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Ceska technologickd platforma STROJIRENSTVI (CTPS)
a Technologické platforma Strojirenské vyrobni technika (TPSVT)
Vas zve na

Konferenci strojirenskych vyzkumnych center
konanou p#i MSV2010 a IMT2010 Brno
Termin: 14. zaf 2010, Cas: 9:00 do 13:00, Misto kondni: Brno, vystavisté (pavilon P, sl P1)

Ucast je bezplatné
V ramci aktivit CTPS, o. s. a ve spolupréci s TPSVT e pfipravovéna konference pfi MSV 2010 Brno s cilem sezndmit odbornou vefejnost
s &innosti vyzkumnych center zamé¥enych na oblast strojirenstvi, podporovanych programem 1M MSMT.

Ing. Ji¥f Barték, tajemnik CTPS, o.s., bartak@ctps.cz, 377638220
Doc. Ing. Jaromir Hordak, CSc., tajemnik CTPS, o.s., horak@kks.zcu.cz 377638250
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USTAV RIZENT A EKONOMIKY PODNIKU
si Véis dovoluji pozvat na 11. MEZINARODNI KONFERENCI

INTEGROVANE INZENYRSTVI V RIZEN{ PRUMYSLOVYCH PODNIKU
INTEGRATED ENGINEERING APPROACH IN ENTERPRISE MANAGEMENT

s tematickym zamé&¥enim:

RIZENI PODNIKU V KRIZOVEM OBDOBI
ENTERPRISE MANAGEMENT DURING PERIODS OF CRISES

Kterd se uskuteéni pod zastitou dékana fakulty strojni a Feditele SST Praha jako doprovodny program
52. mezindrodniho strojirenského veletrhu dne 14. 9. 2010
V KONGRESOVEM CENTRU BRNO, sal B

(u hlavni brany aredlu brné&nského vystavistg)

n Svaz strojirenské technologie, Ceské vysoké ueeni technické v Praze — Fakulta strojni

) Odborny garant: 5
doc. Ing. Michal Kavan, CSc., Ustav fizeni a ekonomiky podniku, Fakulta strojni, CYUT v Praze, Ing. Pavel Cép, Svaz strojirenské technologie Praha
Organizaéni zajisténi:
Ing. Zderika Krej&i, Veletrhy Brno, a. s., tel.: +420 541 152 503
Medidlni partner:
MM Promyslové spekirum, TECHNOLOGICKA PLATFORMA — STROJIRENSKA, VYROBNI TECHNIKA

POZVANKA

Svaz strojirenské technologie Praha, pfi piileZitosti
7. IMT 2010 — Mezinérodniho veletrhu obrébécich a tvéiecich strojd v Brné,
si Vas dovoluje pozvat na tiskovou konferenci, kterd se uskuteén(

cecimo ve stfedu 15. zari 2010 od 14,00 hod.
v ,Press Center”, pavilon ,E" — 2.poschodi

Na tiskové konferenci budete seznameni s vyvojem primysiu
obrabécich a tvarecich stroji v CR a jeho postavenim ve svéte.
Tésime se na Vasi ucast.

Ing. Jan Rydl Ing. Ivan Capek
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Modra a zelend barva hybaji v soucasné dobé svétem stroji-
renské vyroby. Jak mame tuto symboliku spravné chapat? Jed-
na se o dlouhodoby strategicky cil Evropské unie sniZit neu-
mérné zatiZeni Zivotniho prostiedi. Jednim z krokd vedoucich
k pozitivnimu ovlivnéni dalSiho vyvoje a k nastoupeni cesty
k jeho trvalé udrzitelnosti bylo mimo jiné i pfijeti smérnice,
ktera se tykala poZadavkli na vlastnosti produktl napaje-
nych elektrickou energii pod nazvem energy-using products,
zkracené EuP.

V roce 2009 byla EuP nahrazena novou smérnici, kterd
shrnuje poZadavky na vlastnosti produktl obecnéji spojenych
se spotfebou elektrické energie pod ndzvem energy-related
products, ve zkratce ErP, nebo také EcoDesign. Smérnice se
netyka jen spotfeby energie, ale snazi se omezit celkovy ener-
geticky vliv spotfebicl na Zivotni prostfedi s presahem k celé-
mu Zivotnimu cyklu v€etné vyroby a likvidace strojl. Provadéci
ptedpisy pro zavedeni smérnice do praxe se v soucasné dobé
rodi a maji byt zavazné i pro obor obrabécich a tvéarecich strojt
pocinaje rokem 2012, a to v€etné stroju dovazenych do zemi
Evropské unie. Evropska asociace vyrobcli obrabécich strojl
CECIMO spolu s ¢lenskymi narodnimi asociacemi véetné SST
hledd cesty, jak povinnou aplikaci smérnice co nejvice prizpu-
sobit vyrobnim podminkam, specifice a Zivotnimu cyklu vyrob-
nich technologii v naSem oboru. Rozhodla se proto pro aktivni
postup samoregulace vyustujici v dobrovolné dohody mezi EU
a primyslem. Svaz némeckych tovaren vyrobnich strojid VDW
jde tomuto trendu vstfic a zaved! systém Blue Competence
jako oznaceni energeticky Uspornych strojd. Asociace CECIMO
nasledné nabidla ndrodnim svaziim moznost se do této aktivi-
ty zapojit.

Hlavni cile Blue Competence jsou zejména:

- vytvofit vyrazné povédomi o trvale udrZitelném vyvoji
vyrobni techniky;

- efektivné propojit vyzkumné aktivity a sladit je s aktualni-
mi potfebami primyslu;

- vyvijet vyrobni techniku s minimalnim negativnim dopa-
dem na Zivotni prostfedi za pouZiti energeticky Uspornych
dil¢ich systémd;

- vytvéret zakaznicky orientovana hodnotici kriteria pro
zajistovani energeticky Usporného provozu vyrobnich strojd;

— vést trvaly dialog na téma udrZitelnosti vyrobni techniky
mezi vyrobci, dodavateli a zakazniky.

Svaz strojirenské technologie je toho ndzoru, Ze zapojeni jed-
notlivych ¢eskych a slovenskych vyrobcli do Blue Competen-
ce jim ve spolupraci s Vyzkumnym centrem pro strojirenskou
vyrobni techniku a technologii v budoucnu pfinese konkurenc-
ni vyhody nejen na evropském, ale i svétovém trhu.

Véieni ¢tenafi, nové Cislo Casopisu Svét strojirenské techno-
logie, které pravé otevirdte, pfinasi vedle dalsich zajimavych
¢lankl kromé jiného také informaci pravé o tomto aktudlnim
fenoménu.

Ing. LeoS Macak
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Spoluprace SST a VCSVTT s CECIMO
na legislativé zameérené na snizovani
energeticke narocnosti obrabeécich stroju

Ing. J. SMOLIK

EcoDesign

CO JE SMERNICE EcoDesign
Dlouhodobym strategickym cilem Evropské
unie je snizovani zatéze Zivotniho prostiedi. Jed-
nim z krokl sméfujicich k pozitivnimu ovlivnéni
vyvoje a jeho udrzitelnosti bylo pfijeti smérnice

Budova Evropské komise

2005/32/EC, ktera se tykala pozadavkd na vlast-
nosti produkt(l napajenych elektrickou energii
(energy-using products - EuP). Od 20. 9. 2009
byla vSak tato smérnice nahrazena novou smér-
nici 2009/125/EC (http://eur-lex.europa.eu,
[1]) tykajici se pozadavkl na vlastnosti produk-
th obecnéji spojenych se spotfebou elektrické
energie (energy-related products - ErP). Pro tuto
smérnici se nyni pouziva také zkraceny nazev
EcoDesign. Smérnice se netyka jen spotreby
energie, ale snazi se omezit celkovy negativni
vliv spotfebi¢i na Zivotni prostfedi v pribé-
hucelého jejich Zivotniho cyklu véetné vyroby
a likvidace.

Aby mohlo byt plnéni smérnice vymahatel-
né, musi Evropskd komise (EK) vydat provadéci
predpisy, a to vidy pro uritou oblast produktl
a vyrobku. Postupné od roku 2006 zavadi EK pro-

vadéci predpisy pro hodnoceni eko-
designu (miry, jakou spottebice ne/
zatézuji Zivotni prostredi) pro rdzné
druhy vyrobk( spotrebovavajicich energii. Prijeti
provadéciho predpisu pro smérnici EcoDesign je
pldnovéano na rok 2012 a bude se vztahovat na
cely obor vyrobni techniky na evropském trhu,
véetné importovanych vyrobkd.

®EQ Blotore
4 Ber i CREOLFD '.'

Jelikoz smérnice EcoDesign je evrop-
skou smérnici, mifi k odstranéni rozdil(
mezi narodnimi legislativnimi postu-
py, které se vlivu vyrobku na Zivotni prostre-
di béhem jeho Zivotniho cyklu vénuji. Dalsim
z cill smérnice je umoznit dosaZeni Uspor ve
vyrobé, volny pohyb vyrobnich strojd, korektni
hospodarskou soutéz a interakci mezi zakazniky
a vyrobci napfi¢ Evropou.

MOZNOSTI APLIKACE
SMERNICE EcoDesign

Evropska komise ve spolupraci s ¢lenskymi sta-
ty, oborovymi svazy a dalSimi zainteresovanymi
stranami vybere kazdé tfi roky skupinu produk-
td a pro tu na zakladé pfipravné studie nalezne
odpovidajici minimalni pozadavky na omezeni
jejich negativniho vlivu na Zivotni prostredi. Smér-
nice pfipousti dva odlisné regulacni mechanismy:
direktivni legislativni pfistup a samoregulacni ini-
ciativu vypracovanou a vedenou prislusnym pri-
myslovym odvétvim.

Direktivni (mandatorni) pfistup predstavuje
zavazné pozadavky definované specificky pro stro-
jirenskou vyrobni techniku. Ty mohou nastavit limi-
ty jako je maximalni spotteba energie nebo restrik-
ce v mnozstvi pouzitého materidlu. Vyrobci budou
muset na zakladé této legislativy také poskytnout
zakaznikim souhrn informaci o energetickych
vlastnostech strojli a/nebo navod pro minimalizaci
vlivu na Zivotni prostredi béhem jejich uzivani.

/.f"'-- W in T 1
Drefinitions!
descriptions \

Proposals for
\ neEw IMprovemnents
HH‘-"'\-. =

Vazby pro realizaci SRI

Updating list of ~ Targets ™~
[ imprevement potential
Qpen CECIMO European
Method/caleulator sk force Annual reports Commission

| for evaluation ~ -

- . Reporting! / — L
Machine too! monitoring [/
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Vazby CECIMO na EK, komisi ISO a vyrobce
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Samoregulacni iniciativa (Self-Regulatory Ini-
tiative - SRI) primyslového odvétvi je alternati-
vou k zavazné legislativé stanovené direktivnim
pristupem. Je obvykle zaloZena na dobrovolné
dohodé podniki a musi spliiovat cile politiky
nastavené smérnici efektivnéji nez tomu je v pfi-
padé direktivnich poZadavk(. Na Grovni EU jsou
uzavirany dobrovolné dohody mezi Evropskou
komisi a evropskym primyslem (reprezentova-
nym federacemi). Priimysl, ktery se na pfipravé
samoregulace sam aktivné podili, se zavazuje
smlouvou k dosazeni cild politiky nastavené
legislativou prostfednictvim dobrovolné pfija-
tych opatieni. Vérohodné monitorovaci a ohla-
Sovaci mechanismy musi prokazat ddvéryhod-
nost pouzivané metodologie. Vyhodou samo-
regulace je pfima moznost primyslu ovliviiovat
jeji podobu s ohledem na jeho specifické ekono-
mické a technologické potreby.

V ptipadé oboru strojirenska vyrobni techni-
ka vsak bylo 17.11. 2009 konzultaénim férem
Evropské komise rozhodnuto, Ze Cisté samoregu-
la¢ni pristup neni pro obor vhodny a Ze podmin-
ky budou stanoveny direktivni cestou na zakladé

. ®

soecHno s

*« " | Where manufacturing begins

Logo evropské primyslové asociace CECIMO

oborové studie. Na pfipravné studii, (www.eco-
machinetools.eu, [2]), ktera poslouzi jako pod-
klad pro provadéci predpis, pracuje vitéz tendru
vypsaného Evropskou komisi - Ustav IPK a 1ZM
Fraunhoferova institutu v Némecku. Nyni lze
tedy predpokladat, Ze provadéci predpis bude
schvalen a vejde v platnost v roce 2012.

ROLE CECIMO
V PRIPRAVE LEGISLATIVY

CECIMO jako reprezentativni Evropska pri-
myslova asociace v oboru vyrobni techniky, je-
jichz 15 ¢lenskych asociaci reprezentuje 1600
¢lenq, vidi podobu zavedeni smérnice EcoDe-
sign do Zivota jako strategickou zaleZitost, ktera
dlouhodobé ovlivni udrzitelnost a globalni kon-
kurenceschopnost evropského pramyslu stroji-
renské vyrobnitechniky. Proto CECIMO plivodné
navrhlo a prosazovalo samoregulacni iniciativu
jako celkové pruznéjsi a pro primysl vyhodné;jsi
feseni. DdleZitou soucasti rozhodnuti konzultac-
niho féra o direktivni cesté implementace smér-
nice EcoDesign vsak je zohlednéni pfipominek
asociace CECIMO, ktera aktivné organizuje opo-
nenturu pfipravné studie a zapracovava pod-
néty vzeslé z fad &lenskych asociaci(za CR Svaz
strojirenské technologie a Vyzkumné centrum
strojirenské techniky a technologie). Snahou
tedy je prizpUsobit direktivni metodiku tak, aby
nebyla ve vyrazném rozporu se samoregulaci
preferovanou prdmyslem.

SOUCASNY STAV
- Primysl aktivné pracuje na vyvoji modular-
niho pristupu k rozdéleni vyrobnich strojli na
technické celky fesené oddélené.
— Shér podnétl pro mozna technicka
opatreni zvysujici Gcinnost strojd.
— CECIMO zahajilo méfeni vlivu nékterych
technickych opatreni.
- Pracovni skupina ISO /TC 39/WG 12
pripravujici ISO normu ,Vyhodnoceni
vlivu vyrobnich strojti na Zivotni prostredi”
zahdjila praci.
V dal$im textu shrnujeme postrehy pfimych
Gcastnik( poslednich jednani o problematice
ekodesignu na trovni EU a CECIMO.

Jednani CECIMO,
Brusel 4. 6. 2010

4. cervna probéhlo v sidle CECIMO v Bru-
selu jednani, na kterém experti z ¢lenskych
asociaciptipominkovalidokument, CECIMO
List of improvement potential“ (LIP). Jed-
nani se zucastnili zastupci ¢lenskych asoci-
aci z Belgie, Ceské republiky, Italie, Fran-
cie, Némecka, Spanélska, Velké Britanie
a dalSich zemi, pfedsedala technicka fedi-
telka CECIMO Magdalena Garczynska. Pro-
jednavany dokument se tyka doporuceni pro
vyvoj vyrobnich stroji s vyssi energetickou
Gc¢innosti. Doporuceni byla v pfedchozich
korespondencnich jednanich dodana zastup-

Vyvoj jednani na Urovni
EU a CR v roce 2010

— 2010-01-14 (Brusel) CECIMO:
Energy Efficiency working group meeting
- 2010-02-18 (Berlin):
Jednani Filipa. Geertse (CECIMO) se zastupci Gstavii IZM a IPK
Fraunhoferova institutu o implementacni studii
— 2010-02-19 (Némecko) Fraunhofertv institut:
spustén web http://www.ecomachinetools.eu
- 2010-02-24 (Diiseldorf) PTW:
Ucast zastupct SST a VCSVTT na konferenci METAV - vystava
»BlueCompetence” a seminaf Energeticky efektivni vyrobni stroje
— 2010-02-25 (Brusel) CECIMO:
informacni letak , Ecodesign Legislation, Machine Tool Industry“
Self-Regulatory Initiative for Energy Using Products
- 2010-03 (CR) SST:
vyhledalo experty pro oblast EcoDesign
— 2010-04-07 (Brusel) CECIMO:
SST dostava seznam technickych tkold k feseni

- 2010-04-08 (CR) SST:
Vytvari $irsi seznam expertd EcoDesign v CR
- 2010-04 (CR) VCSVTT:
ve spoluprdci s TT zahajuje serial , Ekodesign ve stavhé
vyrobnich stroji“
- 2010-04-28 (Brusel) CECIMO:
Energy Efficiency working group meeting
- 2010-05-01 (CR) VCSVTT:
pfijalo specialistu na feSeni témat Energetické narocnosti OS
- 2010-05-11 (CR) SST a VCSVTT:
dohoda o spolupraci na fesent tikold od SRI CECIMO. Zestihleni skupiny
expert(i a zmenseni objemu stroj, které pfipominkujeme.
— 2010-06-04 (Brusel) CECIMO:
Kick-off meeting expert{i EuP za Uasti zastupce CR
— 2010-06-24 (Chemnitz) Fraunhofer Institut:
dosud nejvyznamnéjsi konference na téma ekodesign v oboru
vyrobnich strojd , Energy-efficient Product- and Process Innovations
in Production Technology“
— 2010-07-12 (Brusel) CECIMO:
Prvni jednani zastupct pramyslu nad konceptem studie obr. stroji
- 2010-07-13 (Brusel) CECIMO:
technical managers meeting — stanovisko k jednani z 12.7.2010
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ci ¢lenskych asociaci. Dokument LIP pfinasi
vyCet podnétl a doporuceni tykajicich se
koncepce vyvoje a konstrukce strojd s vyssi
energetickou ucinnosti. Ta jsou roz¢lenéna
do dvandcti kategorii, ve kterych byly kon-
krétni podnéty stru¢né popsany, byl klasifi-
kovan jejich potencialni vliv na redukci pfiko-
nu stroje a nékolik dalsich atributd, naptiklad
je-li aplikovatelny na konkrétni modul stroje,
na cely stroj nebo se tyka nového konceptu
stroje. ObsaZené tematické celky jsou:
pohonové jednotky
konstrukce ramu stroje
hydraulicky systém
mazani a chlazeni fezného procesu
chladici systém
vykonovd elektronika
koncept strojt
periferni jednotky
optimalizace s vyuZitim simulace
pokrocilé Fizeni
pneumaticky systém
specifickd zlepseni fyzikalné-
chemickych procest ve vyrobnich
strojich

Kazdd kategorie obsahuje v priméru
osm navrh(. Byl projednan obsah jednot-
livych navrhl, podobné byly vypustény,
byla navriena kategorie moznosti reduk-
ce energetické ndrocnosti kazdého z nich.
Dokument poslouZi jako vychozi material
pro hodnoceni vyrobnich stroji z hlediska
energetické ucinnosti a jako zaklad pfipravo-
vané normy ISO/TC 39/WG 12. Doposud je
otevreny a Ize vznaset naméty a pripominky.
Ceska strana zastupovana Svazem strojiren-
ské technologie (SST) se v uzké spolupraci

s VCSVTT do procesu predkladani navrhi

zapojila. Pro potieby formulovéni definitivni

podoby dokumentu dodala zpracovani pfi-

stupu k optimalizaci pohoni os vyrobnich

stroji s ohledem na energetickou Gcinnost

- VCSVTT se problematice dlouhodobé vénu-

je a ma ji znacné propracovanou. Dokument

LIP doposud nezminuje pouZziti seismické-

ho vyvézeni strojl, které ma perspektivu

i v kontextu Uspory energie. Pro podrobné;si

zkoumani byly vybrany ty navrhy, které maji

nejvétsi vliv na energetickou ucinnost stroje

a které budou prednostné méreny a experi-

mentdlné vyhodnoceny. Opatfeni s predpo-

kladanym nejvétsim energetickym pfinosem

jsou dle vysledkd jednani nasledujici:

— minimalizace pohybujicich se hmot

= souvisle fizena Cerpadla

— centralizované fizeni hydraulickych systéma

= vyuzivani minimalniho mnozstvi maziva
(technologie MQL) v3ude, kde je to mozné

- frekvencné fizené motory v mazacich
systémech

- frekvencné fizené motory pro pomocné
jednotky

— systematicky pfistup k ndvrhu a fizeni
chladicich zafizeni

— systematicky pfistup k navrhu a fizeni
tepelné bilance v rdmci strojl a jejich pfi-
davnych zatizeni

—> soucasné obrabéni vice obrobk( vice
vieteny

—> soucasné obrabéni obrobku z nékolika
stran

= multifunkéni stroje kombinujici vice tech-
nologii (soustruzeni + frézovani + laser +
brouseni apod.)

— optimalizovany rozvod stlaceného vzdu-
chu s minimalnimi ztratami a tlakem

— moznost individualniho vypinani speci-
fickych modull a inteligentni procedura
ukoncovani

- tvareni plechid (ohybani v air bend mode)

— prednastaveni stroje pro rlizné operacni
rezimy (vypinani aktudiné nepotiebnych
zatizeni)

— systematicky navrh a vyuziti centrainiho
rozvodu vzduchu, management rozvodu
vzduchu

Jednani s autory
pfipravné
studie, Brusel
12.7.2010

12. ¢ervence 2010 probéhlo v Bruselu
prvni jednani ¢lenskych asociaci CECIMO
a zastupcl pramyslu nad konceptem pfi-
pravné studie vypracované Ustavy I1ZM
a IPK Faunhoferova institutu tymem autor(
pod vedenim K. Schischkeho a M. Eifela. Za
CECIMO predsedali Filip Geerts a Magdale-
na Garczynska. Pfitomni byli zastupci ¢len-
skych asociaci CECIMO a zastupci pramyslu
a souvisejicich odvétvi z rGznych zemi.

Cilem jednani bylo poskytnout autordm
pfipravné studie pripominky ke vznikajici-
mu dokumentu. Na programu byla:

jednani % 1 jednani wlie"“é“i ﬂljetlnéni
Hawrh 1.-3. — — 1. dotaznik .. . 2. dotaznik . .
e " st 1.-5. = navrh koneéne verze
casti studie I l[ l ;:“(“e W ] [’] )
) ras tot y . n
[H HPFFPOM*'N*Y pEipominky L_I] :2:‘;“"“
[ 1l N
Definition
1L 11+l
Economic and Market Analysis |-----: --------------- o | I [ —
User Behaviour —r ;
vztah : i
mezi Assessment of Base Case :
castmi :
studdie I
L S S |
1 2 3 a4 5 & 7 8 911011111213 (14 |15|16 | 17|18(19|20|21 |22 23
tas [mesic)

Pfipravnd studie - Casovy pldn prdce na direktivé
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Vyroba a spotfeba vyrobnich stroji v EU-27

- Klasifikace a definice strojirenské
vyrobni techniky a vybér stéZejnich
kategorii stroji pro diferenciaci studie.

- Prlizkum standard( a existujici legis-
lativy.

— Prezentace prodeje a trznich objema
pro definované produkty v ramci EU-
27 .

— Naskladnénd mnoiZstvi stroju dostupna
na trhu EU, rdst trhu a predpovéd roz-
sahu obmény trhu.

— Posledni trendy na trhu indikujici pro-
stor pro ecodesignova opatreni.

- Pfiklady cen a sazeb pro vypocet Life
Cycle Cost (LCC) a Identifikace uZiva-
telskych parametr(.

Pfedstavené prvni tfi casti pripravné
studie s Uvodnim dokumentem se zamé-
fily na definici rozsahu (jaké obory bude
studie zahrnovat), analyzu trhu a ekono-
miky a pozadavky uZivatel( strojl ze sféry
pramyslu. Prvni ¢ast seznamuje s existu-
jicimi definicemi a tfidami produktl dle
EuroStat, DIN/ISO a produktové specifické
kategorie. Shrnuje zavedené testy vyrob-
nich strojd a relevantni standardy a nor-
my. Jsou zminény normy pro mazadla
v oblasti obrabécich stroji, mazani, pro
hlu¢nost, Grovné vibraci, standardy (Zivot-
ni prostiedi, dekontaminace), rozpracova-
né standardy, mezery v legislativé atd.

Druha ¢ast hodnoti environmental-
ni dopad béhem Zivotniho cyklu strojq,
odhad mnoiZstvi instalovanych stroju, pro-
dand a naskladnéna mnozstvi vyrobnich
stroju v zemich EU-27, ceny strojd, suro-
vin a energii. Udaje databdze PRODCOM/
EUROSTAT (www.statistics.gov.uk [3])
o cené stroje a poctu prodanych kusl byly
rozhodujici pro vybér dvaceti typ( vyrob-
nich stroji (dale OS) s nejvétSim poten-
cidlem pro Usporu energie. Vzhledem
k nejasnému vymezeni kategorie strojl
v pouZité databazi zahajilo CECIMO vlast-

ni prGzkum poctu instalovanych a doda-
nych vyrobnich strojd na evropském trhu.
Na zakladé nasbiranych dat bude znovu
vybrano dvacet pro obor typickych vyrob-
nich stroju.

Treti ¢ast popisuje predpoklddané
pozadavky uZivatele stroje - primyslové-
ho vyrobce. Zajem trhu je logicky ovliv-
nén parametry a dostupnymi informa-
cemi o produktu. Energetickd spotieba
stroje mUzZe mit zna¢ny vliv na rozhodo-
vani zakaznikd, zvlasté pokud bude cile-
né zdUraziovdna a porovnavana v ramci
jedné kategorie strojid. Dokument zmi-
nuje vybrané parametry, které by mohly
zajimat uZivatele strojd a rozvadi dalsi
aspekty spojené s pozadavky na fazi uziti
stroje a na ukonéeni jeho Zivotniho cyk-
lu. Ackoliv podle prizkumu neni v sou-
casnosti na trhu strojd o uéinné “green
machines” vyrazna poptavka, Ize pfedpo-
kladat jeji zvySovani spojené s narlistem
cen energie a dostupnosti technickych
informaci.

HLAVNI BODY JEDNANI:

— Rozsifeni rozsahu pripravné studie —
FraunhoferQv institut pfistoupil na namit-
ky ze sféry pradmyslu. Novy rozsah studie
zahrnuje dalsi kategorie pro primyslové
stroje, napriklad stroje pro svéreni nebo
stroje pro praci s kameny a keramikou.Do-
jde k zUZeni stavajicich kategorii.

—> CECIMO poziddalo o zafazeni samo-
statné kapitoly vénované vyrobnim stro-
jam v metalurgii - v definici chybéji stroje
pro vstfikovani. PoZzadavek bude zpraco-
van odpovidajicim zplsobem a poZadova-
na kapitola bude do textu za¢lenéna.

— CECIMO upozornilo odborniky
Fraunhoferova institutu, Ze modularni pfi-
stup je spravny a hodnotny, avSak zamé-
feni na jednotlivé komponenty stroje pfi
posuzovani by nemuselo byt nejvhodnéj-
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Si a Ze by se mély vzit v uvahu také dalsi
moznosti.

—> Asociace reprezentujici jiné typy stro-
jG byly proti jejich zaclenéni do ptipravné
studie (dfevoobrabéci stroje-EUROBOIS,
VDMA) a z4daly o vyjmuti z rdmce studie.

—> Zajem CECIMO vyvolaly statistiky
PRODCOM a Eurostat pouZité v pripravné
studii, které ptivedly pracovniky Fraunho-
ferova institutu k nespravnym zévérim.
Uvadély napriklad az faddové nizsi ceny
nékterych typl vyrobnich strojd. CECIMO
pozadalo o zajisténi aktualnich dat v ¢len-
skych asociacich.

Dalsidiskuze se tykala faktu, Ze pfipravna
studie neni konzistentni v pfistupu k urce-
ni jejiho rozsahu. Dokument je zaméren
na kovoobrabéci stroje, ale z ného vyvo-
zené zavéry se vztahuji na veskery strojni
pramysl.

Vsechny tyto zavéry byly 13.7. 2010 pro-
jednany na setkani technickych manazerd,
které se konalo v Bruselu sidle CECIMO
pod vedenim M. Garczynské. Dale byl
dohodnut samostatny statisticky prizkum
poctu instalovanych strojd v zemich ¢len-
skych asociaci CECIMO, byl predstaven
modularni pfistup k hodnoceni energetic-
ké ucinnosti opatreni na vyrobnich strojich
a CECIMO zahidjilo jejich méfeni. Pracovni
skupina ISO zacala s pfipravou pfihlasky
normy ISO/TC 39/WG 12 “Environmental
evaluation of machine tools”. Byl pre-
zentovan modularni pfistup k hodnoceni
energetické Ucinnosti opatfeni na vyrob-
nich strojich, podle kterého byla rozcle-
néna doporuceni z LIP do funkénich sku-
pin/modull. Dalsi ¢asti pfipravné studie
Fraunhoferova institutu budou publikova-
ny na prelomu listopadu a prosince 2010
a 0 mésic pozdéji probéhne dalsi kolo jed-
nani ¢lenskych asociaci CECIMO v Bruse-
lu nad novymi ¢astmi studie a nad revizi
prvnich tFi ¢asti.



- VEDA A VYZKUM

Méreni
energetické
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ucinnosti
na strojich

CECIMO shromazduje prostifednictvim
¢lenskych asociaci idaje o namérené Uspo-
fe souvisejici s kazdou vybranou modifi-
kaci stroje. SST postoupilo tuto nabidku
vybranym ¢lentm s vhodnym produkto-
vym potencidlem. CECIMO a SST i nadale
umoznuji i ne¢lendm - vyrobnim zdvoddm
a vyzkumnym Ustavim - se do aktivit spo-
jenych s mérenim zapojit. Oblasti méreni
se mohou kryt a dublovat, véts$i mnoZstvi
namérenych dat z rliznych zdroj zpresni
zavéry o energetické ucinnosti realizova-
nych opatfeni. Méfeni nejsou prozatim
asociaci CECIMO financovana, o této moz-
nosti se teprve jednd. Zucastnéna firma
nebo Ustav ma moznost prispét k proce-
su tvorby vznikajici legislativy, zviditelnit
se tak mezi zucastnénymi organizacemi
i v zahranici, s predstihem si vyzkouset
nova reseni na svych strojich a ziskat tak
urcity naskok. K méreni se zatim pfihldsily
ndsledujici instituce:

tu i ovéfeni vysledkd jsou opét spojeny
s méfenim energetickych narokd modifi-
kovanych ¢asti stroje a s vyhodnocenim
Ucinnosti upravenych systému stroje, coz
je vhodny zdroj dat pro presnéjsi uréeni
energetické Uspory dil¢ich uskutecné-
nych opatfeni. Realizace je podminéna
Uspéchem v projektu MPO TIP, z néhoz
by byly prace financovany...

shrnuty a mohou poslouzit jako voditko
pfi méfeni na jinych pracovistich.

V |été 2010 vyhlasilo VCSVTT casové
omezenou a nyni jiz uzavienou nabidku
sluzby “Snizovani energetické ndrocnos-
ti vyrobnich stroji” s moZnosti podpory
dotaénim fondem EKO-ENERGIE agen-
tury Czechlnvest. VCSVTT by provadélo
prestavby Fidicich systému a prestavby

Zaverem

Zajem Evropské komise i celosvé-
tovych organizaci na sniZzovani nega-
tivnich dopadd primyslu na Zivotni
prostiedi je zfejmy a pochopitelny.
Podobné i zajem na sniZovani spotieby
energie u strojl a tim i snizovéni zavis-
losti na dodavatelich energie a energe-
tickych surovin. Z pohledu zakaznikd
je pak snizeni nakladl na provoz stro-
jb tou hodnotou, kterd bude ziejmé
roli pti vybéru stroje. Ekodesign stro-
ja legislativné definovany ve smérnici
EcoDesign Evropské komise, je logickou
cestou a pravé nyni se rozhoduje o tom,
kam bude vyslednd legislativa sméro-
vat. Cesta Cisté samoregulace prefero-
vana primyslem nebyla EK schvélena.
Podniky a primyslové svazy vSak ma-
ji stdle zna¢nou moznost ovliviiovat
podobu direktivnich provadécich pred-
pist a dbat na jejich objektivni nasta-
veni. SST spolecné s VCSVTT reprezen-
tuje obor strojirenské vyrobni techniky
v CR jak aktivni Géasti na jedndnich
CECIMO, tak prakticky zapojenim do
méfeni vlivu rliznych technickych opat-
feni vedoucich k UspornéjSimu provozu
vyrobnich stroju.

Politecnico di Milano (IT) | 1 oblast

ITIA (IT) 1 oblast

Tekniker +Ideko (ES,ES) |1 oblast

Tekniker (ES) 1 oblast

Amada (FR) 1 oblast

COMAU (IT) 2 oblasti

German working group 10 oblasti

participants (GE)

VCSVTT (CR) 5 oblasti:
- minimalizace pohybujicich se hmot
- Cerpadla s regulaci otacek
- frekvencné fizené motory pro pomocné jednotky
- frekvencné fizené motory v systémech mazani
- systematicky pristup k ndvrhu a fizeni tepelné

bilance v ramci strojd a jejich ptidavnych zafizeni

VCSVTT dodalo pro potfeby CECIMO
popis pfipravovaného méreni spotieby
elektrické energie testovacim zatizenim
vybaveném ftidicim systémem Siemens
Sinumerik 840D sl s ménic¢i SIEMENS
S$120 a s motory 1FK7. V ndvaznosti pak
pldnuje méfeni na CNC stroji vybaveném
obdobnym systémem, které ma ovérit
koncepci méreni dilich energetickych
narokd s komer¢nimi méricimi moduly,
sbér namérenych dat a jejich nasledné
vyhodnoceni. ZkuSenosti z méreni budou

elektroprojektld vybranych vyrobnich
strojl pouZitych ve vyrobé zadavatele na
systémy s celkové ucinnéjsim provozem.
V ramci vyhodnoceni Uprav by ¢eska stra-
na méfila potfebné udaje pred a po opti-
malizaci.

Stejnou aktivitu planuje VCSVTT vyvi-
jet od zacatku roku 2011 v ramci progra-
mu MPO TIP pod nazvem Ekodesign ve
stavbé vyrobnich strojd. Bude se jednat
o pfestavbu Ctyf vyrobnich strojd ve ¢ty-
fech vyrobnich firmach. Pfiprava projek-
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Podklady:

[1] Smérnice EcoDesign: http://eur-
lex.europa.eu/Notice.do?val=503353:
cs&lang=cs&list=503353:cs,&pos=1&pag
e=1&nbl=1&pgs=10&hwords=&checktext
e=checkbox&visu=#texte

[2] Pripravnd studie Fraunhoferova
institutu: http://www.ecomachinetools.
eu/typo/meetings.html!

[3] PRODCOM survey: http://www.
statistics.gov.uk/statbase/Product.
asp?vink=9660
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Viysledky pboru obrabecich a tvarecich
strojdl za CR za 1. pololeti roku 2010

PhDr. Zdenék CVRKAL

Vyvoz a dovoz obrabécich a tvaFecich strojt - Ceska republika 1. pololeti 2010
Porovnani vysledk(i za 1. pololeti 2010 a 2009 v oboru obrabécich a tvafecich strojti za Ceskou republiku

mil. CZK
Vyvoz / Vyvoz / Podil / Dovoz / Dovoz / Podil /
Export Export Index Import Import Index
leden - cerven | leden - cerven % | leden - cerven | leden - cerven %
2010 2009 2010 2009
8456 | Fyzikalné-chemické stroje / Physico - chemical machines 69,809 117,976 59,2% 147,614 271,884 | 54,3%
8457 | Obrabéci centra / Machining centres 655,575 1184,966 55,3% 271,067 369,435 | 73,4%
8458 | Soustruhy / Lathes 1315,473 1628,124 80,8% 282,722 436,038 | 64,8%
8459 | Stroje pro vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitd / 1302,100 1329,288 98,0% 394,730 261,058 | 151,2%
Machines for drllllng, bormg, milling, thread cutting
8460 | Stroje pro brouseni, ostieni, honovani a Iaﬂovam / 968,509 1345,150 72,0% 212,943 368,197 | 57,8%
Machines forgrlndmg, sharpenlng, broaching, honing, lapping
8461 | Stroje pro hoblovani, obrdZeni, protahovani, 186,524 157,898 118,1% 69,258 239,558 | 28,9%
ozubarenské stroje a pily / Machines for planmg,
shaping, broaching, gear cutting, sawing machines
Celkem obrab.stroje / Metal cutting Total 4497,990 5763,402 78,0% 1378,337 1946,170 | 70,8%
8462 | Tvareci stroje vcetné listi / Metal forming incl. Presses 428,907 460,168 93,2% 612,126 1160,076 | 52,8%
8463 | Ostatni tvareci stroje / Other metal forming machines 46,356 19,396 239,0% 108,743 243,121 | 44,7%
Celkem tvareci stroje / Metal forming Total 475,263 479,564 99,1% 720,869 1403,197 | 51,4%
(“.‘;Ielkﬁm o_lf_rallae_zl:_l a tlvarea stroje / 4973,253 6242,699 79,7% 2099,203 3349,367 | 62,7%
achine Tools Tota

\yvoz obrabécich a tvafecich strojd za Ceskou republiku za 1. pololeti roku 2010

Vyvoz obrabécich a tvarecich strojtiz CR dle HS
zaleden - cervenv.letech 2008,2009 a2010

mil. CZK
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= 2008 (leden - Eerven)

Nazev skupin HS : 8456 — Fyzikalné-chemické stroje; 8457 - Obrabéci centra, jednotcelové stroje a linky;
8458 - Soustruhy; 8459 - Stroje pro vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitU; 8460 - Stroje pro brouseni,
ostfeni, honovani, lapovani; 8461 - Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovani, ozubarenské stroje a pily;

8462 - Tvareci stroje; 8463 - Ostatni tvareci stroje.

= 2009 (leden - &erven)
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2010 (leden -¢erven)

Vyvoz obrabécich a tvarecich strojil za 1. pololeti
2010 v Ceské republice dosahl hodnoty 4973,253
mil. K¢. Tento vysledek potvrdil pokracovani hos-
podarské krize. Ve srovnani se stejnym, obdobim
jiz ,krizového roku 2009 poklesl celkovy vyvoz za
obrabéci a tvareci stroje 0 20,3 %. Pfi analyze vysled-
ki podle celni nomenklatury doslo k prudkému na-
rGstu vyvozll ve skupiné HS 8463 a k osmnéctipro-
centnimu navyseni ve skupiné HS 8461, ve skupiné
HS8459 je situace v porovnani's tymz obdobim lon-
ského roku viceméné neménna. V ostatnich skupi-
nach doslo k propadu vyvozu, pficemz nejhlre byly
zasazeny nomenklatury HS 8456 a HS 8457. Celkové
vyvoz za obrabéci a tvareci stroje se tedy dale pro-
padl, a to 0 20,3 %. Pres trvajici hospodarskou krizi
prichazeji i prvni optimistické signaly opirajici se
0 analyzy CECIMO. Zvefejnéné progndzy z Cerven-
cového vydani CECIMO STATISTICAL BOX poukazuji
na narQst zakdzek v oboru obrabécich a tvarecich
strojtl za prvni Ctvrtleti 2010 v porovnani se stejnym
obdobim loriského roku. Tento pfiznivy vyvoj viak
muZe byt ohroZen opétovnym propadem, ktery
se predpoklada koncem roku 2010, vychazime-li
ze modelové situace, jeZ nastala v roce 2009. Pro
zdjemce o zminény dokument CECIMO odkazuje-
me na internetové stranky SST (www.sst.cz).
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Vyvoz obrabécich a tvarecich strojt z Ceské republiky Obrabéci a tvareci stroje,
dle teritorii za 1. pololeti roku 2010 leden — Cerven 2010, mil. CZK

m exportz CR celkem exportfrom CZ total
m exportz CR - obrabéci stroje export from CZ - metal cutting machines

m exportz CR - tvaieci stroje export from CZ - metal forming machines

o -

B Némecko / Germany 24,27%

4973,253
4497,99

B Rusko / Russia 14,09% 2010

m Cina/ China 13,59%

W USA7,79% 6242,966

M Polsko / Poland 4,71% 2009 763,402
479,564
M Slovensko / Slovakia 3,49% --
[ Ostatni / Other 32,06% 6943,874
3,49% / ° 2008 6306,951
4,71% 636,923
0 2000 4000 6000 8000

Dovoz obrabécich a tvaFecich strojd do Ceské republiky za 1. pololeti 2008, 2009, 2010

Dovoz obrabécich a tvarecich stroju za

1. pololeti 2010 v Ceské republice dosahl Dovoz obrabécich a tvarecich strojti do €CR dle HS
hodnoty 2099,203 mil. K¢, coz je v meziroc- zaleden - éervenv.letech 2008, 2009 22010
nim srovnani pokles o 37,3 %. K objemové z < _
nejvyssimu propadu doslo u skupin HS 8456, ] mil. CZK
HS 8461, HS 8462 a HS 8463. B & at
A o
/ e -8
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Nazev skupin HS : 400
8456 — Fyzikalné-chemické stroje; 8457 - Obrabéci

200

centra, jednoucelové stroje a linky; 8458 - Soustru-
hy; 8459 - Stroje pro vrtani, vyvrtavani, frézovani 0
a Fezani zavit(; 8460 - Stroje pro brouseni, ostfeni,
honovani, lapovani; 8461 - Stroje pro hoblovani,
obrazeni, protahovani, ozubarenské stroje a pily; 2008 (leden -Cerven)  m2009 (leden-cerven) 2010 (leden - cerven)

8462 - Tvareci stroje; 8463 - Ostatni tvareci stroje. e

8459 8462 8463

Obrabéci a tvareci stroje, Dovoz obrabécich a tvarecich stroji do Ceské republiky
leden — ¢erven 2010, mil. CZK dle teritorii za 1. pololeti roku 2010

= import do CR celkem import into CZ total

. & o
M import do CR - obrdbé&ci stroje import into CZ - metal cutting machines ] NemeCkO/ Germany 39,18%
= import do CR - tvaFeci stroje import into CZ - metal forming machines

M Korea8,21%

2099,20

m Svycarsko / Switzerland 6,96%

3349,367 B USA 6,59%

1946,17

™ Japonsko / Japan 4,44%

5841,617

4016,53

W Italie / Italy 8,14%
4,44%

i [
(o) 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 [ Ostatni / Other 26,48%
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Viyvozy a dovozy obrabécich a tvafecich strojd za Ceskou republiku
podle celni nomenklatury za 1. pololeti roku 2010

8456, leden - cerven 2010, mil. CZK
8456, Jan - June 2010, in mil. CZK

=4=exportz CR exportfromCZ  ==import do CR import into CZ

800

700

600

500

400

300

200 — -

100 ¢ ¢ —9

0
2008 2009 2010

exportz CR export from CZ 144,209 117,976 69,809
import do CR import into CZ 725,306 271,884 147,614

8460, leden - cerven 2010, tis. CZK
8460, Jan - June 2010, in mil. CZK

=&—exportz CR export from CZ == import do CR import into CZ

2000
1500 \\
1000

500 "\-l\_-

0
2008 2009 2010
exportz CR export from CZ 1626,532 1345,15 968,509
import do CR import into CZ 577,955 368,197 212,943

8457, leden- cerven 2010, mil. CZK
8457, Jan - June 2010, in mil. CZK

=o—exportz CRexportfromCZ  ==import do CR import into CZ

1400
1200
1000
800
600

400 .L.--.-""‘-1l-------l
200
0
2008 2009 2010
exportz CR export from CZ 733,666 1184,966 655,575
import do CR import into CZ 5874 369,435 271,067
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Svaz strojirenske technologie realizuje projekt
,Zvyseni konkurenceschopnosti vybranych clenskych

organizaci SST prostrednictvim rozvoje lidskych zdroju

Bc. Andrea SEDLACKOVA

Svaz strojirenské technologie uspél pri predkladani

Zadosti

o financni podporu z Operacniho programu Lidské zdroje a zamést-

nanost a ziskal tak dotaci na realizaci projektu ,,Zvyseni konkuren-
ceschopnosti vybranych clenskych organizaci SST prostrednictvim
rozvoje lidskych zdroja“, reg. €. CZ.1.04./1.1.23/00374.

Hlavnim cilem projektu je srovndni kva-
lifikaéni urovné ¢lenskych firem a posileni
znalosti a dovednosti zaméstnancid vsech
Urovni (mistfi, pracovnici vyroby, prodejci,
stfedni a vrcholovy management atd.).

Svaz strojirenské technologie zahdjil rea-
lizaci projektu v zafi 2009, datum ukonce-
ni je planovano na srpen 2011. V mésicich
brezen — kvéten 2010 SST pfipravil, zorga-
nizoval a Uspésné zrealizoval 3 vybérova

E OPERACNI PROGRAM PODPORUJEME
EZ&;T?" ﬁ LIDSKE ZDROJE VAZI BUDOUCNOST
fond ¥ O EVADPSKA UNE A FAMESTMNANQST www.esfcr.cz

Do projektu jsou zapojeny podniky ASTOS
A%, a. s. (Karlovarsky kraj), ORLIK-KOM-
PRESORY vyrobni druzstvo (Pardubicky
kraj), PERMON, s. r. o. (Stfedocesky kraj),
PILOUS- pasové pily, spol. s r. 0. (Jihomo-
ravsky kraj) a NC Line, s. r. 0. (Moravsko-
slezsky kraj).

OSVEDCENT
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Celkem je planovano proskoleni 105
zaméstnancl z vybranych firem, ktefi si
v ramci Skolicich aktivit prohloubi komuni-
kacni, fidici a prodejni schopnosti a tech-
niky. Velky dlraz je v kurzech kladen i na
znalosti fizeni vyroby a zvySovani efektivity
vyroby, které souviseji s dynamickym vyvo-
jem ve strojirenském pramyslu. Projekt
obsahuje také skolici aktivity zamérené
na jazykové vzdéldvani (némecky, anglicky
a rusky jazyk). Planovana skoleni umozni
cilovym skupindam ziskat obecné znalosti
a dovednosti, které mohou vyuzit pfi vyko-
nu své prace nebo pfi pfechodu do vyssich
pozic v rdmci organizaéni struktury spolec-
nosti.

fizeni na pozici dodavatele skolicich sluzeb.
Dne 20. 5. 2010 doporucila hodnotici komi-
ce tfi dodavatele, a to firmy BanCon, s. r. o.
pro jazykové vzdélavani, CIRCLE Education
s. . 0. pro kurzy zamérené na manazerské
dovednosti a marketing a spole¢nost Cont-
rol spol. s r. 0., ktera bude zajistovat Skolici
aktivity z oblasti fizeni.

Prvni kurzy probihaji od cervna 2010.
Jednd se o Skoleni zaméfené na fizeni vyro-
by, které zabezpecuje Svaz strojirenské
technologie ve spolupréci s firmou Cont-
rol spol. s r. 0. Celkem sedm kurz(, které
pobéZi az do ¢ervna 2011, ma nasledujici
zaméfeni:

1. Zakladni fizeni pro mistry — Tymova
spoluprace

2. Zakladni Fizeni pro mistry — Reseni
namitek a konfliktd

3. Zakladni fizeni pro mistry — Pracovni
motivace

Tymovd spoluprdce, PERMON,
Roztoky 15. 6. 2010
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4. Zakladni fizeni pro mistry — Styly vedeni

5. Zakladni fizeni pro mistry — Zpétnd vaz-
ba, pochvala, kritika

6. Rizeni vyroby I.

7. Rizeni vyroby Il. Kaizen

Tymova spoluprdce, ASTOS As, 16. 6. 2010

Béhem Cervna a Cervence t. r. se usku-
tecCnily podle aktudlniho harmonogramu
projektu kurzy z oblasti Zakladni Fize-
ni pro mistry, a to Tymova spolupréce,
Reseni namitek a konfliktG a Pracovni
motivace. Skoleni jsou realizovana v sid-
lech partnerskych firem a jsou zakonéena
pisemnym testem, po jehoZ UspéSném
sloZeni ziska ucastnik osvédceni o absol-
vovani kurzu.

POHLED LEKTORSKE ORGANIZACE
CONTROL SPOL. S R. O.
—ING. PAVEL KACALA

Obsah kurzl jsme se snazili co nejvi-
ce priblizit kazdodenni praxi Skolenych
zaméstnancd. Prvni prednasky probéhly
formou seznameni s konkrétnim prostre-
dim, ve kterém nasi posluchaci pusobi.
Mimo hlavni témata se probiraly také
jejich kazdodenni starosti, problémy
a potfeby. Cilem bylo ziskat posluchace
na stranu lektora a aktivné je zapojit do
probiraného tématu. Jednotlivé teore-
tické zavéry nebo definice jsme zkouse-
li v ramci diskuse aplikovat na pracovni
prostifedi tak, abychom zjistili ndzor sko-
lenych zaméstnancli na miru pouZitelnos-
ti pfednasené teorie v jejich kazdodenni
praxi. Diskutovali jsme také o moznych
pfinosech zavedeni uréitych metod z teo-
rie Fizeni do Zivota dilen nebo jednotli-
vych oddéleni.

Velky uspéch mély ve firmach tzv. moti-
vacni hry, ve kterych si zaméstnanci moh-
li vyzkouset rizné techniky komunikace,
feseni problém, konfliktl nebo asertivni
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chovéni a obranu proti manipulaci. Vedle
téchto her bylo absolventim kurz( umozné-
no otestovat si predpoklady a vlastnosti pro
tymovou nebo fidici praci. Vysledky téchto
testd slouZi jako zaklad sebepoznani nasich
posluchacl a ukazuji jim smér, kterym se ma-
ji ubirat pfi zdokonalovani svych dovednosti.

Podle naseho nazoru splnily v této chvi-
li organizované kurzy své poslani, nebot
pfivedly Géastniky k hledani odpovédi na
otazky souvisejici s feSenim problematiky
kazdodenniho firemniho Zivota nebo pfi-
mo pfinesly naméty ke zlepSeni jimi pouzi-
vanych Fidicich postupd.

CQ NAS CEKA v DALSICH
MESICICH

Od srpna 2010 do kvétna 2011 zajisti Svaz
strojirenské technologie za pomoci CIRCLE
Education, s. . 0. vzdélavani vybranych zamést-
nancl v oblasti prodeje, marketingu a manage-
mentu, které bude rozlozeno do Sesti kurz(.
1. Kurz pro prodejce — pokrocili I.
2. Kurz pro prodejce — pokrodili Il.

Tymovd spoluprdce, NC Line, Suchdol nad Odrou, 17. 6. 2010

3. Kurz pro prodejce — kli¢ovi zakaznici I.

4. Kurz pro prodejce — klicovi zakaznici Il
5. ManaZerské dovednosti

6. Manazerskd a marketingova akademie

Jazykové vzdélavani je v rdmci projektu pla-
novdano od fijna t. r. do konce cervence 2011.
Kurzy anglického, némeckého a ruského jazy-
ka jsou zajistény na viech jazykovych Urovnich
podle aktudlnich potreb prihlasenych ucastni-

kd a budou probihat pod vedenim spolecnosti
BanCon, s. r. 0..

Ackoli se jednd o velké mnozstvi Skolicich akti-
vit v pomérné kratkém obdobi, véfime, Ze se
nam podaii vsech cilG projektu Uspésné dosah-
nout podle schvaleného harmonogramu, a to ke
spokojenosti jak Skolenych zaméstnanct a vede-
ni firem, tak i Svazu strojirenské technologie.
Vice informaci o projektu naleznete
na www.sst.cz

Technologicka platforma strojirenska vyrobni technika
vytvari plan vyzkumu v oboru do roku 2015

Ing. Bedfich MUSIL

Technologicka platformastroji-
renska vyrobni technika (TPSVT)
je sdruzenim 31 podniku, pru-
myslovych svazl, vysokych skol

a spolecnosti z oboru strojiren-
ské vyrobni techniky. Svou ¢in-
nost zahdjila dne 1. 1. 2009 a jeji
aktivity jsou podporovany z pro-
gramu MPO ,,Spoluprace”.

Podle pldnu ¢innosti byla v roce 2009
vytvofena Strategie oboru na roky 2010
az 2020 (tzv. Strategicka vyzkumnad agen-
da oboru strojirenska vyrobni technika
(SVA), jejiz hlavnim cilem je zvySeni uZit-
nych vlastnosti obrabécich a tvarecich
stroj vyrabénych v Ceské republice, a tim
i zvySeni jejich konkurenceschopnosti na
svétovém trhu. Tento zdkladni dokument
byl poté predan clenim platformy, viem
podnikim SST a publikovdn na webovych
strankdch TPSVT (www.tpsvt.cz).

Cely pldn €innosti TPSVT na léta 2009
— 2011 je patrny ze schematu na str. 14.

Nejdllezitéjsim uUkolem a zadvaznym
ukazatelem cinnosti TPSVT v roce 2010 je
vytvoreni pldnu vyzkumu v oboru do roku
2015, tzv. ,Implementacni akcéni plan”

i \ ECHNOLOGICEA PLATFORMA
. JF STROJIREMSHKA VYROBNI TECHNIKA

(IAP). Tvorba planu odrazi hlavni trendy
specifikované v dokumentu SVA.

Cilem a ucelem IAP je definovat konkrétni
aktivity, kroky a pozadavky na implemen-
taci vyzkumnych témat, navrhl a potenci-
alu technologického vyvoje popsanych ve
SVA. Dokument bude zaméren na presnéj-
Si uréeni strategickych vyzkumnych témat
a na popis praktickych vystupl jejich feseni
v letech 2011 az 2015. Bude se pfedevsim
jednat o perspektivni vyzkumné a vyvo-
jové projekty resené oborem strojirenské
vyrobni techniky.

Vyznamnym zdmérem I|AP je rovnéi
popsat a doporucit vefejnym institucim
podporujicim VaV (ministerstva, agentury
apod.) potfebné zmény prostiedi a podmi-
nek pro podporu vyzkumu, vyvoje a inova-
ci na narodni a evropské Urovni. Hlavnim
cilem je povzbudit aktivity v oblasti vyzku-
mu, vyvoje a inovaci a nasledné zajistit
konkurenceschopnost a trvale udrzitelny
rozvoj v nasem oboru strojirenské vyrobni
techniky a technologie.

Realny postup praci pti tvorbé IAP spoci-
va v definovani konkrétnich aktivit, krokd
a pozadavkl na vyzkumna témata a poten-
cial technologického vyvoje popsaného
v dokumentu SVA. Pti praktické realizaci
dochazi k sestaveni konkrétnich vyzkum-
nych témat, kterd budou odrazZet strate-
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EVROPSKA UNIE )
EVROPSKY FOND PRO REGIOMALNI ROZVOJ
INVESTICE DO VAS| BUDOUCNOSTI

gii oboru a budou uZite¢nd pro vyrobce
a uZivatele stroji v CR, ale i pro veskeré
vyzkumné instituce a organizace vazané
na obor. Takto navriené vyzkumné uko-
ly budou popisovat potencidlné vhodna
témata vyzkumu pro realizaci v CR na tfech
zakladnich urovnich:

1) Projekty podnikl v ramci realizace
vlastnich planG technického rozvoje a také
projekty vychézejici z dotaénich projektl
MPO TIP.

2) Projekty vyzkumnych instituci
a vyzkumnych center, jako jsou napfi-
klad projekty poddvané do souté?i GACR
a TACR, popfipadé do jinych program.

3) Projekty oborovych kateder na vyso-
kych Skolach.

Témata VaV tvofici IAP budou vypracova-
na ve dvou zakladnich oblastech: obrabéci
stroje (ve tfech tematickych celcich: vyrob-
ni technologie, stavba stroji a inteligence
strojli) a tvareci stroje véetné technologii
tvareni.

Navriend témata VaV budou obsaho-
vat popis konkrétnich problémd k feseni
a jejich vazby na SVA. Téma, které neni
obsaZeno a popsano ve SVA, je moZné zara-
dit pouze na zakladé Sirokého konsensu.
U kazdého navrzeného vyzkumného téma-
tu bude struény popis stavu problematiky
ve svété ve vazbé na CIRP, CECIMO, EMO



- SVAZOVE INFORMACE

atp. Mélo by byt rovnéz pfipojeno vlast-
ni odborné zhodnoceni ptinosu pro obor
a pramysl v CR se specifikaci cilG a prak-
tickych vystupld. Bude také specifikovan
zpusob dosaZeni téchto cil a doporucen
fesitel (podnik, VCSVTT, jiné vyzkumné
pracovisté atp.)

Zpracovani IAP bude realizovdno obdob-
né jako SVA, tedy v Gzké spolupraci s pod-
niky oboru strojirenské vyrobni techniky.
Dokument IAP bude pripominkovan jak
technickymi fediteli ¢lenskych podnikd
TPSVT, tak i nezavislymi odbornymi opo-
nenty. Po dokonceni a schvaleni dokumen-
tu bude svolan seminar, na kterém budou
prezentovana hlavni doporuceni a ak¢-
ni kroky k dosazeni cili specifikovanych
ve SVA.

Organizace zajisténi vzniku IAP probiha
tak, Ze ¢ast IAP vénovana obrabécim stro-
jam a technologiim tfiskového obrabéni
vznika samostatné na pracovisti VCSVTT
v Praze a obdobné i ¢ast vénovana tvare-
cim strojim a technologiim zase na pra-
covisti VCSVTT v Plzni. Pfiprava téchto dil-
Cich ¢asti dokumentu IAP je koordinovana
tak, aby byl uplatnén jednotny pfistup ke
zpracovani témat VaV. Obé &asti IAP budou

PLAN CINNOSTI TP-SVT
na roky 2009 - 2011

pfed koncem roku 2010 slouceny do jedno-
ho kone¢ného dokumentu IAP, ktery bude
vystupem druhé etapy ¢innosti TPSVT uza-
virajici pracovni program roku 2010.

V soucasné dobé je dokonéena prefinalni
varianta dokumentu IAP. Navrh byl roze-
slan vsem ¢lentm TPSVT, vyrobnim podni-
kiim SST a odbornym oponentim k pfipo-
minkovani. Vzhledem k nutnosti zajiSténi
objektivniho pfistupu a stanoveni potreb
vyrobnich podnikl je nanejvys Zadouci,
aby se na tvorbé a pfipominkovani podilelo
co nejvice respondent(. Je v zajmu kazdé-
ho vyrobniho zavodu, aby se na tvorbé IAP
podilel a pomohl tak prispét k vytyceni
vyvojovych trend( v oboru. Podniky tak
maji jedineCnou pfileZitost obsah toho-
to dokumentu podle svych predstav jesté
v posledni fazi ovlivnit,nebo sladit zaméry
vlastniho vyvoje s budoucimi projekty VaV,
které by mély byt stanoveny navazné na
témata IAP.

Nepfimou vazbu na tvorbu IAP bude mit
»,Konference strojirenskych vyzkumnych
center”, kterou ve spolupraci s TPSVT
organizuje ,Ceska technologicka platfor-
ma strojirenstvi“ (CTPS), jako doprovod-
nou akci MSV a IMT2010 v Brné. Obor

SVAZ STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

A
VYZKUMNE CENTRUM

PRO STROJIRENSKOU VYROBNi
TECHNIKU A TECHNOLOGII

Akéni Plan
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implementace
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3. Vlastni odborné zhodnoceni, zhodnoceni vici
strategii a potfebdm podnikd v CR.

4. Névrh cile a pldn tématu VaV

5. Popsat zpiisob dosaZeni cilti, aktivity, kroky k
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implementace

obrabécich stroji bude na konferenci
reprezentovat zastupce Vyzkumného
centra pro strojirenskou vyrobni techni-
ku a technologii (VCSVTT). Tato akce ma
informovat technickou vefejnost a rovnéz
poskytovatele statni podpory vyzkumu,
vyvoje a inovaci o dilezitych vysledcich
prace téchto vyzkumnych center a o jejich
vyznamu pro jednotlivd odvétvi ¢eského
strojirenstvi a ma tudiz podpofit pocito-
vanou potrebu vypsani novych dlouhodo-
bych programd na podporu aplikovaného
vyzkumu na léta 2012 az 2016, ve kterych
by se Uspésna vyzkumna centra mohla
uchazet o dalsi podporu svych vyzkum-
nych programd.

Technologicka platforma strojirenska
vyrobni technika (TPSVP)

SST

Politickych vézit 1419/11,

P. 0. BOX 837,113 42 PRAHA 1,
€eska republika

Tel.: 234 698 401

Fax: 224 214 789

Internet: http://www.tpsvt.cz
e-mail: info@tpsvt.cz

Vyzkumné centrum
pro strojirenskou vyrobni techniku
a technologii

Konkrétni projekty vyzkumu a
vyvoje v oboru ovlivnéné a
formované strategii oboru a

TP-SVT

1| Soukromé (vlastni plan

Odborna tech.rozvoje), VHC
|- -

SmiSené fnancovani
projektd (MPO, TACR)

b Vyzkumny program
r VSCVTT
B Dotacni
Dalsi jiné

Politicka
implementace
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Vyuka programovani CNC stroju

vvVv/

na Vyssi odborné skole, stredni odborneé skole
a strednim odborném ucilisti v Koprivnici

Ing. Jaroslav PONEC, feditel VOS, SOS a SOU v Kopfivnici

Velka multioborova skola v oblasti strojirenstvi a aplikované ekonomi-

ky. Kapacita je 1700 Zaku a vyucuje se zde 22 obort v ramci vyssi odbor-
né skoly, stredni Skoly a stfredniho odborného ucilisté.

HISTORIE A SOUCASNOST

Tradici Skoly je uzkd spoluprace s podniky
v regionu, jejiz soucasti bylo v poslednich letech
i vyznamné zaméreni na CAD systémy a progra-
movani CNC stroj.

TATRA a. s. a BROSE a. s., se kterymi nase $kola
v oblasti vzdélavani nejvice spolupracuje.
Simulace probihd v moderni ucebné CNC na
patnécti pocitacovych pracovistich. VSechny
uvedené fidici systémy jsou vybaveny ovlada-

Vyuka programovani na nasi Skole probihd uz
od roku 1975. V tomto roce byla zahajena vyuka
maturitniho oboru Mechanik setizovac nejpr-
ve na starsich NC strojich z podniku TATRA a.
s. (SPN 12 s fidicim programem DAPQS, FD 40
NC s fidicim programem NS 320, VR 5K s fidicim
programem NS 315). Poc¢atkem devadesatych let
zacaly firmy na trhu prace ve velkém mnozstvi
poptdvat odborniky zbéhlé v programovani.
Jejich vyuka probihala na upraveném pracovisti
dilen SOU, a to nejprve na 4 CNC strojich (2 fréz-
ky a 2 soustruhy vyrobené v podniku TOS Kufim
s fidicim programem v ISO kddech - INTYS), které
byly pofizeny za financni pomoci podniku TATRA
a. s. Tento strojovy park byl postupné v letech
1994, 2002 a 2005 doplnén o dalsi 2 soustruhy
(Harrison a SUF 16 CNC s Fidicim programem
INTYS) a 1 frézku (EMCO s fidicim systémem
Heidenhain 355). Od roku 1994 probiha také
vyuka fidiciho systému FANUC. Nase skola rea-
guje na trendy souvisejici s vyvojem novych fidi-
cich programd. K vyrazné modernizaci ucebny
CNC doslo v roce 2009, kdy byla vybavena fidici-
mi systémy — simulatory HEIDENHAIN TNC 530,
SINUMERIK 840, FANUC a CAD CAM-WESTCAM.
| v tomto pripadé byly uvedené simulatory pofi-
zeny za finanéni podpory kopfivnickych podnikd

cimi panely, které umoziuiji rychle a jednoduse
programovat a ndsledné simulovat soustruzeni
a frézovani. Diky tomu je vyuka efektivni, pro-
toZze na jejim pocatku nedochdzi k poskozeni
strojl, nastrojll a vznikaji rovnéZ Uspory mate-
ridlu.

Teoretické zéklady pro obsluhu a progra-
movéni CNC strojl ziskavaji studenti zejména

v pfedmétech Technickd dokumentace, Stro-
jirenska technologie, Technologie, Informacni
a komunikacni technologie, Strojnictvi a Pocita-
¢ova podpora konstruovani. V nich Zaci konstru-
uji v programech firmy AUTODESK - AutoCAD
(konstruovani ve 2D) a Inventor (konstruovani
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ve 3D). Praktické vyucovani probiha v prvnich
dvou létech studia na konvencnich obrabécich
strojich, ve vyssich rocnicich se pak studen-
ti zaméruji na programovani CNC obrabécich
strojli a zdokonaluji své odborné dovednosti pfi
odborné praxi ve vybranych firmach.

Kazdy rok z nasi skoly odchazi po ukonceni
studia do praxe priblizné tficet absolvent( toho-
to oboru, ktefi se na trhu prace velmi dobie
uplatiiuji. Strojirenské firmy projevuji nebyvaly
zajem o Prehlidku technickych profesi, ktera se
kazdorocné uskutecriuje v Novém Jiciné. Na ni se
predstavi mimo jiné i absolventi oboru Mechanik
sefizovaC. Absolventi pracuji nasi Skoly pracuji ve
strojirenskych firmach nejenom jako obsluha, ale
i jako programatori CNC stroju. ProtoZe vétSina
z nich odchazi po maturité studovat na vysokou
Skolu, nebo na nékterou z vyssich odbornych skol,
pretrvava v nasem regionu neustdly nedostatek
téchto kvalifikovanych absolventd.

Z téchto dGvodd jsme velmi uvitali aktivitu
Svazu strojirenské technologie, ktery se za pod-
pory Asociace sttednich primyslovych skol Ces-
ké republiky ujal organizace soutéZe mladych
strojafl na Mezinarodnim strojirenském veletr-
huv Brné.

Velmi pozitivné hodnotime zejména moznost
srovnavani dovednosti a znalosti nasich zaku se
zaky z ostatnich stfednich skol, ktefi se soutéze
spolu s nami ucastni. U pedagogickych pracov-
nikd vitdme moZnost pfedavat poznatky a zku-
Senosti z vyuky. Velkym pfinosem, a to jak pro
pedagogy, tak pro studenty, je moznost sezna-
mit se s novinkami prezentovanymi na Mezina-
rodnim strojirenském veletrhu.

Jedinym drobnym problémem je pro nds ne
pradvé vhodny termin konani soutéze na zalat-
ku skolniho roku. Jsme si vSak zaroven védomi
vyznamu zafazeni této soutéze do doprovod-
ného programu Mezinarodniho strojirenské-
ho veletrhu a proto se snazime terminu jejiho
konani maximalni mérou prizplsobit.

Tésime se tedy na novy ro¢nik soutéze mla-
dych strojar, ktera napomaha dalSimu zvyseni
motivace a zajmu o studium téchto perspektiv-
nich technickych obor(.
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\lyvoj zpusobilych strojnich zarizeni

Doc. Ing. Petr BLECHA, Ph.D.; Ing. Frantisek BRADAC, Ph.D.; Ing Lubo KOTEK, Ph.D.; Ing. Radim BLECHA, Ph.D.

Na fakulté strojniho inZenyrstvi vysokého uceni technického v brné bylo
ke konci roku 2009 zahajeno budovani regionalniho vyzkumného a vyvojo-
vého centra ,,netme centre — centrum novych technologii pro strojirenstvi“.
Netme centre ziskalo financni prostredky z evropského fondu regionalniho
rozvoje prostrednictvim operacniho programu vyzkum a vyvoj pro inovace,

ktery v lednu 2009 vyhlasilo ministerstvo Skolstvi, mladeze a télovychovy
a 24. Listopadu 2009 vydalo rozhodnuti o financovani tohoto projektu pod
registracnim Cislem cz.1.05/2.1.00/01.0002. Tento ¢lanek ma za cil sezna-
mit ¢tenare s planovanymi védecko-vyzkumnymi aktivitami divize mechat-

roniky netme centra v oblasti vyvoje zplisobilych strojnich zafizeni.

uvobp

V soucasném silné konkurencnim prostredi ovliv-
néném jak hospodarskou krizi, tak konkurenc¢nim
tlakem, je Zadouci orientace vyrobcd vyrobnich
strojU na zajisténi komplexni zpUsobilosti stroji uva-
dénych na trh. To s sebou nese potfebu orientovat
se béhem vyzkumu a vyvoje zpUsobilého stroje jak
na pozadavky zakaznik(, poZadavky vlastni organi-
zace, tak i na pozadavky tretich stran (predevsim
legislativni), jejichZ spInéni je nezbytnym pred-
pokladem pro Uspésné uvedeni stroje na trh. Za
zpUsobilé strojni zafizeni tedy mizeme povaZovat
napriklad takovy vyrobni stroj, ktery bude splriovat
kromé poZadavki zakaznika i ocekavané pozadavky
tykajici se jeho bezpecnosti, spolehlivosti a kvality.
Z pohledu vlastni firmy pak musi takovy stroj splfio-
vat ocekavané financni hledisko, které jisté pozitiv-
né ovlivnii vynaloZené Usili na snizovani vicendklad(
spojenych s odstraiovanim vzniklych vyvojovych,
konstrukcnich nebo vyrobnich chyb. To vyZaduje
rovnéZ integraci postupl védeckého konstruovani
a preventivniho zabezpec€ovani kvality do nového
vyvojového procesu.

V ramci Divize mechatroniky NETME centra spoji-
ly sv(ij védecko-vyzkumny potencil Ustav automa-
tizace a informatiky (doc. RNDr. Ing. Toma$ Brezina,
€Sc.) s Ustavem vyrobnich strojd, systém(i a robotiky
(Ing. Petr Blecha, Ph.D.) zahrnujicim rovnéz brnén-
ské pracovisté Vyzkumného centra strojirenské
vyrobni techniky a technologie (prof. Ing. Zdenék
Kolibal, CSc.), Odborem fluidniho inZenyrstvi Victora
Kaplana Energetického Ustavu (prof. Ing. Frantisek
Pochyly, CSc.), Ustavem strojirenské technologie
(prof. Ing. Miroslav Piska, CSc.) a Ustavem vykono-
vé elektrotechniky a elektroniky (doc. Ing. Cestmir
Ondrasek, CSc.).

Védecko-vyzkumna cinnost v oblasti aplikace
metodologickych postupd preventivniho zabezpe-
Ccovani kvality v pribéhu procesu vyvoje zpUsobilych
strojnich zafizeni, zejména obrabécich a tvarecich
stroju, bude v NETME Centre, Divizi mechatronika,
uskutectiovana prevazné na Ustavu vyrobnich stro-
j0, systém( a robotiky.

VySe jmenovany Ustav ma v oblasti systém0
zabezpecovani kvality bohaté zkusenosti reprezen-
tované nejen skupinou pracovnik( Odboru metrolo-
gie a fizeni jakosti, ale i skupinou pracovnik( Odboru
vyrobni stroje. Samotny proces vyvoje zplsobilych

stroji mizZeme rozdélit do nasledujicich hlavnich

etap:

1. Identifikace poZadavkd kladenych na stroj.

2. Systémova analyza organové struktury stroje.

3. Analyza a posouzeni rizik.

4. Analyza a posouzeni spolehlivosti.

5. Pfiprava ndvodu k obsluze stroje.

6. Verifikace konstrukce stroje v prostfedi imerzni
virtualni reality.

7. Verifikace zpUsobilosti stroje.

néni). Neméné duleZzitym prvkem je odhadnout
na zakladé vyvoje konkurenéniho prostredi ¢asové
pozadavky platné v dobé uvadéni stroje na trh, a to
jak z pohledu trhu, tak i legislativy. Takto sestaveny
prehled poZadavkl je nezbytné dale zpracovavat.
Lze pfitom pouZit napfiklad postup integrovany do
metodiky QFD (Quality Function Deployment). QFD
byla vyvinuta v poloviné 60. let v Japonsku. Japon-
ské firmy, jako Mitsubishi a Toyota, pouZivaji QFD od
pocatku 70. let. V USA se tato metoda rozsifila po
roce 1980 z American Supplier Institut (ASI). V rdm-
ci této metodiky se presné podchycené pozadavky
a prani zakaznik( zapsané do formulare ,jakostni-
ho domu“ (viz obr. 2) vyhodnoti podle vyznamu,
ktery pro zakazniky maji. PoZadavky s nejvétsim
vyznamem slouzi oddéleni sluzby zakazniklim jako
informace, na které aspekty je potfeba klast nej-
vétsi dliraz a zakaznikovi tak poskytovat co nejlepsi
podporu a servis. PoZzadavkiim zakaznikl se dale
pfitadi prislusné atributy vyrobku (konstrukcni
pozadavky) a pro né jsou pak navrzeny méfitelné
veliciny (tzv. kontrolovatelné cile). V dalSim kroku
se odhaduji potize, které mohou vznikat pfi realizo-
vani konstrukcnich pozadavk vzhledem k dosazeni
kontrolovatelnych cil(. Stupné obtiznosti se vyjad-

POZADAVKY KLADENE NA STROJINI ZARIZENI
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ZPUSOBILE STROJNI ZARIZENI
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Filozofie vyvoje strojnich zarizeni

IDENTIFIKACE POiADAVj(lj .. ;
KLADENYCH NA STROJNI ZARIZENI

V této etapé feseni je treba zjistit co nejvice sku-
tecnych pozadavka, které budou kladeny na vyvije-
ny stroj. V této fazi vyvoje je nutno ziskat informace
jak o pranich zakaznikd, tak i o chovani konkurence
a aktivitach vlastniho servisniho oddéleni, coz umoz-
ni zvysit podil identifikovanych skrytych pozadav-
kG zakaznikd (tj. téch pozadavkd, které si zakaznik
neuvédomuje, ale automaticky ocekava jejich spl-
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fuji vétsinou v desitkové stupnici. Dale se provéfuje
vztah kazdého pozadavku zakaznika k pfislusnému
atributu vyrobku, coz je vyjadieno v Cislech od 0
do 3 (matice vzajemnych vztahd). Nasledné je sta-
noven technicky vyznam neboli dileZitost z pohle-
du zakaznika. Timto zpUsobem se ozfejmi, co je na
vyrobku nové a jedinecné. V dalSim kroku provadi
zdkaznik (¢lenové tymu v roli zakaznika) hodnoceni
trhu. VSechny vyrobky existujici na trhu jsou srov-
navany s posuzovanym vyrobkem. Déle je z pohle-



du zakaznika provérovano, ktery vyrobek nejlépe
splfiuje specidlni pozadavky. Pfitom je hodnocen
vlastni vyrobek proti konkurencnim vyrobkim body
od 1 do 5. Vynasobenim téchto Cisel s vyznamem
pozadavku zakaznika a jejich souctu pro kazdy hod-
noceny vyrobek se provede tzv. predbézny prizkum
trhu. Tak je numericky zjisténo, jak kvalitni je dotyc-
ny vyrobek ve srovnani se vsemi konkurencnimi
vyrobky a v kterych bodech musi byt viastni vyrobek
jesté zlepSen. Dale se technicky srovnavaji atributy
vsech konkurujicich vyrobk(. Na strese jakostniho
domu se provadi analyza konstrukcni vyrovnanosti
navrhu vyrobku. V8echny atributy vyrobku a jejich
méfitelné veliCiny se provéfuji srovnanim po dvou
na vzajemné ovliviiovani. V poslednim kroku se sta-
novi kritické atributy vyrobku. To jsou vSechny atri-
buty vyrobku v jakostnim domé, jejichz eventualni
nesplnéni predstavuje podstatné riziko. Jedna se
predevsim o takové atributy, které maji vysoké pro-
centni ohodnoceni technického vyznamu, a proto
maji pro Uspéch vyrobku nejvétsi vyznam.

Na zakladé analyzy poZadavka a jejich vyhodno-
ceni nasleduje navrzeni funkeni a organové struktu-
ry strojniho zafizeni (projekéni navrh).

SYSTEMOVA ANALYZA ORGANOVE
STRUKTURY STROJE

Systémova analyza a syntéza (dle SAS) predsta-
vuje soubor logickych a formalizovanych postupti
slouZicich ke zkoumani struktury a chovani sloZitych
soustav. Je to metodologicko-aplikacni disciplina
uréend k reseni multikriteridlnich problém( na
strukturné a procesné sloZitych redlnych nebo abs-
traktnich objektech. SAS vznikla v zdpadnich zemich
bezprostredné po Il. svétové valce, z objektivni
potieby mit k dispozici metody k reseni vojensko-
organiza¢nich problém(i na sloZitych objektech.

Vysledkem systémové analyzy stroje je blokovy
diagram, v némz jsou podrobné popsany vsechny
podstatné interakce jednotlivych komponent stroje.
Blokovy diagram je vhodné tvofit pfistupem TOP-
DOWN, kdy je v prvni fazi stroj povaZovan za ,Cer-
nou skrinku“ preménujici vstupy na vystupy. V dru-
hé fazi je jiz tento stroj rozebran na zakladni prvky
a uzly a rovnéz jsou naznaceny zakladni vazby mezi
nimi. Ani tento druhy blokovy diagram nema vsak
dostatecnou vypovidaci schopnost, a proto je tfeba
jeho prvky déle rozebrat. Na obr. 3 je uveden priklad
zpresnéného blokového diagramu vybraného uzlu
obrabéciho centra. BEhem vypracovavani blokovych
diagram0 jsou registrovany vsechny pripominky
a naméty ¢lenl vyvojového tymu pro dalsi zpraco-
vani. Své misto tu nachazi rovnéz kreativni techniky
tvarci prace, jako napf. brainstorming, brainwriting,
metoda 126 apod.

Po sestaveni dostatecné zpresnénych bloko-
vych diagram( jsou s jejich vyuZitim identifikovany
vSechny nezadouci stavy, které mohou u OC nastat.
Svyhodou Ize v této etapé systémové analyzy pouZit

ho tymu, informaci ze servisnich oddéleni apod.

ANALYZA A POSOUZENI RIZIK

Tato faze vyvoje je zamérena na zajisténi zplsobi-
losti nové vyvijeného stroje v oblasti pozadavk( kla-
denych na jeho bezpecnost. Realizace tohoto kroku
spociva zejména v dlsledné aplikaci managementu

technickych rizik. Zde je nutno nezanedbat dyna-
micky se ménici (zpfisriujici se) pozadavky na mini-
malni bezpecnost strojnich zafizeni nové uvadénych
na trh nebo do provozu.

2vlddnuti procesu managementu technickych
rizik je nezbytnou podminkou pro zajiSténi zptisobi-
losti vyvijeného stroje pro jeho uvedeni na trh nebo
do provozu. Po vstupu nové strojni smérnice v plat-
nost (29. prosince 2009) jsou planovany vyznamné
zmény v oblasti harmonizovanych norem (pfipravu-
je se vydani vice nez 300 norem v této oblasti), tudiz
je tuto sféru potreba bedlivé sledovat.

ANALYZA A POSOUZENI
SPOLEHLIVOSTI

V této vyvojové etapé se pozornost soustredu-
je na spolehlivost procest a na Uroven vlastnosti
obvodt souvisejicich s bezpecnostni funkci stroje.
V prvni oblasti |ze napfiklad vyuzit metodiku nazva-

se zietelem na relevantni preventivni opatfeni
navrzend v predchozich dvou etapach. Velka
pozornost zde musi byt vénovana zejména jed-
noznacnosti a srozumitelnosti pouZitych textd
a zajisténi jejich zpUsobilosti vaci predpoklada-
nému jednani lidského Cinitele.

VERIFIKACE KONSTRUKCE STROJE,
V PROSTREDI IMERZNI VIRTUALNI
REALITY

V této etapé vyvojového procesu se na zakla-
dé vyuziti 3D modelu stroje nebo jeho jednot-
livych uzlQ v prostiedi imerzni virtuaini reality
ovéfuje jak bezchybnost CAD modelu stroje,
tak i jednotliva identifikovana nebezpei a rizika
s nimi spojena, jakoZ i postupy uvedené v navo-
du k uZivani stroje.

Technologie imerzni virtudlni reality nam
umoziuje tuto vyvojovou fazi realizovat jesté
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Loga a kontakty na spolufesitele podaného projektu ,PODPORA VYVOJE ZPUSOBILYCH
STROJU” v ramci dotacniho programu MPO TIP 2011

nou ,,Analyza zplisob a dusledkd poruch” (FMEA),
kterd reprezentuje systematicky postup analyzy
systému za Ucelem zjisténi potencialnich zplsobl
vzniku poruch, jejich pficin a dlsledki na technické
parametry (vykonnost) systému (montazni sestavy,
celého systému nebo procesu). Termin systém je
mozno poufZit pro so ustavu hardwaru, softwaru
nebo procesu. Tato analyza mize byt zahdjena
teprve ve chvili, kdy je systém dostate¢né vymezen,
aby mohl byt prezentovan jako funkéni blokovy
diagram, ve kterém mohou byt popsany technické
parametry jeho prvki. To znamena, Ze tato vyvojo-
va etapa mUZe probihat paralelné s etapou ,,Analyza
a posouzeni rizik”, coz pfinasi synergické vyhody.
Proces aplikace této metody je popsan v SN EN
60812:2007. V oblasti funkcni bezpecnosti strojnich
zafizeni je potieba vychazet z pozadavki harmoni-
zované normy CSN EN 13849-1:2006.

PRIPRAVA NAVODU
K OBSLUZE STROJE

Tato faze vyvojového procesu je zamérena
na vypracovani navodu k obsluze stroje, a to

pred vyrobou samotného prototypu stroje, ¢imz
Ize vcas identifikovat vzniklé chyby a vcas také
navrhnout napravna opatfeni.

VERIFIKACE ZPUSOBILOSTI STROJE

Tato ¢ast vyvojového procesu je zaméfena
na kompletaci technické dokumentace stroje
a verifikaci zpUsobilosti stroje pred jeho uve-
denim na trh nebo do provozu. Pfi realizaci
této faze feseni probihaji pribézné nasledujici
¢innosti:

- verifikace spInéni pozadavkd a navrZzenych opat-
feni na vyrobeném prototypu stroje (verifikace
zpUsobilosti stroje);

= vypracovani findlni dokumentace procesu posu-
zovani rizik u vyvijeného stroje;

—> kompletace technické dokumentace u vyvijené
ho stroje;

= vypracovani prohlaseni o shodé a umisténi
oznaceni CE na stroj;

— uvedeni zpUsobilého stroje na trh nebo do pro-
vozu. 4
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NASA,ZENI’ METODIKY
V PRUMYSLOVE PRAXI

Ustav vyrobnich strojd, systémd a robotiky
(UVSSR) ve spolupraci s Viyzkumnym centrem stro-
jirenské vyrobni techniky a technologie, Svazem
strojirenské technologie a ¢eskymi podniky vyra-
béjicimi r(izné typy obrabécich stroji — TOS VARN-
SDORF, a.s., TOS KURIM - 0S, a.s. a TOSHULIN, a.s.
predlozil v ramci dotaéniho programu MPO TIP
2011 projekt ,,PODPORA VYVOJE ZPUSOBILYCH
STROJU“ ktery navazuje na dosavadni spolupra-
ci UVSSR s primyslovymi partnery jak v oblasti
zaji$tovani bezpeénosti, tak i spolehlivosti strojnich
zarizeni. Tuto spolupraci dale rozsifuje do oblasti
komplexniho zabezpecovani kvality, kde navazuje
na vysledky dosaZené pfi vyvoji vlastnich metodik
zamérenych na vyvoj obrabécich center (QSO-
FD — Quality, Safety and Organisational Function
Deployment a MQD — Meta-Quality Deployment).
Cilem je dosahnout zvyseni uzitnych vlastnosti
nové vyvijenych strojl u spolupracujicich primys-
lovych partner(, respektive zvySeni konkurence-
schopnosti téchto strojli na svétovém trhu.

ZAVER

Pfi vyvoji zplsobilych strojl je tfeba mit na
zieteli, Ze pouhé vyssi uZitné vlastnosti nové
vyvinutych stroji nemusi vidy znamenat vyssi
konkurenceschopnost. Vyvoj konkurenceschop-
nych stroju je zpravidla spojen s vyvazenym kom-
promisem zavislym na objektivnim vyhodnoceni
pozadavk( zakaznikd, legislativnich pozadavkd,
pozadavk( standardd, chovani konkurenénich
firem a predpokladaného vyvoje a skute¢ného
stavu trhu v dobé uvedeni nové vyvinutého stro-
podminkou nutnou, nikoliv véak postacujici, pro
zajisténi vyssi konkurenceschopnosti.

Pro uspésné fungovani nové budovaného
NETME Centra hraje kli¢ovou roli rozvoj lidskych
zdrojli. Nase divize mechatroniky se podili na
feseni dvou projektd z Operacniho programu
Vzdélavani pro konkurenceschopnost, a sice na
projektu ¢. CZ.1.07/2.2.00/07.0406 s nazvem
»Zavedeni problémové orientovaného vzdélava-
ni do studijnich pland strojniho inZenyrstvi“ a na
projektu ¢. CZ.1.07/2.3.00/09.0162 ,Znalosti
a dovednosti v mechatronice — transfer inovaci
do praxe”. Tyto dva projekty ndm umoziuji pfi-
pravovat nasSe absolventy na aktualni problémy
pramyslové praxe a zaroven budovat vysoce
kvalifikované persondlni zazemi divize mecha-
troniky.

PODEKOVANI

Poznatky prezentované v tomto ¢lanku byly ziskd-
ny za finanéniho pfispéni:

- Ministerstva skolstvi, mladeze a télovycho-
vy v rdmci podpory projektu vyzkumu a vyvoje
1MO0507 s nazvem ,Vyzkum strojirenské vyrobni
techniky a technologie”;

- Evropského fondu regionalniho rozvoje pro-
stiednictvim Operacniho programu Vyzkum a vyvoj
proinovacevramciprojektu CZ.1.05/2.1.00/01.0002
s nazvem ,NETME centre — nové technologie pro
strojirenstvi“.

- DOMACI VELETRHY

7. Mezinarodni veletrh
obrabeécich a tvarecich
stroju IMT 2010
poradany soubézne

s 52. Mezinarodnim
strojirenskym veletrhem

Misto konani: Brno - Vystavisté, Termin konani: 13.-17.9. 2010

Ing. Pavel CAP

Soubéiné s 52. Mezinarodnim strojirenskym veletrhem a 7. Mezinarodnim
veletrhem obrabécich a tvarecich stroji probéhnou na brnénském vystavisti
jesté dalsi ti specializované veletrhy: 13. Mezinarodni slévarensky veletrh

FOND-EX, 20. Mezinarodni veletrh svarovaci techniky WELDING a 3. Mezina-
rodni veletrh technologii pro povrchové tGipravy PROFINTECH. Ve spolecném
terminu 13.-17. 9. 2010 se uskutecni také 10. Mezinarodni veletrh prostred-
ki osobni ochrany, bezpecnosti prace a pracovniho prostiedi INTERPROTEC.

Spojenim techno-
logickych veletrh
do spolecného ter-
minu vychazeji pofa-
datelé vstfic zajmim
vystavujicich firem
a partnerskych aso-
ciaci. Firmy, které se
v minulosti Gcastnily
IMT 201 0 jak Mezindrodniho

strojirenského vele-

trhu, tak speciali-
zovanych projektd, chtéji v soucasné situaci
vystavovat jen jednou v roce a preferuji MSV,
kde mohou oslovit vice novych potencialnich
zakaznik(. Spojeni uvedenych veletrh( zvysi
pocet komplexné prezentovanych obori a pti-
nese nové synergické efekty. VSechny spolec-
né konané veletrhy totiZz oslovuji podobnou
cilovou skupinu potencialnich zakaznikd.

7. Mezindrodni veletrh obrabécich a tvare-
cich stroji IMT ma za cil predstavit kovoob-
rabéci stroje, tvareci stroje, vybaveni a pfi-
sluSenstvi pro kovoobrabéci a tvareci stroje,
pruzné vyrobni systémy, pfesné nastroje,
mérici a zkuSebni pFistroje pro oblast obra-
béni a tvareni, repasované obrabéci a tvareci
stroje, rucni naradi a také nabidnout odbor-
nou literaturu a sluzby v oblasti kovoobrabéni
a tvareni.
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Ptedchozi rocnik, veletrh IMT 2008, byl vel-
mi Uspésny. Probihal na vystavni plose 19 984
m? a zU&astnilo se ho 557 vystavujicich firem
z 21 zemi. Ze zahranici pfijelo vystavovat 294
firem, coz bylo 52,8% vSech zlG&astnénych.
Cely MSV (MSV + IMT) pak zhlédlo 97 482
navstévnikG a 444 novinarl. Zahranicnich
novinaru bylo 98 a pfijeli z deviti zemi svéta.

Letosni rocnik IMT bude zfejmé jesté ovliv-
nén svétovou finanéni a hospodarskou kri-
zi a také soubéiné poradanym vyznamnym
strojirenskym veletrhem IMTS v americkém
Chicagu, ktery mGze byt nékterymi vyznam-
nymi zahrani¢nimi vyrobci obrabécich stroju
preferovan na Gkor brnénského IMT. Clenské
podniky Svazu strojirenské technologie vsak
pfesto hlasi vysokou ucast. VétsSina expozic
¢lenskych podnik( bude umisténa v pavilonu
“P“ ale nejen tam. Navstévnici veletrhu na-
jdou stanky podnikd SST i v pavilonech “B“,
“V“ a “F“. Umisténi expozic do celkem Ctyr
pavilonl Vystavisté je dano zejména oboro-
vym zamérenim jednotlivych vystavovatel(,
ale také tradici, diky které se podniky nera-
dy ,,stéhuji“ do jinych, tfeba i modernéjsich
pavilond.

Neni mozné na nékolika radcich predsta-
vit vSechny expozice ¢lenskych podnikd SST
a Sirokou Skalu jejich exponatl. Nékteré zaji-
mavé exponaty si ale priblizit mdzeme.
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Tak napfiklad v pavilonu “V“ mohou nav-
Stévnici veletrhu navstivit zajimavé feseny
stanek podniku ZDAS, a.s., kde bude jako
hlavni expondt vystaven ohrubovany odli-
tek lopatky Kaplanovy turbiny o hmotnosti
18 400kg, ktery byl vyroben pro nejvykonnéj-
$i Kaplanovu turbinu na svété se jmenovitym
vykonem 235 MW. Turbina bude umisténa ve
vodni elektrarné TOCOMA na fece Rio Caroni
ve Venezuele. Dal$im exponatem bude model
integrovaného kovaciho souboru CKW 4000
s kolejovym manipuldtorem QKK 35 a ingoto-
vym vozem QHK 50. Tento kovaci soubor byl
doddn indické firmé Bharat Forge Ltd. v Pune.

V pavilonu “P“, v expozici ,Vyzkum*, ktera je
spolecnou expozici SST a Vyzkumného centra
pro strojirenskou vyrobni techniku a techno-
logii pfi Strojni fakulté CVUT v Praze, bude
vystaven velmi zajimavy prototyp. Jedna se
0 horizontdlni obrabéci centrum H 80 Double
Drive z produkce podniku TAJMAC-ZPS, a.s. ze
Zlina, na kterém budou odbornici z VCSVTT
pro navstévniky veletrhu demonstrovat riizné
metody méreni. Stroj H 80 Double Drive bude
funkéni s uplatnénym principem seizmického
vyvazenia budou na ném predvadény pokroci-
|é méfici techniky a také samotny princip seiz-
micky vyvazeného stroje. Nekonvencni Fizeni
stroje kombinuje plovouci princip a zdvoje-
ny pohon. Specidlni uloZeni stroje k zakladu
umoziuje minimalizovat parazitni ucinky od
reakcnich sil mezi zékladem a rdmem stroje.

Spoletnost TAJMAC-ZPS, a.s. bude mit
v pavilonu “P“ rovnéz vlastni expozici, kde
bude vystavovat hned Ctyfi stroje, a to ver-
tikalni obrabéci centra MCV 1220 FA a MCV
1800 Multi a také jednovretenové automaty
MANURHIN K'MX 432 a MANURHIN K'MX
SWING.

V pavilonu “P“ se predstavi také spolecnost
KOVOSVIT MAS, a.s. ze Sezimova Usti, kterd
bude vystavovat zcela nové portalové verti-
kalni obrabéci centrum MMC 1500 DT-SPEED
a CNC soustruh SP 430 Y/2/2500.

Zcela novy stroj bude v pavilonu “B“ propa-
govat také firma SMERAL Brno a.s. Kovaci lis
nové koncepce LZK 5000 pro zapustkové kova-
ni sice nebude na veletrhu pfimo vystaven,
ale Uspésny vyvoj tohoto typu lisu, ktery byl
financné podporen ze strukturdlnich fondd
Evropské unie, je velmi vyznamnym krokem
vpred v oboru zapustkového kovani a soucas-
né velkym Uspéchem spole¢nosti SMERAL.
Pfed zahdjenim veletrhu mGZeme prozradit
pouze to, Ze stojan lisu je svafované kotvené
konstrukce. Hydraulické zafizeni pro predpi-
nani kotev je trvale umisténo na horni plose
lisu a je moiné je obsluhovat z ovlddaciho
panelu stroje. Lis LZK 5000 byl vyvijen ve spo-
lupraci s odborniky ze Zapadoceské univerzity
v Plzni.

Svaz strojirenské technologie, ktery je letos
opét spoluporadatelem veletrhu IMT, pfipra-
vuje také bohaty soubor doprovodnych pro-
gramd. Vlajkovou lodi mezi nimi bude ,Vyuko-
vé centru” urcené ke konani soutéZe mladych
strojafd v programovani na CNC obrabé-

cich strojich, které bude umisténo na plose
221 m? a v pavilonu ,,P* bude patfit k nejvy-
znamnéjsim expozicim. Soutéz je urcena pro
studenty stfednich technickych skol a ucilist.
Svaz organizoval podobnou soutéz uz v lon-
ském roce a ohlasy z fad studentd, uciteld,
médii a odborné verejnosti byly velmi pozi-
tivni. Proto vedeni SST dospélo k rozhodnuti,
Ze na letoSnim ro¢niku IMT probéhne druhy
ro¢nik této soutéze.

LetoSni rozsah soutéZe bude v porovna-
ni s lonskym ro¢nikem znacné rozsiren, a to
hned z nékolika hledisek. Celkovy pocet sou-
tézicich studentd bude letos mnohem vyssi
- bude soutézit celkem 119 studentd, ktefi
si budou moci vybrat ze tfi fidicich systém
(HEIDENHAIN, SIEMENS a FANUC). Také si
budou moci zvolit technologii, ve které budou
chtit soutézit. Pokud si zvoli technologii frézo-
vani, pak jejich Ukolem bude vytvofit program
v systému HEIDENHAIN nebo SIEMENS. Pokud
daji prednost soustruzeni, pak budou progra-
movat v systému FANUC. Je tfeba zdlraznit,
Ze v soutéZi se bude hodnotit pouze Uroven
znalosti student( a nikoli jednotlivé fidici sys-
témy.

SoutéZ bude jednokolova a bude probihat
v dopolednim (10:00 — 13:00 hod.) a odpo-
lednim bloku (14:00 — 17:00 hod.), pfi¢emz
vidy bude mezi sebou soutézit maximalné
devét studentll pro kazdy fidici systém. Vité-
zové soutéZe si z Brna odvezou obrobky vyro-
bené za poufiti jejich vlastnich NC programd,
diplomy, vécné ceny a také se jim a jejich Skole
dostane publicity v odborném tisku.

Do soutéZe budou zapojeny vyznamné Ces-
ké strojirenské spolecnosti. Obrabéci stroje
pro Ucely soutéZe poskytnou KOVOSVIT MAS,
a.s. a TAJMAC-ZPS, a.s. SoutéZ budou mode-
rovat a Fidit zdstupci dodavatell Fidicich sys-
tém0 HEIDENHAIN s.r.0., SIEMENS s.r.0. a FA-
NUC CNC CZ s.r.0. Ndstroje pro obrobeni kom-
ponentl podle vitéznych NC program(l doda
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spole¢nost PRAMET TOOLS, s.r.o. Medialnim
partnerem soutéze bude Technicky tydenik.
Spole¢nost MODIKOV, s.r.o. a Asociace stfed-
nich prmyslovych kol Ceské republiky jsou
rovnéz vyznamnymi partnery celé soutéze.
Expozice ,Vyzkum®, o které jsme se jiz zmi-
nili, bude umisténa na plose 148 m2 a svym
rozsahem a vyznamem se stane druhym
nejvétSim doprovodnym programem Svazu
strojirenské technologie. Bude se skladat ze

stanku VCSVTT a z tzv. ,aleje paneld” predsta-
vujicich grantové programy Ministerstva pri-
myslu a obchodu Ceské republiky (TANDEM
a IMPULS), ve kterych byly ¢lenské podniky
SST Uspésné. Vedle paneld a jiz zminéného
stroje H 80 Double Drive uvidi navstévnici
také dva modely stroju, které byly vyprojek-
tovany v ramci programu IMPULS. Jednd se
o stroje WRD 150 DUO z produkce podniku
TOS Varnsdorf a.s. a portalové obrabéci cen-
trum FPPC 500/16 TITAN z produkce podniku
Strojirna TYC s.r.o.

Stanek VCSVTT nabidne navstévnikim
rovnéz velmi zajimavé exponaty, napfiklad
»stand”“ s kompozitovym vietenikem a pre-
zentaci originalniho pfidavného odmérovaci-
ho systému deformaci. Systém odmérovani je
originalnim napadem realizovanym ve spolu-
praci s podnikem TOS VARNSDOREF a.s. za pod-
pory dotacniho programu MPO CR. ,Stand”
bude interaktivni a kazdy navstévnik bude
moci vyvolat deformaci a sledovat mérené
vysledky. Dalsi lakadlo pro ndvstévniky pred-
stavuje ,tepelny stand“ s prezentaci moderni
techniky kompenzaci teplotnich deformaci na
zakladé teplotné-mechanickych prenosovych
funkci. Toto téma bylo feSeno v rdmci projek-
& MPO CR ve spolupraci s podniky TAJIMAC —
ZPS, a.s. a Kovosvit MAS, a.s. V expozici budou
k vidéni také vybrané laboratorni aparatury
a navstévnikim budou jednotlivé pracovni
metody podrobné prezentovany. K atraktiv-
nosti expozice by méla prispét i videoprojekce,
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kvalitni grafické a architektonické zpracovani
prezentace a také mlady personal (vyzkumni
pracovnici VCSVTT), ktery bude demonstrovat
pfitazlivost oboru pro nastupujici generaci.

Na zajiSténi obou uvedenych doprovod-
nych programdi, to znamena na expozici
LVyukové centrum” a na expozici ,Vyzkum®,
se finanéné podili i MPO CR. Svaz strojiren-
ské technologie, ktery s MPO CR dlouhodo-
bé Uspésné spolupracuje, bude mit na IMT
2010 vlastni informacni stanek o vymére
49 m2, jehoz soucasti bude i stanek Evrop-
ské asociace vyrobcl obrabécich stroja
CECIMO.

Mezi dalsi dlleZité doprovodné progra-
my SST se fadi tiskova konference SST, Kon-
ference strojirenskych vyzkumnych center,
Mezindrodni konference cyklu ,Integrova-
né inZenyrstvi“, slavnostni udélovani Zla-
tych medaili IMT 2010 a v neposledni fadé
také Cesko-rakouské kolokvium, které se
bude konat v ramci programu ,Rakousko
— partnerska zemé MSV 2010 Se svymi
prednaskami vystoupi na kolokviu predni
odbornici z vyznamnych rakouskych uni-
verzit a Ceskou stranu budou reprezentovat
odbornici z VCSVTT.

Vedle vyse uvedenych doprovodnych
program( se SST angaZuje také pfi rea-
lizaci incomingovych programd MPO CR.
Pro leto$ni incoming byly vybrany hned
tfi zemé: Syrie, Egypt a Rusko. Ze Syrie
pfijedou Ctyfi zastupci prednich syrskych
podnik(. Sesti¢lenna egyptskd delegace
bude sloZena prevainé z investor( z Arab-
ské organizace pro industrializaci. Rusko
bude reprezentovat pan prof. dr. Vladi-
mir Vladimirovi¢ Guténjov, viceprezident
a vykonny feditel Svazu prdmyslu Ruské
federace. Nebude chybét ani zastupce
ruského svazu obrabécich a tvérecich
stroji STANKOINSTRUMENT. Tyto plano-
vané mise maji za cil upevnit stavajici
a navazat nové obchodni kontakty mezi
¢lenskymi podniky SST a zahrani¢nimi
partnery ze zminénych zemi. Veletrh IMT
2010 v Brné k tomu bude vice neZ vhod-
nou prilezitosti.

Svaz strojirenské technologie vyviji maxi-
malni usili, aby nadchdazejici veletrh IMT
2010 byl uspésny a aby pfilakal co nejvice
navstévnikd. Je vSak nutno zminit, Ze Ces-
ké strojirenské podniky se stale jeSté nevy-
pofadaly s dopady finan¢ni a hospodarské
krize, ktera je vyznamnou mérou postihla.
Pohled na predbéiné vysledky vyroby ces-
kych obrébécich a tvarecich stroju za prv-
ni pololeti letosniho roku stale neni pfilis
potésitelny. Predbéiné vysledky vykazuji
u nékterych podnikd propad v desitkach
procent v porovnani s vysledky za stej-
né obdobi lofiského roku. Soucasné jsou
ale u nékterych podnikdl jiz patrny znam-
ky produkéni stabilizace. Nezbyva nez si
prat, aby se pravé ten letosni roénik IMT
stal odrazovym mUstkem pro zacatek nové
konjunktury ceského strojirenstvi.

U€ast na zahrani¢nich vystavach

a veletrzich ve 2. pololeti 2010

OFICIALNi UCASTI CESKE REPUBLIKY

Svaz strojirenské technologie pripravuje své zastoupeni a Ucast clenskych organizaci na
veletrhu TIB Bukurest 2010 v Rumunsku. Jde o tradi¢ni akci, kterou ve spolupraci s SST

zaji$tuje pan Bajusz z firmy Protostim.

Spolecné Ucasti na specializovanych zahranicnich vystavach a veletrzich

Svaz doporucuje zejména svym ¢lenskym organizacim, ale i ostatnim zajemctim, Ucast na
veletrhu TATEF 2010 - Istanbul v Turecku v terminu od 12. 10. do 17. 10. 2010. Jedna se

o specializovany veletrh patfici mezi akce, které jsou organizovany Hospodarskou komorou
Ceskeé republiky. Ve spolupraci s hospodafskym oddé&lenim Velvyslanectvi CR v Istanbulu
pripravuje SST prezentaci v primyslovém mésté Bursa.

Svaz rovné# doporucuje Gcast na veletrhu METALWORKING Sanghaj v Ciné s terminem

konani od 9. 11. do 13. 11. 2010.

Posledni veletrh, ktery byl schvalen Ridicim vyborem, tvofenym zastupci Ministerstva
primyslu a obchodu, agentury CzechTrade, Hospodarské komory a jednotlivych profesnich
svaz(l, je MACHTECH Kahira v Egypté. Ucast na tomto veletrhu konaném v terminu od
25.11. do 28. 11. 2010 doporucuje Svaz za predpokladu, Ze se prihlasi dostatecny pocet
zajemcU (tedy alespori 6 firem). V opacném pripadé navrhuje zvazit vyménu tohoto veletr-

hu za jiny, pro cleny atraktivnéjsi.

Ing. Stanislav Linc

Azerbajdzan

zemé dosud nevyuzitych
moznosti pro ceské exportéry

PhDr. Zdenék CVRKAL

Azerbéjdzanska republika je nejvétsi
a nejlidnaté;jsi zemi v oblasti Kavkazu.
Nachatzi se v jihozapadni Asii a podle
nékterych nazorli na sporné vedeni
hranice mezi Evropou a Asii muze byt
dokonce fazena i mezi evropské zemé.
Geopoliticka poloha Azerbajdzanu
tvori spojnici mezi Evropou a Stredni
Asii a mezi Ruskem a Strednim vycho-
dem. Pripocteme-li k tomu rozsahlé
zasoby ropy a zemniho plynu, je logic-
ké, Ze tento stat nevzbuzuje znacny
zajem pouze u svych silnych sousedi
- Ruska, Iranu a Turecka - , nybrz pri-
tahuje na sebe i pozornost zapadoev-
ropskych statu, jakoz i transatlantic-
kych ropnych koncerna.
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Presto je v Ceské republice tato zemé prakticky
neznama a nezaslouZené splyva s ostatnim post-
sovétskym prostorem. Ackoli Azerbajdzan skyta
investorlim mnoZstvi Sanci, ¢esti podnikatelé
zatim do teritoria z mnoha dlvodd nevstupuji,
a tak jim unikaji moznosti zapojit se do budo-
vani azerbajdzanské ekonomiky, cehoZz naopak
Cile vyuZivaji ostatni staty Evropské unie v Cele
s Némeckem.

Ve snaze zajistit si statni nezavislost, usiloval
byvaly prezident Hejdar Alijev o vybudovani
dobrych sousedskych vztahl s Ruskem, franem
a Tureckem. V této politice pokracuje od roku
2003 také soucasny prezident Ilham Alijev.

Azerbéjdzan je chapan jako most mezi Evropou
a Stredni Asii. Zaroven je znama prozapadni ori-
entace zemé a snaha o intenzivni vztahy se zapad-
nimi strukturami. Azerbajdzan je ¢lenem Rady
Evropy a OBSE a spolupracuje v ramci Viychodni-
ho partnerstvi s EU. RovnéZ je aktivni v iniciativé
Partnerstvi pro mir pfi NATO.

Dne 13. 7. 2006 doslo ke spusténi ropovodu
Baku — Thilisi — Ceylan (BTC), jenZ je po ropovodu
Druzba druhym nejdelSim na svété. Tim vzrostl
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vyznam Azerbéjdzanu jako exportéra ropy a zem-
niho plynu a transitni zemé pro ropu a plyn ze
Stredni Asie.

Ze véech ti zemi Zakavkazska (Azerbajdzan,
Arménie, Gruzie) si po ekonomické strance
vede Azerbajdzan nejlépe. Azerbajdzansky
hruby domaci produkt vzrostl v prvnim ¢tvrt-
leti roku 2007 o neuvéfitelnych 41,7 %, coz
je nejvyssi rist HDP na svété. Ale uZ i dfive,
v roce 2005, to bylo 26,4% (druhy nejvyssi
rlst HDP na svété) a v roce 2006 pak 36,6 %
(1. na svété). V roce 2008 se zvysil HDP 0 11%
a v roce 2009 o dalSich 9,3 %, a to i pres rela-
tivné nizké ceny ropy. Hospodarsky rozvoj
této zemé je spojen s velkymi zasobami ropy
a zemniho plynu, z nichZ vétsina je exportova-
na na evropské trhy. Podil ropnych vyrobkd na
celkovém exportu ¢ini 91,7 %. Azerbajdzanské
ropné rezervy se odhaduji na 14 miliard bare-
I a zasoby zemniho plynu se pohybuji mezi
1300 — 3300 miliardami kubickych metra.
V roce 2009 bylo vytéZzeno 50,4 milionG bare-
10 ropy (v roce 2008 44,6 milionG barell). Na
rozvoji azerbajdzanského ropného sektoru se
podileji zahrani¢ni investofi, z nichz nejvétsi
Cast pfipada na britskou firmu BP.

Aby v dUsledku vysokych prijm do statniho
rozpoctu nedoslo v ekonomice k prehfati, ukla-
da stat financni prostiedky do rezervniho rop-
ného fondu SOFAZ a hleda pro uplatnéni penéz
z fondu jednak investicni ptileZitosti v zahra-
nici, pripadné spolufinancovani zahranicnich
investi¢nich projekt( v Azerbéajdzanu, ale i dalsi
investice do doméci ekonomiky vedouci k indu-
strializaci zemé. PrestoZze zemé neni ¢lenem
WTO, poskytuji si staty EU s AzerbajdZanem
ve vzdjemném obchodu dolozku nejvyssich
vyhod. Od ledna 2006 pfiznala EU Azerbajdza-
nu i zvyhodnény obchodni rezim GSP.

Z hlediska diverzifikace energetickych zdro-
i je Azerbajdzan, jeho? export by mél letos
dosdhnout milionu barelll denné, nejdi-
leZitéjSim partnerem EU, pricemz klicovou roli
hraje Némecko.

V roce 2009 nakoupilo Némecko azer-
bajdzanskou ropu v hodnoté 1,19 miliard
EUR (3,5 miliénG tun), a tim se dostal Azer-
bdjdzan na Sesté misto nejdllezitéjsich doda-
vateld ropy pro kryti potfeb SRN. V loriském
roce vyvezlo Némecko do Azerbajdzanu zboii
v hodnoté 422 miliéond EUR. Stat disponuje

valutovymi rezervami ve vysi 2,17 miliardy
USD, pfipocteme-li k tomu strategické rezervy
v ropném fondu SOFAZ, Cini tato ¢astka cel-
kem 20 miliard USD.

Po valce s Arménii, v letech 1992 — 1994,
se azerbajdzanskd oblast Nahorni Karabach
dostala pod arménskou kontrolu. Hlavnim
cilem azerbajdzanské vlady je obnovit Uzemni
celistvost zemé. V tomto procesu se rovnéz
angazuji i dalsi staty v Cele s Ruskem, Francii
a USA. Navstéva Nahorniho Karabachu, k niz
je potreba zvlastni vizum vydavané v Arménii,
se povazuje za nelegalni vstoupeni na azer-
bdjdzanské uzemi a cizinci za to hrozi vyhos-
téni ze zemé.

Obchodni vyména mezi Ceskou
republikou a Azerbajdzanem za obdobi
1999 -2010 (1. pololeti) - v mil. K¢

Rok Export Import

zCR do AZ zAZ do CR
1999 297,696 98,287
2000 471,591 209,466
2001 599,266 4161,737
2002 560,697 5616,315
2003 698,920 6634,435
2004 654,300 7176,942
2005 892,645 14016,196
2006 1094,480 21933,094
2007 1185,307 20736,686
2008 1550,210 26391,053
2009 1641,896 12857,788
2010* 987,465 10330,437

* 1.pololeti

V porovnani se zbylymi zakavkazskymi zemé-
mi je AzerbajdZan hlavnim obchodnim part-
nerem Ceské republiky v regionu a obchodni
vyména spocivd zejména v dovozu minerdl-
nich paliv. Hlavni vyvozni komodity CR jsou
tradicné stavebni stroje, nakladni automobily,
stavebni dily, technologie, mosty, mostni dily,
tiskafské stroje, léciva, Cistici a kosmetické
prostiedky a vyrobky ze skla, které maji dobry
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zvuk jesté z dob byvalého Ceskoslovenska.

Prezidentskym vynosem byla nafizena
vystavba vétrnych a soldrnich elektraren, coz
skyta ¢etné moznosti pravé pro vyrobce obra-
bécich strojl. Cely projekt zastfeSuje statni
gigant AZENCO. Za ucelem provéreni moznos-
ti doddavek strojl navstivil zastupce SST jeden
ze zévod této firmy v Sumgayitu a predstavil
potencidl ceskych vyrobcl obrabécich a tva-
fecich stroju. Je aZ s podivem, Ze za posled-
nich deset let nevyvezla ani jedna Ceska firma
z naseho oboru do této zemé jediny stroj.
Na misté, kde probihd mohutnd vystavba
modernich hal zdpadoevropského stylu, byly
patrné Cerstvé realizované dodavky strojd.
Slo predev$im o zhruba 50 horizontalnich
frézovacich center japonské firmy MAZAK,
Spanélské CNC soustruhy a nové kompletni
linky na vyrobu solarnich paneldl némecké
provenience. Na misté bylo i nékolik moder-
nizovanych stroju ¢eské a slovenské vyroby
dodanych pod neznamou italskou obchodni
znackou, coz po sdéleni o skute¢ném plvodu
strojl velmi prekvapilo vedeni firmy. Jednalo
se konkrétné o frézku produkce TOS Olomouc
a nékolik trenéinskych soustruhd. V soucasné
dobé se vedou jednani o dodavce nékolika
ozubdrenskych strojl s ¢eskou firmou GEAR-
SPECT. Z jednani s vedenim firmy vyplynulo,
Ze nakupy stroju jsou cilené po skupinach, coz
doklada i stavajici skladba strojového parku.
V soucasné dobé jsou nakontrahovany karu-
sely ¢inského vyrobce WUHAN. V souvislosti
s technologii vétrnych elektraren se uvazuje
o dodavkach horizontalnich a portalnich obra-
bécich center, kde by se mohli uplatnit napfi-
klad TOS Varnsdorf, TOS Kufim a dalsi cesti
vyrobci.

Vzhledem k obrovskému nerostnému
bohatstvi Azerbajdianu lze predpoklédat
rist ekonomiky i v dobach hospodarské krize
a hlavné pak po jejim odeznéni. Smélé plany
a investice azerbajdzanské vlady na industri-
alizaci zemé a rozvoj neropného sektoru Cini
tuto zemi z pohledu zahrani¢nich vyvozc
a investor( velmi zajimavou. Rozhodné by
neméla stat mimo zdjmovou sféru ceskych
podnikatel(, jak tomu bylo doposud. Doufej-
me, Ze ke zméné pfistupu napomaze i aktivita
pracovnik(l neddvno otevieného ceského vel-
vyslanectvi v Baku.
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V7 Z Ceské expozice zaznamenal nejhojnéjsi

V E LET R H F | A 20 10 A Z | r navstévnost stanek firmy TOSHULIN, kde név-
Stévniky vital zastupce akciové spolecnosti Stro-

. jimport, ing. Pavol Kuban. Jednani se zastupci

PhDr. Zdenék CVRKAL mnoha alZirskych subjektd, které jiz disponuji
Ceskymi a slovenskymi obrabécimi stroji, potvr-
zuji, Ze Strojimport ma na tomto trhu silnou
V obdobi 2. az 7. cervna 2010 se v Alziru konal 43. mezinarodni veletrh. Na akci JEEria RS EiitR W SO EEWE L IR

se podilelo celkem 40 zemi za Ucasti 880 mistnich a zahraniénich spoleénosti IEARSINSE SN S IEIS LT s

NPT LT TN T T ’ . sy P v v portem. Na zakladé této skutecnosti je mozno
vcetné nékolika ceskych firem. Veletrh FIA 2010 je vSeobecny veletrh, cemuz Zeskym a slovenskym vyrobcim obrabécich

piné odpovidd i spektrum vystavujicich firem i vystavovanych exponatl. Vedle | Ay TR RNV Ty
vyrobcl obrabécich stroju a komponentl zde predvadély své zbozi firmy zaby- [ EIE S BRI SIS i T s T 102
vajici se vyrobou vyfukovacich, plnicich a balicich stroji pro potravinarsky pri- EEEERASSEERU A CRELEEE SR Sl
mysl, ale i nadobi, spotfebniho zbo3i, obleéeni, domécich spotiebitd, suseného AR Sk

p v gy v , vi v vio celého obchodniho pfipadu, kterd se vzhledem
mléka a ovoce a v neposledni fadé i uméleckych rukodéInych pfedmétu. Kk nérognosti teritoria a s pFihlédnutim k mistnim

zvyklostem a specifickym podminkdm neobe-
Na veletrhu byly vedle alZirskych spolecnosti  vali zastupci italskych vyrobct dievoobrabécich  jde bez potizi a vyZaduje dlouhé Usili a relativné

zastoupeny firmy z nasledujicich statl: Némecko,  strojl a mistni zastupce slovenského vyrobce  dlouhy ¢asovy horizont mezi poptavkou, objed-

Belgie, Ceska republika, Francie, Italie, Madarsko,  loZisek firmy KINEX. navkou a naslednou dodavkou.

Holandsko, Portugalsko, Srbsko, Svédsko, Polsko,

Rusko, Cina, Jizni Korea, Indonésie, Vietnam, iran,

Turecko, Pakistan, Syrie, Jemen, Maroko, Tunisko, ZAHRANICNi OBCHOD ALZiRSKA

Libye, Senegal, Niger, Kefia, Kamerun, Mozambik, .

Kanada, USA, Kuba, Argentina, Brazilie a Chile. Y 2002 2002 2000 2005 2909 2007
Mezi nejvétsi expozice patfily ¢inska, francouzska, export celkem 18,825 | 24,612 |32,083 |46,001 |52,822 |59518
turecks, italska a némecka. z toho do EU 12,100 | 14,503 |17,396 |25,593 |27,420 | 29,027

Ceskou podnikatelskou obec na veletrhu

reprezentovalo 12 eskych firem v cele s panem import celkem 12,009 |13,534 |18,308 |20,357 |21,005 |27,439
ing. Milanem Hovo[kou, naméstkem ministra ztohoz EU 6,732 7,954 10,097 11,255 11,670 14,200
priimyslu a obchodu CR. Prijetinaméstka Hovorky saldo celkem 6,816 |11,078 |13,755 |[25644 |[31,817 |32,079
novym ministrem prdmyslu, stfedniho a drobné-

ho podnikéni panem Mohamedem Benmeradim v mil. USD 2009 2008 Index v %

a generalnim tajemnikem Ministerstva priimys- - —

lu, panem Safim Tellim, potvrzuje zdjem alZirské Vyvoz z Alzirska 39,53 72,41 -45,40

strany na rozvoji bilaterdlnich vztahl. Zicastné- Dovoz do Alzirska 35,27 36,05 22,17

né Ceské firmy mély moznost se potkata jednat e o chodni bilance | 4,20 36,35 88,44

s alzirskymi protéjsky. SST byl reprezentovan na

stanku clenského podniku TOS Varnsdorf, a.s.

o, » ’ Prvnich 11 exportért do AlZirska
Veletrh zahdjil za mimoradnych bezpecnostnich

opatFen alZirsky premiér Ahmed Ouyahia spo- zemé mil. USD Podil na celkovém dovozu v %
le¢né s novym ministrem obchodu Mustaphou Francie 469,42 24,05
Benbadou a dalsimi vyznamnymi osobnostmi o
alzirského spolecenského a kulturniho iivovta. Eilna 22 1y
Vzajemné hospodarské vztahy mezi Ceskou Spanélsko 234,82 12,03
republi'kou a Alzirskou demokraticlkotnj a lidovou Vol 228,65 11,71
republikou zaznamenaly za prvni plilrok 2010 -
dobré vysledky. Jen za obdobi od ledna do brez- Italie 177,27 9,08
na vyvezly Ceské firmy zboZi a sluzby za 37,1 mil. Turecko 153,94 7,89
USD. Rekordni vyvoz ¢eskych firem v roce 2009 %
inil 162,4 mil. USD pFi celkovém obratu 169,7 Dénsko 93,07 5,08
mil. USD. Uskutecnily se pracovni ndvstévy minis- Tunisko 71,78 3,68
trii Ceské ylédy, pand ivn/g. VIadinjirf\.vToéoyského Belgie 67,78 3,47
a Jakuba Sebesty v AlZirsku a navstéva ministra
obchodu ADLR El-Hachemi Djaabouba v Praze, Maroko 57,87 2,96
které vyzr;]z;nz)n\jm zprl;]sobe(r;w otfvfﬁly cesr:u kdal- Libye 51,64 2,65
Simu prohlubovani hospodarskych vztaht mezi . .
obéma zemémi. Ve snaze pokracovat v jejich roz- Ostatni zemé 66,29 3,40
voji rozhodl jiz v prl‘]béhu navstévy Alziru ministr Celkem 1951,78 100
primyslu a obchodu Ceské Republiky, ing. Vladi- .
mir ToSovsky, o dodate¢ném zajisténi éeské Uasti -V zahrani¢nim obchodé s Alzirskem neustale sili vliv Ruska a Ciny.
prévé na 43. Mezinarodnim veletrhu v Alziru. —GAZPROM se podili na vystavbé transsaharského plynovodu.

Kromé dvou Eeskych vjrobcii obrabécich stro- —>Spo|uprléce s Ruskem se zaméruje na geologicky prizkum, prepravu a distribuci ropy
a zemniho plynu.

ju zde mely sve stanky némecké firmy Blohm, —2vl4sté citelna je ekonomicka expanze Ciny, dovoz &inského zbo#i tvori 14 % celkového
ELBA-WERK Maschinen, Liebherr a nechybél dovozu Alirska.

ani stanek VDMA. V alZirské expozici vystavo-
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Diky pfipravenosti, dlouhodobym kontaktim
a znalosti trhu ze strany Strojimportu byl vele-
trh pro obor obrabécich a tvarecich stroja
Uspésny a povedlo se ziskat nékolik konkrét-
nich poptavek.

Podniknuté kroky a pfijatd opatreni davaji
obéma stranam dalsi pfileZitost dosahnout
takové Urovné ekonomickych vztahd, ktera by
redIné odrazela potencial obou zemi. Mimo jiz
existujiciho vyvozu hutnich vyrobkd, osobnich
automobilli, gumarenskych vyrobkd a pro-
duktd presného strojirenstvi by ¢eska strana
rada pronikla na trh s dalSimi komoditami, jez
by pFispély ke spInéni velkolepych rozvojovych
plant alzirské vlady v pfistich letech.

ZAKLADNI EKONOMICKA

CHARAKTERISTIKA:

—Zavislost na tézbé ropy a zemniho plynu (tvo-
i 96 % prijm0 zemé z exportu
a45% HDP).

—>VySe piijmu je odvisla od svétové ceny ropy,
pficemZ aZ do roku 2008 byla hodnota za
barel podle finanéniho zakona kalkulovana
19 USD - redlna cena za obdobi 2003 — 2008
se pohybovala v rozmezi
28,9 — 140 USD za barel.

—>Na obdobi 2009 — 2010 je stanovena kalku-
lace 39 USD za barel, prebytky jsou ukladany
na zvlastni regulacni fond, jenz slouzi k finan-
covani projekt podporovanych vliadou.

-V roce 2009 Cinil zdstatek fondu
100 mid. USD.

—>Nepfiznivé poméry v oblasti ménové politiky
—dovozy v EUR, vyvozy v USD

—>Na ekonomiku ma neblahy dopad i politicka
nestabilita vyvolana radikalnimi islamskymi
skupinami

PROGRAM EKONOMICKEHO OZIVEN(

ZA OBDOBI 2005 - 2009

—>Cil: urychleni privatizace a restrukturalizace
primyslu a zemédélstvi a rozsifeni moznosti
vyvozu mimo ropny a plynovy sektor, snaha
omezit dovozy.

—>Plan spInén na 60 %.

—>K planovanym reformdm nedoslo, nicméné
se zvysila Zivotni Uroven obyvatelstva — roz-
voj skolstvi, zdravotnictvi, rozvod( pitné vody
a elektfiny, vystavba Upraven pitné vody
a novych kulturnich zafizeni.

—>Rozvoj infrastruktury: rozsifovani a moder-
nizace zeleznic, investice do méstské auto-
busové a letecké dopravy, obnova silnic
a vystavba prehrad.

—Investice do sektoru verejnych sluzeb
(posta, informacni technologie).

PROGRAM 2010-2014

—Cil: dokoncit nerealizované projekty
z pétiletky 2005 — 2009.

—>Vyhrazeno 150 mld. USD, plan dosud
neschvalen a je projedndvan viadou.

—>Podpora domaci produkce (zvIasté potravi-
narského pramyslu), snaha o diverzifikaci
exportu.

—>Pres veskeré snahy a ¢astecné Uspéchy
je Zivotni Uroven obyvatelstva stale velmi niz-
ka a v dlsledku hospodarské krize se nadéle
snizuje.

KOMODITNi STRUKTURA

= Alzirsky export byl v roce 2009 z 98 %
tvoren ropou, ropnymi produkty a zem-
nim plynem.

—>AlZirsky import v roce 2009 predstavova-
ly tyto komodity: Zelezné a ocelové roury
(18 % z objemu kategorie), Zelezné tyce
(14 % z objemu kategorie), dievo
(8 %) a potravinafsky olej (6 %). Déle
jsou vyznamné polozky: stavebni mate-
ridly, polyetylén, Zelezné a nezelezné
profily,
valcovany material.

STAVAJICi KOMODITNI STRUKTU-

RA CESKEHO VYVOZzZU / DOVOzZU

—Vyvoz z Ceské republiky do AlZirska:
zafizeni pro automatické zpracovani
dat, procesory a fidici jednotky, vysilaci
a prijimaci zafizeni, komponenty letecké-
ho primyslu, stavebni stroje s vlastnim
pohonem, osobni auta, pneumatiky,
ocelové tycCe, Zelezné pruty, L a H profily,
sudy a barely, Iéky, hygienické potieby,
sklo a svitidla.

—Dovoz do Ceské republiky z AlZirska:
Mazaci pfipravky a mineralni oleje, ovo-
ce, vlakna a textilie.

Obchodni mise

Ing. Stanislav LINC

Vednech 14.-22. 6. 2010 se zastupce
SST Ing. Stanislav Linc zdcastnil podni-

katelské mise organizované agenturou
CzechTrade do Kazachstanu.

Strojirenstvi patfi k nejperspektivnéjsim
oborlim pro uplatnéni produkce ¢eskych firem
v Kazachstanu. Mésta jako Almaty, Petropav-
lovsk, Uralsk, Ust-Kamenogorsk, Karaganda,
Aktobe, Aktau, Kokshetaua jsou centry tradic-
ni strojirenské vyroby soustfedéné predevsim
na oblast tézkého strojirenstvi.

Ceské strojirenské firmy maji z minulosti jak
v zemich SNS, tak i v Kazachstanu, tradi¢né
dobry zvuk. Poc¢dtkem devadesatych let nic-
méné Uplné vyklidily pozice a Kazachstan se
pro né dnes jevi jako novy a navic velice per-
spektivni trh.

Kazachstan je znacné zavisly na importu
strojirenskych vyrobk(. Za rok 2008 byla do
zemé jen z Ceské republiky dovezena stroji-
renska produkce za 15,5 mil. USD.

K nejvétsim problémim mistnich podni-
kG patti vysoky stupen opotfebeni zafizeni

do Kazachstanu

ve strojirenskych podnicich, ktery dosahuje
cca 60 %. V prevainé mife pochazeji tato
zafizeni jeSté ze sovétské éry, napfiklad
obrabéci stroje jsou v provozu nékdy az
30-40 let. Tento stav tedy nutné vyZaduje
znacné investice do nakupu novych strojd
a zafizeni.

Série prezentaci byla zahdjena v Alma-
ty spole¢nou prezentaci pro vybrané firmy
z oblasti Almaty a jizniho Kazachstanu. Mezi
nejzajimaveéjsi zdkazniky patfil Strojirensky
zdvod S. N. Kirova, ktery vyrabi soucasti pro
Zeleznice, téZebni a naftovy primysl. K dal-
Sim ucastnikm patfili zastupci firmy Alma-
tinského zavodu tézkého strojirenstvi vyra-

béjiciho zafizeni pro metalurgicky a naftovy
pramysl, plyndrenstvi a pro prmysl téZebni.

Dalsi ¢asti mise probéhla v hlavnim mésté
Astané. Tato prezentace byla urcéena pro vel-
kou statni firmu Kazakhstan Engineering, pod

kterou patfi fada firem, které se zabyvaji stro-
jirenskou vyrobou pro riizna odvétvi narodni-
ho hospodaFstvi Kazachstanu jako je naftarsky
a plynarensky priimysl, Zeleznice, zemédélstvi,
energetiku, ale i pro atomovy a vojensky pru-
mysl. Této prezentace se zucastnil velvyslanec
Ceské republiky v Kazachstanu JUDr. Bed-
fich Kopecky a obchodni rada pan Danielis.
Vzhledem k tomu, Ze v Kazachstanu je podle
natizeni prezidenta nutno v prvé fadé vyuzi-
vat vyrobk( kazasské provenience, ma firma
zajistény stalé a objemové vyznamné zakdazky
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napfiklad od takovych gigantl jako KazMu-
naygaz, Kazasskych statnich Zeleznic, vyrob-
¢l vojenskych i civilnich tézkych automobill
a dalsi vojenské vyroby.

Z Astany se Ucastnici mise presunuli do mésta
Temirtau v regionu Karaganda, kde byla pfipra-
vena prezentace pro firmu ArcelorMittal, ktera
je nejvétsim hutnim kombinatem v Kazach-
stanu. Diky tomu, Ze v této firmé pracuje ve
funkei hlavniho vyrobniho teditele Cech pan
Chmelik, podafilo se odpovédné nakupdi této
firmy presvédcit vedeni o moznosti dodavek
zejména z produkce firmy ZDAS.

Po navratu do Almaty byla usporadana nav-
Stéva jesté nékolika dalSich vyrobnich zavodd,
kde byly uskutecnény prezentace vSech ucast-
nik(. Velmi zajimava byla navstéva firmy Byel-
kamit JSCJV, jejiz feditel p. Beklemishev odpo-
vidal na nékteré nase otazky. Jeho odpovédi
Ize shrnout do nésledujicich bod:

- pred revoluci bylo v Kazachstanu vice nez
3.000 strojirenskych firem, dnesni pocet se
odhaduje na cca 100

—> zaloZeni Celni unie s Ruskem by mohlo
Kazachstanu ekonomicky pomoci, protoie
umozni kazasskym strojiim a zafizenim expan-
zi na Sibif. Dalsim kladem je snadnéjsi proni-
kdni mezinarodnich firem z Ruska do Kazach-
stdnu

—> existuji problémy se zavedenim standar-
di z Ruska do Kazachstanu a naopak (v Kaza-
chstanu vlastné standardy nejsou a fidi se
pouze technickymi natizenimi)

— v Kazachstanu byla zahajena rekonstruk-
ce energetické sféry, a to jak vyroby, tak siti,
a letos by se mély v oblasti Almaty stavét dva
nové zavody, jeden za deset a druhy za Sede-
sat miliard USD. DalSimi investice budou smé-
fovat do rekonstrukce naftovych zavodd.

DulezZitou informaci je, Ze v Kazachstanu
pusobi pobocka Evropské banky pro rekon-
strukci a rozvoj, v jejimz vedeni pracuje Cech
pan Tomas Bravenec. Ten je pfipraven eventu-
alnim zajemctm o investovani v Kazachstdnu
uéinné pomahat.

Ing. Bedrich MUSIL

Mezinarodni veletrh , The China International Machine Tool and Tools Exhibi-
tion” (CIMES 2010) se uskutecnil ve dnech 9. -18. 6. 2010 v Pekingu. Tento speci-
alizovany veletrh obrabécich a tvarecich stroju, nastroju a technologii byl orga-

nizovan sdruzenim China National Machinery Industry Corporation (CNMIC),
China National Machine Tool Corp. (CNMTC) ve spolupraci s Reed Exhibitions na
novém vystavisti , New China International Exhibition Center (NCIEC).

Veletrh je organizovan jednou za dva roky
vzdy v roce, kdy se nekona mezinarodni vele-
trh CIMT, ktery pofada konkurencni sdruzeni
vyrobcl a uZivatel(l obrabécich a tvarecich
stroji China Machine Tool and Tool Builder’s
Association (CMTBA). Historicky byla vystava
CIMT zaméfena na zahranicni vystavovatele
a domaci vyrobci tam byli v mensiné. Naopak
vystava CIMES byla soustiedéna na doma-
ci produkci a vystavu navstévovali zdjemci
o dovoz ¢inskych strojli. V poslednich letech
vSak i na této vystavé prevazuji vyrobci zahra-
ni¢ni. Z ¢inskych vystavovatel( byli na vystavé
CIMES zastoupeni prevainé stiedni a mensi
vyrobci, ktefi nejsou cleny sdruzeni CMTB A.
| tak velci ¢insti vyrobci, jako napfiklad Wuhan
Heavy Duty MTG, Qigihar No. 2 MTG, Sheny-
ang MTG, Dalian MTG a dalsi, nevystavovali
ptimo své stroje, ale jejich zastupci byli nav-
Stévniklm k dispozici na informacnich stan-
cich. Vyjimku tvofilo sdruzeni vyrobct Shaanxi
Qinchuan MTG, ktefi méli jednu z nejvétSich
vystavnich ploch a jejich zastupce je ¢lenem
predstavenstva CMTBA.

Ze zahranicnich vystavovatell zde byli
zastoupeni vSichni vyznamni svétovi vyrob-
ci, ktefi na cinském trhu vyvijeji aktivitu
uz celou fadu let. Byly to predevsim firmy
z Némecka, Japonska, Italie, Svycarska, Spa-
nélska, Taiwanu a dalSich zemi. Tyto zahra-
niéni firmy se prezentovaly celou fadou
strojl a pokrokovych technologii.

Ceska Gcast byla zatazena mezi oficialni
prezentace Ministerstva prdmyslu a obcho-
du Ceské republiky. Spole¢nou éeskou expo-
zici tvotily nasledujici firmy: CKD Blansko-
0S, KOVOSVIT MAS, Kulickové Srouby Kufim,
PILOUS-pésové pily, PILOUS TMJ, TM Jese-
nice, SST, STROJIRNA TYC, TOS Kufim, TOS

Varnsdorf a WEILER. Mimo ¢lend sdruZeni
SST byly v Ceské expozici jesté firmy Mari-
va a Strojirny Celdkovice. Pro Gplnost uva-
dime, Ze se na vystavé samostatnym stan-
kem a strojem prezentovala firma Fermat
a u Cinského zastupce pak také slovensky
¢lensky podnik SST, firma SPINEA Presov.
Na samotnou prezentaci a umisténi Ces-
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ké expozice mél nepfiznivy vliv opozdény
vybér realizdtora akce ze strany MPO. Ve fa-
zi pfipravy expozice planovali néktefi vyrob-
ci vystavovat primo své stroje, ale vzhledem
k tomu, Ze nebyl véas zndm Cesky realizator
vystavy, museli od svého zdméru ustoupit.
Celkova uroven Ceské expozice vsak byla
velmi dobra a béhem vystavy probéhla fa-
da dilezitych obchodnich jednani. Vice
nez polovina Ceskych vystavovatell byla na
stancich spolecné s ¢inskymi partnery nebo
zastupci, coz znacné usnadnilo komunika-
ci s ¢inskymi ndvstévniky a potencidlnimi
zéjemci o nase stroje.

Tato vystava pfinesla dalsi diikaz o tom, jak
obrovsky vyznam ma v soucasné dobé pre-
zentace nasich firem na cinském trhu, ktery
s meziro¢nim nartstem HDP bliZicim se k 10%
patfi momentalné k nejvétsim na svété. Zno-
vu se potvrdilo, Ze ucast na celostatnich vysta-
vach jako je CIMES a CIMT je v rdmci ¢inské-
ho trhu skutecné nejefektivnéjsi. Vystavy se
Gcastni vSichni vyznamni zakaznici ze vSech
Cinskych provincii. Mimo nich se zde tradic-
né objevuji i zdjemci z jinych zemi stfedni
a vychodni Asie. Potvrzuje se, Ze tyto vysta-
vy patfi svym obsahem, navstévnosti a diky
novému mezindrodnimu vystavisti i rozsahem
mezi nejvétsi svétové vystavy v oboru.

S ohledem na prudky rozvoj ¢inského pri-
myslu je potfebné zmapovat nejen Cinsky
trh z hlediska odbytu stroja, ale také ¢inskou
vyrobu z pohledu budouci konkurence na

evropském trhu. Jestlize je Cina nejvétsim
vyrobcem a vyvozcem High Tech produk-
tl na svété, je jen otazkou kratkého casu,
kdy bude vyrabét a vyvazet skute¢né kon-
kurenceschopné obrabéci a tvareci stroje.

Je duleZité tento vyvoj sledovat, mit o ném
prehled, pfipravit se na néj a pfizptsobit mu
firemni strategii. Dil¢i marketingové studie
¢inskych potfeb technologii v segmentech
vybranych obord jsou zpracovavany v rdmci
odbornych skupin CECIMO. Zmapovat &in-
skou vyrobu z pohledu budouci konkurence
na evropském trhu a také z pohledu trendl
specifikovanych ve strategii oboru, by moh-
lo byt mimo jiné i jednou z aktivit sdruzeni
Technologicka platforma strojirenska vyrob-
ni technika. Jednani s ¢inskymi partnery
a shromaidéni podkladovych materiald
k této odborné studii probéhlo pravé na
vystavé CIMES 2010.

Z hlediska odbytu obrdbécich a tvare-
cich stroju je nutné se ¢inskému teritoriu
v soucasné dobé naddle intenzivné vénovat
a vyuzit kazdé vhodné prilezitosti k aktiv-
ni prezentaci v této perspektivni asijské
zemi. V leto$nim roce byla do spole¢nych
Gcasti na specializovanych zahrani¢nich
vystavach a veletrzich organizovanych
Obchodni komorou Ceské republiky vybra-
na vystava Metalworking Shanghai, ktera
se bude konat 9. — 13. listopadu 2010.
V pfistim roce zaradilo MPO mezi oficialni
Ceské prezentace vystavu CIMT, konanou
11.-16. dubna 2011.

Mezinarodni specializovany velerh
JTehnike Belehrad 2010

Ing. Stanislav LINC

V mésici kvétnu se jiz tradicné konal
v Srbsku mezinarodni strojirensky

veletrh ,Technike Bélehrad 2010 Za
Svaz strojirenské technologie se ho
zucastnil Ing. Stanislav Linc.

Veletrh se uskutecnil ve dnech 11. - 15. 5.
2010. Ceska cast probéhla pod hlavickou agen-
tury CzechTrade a Hospodarské komory Ceské
republiky a byla dotovana z prostfedkd OPPI.
Realizatorem akce byla firma Integra s.r.o.. Vele-
trhu se zlcastnilo 23 firem z Ceské republiky,
mezi nimiz figurovali i dva vyrobci obrabécich
strojl. Jednalo se o firmu TOS Varnsdorf, a.s.
a firmu PTV, spol. s r.o. Hostivice, ktera vystavo-
vala dva stroje na fezani vysokotlakym vodnim
paprskem. Mezi ostatni zajimavé Ceské vystavo-
vatele patfila i firma CZ Loko, a.s. (vyrobce loko-
motiv a poskytovatel generdlnich oprav lokomo-
tiv) a Vyzkumny Gstav Zelezniéni techniky (VUZ).

Pokud jde o zahranicni vystavovatele, z oblasti
vyrobcll obrabécich strojl se zucastnily pouze
firmy HAAS automation Europe, AMADA ITA-
LIA a AMADA Spanélsko, OKUMA, DOOSAN,
PEGAS, KNUTH, SIEMENS a FANUC. Tvareci stro-

je byly zastoupeny vyrobcem stredné velkych
a malych vstfikovacich lisG na plasty, firmou
ENGEL Schwertberg. Pokud jde o exponaty, jed-
nalo se vesmés o malé obrdbéci stroje. Napt.
firma HAAS vystavovala malé vertikdIni obrabéci
centrum ,,Office Mill“ s pojezdy XYZ od 205 mm.
Firma AMADA a DOSAN dovezly také mala obra-
béci centra a soustruhy. Firma PEGAS predstavi-
la velké rezacky plechu a Zeleza. Vétsina stroji-
renskych vystavovatell byla vSak zamérena na
elektroniku, Fidici systémy a subdodavky urcené
k vyrobé stroj.

Po nékolika jednanich se stavajicimi i byva-
lymi pracovniky podniku zahranicniho obcho-
du INTERKOMERC bylo jasno, Ze Srbsko pres
ukonéeni embarga stdle nema prostiedky na
obnovu strojniho parku (predevsim u stat-
nich, nebo doposud nezprivatizovanych firem)
a soukromy sektor pocituje stejny nedostatek
financnich prostfedkd. Pokud jiz byla dokonce-
na privatizace a zprivatizovany podnik naddle
zlstal v oboru strojirenstvi, pak o nakupu nové
techniky a obrabécich stroj rozhoduje vyluc-
né novy majitel. Jako nadéjna moznost se jevi
dodavky nahradnich dilli na stroje dodavané
do byvalé Jugoslavie. Neexistuje vsak prehled,
do kterych podnik( a jaké obrabéci stroje byly
dodany. Je nutno pozadat Strojimport o infor-
mace, kam se pred lety nase stroje doddvaly.
Tyto informace bude tfeba poskytnout vyrob-
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ctim, aby bylo mozno zajistit dodavky nahrad-
nich dilli. Dal$i moznosti v oblasti nahradnich
dili je zapojeni mistnich odbornikd, ktefi maji
prehled o strojirenstvi v Ceské republice i v Srb-
sku. Jednou z téchto uzitecnych kontaktnich
osob je pan Ocigrija, byvaly pracovnik firmy
Interkomerc. On byl také pozadan o spolupra-
ci v tomto smyslu. Souhlasil, Ze provede pro-
vérku Ceskych stroji u nékolika velkych tova-
ren v Bélehradé a v okoli. Vysledky nam sdéli.
Teprve pak bude dohodnuta definitivni forma
budouci spoluprace.

Béhem konani veletrhu navstivil Ing. Linc
nékolik vyznamnych srbskych firem, které by
mohly mit zajem o Ceské obrabéci stroje. Tém-
to firmam byly predany katalogy a poskytnuta
prezentace Svazu strojirenské technologie.
Zejména se jednalo o firmy: TAZ Valjevo (vyro-
ba povrchovych rypadel pro uhelné doly), ABS
Minel Trafo, a.s., BIELA Adriatic Shipyard (lodé-
nice).

Veletrhu navstivil i ministr dopravy Ceské
republiky, pan Gustav Slamecka, ktery pfices-
toval do Srbska na pozvani srbského ministra
infrastruktury, pana Milutina Mrkonjice. Hlav-
nim tématem jejich rozhovoru byla Gcast Ces-
kych firem z oboru Zelezni¢niho stavitelstvi na
rekonstrukci srbskych Zeleznicnich trati, zejmé-
na tzv., Koridoru 10“

Béhem veletrhu byl poskytnut redaktorce
pani Ljiljané Luki¢ z deniku Privredni PREGLED
rozsahly rozhovor na téma ceské strojirenstvi,
jeho postaveni v ramci EU a moznosti dalSiho
postupu Ceskych strojirenskych podnikd, zvlas-
té pak s prihlédnutim k vyrobé obrabécich a tva-
fecich strojl, na srbském trhu.
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Vyhodna nabidka pronajmu
zasedacich mistnosti

P¥{mo v centru

v budové zajmového sdruzeni Svaz strojirenské technologie,

Politickych véziiG 1419/11, Praha 1

MISTNOST

- VELKA ZASEDACI

kapacita: az 64 mist
Cena:

cely den

v pracovni dobé:

2 hodiny

8.00-16.00h

Prahy nedaleko
Vaclavskeho
namestl

3-5 minut
(od metra A, BiC)

po 17 hodiné:
2 hodiny
17.00-21.00

Zakladni vybaveni mistnosti: magneticka tabule, elektricky ovladané promitaci platno, dataprojektor pod stro-
pem se zasuvkou pro pfipojeni notebooku. Dopliikové vybaveni mistnosti na vyzadani: flipchart s jednou sadou
papiru zdarma, zpétny projektor, diaprojektor véetné dvou zasobnikd, projekéni platno se stativem.

- MALA ZASEDACI MISTNOST

| Y 4 kapacita: 12 mist
- Cena:

M cely den

" = v pracovni dobé:
lﬂ u 2 hodiny

8.00 -16.00h
po 17 hodiné:

Zakladni vybaveni mistnosti: flipchart véetné jedné sady papiru zdarma. Dopliikové vybaveni mistnosti na

vyzadani: zpétny projektor, diaprojektor véetné dvou zasobnikd, projekéni platno se stativem

- UCEBNA

17.00-21.00

kapacita: 18 mist
Cena:

cely den

v pracovni dobé:

2 hodiny
8.00-16.00h

po 17 hodiné:

2 hodiny
17.00-21.00

Zakladni vybaveni mistnosti: magneticka tabule, flipchart véetné jedné sady papiru zdarma. Dopliikové vybaveni
mistnosti na vyzadani: flipchart vcetné jedné sady papiru, zpétny projektor, diaprojektor vcetné dvou zasobniki,
projekeni platno se stativem

Cena zahrnuje: pronajem zasedaci mistnosti, vyuziti vybaveni mistnosti a bezplatné zapujceni doplnikového vybaveni, vyuZiti
kuchynky mezi velkou a malou zasedaci mistnosti

Informace o zasedacich mistnostech: http://www.sst.cz, email: sst@sst.cz, tel: 234 698 101

Rezervace zasedacich mistnosti: bidermanova@sst.cz , tel: 234 698 251

K objednani zasedacich mistnosti dale nabizime moznost vyuZiti:

. ubytovani primo v budové (k dispozici 2 dvoullzkové a 1 tfilizkovy pokoj)

. objednani pripravy obcerstveni véetné obédll v pracovnich dnech 8-14h

. slevy 10% na sluzby naseho copycentra (Cerny i barevny tisk, moznost vazby krouzkové i tepelné)
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