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POSTREHY A NOVINKY

/ VELE

RHU EMO MILANO 2009

NA PORADE TECHNICKYCH REDITELU CLENSKYCH ORGANIZACI SST DNE 25. 11. 2009 BYLY PREZENTOVANY ING. JANEM
SMOLIKEM, Ph.D., VEDOUCIM VYVOJE VYZKUMNEHO CENTRA PRO STROJIRENSKOU VYROBNIi TECHNIKU A TECHNOLOGII
PRI CVUT V PRAZE, POSTREHY A NOVINKY Z VELETRHU EMO MILANO. ZAKLADNi INFORMACE O TOMTO VELETRHU JSME
PRINESLI V PREDCHAZEJICiM, TRETIM CiSLE NASEHO CASOPISU SVET STROJIRENSKE TECHNIKY. V TOMTO VYDANi BYCHOM
SE RADI ZAMYSLELI NAD TiM, CO PRINESL NOVEHO VELETRH EMO MILANO V TECHNICKYCH NOVINKACH A JAK BYLA
ZASTOUPENA CESKA REPUBLIKA. K TOMUTO UCELU JSME VE SPOLUPRACI S ING. SMOLIKEM VYUZILI JEHO VYSE UVEDENOU
PREZENTACI A VYTAH Z Ni DALE UVADIME.

CESKA EXPOZICE NA EMO 2009

TOSHULIN, a. s.

Spole¢nost TOSHULIN, a. s., pfedstavila zcela novy
karuselovy soustruh fady PowerTurn. Hlavni nosné
dilce tohoto stoje jsou provedeny jako odlitky z ce-
mentového vysokopevnostniho betonu Hipercon
dodané spolecnosti Béegel Reitz a vsechna pohyb-
liva uloZzeni pohybovych os jsou realizovana pomo-
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ci hydrostatickych vedeni. Stroj vykazuje vynikaji-
ci tlumici charakteristiky a tepelnou stabilitu, coz
se odrazi ve Spickovych vysledcich jeho pres-
nosti a vykonnosti. Je pfikladem vynikajiciho pri-
myslového vyzkumu a vyvoje realizovaného na plidé
TOSHULIN, a. s., a na EMO predstavoval jeden
z nejzajimavéjsich a nejprogresivnéjsich exponatd.
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TOS KURIM-0S , a. s.

Na stanku spolecnosti TOS KURIM-0S, a. s., by-
ly fyzicky vystaveny dva pracovni vieteniky a dvé
otocné vretenové hlavy. Spolec¢nost zde prezen-
tovala predevsim novinky v oblasti velkych porta-
lovych strojd, a to obrabéci centrum s posuvnym
portalem fady FRU s maximalnimi rozméry upina-
cidesky az 4 x 24 metr( a s moznosti vietenovych
hlav 30 kW nebo 60 kW s maximalnimi kroutici-

mi momenty az 3 300 Nm, a déle obrabéci cent-
rum s pevnym portalem a prestavitelnym pficnikem
FRP s maximalnimi rozméry posuvného stolu 4 x 12
metrll a opét s nabidkou dvou vykonovych katego-
rii vietenikd a hlav. Nabidka vlastnich vyménnych

vietenovych hlav patfi k vyznamnym devizam TOS
KURIM=0S, a. s., a proto spolecnost na EMO vé-

novala prezentaci tohoto svého Sirokého a ucelené-
ho portfolia hlav patficny diraz. Na pridruzeném
stanku spolecnosti KULICKOVE SROUBY KURIM,
a.s., byl predstavovan zcela novy produkt v podobé
okruzovanych presnych kulickovych Sroubl s dél-
kou az 12 m v tfidé presnosti IT5 pro priméry do
100 mm.

KS Kufim, a. s.

Desetimetrovy kulickovy Sroub z produkce firmy
KULICKOVE SROUBY KURIM se tycil az do $pig-
ky konstrukce pavilonu.



TOS VARNSDOREF, a. s.

Spolecnost TOS VARNSDOREF, a. s., vystavovala
na EMO svoji vlajkovou lod — vodorovny frézovaci
avyvrtavaci stroj WRD 160 Qv nejnovéjsim desig-
novém a ergonomickém provedeni. Poprvé byl pre-
zentovan nejvétsi pridavny otocny stil z jeji nabid-
ky = S 40 s nosnosti 40 tun. Pomoci virtualni pre-
zentace byl predstavovan také dvojstroj WRD 150
DUO vyvijeny v ramci MPO projektu a instalovany

pfimo ve vyrobé firmy TOS VARNSDORF. Formou
zmenseného modelu byl predstaven také nové na-
bizeny portalovy stroj FPPC s maximalnim pracov-
nim zdvihem pfic¢né osy Y az 5 000 mm. Prezento-
vana byla i novinka pfipravovana pro rok 2010, a si-
ce vodorovny frézovaci a vyvrtavaci deskovy stroj
WRD 170 (Q), vychazejici koncepéné z WRD 150.
Stroj vsak bude nabizet priimér pracovniho vysuv-
ného vietena 170 mm, zdvih osy Y az 6 000 mm
a pojezd osy X az 29 metrd.

HESTEGO, a. s.

ni pro obrabéci stroje spole¢nost HESTEGO, a. s,,
predstavovala na velmi hezkém vystavnim stanku
svoje feSeni nejen pro oblast pohyblivych krytd,
ale také pro novy segment svého portfolia — static-
ké kapotaze strojl. Prezentovanou vlastovkou
v této oblasti byla obzvlast zdafila kapotdaz CNC
soustruhu SP 430 z produkce KOVOSVIT MAS,
a.s. HESTEGO také prezentovalo vysokou troven
svého vyvojového a vyzkumného zazemi na prikla-
dech pokrog¢ilych vyvojovych praci v oblasti pohyb-
livého krytovani budouci generace, které fesiv ram-
ci projektu MPO.

KOVOSVIT MAS, a. s.

Byl zastoupen zahraniéni firmou KAFO.
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FERMAT CZ, s.r. o.

Prestoze spole¢nost FERMAT CZ, s. r. 0., patfiv ob-
lasti vyroby vlastnich vodorovnych frézovacich a vyvr-
tavacich stroji k nejmladsim ¢eskym vyrobcdm, pred-
stavovala na EMO velmi ddistojnou a rozsahlou expo-
zici. Predstaven byl stolovy strojf WRFT 130 s maxi-
malnim parametrem osy Y az 3 500 mm a déle stroj
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WFT 13 CNC se zcela novym designovym ztvarné-
nim. Je tfeba fici, ze nové tvarové a barevné pojeti ho-
rizontélnich stroji FERMAT CZ, s. r. o. pisobi odleh-
¢enym a racionalnim dojmem.

Compo Tech Plus, spol. s . o.

Spolecnost Compo Tech Plus patfi mezi nejvét-
§i zpracovatele vysokomodulovych uhlikovych vla-
ken v Ceské republice a mezi jednoho z nejvétsich
producentd hi-tech kompozitnich materiald v CR.
Zhruba pred ¢&tyfmi lety zacala spole¢nost zaha-
jovat svoji spolupraci s oborem obrabécich stroj,
a to predevsim Uspésnou spolupraci s firmou TAJ-
MAC-ZPS, a. s., v oblasti vyvoje koaxialnich naho-

novych hrideli pro vicevietenové soustruznické au-
tomaty, a déle pak vyzkumné-vyvojovou spolupraci
s Vyzkumnym centrem VCSVTT pFi vyvoji realiza-
ci atestovani plné kompozitovych vretenikd. Vzhle-
dem k velké poptavce po nosnych dilcich obrabé-
cich stroju s niz&i hmotnosti, s vysokym tlumenim
a vyrazné lepSimi modalnimi parametry se spolec-
nost rozhodla vystavovat svoje FeSeni pro obor ob-
rébécich stroji na EMO. Je tfeba s respektem
fici, ze nabidka spole¢nosti Compo Tech pro oblast
obréabécich strojl je velmi ucelena a promyslena
a schopnost hledat moznd provedeni nosnych dilct
z uhlikovych kompozitl je velmi vysoka. Lze s jisto-
tou predpokladat, ze pokrocilé kompozitni materia-
ly s unikatnimi vlastnostmi si budou v oblasti obra-

bécich stroji postupné vytvaret pevnou pozici a je
potésujici ze prave Ceska firma prichazi na svétovy
trh s takovouto nabidkou hi-tech feseni.

VYBRANE ZAJIMAVOSTI NA EMO 2009

| pfes stale trvajici krizi, kterd zasahla tvrdé obor vy-
robni techniky, byla na EMO 2009 prezentovana fa-

da novinek. Predstaveny byly jak celé nové stroje,
tak i mnoho modernich a novych komponentt a dil-
Cich fedeni. Vétsina novych stroji bude predstave-
na na seminafi ,Obrabéci stroje na EMO MILANO
2009" ktery organizuje spole¢né SST prostfednic-
tvim Technologické platformy strojirenska vyrob-

Spanélska spoleénost Danobat piedstavila
elektrovieteno ulozené na magnetickych loziskach.
Maximalni otaéky jsou 72 000 min~" a vykon 5,5 kW.
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Schematicky fez elektrovietenem firmy Danobat s vyznaéenim magnetickych loZisek, jejich snimaé&a,

hlavniho motoru a dalSich ¢asti vietena.

ni technika, Spole¢nost pro obrabéci stroje a Vy-
zkumné centrum pro strojirenskou vyrobni techniku
a technologii. V nasledujicim se pokusime autentic-
kymi snimky pfimo z EMO 2009 predstavit nékte-
ré vybrané zajimavosti z oblasti komponent a dil¢ich
feseni.

Spanélska spolecnost DANOBAT prekvapila pred-
stavenim zcela nového vysokorychlostniho vietena,
ur¢eného predevsim pro brouseni. Unikatni je uloze-
ni rotoru na magnetickych loziskach. Posledni ko-
mercné nabizena vietena s timto druhem uloZeni
nabizela Svycarska spolec¢nost IBAG. Prezentova-



né vieteno vzniklo v ramci spolecného vyzkumného
projektu realizovaného ve spolupraci s Baskickym-
vyzkumnym Ustavem Tekniker (patfi spolu s Fatroni-
kem k nejvétsim Spanélskym vyzkumnym institucim
zaméFenym na vyrobni stroje), poskytuje maximalni
otacky 72 000 min~" a vykon 5,6 kW.

Novy bezdratovy ballbar od spole¢nosti Renishaw
nabizi nejen méfeni pfi uzavieném pracovnim
prostoru stroje, ale diky novému vyhodnocovacimu
softwaru a méreni v rovinach kolmych na zakladni
rovinu také vyrazné 3iri spektrum vysledku

a hodnoceni stroje.

Anglicka spole¢nost RENISHAW predstavila jako
svoji hlavni novinku tzv. bezdratovy ballbar. Méfici
pomiicka ballbar si béhem desetileti vydobyla pev-
nou pozici v oboru a vzhledem k jejimu velmi praktic-
kému a snadnému uziti pfi kontrole geometrie stro-
je ivlastnosti pohonl je povazovana za svétovy stan-
dard. Spolecnost Renishaw predstavila nové ballbar
jako bezdratovy snimac. Vyhodou je moznost méfe-
ni pfi korektné zavienych dvefich pracovniho pro-
storu stroje, ale tou hlavni vyhodou je novy software
umoznujici vyhodnocovat také polokruznicové pre-
jezdy kolmé na zakladni rovinu méfeni (obvykle x-y).
Diky nové technice vyhodnocovani vysledki méreni
Ize ziskat vic informaci o geometrii stroje nez u pred-
chozich model(i. A snad si mGzeme dovolit citovat
jednoho z prednich expertl na méreni presnosti ob-
rabécich strojd, ktery se o novém ballbaru a pfislus-
ném softwaru vyjadril, ze ,v rukou uzivatel a odbé-
ratelt obrabécich stroji se novy ballbar stava pro
vyrobce strojl velmi nebezpecnou zaleZitosti*. To-
to konstatovani podtrhuje kvalitu nového feseni ne-
jen z hlediska bezdratovosti, ale pfedevsim z hledis-
ka zpracovani dat a méfenych velicin.

Celoduralova hlava Cytec fady CyMill, serie S8,
26 kW, 42 Nm, 20 000 min~' a pouze 180 kg.

Spole¢nost CYTEC prezentovala svou sérii celo-
duralovych hlav S8. Hlavy ze série S8 jsou unikat-
ni svou nizkou hmotnosti pfi jinak velmi solidnich pa-
rametrech. Lze je osadit elektrovfeteny s vykony od
10 do 26 kW (S6 rezim) a rozsahem max. otacek
od 12 000 do 24 000 min~". Nastrojové rozhrani je
vzdy HSK-AB3.

Prezentovana souvisle fizend hlava ve dvou osach by-
la osazena elektrovietenem s vykonem 26 kW (S6),
42 Nma 20 000 min~' pfi maximalnim momentu osy
C 600 Nm aosy A 230 Nm. Celkova hmotnost hlavy
s uvedenym vietenem je pak pouze 180 kg. Jde be-
zesporu o hlavu této koncepce a parametri s nejlep-
§im pomérem vykon/hmotnost. Vice je mozné do-
hledat v prospektech Cytec uvefejnénych na http;//
pdf.directindustry.com.a na www.cytecsystems.de.

Obecné patfi mezivyznamné problémy stavby strojll
pozadavky na otackovy a momentovy rozsah pracov-
nich vieten. U strojd s vieteny zabudovanymi do priz-
matickych vretenik( vétsinou byva prostor pro rea-
lizaci konstrukce s oddélenym motorem, prevodov-
kou a vietenem. Takto pak diky faditelné prevodov-
ce a jednomu motoru ziskavame rozsifeny otacko-
vy a momentovy rozsah. Uspésné pokusy napf. fir-
my Mori-Seiki ukazuii, Ze je mozné vydat se i cestou
dvou nezavislych faditelnych elektromotor( s rozdil-
nymi charakteristikami. Vzhledem k nutnosti mo-
dernich vieten pracovat i v rezimu polohové vazby
je nezbytné konstruovat nghony vzdy jako bezvi-
lové, coz konstrukci opét komplikuje. V pfipadé, ze
mame omezeny prostor, napfiklad v otoénych a na-
klapécich hlavach, a mizeme prostor osadit pou-
ze jednim elektrovietenem, jsme nuceni zvolit tako-

Disengoged geor (i=1):
reduced torgue with high
speed for HSC-finishing _ A~

§i otackové rozsahy, nez bylo nyni prezentovano, ne-
bot koncepce je velmi slibna.

Spole¢nost DEUBLIN patfi mezi nejvyznamnéj-
5i dodavatele jednotek rotacnich pfivodd. Zajimava
byla jejich nové stavebnicova fada. Tato stavebnice
umoznuje kombinovat velmi rozdilné druhy privade-
nych a odvadénych médii do rotujicich casti (zpravidla
stolli a vieten) a nabizi také prenos elektrickych sig-
nald. Systém je vybaven zdokonalenou lekazi a tésne-
nim, které znemoznuje prinik rozdilnych médii me-
zi sebou.

Stavebnicové rotacni privody fluidnich médii
a el. signalu od spoleénosti Deublin.

Engoged geor (i=3):
high torque with low

speed for rough milling _ -

Elektrovieteno Cytec s koaxialnim rotorem motoru a vietena s moznosti fazeni napfimo nebo s pfevodovym
pomérem 3. Tato konstrukce je velmi kompaktni a vyrazné rozsifuje technologicky rozsah momentu

a otacek vietena. Prezentované feseni mélo tyto parametry: 1 800 ot./min a 334 Nm pfi fazeni

motoru napfimo a dale 600 ot./min a 1 000 Nm pfi zafazeni planetové pfevodovky.

vou charakteristiku motoru, ktera je nejvhodnéjsim
kompromisem. Casto vsak zakaznik poZaduje viete-
no vtakovéto souvisle fizené hlave s vétsim a jednim
motorem s nesplnitelnym rozsahem moment a ota-
¢ek. Cytec predstavil velmi zdafilou, kompaktni a na-
déjnou konstrukci elektrovietena s faditelnou prevo-
dovkou. Rotor elektromotoru je koaxidlni s rotorem
vietena, ale je nezavisly, s vétsim primérem. V zad-
ni ¢asti je pak realizovano fazeni, které budto odpo-
ji prevodovku a spoji rotor motoru a rotor vietena na-
primo, nebo naopak zafadi mezi tyto rotory planeto-
vou prevodovku s prevodovym pomérem 3. Stavba
takovéhoto vietena mize byt diky koaxialnim roto-
rim a malé stavbé pfevodovky a fazeni natolik kom-
paktni, ze Ize jednotku uplatnit namisto elektroviete-
na v oto¢né a naklapéci hlavé. Bude velmi zajimavé
prozkoumat moznosti tohoto konceptu také pro vys-

Spole¢nost FRAMAG se dlouhodobé specializuje
na navrh, optimalizaci, vyrobu a dodavky skeletl ob-
rabécich stroji. Rozhodné neni jen vyrobcem dilct
z jejich patentovaného hybridniho materialu Hydro-
pol, ale je to také vyznamna inzenyringova firma, kte-
ra se snazi pomoci modernich metod simulaci a uzi-
vani mechatronickych modeld (zahrnujicich poho-
ny a regulaci) hledat skutecné optimalni konstruke-
ni feSeni ramd. Na EMO 2009 spolecnost Framag
predstavila nové hybridni materidly Hydropol Light
a Hydropol Superlight. Jejich zakladni material Hyd-
ropol je zalozen na kombinaci ocelového svafence
vyplnéného polymerbetonem. Takto vytvorené dilce
dokazou vykazovat dobré hodnoty statické tuhosti
i tlumeni hlavnich strukturalnich vlastnich tvart kmi-
td, ale maji vysokou hmotnost. Proto se vétsinou ne-
dal Hydropol uzit pro pohyblivé dilce. Na zékladé
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Spolecnost Framag nyni nabizi pro nepohyblivé
dilce material Hydropol, pro pohyblivé stoly, stojany
a pricniky material Hydropol Light a pro vieteniky

a dily s potfebou nejnizsi hmotnosti pak Hydropol
Superlight.

tlaku zakaznikd a trhu je treba nabidnout adekvat-
ni feSeni také pro pohyblivé dilce stojand a pficnikd
a dilce vietenik(, které jsou obvykle nejvice vylo-
zené. U téchto pohyblivych dilct je nezbytné resit
problém hmotnosti a minimalizovat ji. Spole¢nost Fra-
mag proto pfisla s nabidkou hybridnich materiali zalo-
zenych opét na ocelovych svarencich a vyplni, ovéem
vyplf je oproti Hydropolu rozdilng a mé o dva stupné
nizsi hustotu nez u zakladniho Hydropolu. Snizeni
hustoty je dosazeno zménou plniva epoxidové mat-
rice, ale presnéjsi udaje nebyla spolecnost ochotna
uvést. Material Hydropol je nyni nabizen jako feSeni
vhodné pro nepohyblivé dilce, zékladny, loze; materi-
al Hydropol Light je pak urcen pro stojany a pficniky
amaterial Hydropol SuperLight je uréen pro vieteni-
ky a dilce s naroky na nejnizsi hmotnost.

Vyznamnou novinkou EMO 2009 bylo jisté predsta-
veni kompozitnich brousicich kotou¢l. Spolecnost
MACH-ROTEC predstavovala celokarbonové brou-
sici kotouce s velmi vysokymi obvodovymi rychlost-
mi. Mzeme Fici, ze uplatnéni pokrocilych materiald,

Celokompozitni brusné kotouce vyztuzené uhlikovymi
vlakny spole¢nosti Mach-Rotec, umoznujici pracovat
pfi rychlosti 200-250 m/s.
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resp. vtomto pripadé uhlikovymivlakny vyztuzenych
kompozitl posouva moznosti brousicich rychlosti
o0 generaci dale a Ize predpokladat, Zze tyto Spicko-
vé materialy umoznijit v rychlostech jesté vyse. Poma-
lu si budeme muset zacit zvykat, Ze rychlosti brouseni
se budou uvadét Machovym ¢islem (i kdyz je to trochu
nepresné), tak jakoto nyni spolecnost Mach-Rotec uvé-
déla na EMO. Predstavované kotouce inzerovaly moz-
nosti obvodovych brusnych rychlosti 200-250 m/s.

Znamy italsky vyrobce fidicich systém( a presnych
portélovych frézovacich stroji pro vyrobu forem spo-
lecnost FIDIA nové inzerovala nabidku a dodavku
nejen vretenovych hlav, ale také kompletnich vie-
tenikil i s vysuvnou osou Z. Fidia tedy nabizi dodat
komplet osu Z, osu C, osu A a vieteno jako jeden ho-
tovy celek. Na pfipadném zakaznikovi je pak stavba
zbytku stroje, tedy skeletu se dvéma pohyblivymi li-
nedarnimi osami. Stroj takto vybaveny celym vieteni-
kem FIDIA predstavovala na EMO spolecnost FFG-
SANCO pod oznacenim S5A-3220.

Nabidka celych kompletnich vieteniku i se souvisle
Fizenymi hlavami a vieteny od spolec¢nosti Fidia.

Z hlediska pohontl je velmi zajimava koncepce na-
honu osy X stroje TANK 1900 firmy MCM. Na té-
to ose uziva oboustranny nahon kulickového Sroubu.
Takovéto feseni je velmi vyjimecné a uZivané v oje-
dinélych pripadech z ddvodl potfeby prenosu velké-
ho krouticiho momentu. U takovéhoto stfedné velké-
ho horizontalniho centra Ize vsak predpokladat velmi
pozitivni pfinos vreten z hlediska dynamického cho-
vénitéto pohybové osy. Oboustranny nghon kulicko-
vého Sroubu ma fadu pozitiv a Ize predpokladat, ze
se s nim budeme v budoucnu setkavat ¢astéji. Po-
drobny rozbor problematiky oboustranného nahonu
kulickového sroubu v CR proved! doc. Souek a pri-

padné zajemce je mozné nasmérovat na jeho adresu
ve VCSVTT p.soucek@rcmt.cvut.cz.

Nikomu z navstévnikd EMO 2009 v Milané ne-
mohlo uniknout celkové vyrazné vyssinasazenivy-
robcl v oblasti designu svych strojd. Zatimco pred
nékolika lety ohromila spole¢nost DMG svym vy-
nikajicim designem v oblasti malych a stfedné vel-

kych strojii a mnozi ji Uspésné nasleduji, nyni se

Stroj TANK 1900 od spole¢nosti MCM s oboustrannym
nahonem kulickového Sroubu osy X
(pojezd stojanu do strany).
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Princip oboustranného nahonu kulickového Sroubu
linearni pohybové osy (diky laskavosti doc. Soucka).

na EMO objevila velika fada kvalitné designové,
propor¢né a vytvarné zpracovanych stfedné vel-
kych a velkych stroj. Je az s podivem, jak esteticky
akvalitné femesiné Ize zpracovat vnéjsi stavbu vel-

kych strojd. Jako jeden z pfikladd skutec¢né kvalit-
niho zpracovani ve vsech ohledech mizeme uvést
stroje firmy ZAYER.

= =

Portalové frézovaci centrum stredni velikosti firmy
Zayer s velmi kvalitnim vytvarnym i femesinym
zpracovanim vnéjsi stavby stroje

Stroje S5A-3220 spoleénosti FFG-Sanco vyuzivaji kompletni dodavky osy Z, C, A a vietena od firmy Fidia a nijak
se tim netaji, jak znazornuje pohled do pracovniho prostoru stroje.



master-slave s ozubenym hfebenem a pastorky.
Zajimavy je vSak pfimy nahon pastorku
prstencovym motorem.

Spolecnost Gruppo PARPAS prezentovala celou
fadu svych stroji. Za pozornost stoji jejich nejvét-
§i frézovaci a vyvrtavaci stroj Invar. Pohon osy X je
realizovan pohonem typu master-slave pomoci hre-
bene a pastorkd. Co je vsak odlisné od vSech ostat-
nich konkurencnich stroji s timto pohonem, je pfi-
my nahon pastorkll pomoci prstencovych moto-
ri. Jsou zcela vynechany prevodovky, ¢imz je eli-
minovana fada nectnosti a problému viazenych re-
dukénich prevodovek. Jedna se o velmi progresiv-
ni a chytré feSeni a bude jisté vhodné se jim u vét-
Sich stroju zabyvat.

Dalsi zajimavosti, kterou je vhodné u stroji Par-
pas sledovat, je koncept jejich temperovanych ske-
letl. Vétsi stroje dokazou nabidnout ve specidl-
nim provedeni, kdy jsou hlavni nosné dily oplasté-
ny krytem. Kryt je 50-80 mm nad povrchem nos-
nych dilcli a do tohoto prostoru je vhanén tempero-
vany vzduch. Vzduch pak definovanou cestou obi-
ha kolem nosného dilce a také odebira jeho tep-
lo, ale pfedevsim teplo z okoli, které vnika do vnéj-
Siho krytovani. Koncept je samozfejmé technicky
narocny a nikoli prili§ ekologicky, nebot nedocha-
zi k cirkulaci v uzavieném systému, ale jde o kon-
cept s vynikajicimi vysledky tepelné stability. Opét
je dobré se timto feSenim u vétsich stroji zabyvat
a zvazovat jej.

Kromé hi-tech novinky v podobé stroje vertikalniho
centra Hyper Variaxis 630 predstavila spole¢nost
MAZAK také nové fadu velmi levnych strojd. Jedna
se ofadu stroji Smart. Lze je chapat jako jakousi ob-
chodni odpovéd na dfive predstavené a prodavané
stroje DMG fady EcoL.ine. Stroje Mazak fady Smart
nejsou v oblasti funkéni nicim osizené, ale zakaznik
méa mensi moznost modifikace stroje. Pokud se vsak
spokoji s nabizenymi konfiguracemi, pak dostane pl-
né vybaveny stroj (neni treba nic dokupovat) za nizsi
cenu nez u strojd s velkou moznosti zékaznickeé kon-
figurace (customizace).

Stroje fady Smart od firmy Mazak pfichazeji jako
odpovéd na stroje EcoLine od firmy DMG. Jsou
plné vybavené, levné, ale méné zakaznicky
konfigurovatelné.

U pfesnych stroju Parpas je kazdy nosny dilec
oplastén krytem s mezerou 50-80 mm a prostor
je klimatizovan, i u pohyblivych dilct, dilce jsou
ve stalé teploté.

Na EMO 20089 byl silngji nez kdy dFive na evropském
kontinentu citit duch pragmatické nabidky a poptav-
ky. Proto se zde daleko vice vystavovaly priklady
konkrétniho obrabéni na strojich a nikoli jen stro-
je a jejich technicky dokonalé detaily. Vystava se
go, ktera je vzdy zaplnéna obrobky a pfiklady ob-
rabéni. Jiz z logiky véci vyplyva, ze ten, kdo si stroj
kupuje, jej potfebuje pro vyrobu néjakého dilce ne-
bo dilct. Jde mu tedy o to, aby nasel toho, kdo mu

Moderni prezentace vyrobce Forest-Line byla cela
vénovana $pi¢kovym a slozitym obrobkam, nikoli
prezentaci stroju.

dilec umozni obrobit co nejpresnéji, s co nejlepsi-
mi povrchy v kratkém case a pfi minimalnich nakla-
dech. Kdyz firma, ktera tradicné vyrabi obrabéci
stroj, prezentuje na vystavé predevsim obrobky rea-
lizované na svych strojich a s vlastni technologickou
podporou, tak to nenf nelogické. Evropské EMO asi
bude vzdy zaméfeno vice na technicky a technolo-
gicky hi-tech oproti IMTS Chicago, ale jisté priblizeni
k pragmatickému duchu americké vystavy a americ-
kého trhu tu nyni, pravdépodobné v disledku krize,
probéhlo. Pfikladem mohl byt stanek vyznamného
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vyrobce obrabécich strojd firmy FOREST-LINE, kde
jsme nenasli zadny stroj ani zadnou soucast stroje,
ale rozséahla expozice byla plna Spickovych a velmi
narocnych obrobki s uvedenim vyrobniho postupu,
Casu vyroby, a na prani jsme mohli vidét vyrobni do-
kumentaci, technologicky postup a méfici protokoly.
Takovouto prezentaci lze povazovat za velmi chytrou
a spravné orientovanou. Takto je mozné oslovit za-
kaznika, ktery chodi po vystavisti a v hlavé nosi sv(j
problém, sviijj obrobek, a pokud uvidi na né¢im stan-
ku podobny obrobek, je to pro néj velké pouto.
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MILANO
Pokud Ize o nékteré ze spolecnosti fici, ze dokaze
nabizet skutecné stavebnicové, modularni feseni
od stroje az po dodavku celych tovaren na kli¢, pak
je to jisté spolecnost MAG. Spolecnost MAG sdru-
zuje velké mnozstvi vyrobcl a firem a dokaze na-
bizet velkd feseni. Aby byla schopna dodavat celé
vyrobni celky, je nucena mit vhodné stavebnice, ze
kterych samotny stroj, ale i jeho automatizaci, infra-
strukturu a logické propojeni navrhne a zrealizuje.
Na nasledujicich obrazcich jsou zobrazeny staveb-
nice dvou jejich strojd. Variabilita je skutecné vel-
mi vysoka a MAG je v tomto pFikladem pro ostatni.

Na EMO Milano 2009 byla samozrejmé predstave-
na celd fada jinych zajimavych feseni a novych stro-
ja, ale doufame, Ze jste v uvedeném skromném pri-
fezu vybranymi zajimavostmi nalezli tfebas jen jednu
véc novou, kterou jste neznali.

EMO vam mohou poskytnout pracovnici Vyzkumné-
ho centra pro strojirenskou vyrobni techniku a tech-
nologii - VCSVTT — pfi CVUT Praha nebo je vhod-
né absolvovat 25. 2. 2010 seminarf pro odbornou
verejnost, ktery probéhne v druhé poloviné Gnora
na CVUT Praha a na kterém dojde ke koncentro-
vané prezentaci novinek a zajimavostiz EMO. V pfi-
padé zajmu o Ucast na seminafi o EMO se spojte
sing. Knapem (p.kanp@cyspos.cz).

Priklad $pi¢kové stavebnicovosti a rekonfigurovatelnosti stroju konsorcia MAG
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MANAGEMENT A EKONOMIKA | Ing. PETR BLECHA,Ph.D. | DIVIZE'MECHATRONIKY, FSI VUT V BRNE

VYZKUM BEZPECNOST
STROJNICH ZARIZENI V NETME CENTRE
NA VUT V BRNE

NA FAKULTE STROJNIHO INZENYRSTVi VYSOKEHO UCENi TECHNICKEHO V BRNE BYLO KE KONCI ROKU 2009 ZAHAJENO
BUDOVANiI REGIONALNIHO VYZKUMNEHO A VYVOJOVEHO CENTRA ,,NETME CENTRE - CENTRUM NOVYCH TECHNOLOGIi
PRO STROJIRENSTVi“. NETME CENTRE ZiSKALO FINANCNi PROSTREDKY Z EVROPSKEHO FONDU REGIONALNiIHO
ROZVOJE PROSTREDNICTVIM OPERACNIHO PROGRAMU VYZKUM A VYVOJ PRO INOVACE, KTERY V LEDNU 2009
VYHLASILO MINISTERSTVO SKOLSTVi, MLADEZE A TELOVYCHOVY A 24. LISTOPADU 2009 VYDALO ROZHODNUTI

O FINANCOVANI TOHOTO PROJEKTU POD REGISTRACNIM CiSLEM CZ.1.05/2.1.00/01.0002. TENTO CLANEK MA ZA CiL
SEZNAMIT CTENARE S PLANOVANYMI VEDECKO-VYZKUMNYMI AKTIVITAMI DIVIZE MECHATRONIKY

NETME CENTRA V OBLASTI ZAJISTOVANiIi BEZPECNOSTI STROJNICH ZARIZENI.

UvOoD

V ramci Divize mechatroniky NETME centra spoji-
ly sviij védecko-vyzkumny potencial Ustav automa-
tizace a informatiky (doc. RNDr. Ing. Toméas Brezi-
na, CSc.) s Ustavem vyrobnich stroji, systém
a robotiky (Ing. Petr Blecha, Ph.D.) zahrnujicim rov-
néz brnénské pracovisté Vyzkumného centra stro-
jirenské vyrobni techniky a technologie (prof. Ing.
Zdenék Kolibal, CSc.), Odborem fluidniho inzenyr-
stvi Victora Kaplana Energetického ustavu (prof.
Ing. Frantidek Pochyly, CSc.), Ustavem strojiren-
ské technologie (prof. Ing. Miroslav Piska, CSc.)
a Ustavem vykonové elektrotechniky a elektroniky
(doc. Ing. Cestmir Ondrasek, CSc.).

Védecko-vyzkumna cinnost v oblasti zajistovani bez-
pecnosti strojnich zafizeni, zejména obrabécich atva-
fecich strojli, tak bude v NETME Centre, Divizi me-
chatronika, uskutec¢novana v ramci ¢innosti brnén-
ského pracoviste VCSVTT, které timto doséhlo na
vyznamné investicni prostfedky umoznuijici rozsifit
dosavadni Uspésnou spolupréci s primyslem o dal-
si dllezité aktivity.

Kromé vyse uvedené védecko-vyzkumné ¢innos-
ti zaméfené na zajiStovani bezpecénosti strojnich za-
fizeni, ktera bude v nasledujicich kapitolach dale
upfesnéna, se Divize mechatroniky dale zaméfuje
na védecko-vyzkumnou ¢innost v oblastech:

e tekutinovych stroji, a to zejména specidlnich cer-
padel s elektronicky Fizenymi prvky, ponornych
a specialnich aeratord, malych turbin monobloko-
vého usporadani, krevnich cerpadel s optimalizaci
vykonu, specidlnich loZisek a loZisek s vlastnost-
mi fizenymi magnetickym polem apod.;
specidlnich elektrickych strojli, predevsim elek-
tromechanickych akénich ¢Elent a generator(,

akenich ¢lenl pro aktivni tlumeni mechanickych
vibraci, mikro-a nanoelektrickych soustav pro zis-
kavani elektrické energie z okolniho prostredi,
specidlnich elektrickych stroji pro pfimé poloho-
vani apod.;

adaptivniho fizeni, a to zejména v oblasti mechatro-

nickych a elektronickych méni¢ energie, power
managementu a inteligentniho Fizeni a senzoriky;
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* vyrobnich stroj a primyslovych manipulatord
v oblasti vyvoje priimyslovych manipulator(, auto-
matizovanych stanic in- a postprocesni kontroly,
projektovania simulace pracovist s primyslovymi
roboty, projektovani inteligentnich strojd, simula-
ce a programovani vyrobnich systémd apod.;
managementu technickych rizik, ato zejménav ob-
lasti analyz rizik a bezpecnosti vyrobnich a elektric-
kych strojl, diagnostiky Zivotnosti elektrickych
strojd, méfeni a vibracni diagnostiky mechanic-
ko-hydraulickych a elektromechanickych sou-
stav, testovani senzor(i a komponent zajistujicich
funkéni bezpecnost vyrobnich strojd apod.;
strojirenské technologie, pfedevsim v oblasti za-
hrnujici aplikaci novych materiald, vyzkum a vy-
voj novych technologii, postupti a metalurgickych

procesU.

S podrobnéjsi naplni védecko-vyzkumnych ¢innos-
ti u vySe uvedenych bodd vés radi seznamime v dal-
Sich vydanich tohoto ¢asopisu prostrednictvim ¢lan-
ka, které nyni pfipravujeme.

POSUZOVANIRIZIK .
U STROJNICH ZARIZENI

Posuzovani rizik u strojnich zafizeni je potfeba vnimat
jako jednu z etap managementu technickych rizik.
V ramci védecko-vyzkumné ¢innosti brnénského pra-
covisté Vyzkumného centra pro strojirenskou vyrobni
techniku atechnologii (VCSVTT) byla vyvinuta unikat-
ni metodika managementu technickych rizik, kterd by-
la popséna v predchozim vydani Ctvrtletniku Svét stro-
jirenské techniky v ¢lanku ,Management rizik pfi zajis-
tovani bezpecnosti strojnich zafizeni*. Podrobnéji se
touto problematikou zabyva specialni vydani casopisu
MM Primyslové spektrum vydané v zafi 2009 ,Mana-
gement rizik v konstrukci vyrobnich stroji* (blizsi infor-
mace na: www.mmspektrum.com/rizika).

Management rizik je vSestranné efektivni pfistup
k feSeni bezpecnosti strojnich zafizeni, jeho aplika-
ce béhem vyvoje a provozu strojnich zafizeni jiz by-
la v Evropské unii zavedena povinné prostrednic-
tvim smérnic nového pfistupu v regulované oblas-

ti a smérnice o obecné bezpecnosti vyrobkl v ne-
regulované oblasti. Vzhledem k soucasné celosvé-
tové hospodarské situaci a vyvoji v nejvyspélejsich
zemich mizeme predpokladat, ze management rizik
bude v dohledné dobé vyzadovan i v dalSich oblas-
tech, jako je napfiklad fizeni projektd ¢i firem.

V oblasti bezpecnosti strojnich zafizeni navazujeme
na Uspésné projekty, které byly feSeny za financni-
ho prispéni:

* Ministerstva Skolstvi, mladeze a télovychovy v ram-
ci podpory projektu vyzkumu a vyvoje LNOOB128
s nazvem ,Centrum pro strojirenskou vyrobnitech-
niku a technologii* (v letech 2003 a 2004);
Ministerstva Skolstvi, mladeze atélovychovy v ramci
podpory projektu vyzkumu a vyvoje TMO507 s n&-
zvem ,Vyzkum strojirenskeé vyrobnitechniky a tech-
nologie” (v letech 2005 az 2009);

Evropské unie a Jihomoravského kraje v ramci pro-

gramuniciativy spolecenstvilnterreg II|A Ceskare-
publika — Rakousko CZ.04.4.83/4.1.00.1/0140
s nazvem ,Podpora profese mechatronik — krok
ke vzajemnému uznavani kvalifikaci v ramci EU".

Vysledky nasi prace byly nejen publikovany ve vy-
zkumnych zpravach Vyzkumného centra pro stroji-
renskou vyrobni techniku a technologii, ale i prak-
ticky ovéfeny v fadé primyslovych projektd. Me-
zi prdmyslové partnery, se kterymi jsme v této ob-
lasti doposud spolupracovali, patfi mimo jiné akcio-
vé spolecnosti CKD Blansko Holding, KOVOSVIT
MAS, Tajmac - ZPS, TOS, Toshulin. Nezanedba-
telnym Uspéchem je rovnéz obhajoba vyvinuté me-
todiky pfi certifikagni zkousce na ,TUV Osterreich
Akademie", kde autor ziskal certifikat ,Zertifizier-
ten Risikomanager". V této oblasti spolupracujeme
rovnéz se Strojirenskym zkusebnim Ustavem, s. p.,
TUV SUD Czech, s. 1. 0., a Vyzkumnym Ustavem
bezpecnosti prace.

FUNKCNI BEZPECNOST
STROJUNICH ZARIZENI

Na zakladé posouzeni rizik je mozno navrhnout
bezpecnostni ¢asti ovladacich nebo fidicich sys-



tém0 a tim zajistit tzv. funkéni bezpeénost vyrobni-
ho stroje, ktera ma vyznamnou roli v pripadech, kdy
nelze zajistit bezpecnost vyrobniho stroje jeho vhod-
nou konstrukei (napf. technologické divody).

Funkéni bezpecnosti (functional safety) nazyvame tu
cast bezpecnosti, ktera zavisi na bezporuchové funkci
stroje, je tedy zavisla na spravné ¢innosti jeho fidiciho
aovladaciho systému. Pro névrh bezpecnostnich ¢as-
tifidicich a ovladacich systémi Ize pouzit normu CSN
ENISO 13849-1:2007, nahrazuijici pivodni normu
CSN EN 954-1:1998. Tyto normy uvadéji veobec-
né zasady a pozadavky pro konstrukci bezpecnost-
nich ¢asti fidicich a ovladacich systéma. PFi aplika-
¢i CSN EN IS0 13849-1:2007 se musi pfistoupit
k opakovacimu procesu navrzeni bezpecnostnich
casti ovladacich systéma, ktery sestava z nasle-
dujicich Sesti krokd:

1) Identifikace bezpecnostnich funkci provadénych
bezpecnostnimi ¢astmi ovladaciho systému.

92) Specifikace pozadovanych vlastnosti pro kazdou
identifikovanou bezpecnostni funkci.

3) UrEeni pozadované trovné vlastnosti (PLr) na z&-
kladé uvazeni zavaznosti zranéni (S1 lehké, S2
tézkeé), Cetnosti vystaveni nebezpeci (F1 fidka az
maélo Casta, F2 Castd az nepretrzitd) a moznosti
vylou€eni nebezpeéi (P1 mozné za ur€itych pod-
minek, P2 sotva mozné). Pro uréeni PLr Ize pou-
zit graf uvedeny na obr. 1.

4) Konstrukce a technicka realizace bezpecnost-
ni funkce spocivajici v identifikaci bezpeénostni
casti, které provadéji bezpecnostni funkce.

B)Hodnoceni trovné vlastnosti PL s uvazovanim:

* Bezpecnostni kategorie;

* hodnoty stfedni doby do nebezpecné poruchy
(MTTFd);

* stfedniho diagnostického pokryti (DCavg)
pro jednotlivé kanaly ovladaciho systému;

* odhadu u¢inkd poruchy se spolecnou pficinou
(CCF);

* pripadné (je-li k dispozici) s uvazovanim
software bezpecnostnich ¢asti.

6) Ovéreni vypocitané nebo odhadnuté drovné
vlastnosti (PL) pro bezpecnostnifunkci s pozado-
vanou urovni vlastnosti (PLr), pficemz musi platit:
PL>PLr.

Graf uvedeny na obr. 1 mlizeme povaZovat za graf
pro odhad rizika, ktery vSak bohuzel neodpovida po-
zadavkim uvedenym v dalsi harmonizované normé
CSN EN SO 14121-1. Dle této normy se v souladu
se strojni smérnici mlze riziko odhadovat na zakladé
grafu uvedeného na obr. 2., ktery navic bere v Gvahu
i pravdépodobnost vyskytu skody, tfi Urovné zavaz-
nosti Skody a moznosti jejiho odvraceni.

Nejasnosti se déle objevuiji ve vztahu normy ISO
13849 a norem typu C, které u bezpecnostnich
funkci predepisuji pozadované kategorie a nepra-
cuji s pozadovanou drovni vlastnosti PLr téchto bez-
pecnostnich ¢astifidicich systémd. Nova norma SO
13849 bohuzel nedoceriuje vyzkousené a osvédce-
né principy konstrukce bezpeénostnich funkei u ob-
rabécich strojd, pfestoze se za dobu platnosti smer-
nic nového pfistupu a rovnéz predeslé normy
EN 954-1 podafilo snizit pocet nehod o polovinu.

START

Obr. 1. Graf pro uréeni pozadované tGrovné vlastnosti
PLr dle CSN EN ISO 13849-1

S - zavaznost zranéni

F - cetnost vystaveni nebezpeci

P — moznost vylouceni nebezpeci
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Obr. 2. Priklad grafu pro odhad rizika

dle CSN EN ISO 14121-1

S —zavazné skody (urazu)

A — vystaveni osob nebezpecim

E - moznost vyvarovani se nebo omezeni Skody
W - pravdépodobnost vyskytu skody

Z tohoto snizeného mnozstvi nehod souvisi navic jen
nepatrna ¢ast se zavadou fidiciho systému.

Tyto a dalSi nesrovnalosti vedly k nékolikamésic-
nim bouflivym diskusim mezi odborniky a po inter-
venci expertll na standardizaci z organizace CECI-
MO, ktefi upozornili na problémy s aplikaci nové nor-
my ENISO 13849-1 v praxi, odsouhlasila 8. prosin-
ce 2009 EC Machinery Working Group prodlouze-
ni prechodného obdobi pro pdvodni normu EN 954-1.
Tim bylo umoznéno, aby tato norma i nadale posky-
tovala predpoklad shody s novou strojni smérnici
2006/42/ES. Toto prechodné obdobi se prodluzu-
je o dva roky, tedy do 31. prosince 2011, a pGvodni
norma se tak opét objevi v aktualizovaném seznamu
harmonizovanych norem pro tuto strojni smérnici.
Béhem prechodného obdobi budou v platnosti obé
normy — jak pavodni EN 9564-1, tak nova EN ISO
13849-1, a uzivatelé se budou moci sami rozhod-
nout, kterou z norem aplikuji pro své vyrobky.

V nasledujicich dvou letech Ize tedy ocekavat dalsi
Upravy legislativnich pozadavk( na funkéni bezpec-
nost strojnich zafizeni ze strany EC. Pracovnici nasi

divize tuto problematiku pribézné sleduji a mohou
tak byt primyslovym partnerim oporou pfi feSeni
funkéni bezpecnosti jejich vyrobkd.

NAVOD K POUZIVANI STROJE

PFiblizné 80 % pracovnich trazt v CR je spoje-
no se Spatné nebo nedostatecné odhadnutym ri-
zikem a 13 % s nedostate¢nymi osobnimi predpo-
klady pracovnik(. Tato skute¢nost vyvolava potre-
bu odpovédného pristupu k pfipravé technické do-
kumentace strojniho zafizeni, zejména pak navodu
k jeho pouzivani.

Pri navrhovani a vyrobé strojniho zafizeni a pfi vypra-
covavani navodu k pouzivani musi vyrobce dle no-
vé strojni smérnice 2006/42/ES vzit v Gvahu ne-
jen predpokladané pouziti strojniho zafizenti, ale rov-
néz jakékoli divodné predvidatelné nespravné po-
uziti. ,Predpokladanym pouzitim strojniho zafizeni*
se pfitom rozumi pouzivani strojniho zafizeni v sou-
ladu s informacemi uvedenymi v ndvodu k pouziva-
ni a jako ,ddvodné predvidatelné nespravné pouzi-
ti strojniho zafizeni" je chapano pouziti strojniho za-
fizeni zptsobem, ktery neni uveden v navodu k pou-
zivani, mtze vsak vyplyvat ze snadno predvidatelné-
ho lidského chovani.

Strojni smérnice dale pozaduje, aby bylo strojni zafi-
zeninavrzeno a konstruovano tak, aby se predeslo ji-
nému nez béznému pouziti, pokud by takové pouzi-
ti mohlo zpUsobit riziko. Navod k pouzivani musiv ta-
kovych pfipadech upozornit uzivatele na nespravné
zplisoby pouziti strojniho zafizeni, k nimz mdZze pod-
le zkuSenosti dojit.

Navod k pouzivani tvofi nedilnou soucést stroje a ja-
ko takovy musi byt rovnéz respektovan pfi identifi-
kaci nebezpedi a posuzovani rizik u strojniho zafize-
ni (obr. 3). Navod k pouziti je uréen pro obsluhu stro-
je, 1. lidsky faktor, ktery se vyznamnou mérou podili
navzniku nehod a pracovnich draz. PFivypracovani
navodu k pouziti strojniho zafizeni je tedy potfeba
vzit v Uvahu lidské chovani obsluhy stroje (obr. 4)
a jeji pripadné sklony k riskantnimu jednani.

NaSe pracovisté spatfuje v problematice pripravy
navodu k pouziti stroje vyznamny potencial pro zvy-
Sovani bezpecnosti strojnich zafizeni. V priibéhu na-
sledujicich dvou let ¢innosti nasi skupiny VCSVTT
se v ramci védecko-vyzkumné aktivity divize mecha-

LIDSKY FAKTOR

CHARAKTERISTIKA
STROJNIHO ZARIZENI

NAvVOD K pouaiTi
STROJNIHO ZARIZENI

Zasadnibezprostfedn pfigina —m= b

CHARAKTERISTIKA OKOLNIHO PROSTRED
INICIAENI CHYBA
OBSLUHY

SELHANI SPOLEHLIVOSTI
STROJNIHO ZARIZENI

4 udalost

SKODA NA ZDRAVI
NEBO MAJETKU

= Nehoda » Disledek

Obr. 3. Priklad znazornéni podminénych vztahu pfi vzniku nehody
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Obr. 4. Druhy lidského chovani vedouci k nebezpeénému jednani (lidsky faktor)

troniky zaméfime natuto oblast bezpecnosti a jiz ny-
ni zde mdzeme primyslovym partnerdm nabidnout
efektivni spolupréci.

TECHNOLOGIE VIRTUALNI
REALITY

Vyuziti inovativnich metod pfi vyvoji vyrobk{ pfina-
i vyhodu ve formé Uspory €asu a nakladd vedouci
k Uspéchu na trhu. Konstruovani s pomoci 3D CAD
a simulacnich metod umoznilo vyssi efektivitu a rych-
lost vyvoje produktd.

Aplikace virtualni reality je dalsim krokem k rych-
lejsimu a lepsimu vyvoji vyrobkd. Vyuziti virtualnich
prototypli a procestl v ¢asnych fazich vyvoje vyrob-
ku méa potencial minimalizovat konstrukéni chyby
a prispét tak ke snizeni investicnich rizik a ke spiné-
ni kritickych pozadavk( trhu a zakaznika.

Aplikace virtualni reality umoziuje konstruktérim
pracovat s hmatatelnymi interaktivnimi modely bu-
doucich vyrobkd v readlném méfitku jesté pred vyro-
bou prototypu. To umoZnuje pomoci interdisciplinar-
ni spolupréce v ramci podniku efektivné posuzovat
vyvojové varianty, ergonomické pozadavky a vcas
odhalit mozné chyby.

Od prvotni predstavy o vyvoji produktu pres prvni
spusténi az po uvedeni na trh a servis umoziuje apli-
kace virtudlni reality odhalit rezervy v efektivité a zvy-
Sit tak konkurenceschopnost firmy.

Mezi klicové investice divize mechatroniky patfi vy-
budovani moderniho pracovisté vyuzivajiciho sou-
¢asné technologie virtualni reality. Jiz nyni zapocala
jednani o nékupu softwarového baliku VDP od ICI-
DO a vybudovani tfisténné virtualni jeskyné (cave)
s optickym trackingem v laboratofich divize mecha-
troniky (obr. B).

Vizualni rozhodovaci platforma (Visual Decision
Platform — VDP) od firmy ICIDO je Spickovy soft-
ware pro cilené interaktivni vizualni rozhodovani na
podkladé virtualni reality. VDP umozniuje realistic-
ké zobrazenf virtualnich produktd v realném case
a ve skutecné velikosti pro rychlejsi a spolehlivéjsi
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rozhodovani. VDP sestava z nékolika modull s rdiz-
nymi funkcemi:

IDO: Explore je kompletni soubor nastrojd pro vstup
do svéta virtualniho rozhodovani. Nabizi vsechny dile-
zité funkce pro rychlé a spravné rozhodovani a umoz-
nuje dokumentovat tento proces. Data z rliznych
zdrojl Ize sloucit a ziskat tak konzistentni vizualizaci
jakéhokoliv vyrobku.

IDO:Package umoznuje primou interakci s virtual-
nim vyrobkem, ktery Ize prohlizet, upravovat a analy-
zovat ze vSech stran. Konstrukéni nedostatky jsou
odhaleny jesté pred vyrobou fyzického prototypu.
Je mozné uzv casnych fazich vyvoje vyrobku odhalit
mozné problémy s montézi a udrzbou vyrobku nebo
s vyménou nahradnich soucéasti.

IDO:Flexible pomaha pfi planovani a ovéfovani
umisténi vsech flexibilnich soucésti, tj. hadic, kabelt
a kabelovych svazk( na vyvijeném prototypu.
IDO:Ergonomics umoziuje kontrolu ergonomic-
kych parametr(i prototypu pomoci 3D modelu ¢lo-
véka. Lze tak naplanovat vhodné umisténi potreb-
nych ovladac, ovéfit zorné pole obsluhy a podobné.
IDO:Reflect je urcéen pro realistickou vizualizaci
slozitych produktt. Umozriuje v redlném case ménit
umisténi svételnych zdrojd, materialy, simulovat pra-
béh denni doby atd.

IDO:Cooperate dovoluje vizualizaci produktu v re-
alném Case na rliznych pracovistich po celém sve-
té. Prostfednictvim internetu Ize pracovat na jed-
nom vyrobku najednou z rlznych pracovist a v real-
ném case hodnotit a upravovat jednotlivé vyvojové
varianty.

Obr. 5. llustraéni foto tfisténné virtualni jeskyné

IDO:Behave umoziuje vytvoreni interaktivni virtu-
alni prezentace vyvijeného zafizeni. Je mozné ve vir-
tudlnim prostfedi pomoci ovladacld spoustét anima-
ce pohyb( jednotlivych €asti, zvuky atd., coz Ize vyu-
Zit napriklad pro prezentaci rozmérnych strojnich za-
fizeni na veletrzich apod.

IDO:Present je urcen pro prezentaci,dokumentaciaar-
chivaci vysledkd prace ve vySe uvedenych modulech. Je
mozny vystup této prezentace ve formé videosekvenci.

Jak vyplyva z popisu vyse uvedenych modull VDP,
budeme moci technologii virtualni reality vyuZivat
nejen pfi posuzovani ergonomickych aspektl bez-
pecnosti strojnich zafizeni, ale i u dalsich konstruke-
nich a vyvojovych aktivit nasi divize. Pfedpoklada-
me, ze tyto pokrocilé technologie budou zajimat i ce-
lou fadu primyslovych partnerd.

ZAVER

Pro tspésné fungovani nové budovaného NETME Cen-
trama kliovou roli rozvoj lidskych zdrojd. Nase divize
mechatroniky se podili nateseni dvou projektti zOpe-
raéniho programu Vzdélavani pro konkurenceschop-
nost, a sice na projektu ¢. CZ.1.07/2.2.00/07.0406
s nazvem ,Zavedeni problémové orientovaného
vzdélavani do studijnich pland strojniho inzenyr-
stvi" a na projektu ¢. CZ.1.07/2.3.00/09.0162
,Znalosti a dovednosti v mechatronice - transfer ino-
vaci do praxe". Tyto dva projekty nam umoZznuji pfipra-
vovat nase absolventy na aktualni problémy priimyslo-
vé praxe a zaroven budovat vysoce kvalifikované per-
sonalni zazemi divize mechatroniky pfipravené spolu-
pracovat s primyslovymi podniky na feSeni interdisci-
plinarnich kol spojenych s problematikou zvySova-
ni konkurenceschopnosti nejen vyrobcl obrabécich
atvarecich strojd.

Podékovani

Poznatky prezentované v tomto ¢lanku byly ziskany
za finanéniho prispéni:

* Ministerstva Skolstvi, mladeze a télovycho-
vy v ramci podpory projektu vyzkumu a vyvoje
1M0O507 s nazvem ,Vyzkum strojirenské vyrob-
ni techniky a technologie®;

Evropského fondu regionélniho rozvoje prostred-
nictvim Opera¢niho programu Vyzkum a vyvoj pro
inovace v ramci projektu CZ.1.05,/2.1.00/01.0002
snazvem ,NETME centre — nové technologie pro
strojirenstvi®.
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Welding and Cutting Equipment is one of the

in the Middle East with Hundreds of exhilstors and thousands

Thes event is held evary year in Cairo, Eqypt

Sluzebni cesta se uskutecnila v ramci oficiélni Gcas-
ti Ceské republiky podporované MPO. Reditelkou
Gcasti byla Ing. Stankova z odboru podpory exportu
MPO.

DalsSimi ucastnici delegace byli:
TOS VARNSDOREF - p. Kfiz

Weiler Holoubkov — pi Herejkova
Smeral Brno — p. Richter

7DAS - Ing. Zalaba, Ing. Pelikan
PILOUS TMJ - p. Tomecek

SST - Ing. Koci

Realizatorem expozice byla ve vybé&rovém fizeni vy-
brana firma SunDrive, s.r. 0., - Ing. Carda, ktery ma
jiz na tomto teritoriu dlouholetou zkugenost. Ces-
ka Ucast byla pfipravovana také ¢eskym zastupitel-
skym afadem, zejména velvyslancem Ing. Staskem
a obchodnim radou Ing. Simkem, ktefi také pfipra-
vili tiskovou konferenci, tentokrat konanou v hote-
lu CONCORD, z diivodi o¢ekavané vétsi Ucasti za-
stupct ze statem Fizenych podnikd.

Pocet Ucastnikl natiskové konferenci a prezenzaci,
ktera se konala 22. 10. vecer, presahl 70 zajemcd.

Na vybéru pozvanych se také podileli zastupci
egyptské firmy TASCO — Medhat T. Hassan, ktefi
na stanku Ceské republiky uskutecnili fadu jednani
se stavajicimi i potencialnimi zakazniky. Na prezen-
taci, kterou zahjil velvyslanec Ing. Stasek, promlu-
vili zastupce CzechTrade v Kahife Ing. Hejtmanek,
obchodni rada Ing. Simko a za SST Ing. Koci, kte-
ry predstavil SST a vyrobni program ¢lenskych pod-
nikd a moznosti, jez ¢esti vyrobci mohou egyptské-
mu trhu nabidnout.

Po dobu trvani veletrhu probihala jednani ¢eskych
Ucastnikl jak s egyptskymi zékazniky, tak zastup-
ci fy TASCO, ktefi podrobné znaji jak egyptsky
trh, tak moznosti ¢eskych (ale i slovenskych) vy-
robct. Po dobu trvani veletrhu, ktery byl otevien az

wEILER

do 20 hodin, probéhly desitky jednani véetné ofici-
alnich navstév egyptskych predstaviteli. Konkrétni
kontrakty byly uzavreny prakticky vsemi icastniky
7 CR, fada dalsich je pfipravovana. Na rok 2010 jiz
oficialni ucast CR neni planovana.

Pro zajemce o obchodni kontakt pfipojuji spojeni na
firmu TASCO:

The Technical Agencies & Services Co.

Medhat T. Hassan & Co.

tel: +20 2103218

e-mail: info@tasco.com.eg

412009 SVET STROJIRENSKE TECHNIKY 11
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P ANOVANE OFICIALNI UCASTI CR
NA VELETRZICH A VYSTAVACH,
NCOMINGOVE AKCE

A PODNIKATELSKE MISE V 1. POLOLETI 2010
VYSTAVY A VELETRHY V 1. POLOLETI 2010

Pokud jde o vystavy a veletrhy, které byly odsouhla-
seny MPO jako oficialni u¢asti CR v zahranici v roce
2010 a kde se SST spolupodili na organizaci téch-
to akei, tak pro prvni pololeti roku 2010 uvazujeme
o téchto akeich:

#

Y/
F

FQRMING

' )10

IMTEX Bangalore 2010

Datum konani:
21.-26. 1. 2010

Na uvedeném veletrhu bude mit svijj stanek SST.
V Bangalore bude probihat veletrh tvarecich stro-
jG a konat se konference o tvarecich strojich a jejich
potfebé v Indii. Za¢astni se firma Zdas, a.s.

METAV2o010

23. - 27. Februar Diisseldorf

METAV Dusseldorf

Datum konani:
23.-27.2.2010

Oborova napli: obrabéci a tvareci stroje s pfislu-
Senstvim vcetné nastrojového vybaveni, manipula-
ce s materialem, primyslové roboty, automatizace
prepravy materialu, méfeni a kontrola, zajistovani
jakosti, primyslova elektronika, regulace a poho-
ny, informacni technologie a automatizace.

V ramci stanku MPO se zGcastni tyto firmy SST: AL-
TA, a. s, AXA CNC stroje, s. 1. 0., CKD Blansko Hol-
ding, a. s, KULICKOVE SROUBY KURIM, a. s,
STROJIRNATYC, s.1.0, Smeral Brno, a. s, TOS KU-
RIM-0S, . s, TOS VARNSDORF, a. 5., a SST. Ces-
ky pavilon se bude nachazet v hale 16, Cislo stanku
16B03. Plocha stanku ceské expozice bude 124 m?.
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Mimo expozici MPO/SST se zigastni firma Skoda
Machine Tool vlastnim stankem a firma Strojimport
stankem, kde budou vystavovat stroje clenské firmy
Kovosvit, TOS VARNSDOREF, Toshulin a Trens.
Dale budou mimo expozici MPO/SST i nékteré na-
strojarskeé firmy, jako Narex Zdanice, spol. s r. 0., a
ZPS--Frézovaci néstroje, a. s.

£ METALLOOBRABOTKA

(! !
i it

Metalloobrabotka Moskva

Datum konani:
24.-28.5.2010

Mezinarodni veletrh Metalloobrabotka je koncipovan
jako odborny veletrh se zamérenim na strojirenstvi,
obrabéni, moderni technologie obrabéni a tvareni
a zpracovani kovil. Veletrh pfina3i do rozvoje strojiren-
skych odvétvi primyslu modernitechnologie a vyrob-
ni prostredky. Svym rozsahem a obsazenou vystav-
ni plochou patfi mezi nejvétsi mezinarodni akce v da-
ném oboru v letoSnim roce v Rusku. Zajem ¢lenskych
podnik SST o veletrh potvrzuje permanentni a neu-
stéle rostouci obchodnivyznam ruského trhu pro ces-
ké firmy a jejich snahu znovu se prosadit natomto ob-
rovském trhu.

CIMES Peking

Datum konani:
14.-18. 6. 2010

Mezinarodni vystava obrabécich a tvarecich strojd, na-
strojl a technologii. Prezentovéana je jako treti nejvét-
Si vystava v oboru na svété. Celkova plocha vystavisté
je 136 000 m? Vystavy se zu&astni vyznacni vyrobci

z celého svéta. Zakaznici prichazeji ze viech &inskych
provincii a ze zahranici, predevsim z Koreje, Jizni Asie,
Indie, Pakistanu, Iranu, Irdku, Ruska a ze stéti byvalé-
ho SNS. Cina, kterav dobé krize vykazuje nejvétsi riist
HDP, mimoradné 1aka vSechny svétové dodavatele.

Mimo tyto oficidlni ¢asti se bude v roce 2010 konat

veletrh MSV Nitra.

MSV NITRA

Datum konani:
25.-28.5.2010

Ve dnech 25.2728.5.2010 se varealu vystavisté Ag-
rokomplex v Nitfe bude konat 17. rocnik Medzinarod-
ného strojérského veltrhu. Jedna se o nejvetsi a nej-
vyznamnéjsi slovensky veletrh, ktery vysokou odbor-
nou Urovni a kvalitou vystavovanych vyrobkd potvrzu-
je dlouhodobé rostouci aktivni zajem nejen domaci,
ale i zahrani¢nivyrobni, obchodnia odborné sféry z ob-
lasti strojirenstvi. 17. MSV Nitra v letodnim roce neby!
zafazen do akci podporovanych MPO.

Incomingové akce MPO

V ramci mezinarodniho strojirenského veletrhu ob-
rabécich a tvarecich stroji v Brné —IMT 2010 - se
predpoklada uskutecnéni dvou az tfi incomingovych
akei. Rusko/Ukrajina, Syrie a Alzirsko. O prostred-
cich natyto akce budou zéstupci SST jednat s MPO
béhem 1. pololeti 2010 v ramci pfiprav doprovod-
nych programt pro IMT 2010.

Podnikatelske mise

Tyto mise se budou realizovat podle z&jmu clen-
skych podnikd SST. SST predpoklada uskutecné-
ni prezentacni konference v Bombaji a okoli, kde
predpokladame spolupréci s agenturou CzechTra-
de Indie v terminu duben 2010. Akce je predbézné
CzechTradem schvalena.
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The 10th China Intl
Machine Tool & Tools Exhibition

June 14-18,2010
New China Int’'| Exhibition Center [NCIEC]

Beijing,China
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China National Machine Tool Corp
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TECHNOLOGICKA PLATFORMA

STROJIRENSKA VYROBNI TECHNIKA
ROK MIMORADNE AKTIVNI A USPESNE CINNOST]

TECHNOLOGICKA PLATFORMA STROJIRENSKA VYROBNIi TECHNIKA, KTERA MA JAKO JEDEN Z HLAVNICH CiLU PODPOROVAT
VYZKUM A VYVOJ V OBORU OBRABECICH A TVARECICH STROJU, MUZE ZHODNOTIT PRVNi ROK SVOJi AKTIVNi CINNOSTI.

Prvni rok ¢innosti TPSVT byl zaméfen na organizac-
ni zaleZitosti, detailni zpracovani programu, tkolG a cili
sdruzeni a jejich mediaini prezentaci.

Zacatkem roku byly fidicim vyborem zvoleny vy-
konné organy sdruzeni — fidici, vykonny a kontrol-
ni vybor, které se v pribéhu roku schazely na pra-

Mimoradna pozornost byla vénovana propagaci a me-
dialni prezentaci aktivit a cild sdruzeni TPSVT me-
zi odbornou vefejnosti. Vlastni webové stranky
www.tpsvt.cz, které operativné informujf o vSech
aktivitach sdruzeni, jsou provozovany od zacatku
¢innosti a patfi k zakladnim prvkdm informacnich
vystupd. DalSim nastrojem marketingu jsou publi-

Odborné workshopy se konaly na vdech zasedanich vy-
konného vyboru sdruzeni, kde se fundované diskutova-
lo o strategii a cilech v oboru. Vysledkem téchto work-
shopt bylo stanoveni konkrétnich postupt a cinnosti
zajistujicich nejkvalitnéjsi zpracovani a vytvoreni strate-
gie oboru obrabécich a tvarecich strojd.

Vystupem prvni etapy projektu TP SVT byla Strate-

videlnych zasedanich a workshopech. Vykonny vy-
bor definoval a zpracovaval konkrétni tkoly zajistu-
jict vysledky v probihajici etapé programu TPSVT
s presahem na dalSi obdobi. Z hlavnich tkold a cild
byly v uplynulém roce zpracovany nasleduijici:

vytvoreni fungujici kooperace mezi védou, vyzku-
mem a pramyslem;

zapojeni sdruzeni do ¢innosti evropskych techno-
logickych platforem;

zpracovani Strategické vyzkumné agendy oboru
strojirenska vyrobni technika.

Soucasné s tim byly rozpracovany a definovany
zplisoby a nastroje pro splnéni dalsich cild TPSVT,
kterymi jsou:

zpracovani Implementacniho akéniho planu sdruzeni;
iniciace a provadénivédeckych vyzkumnych ukold;
* podpora vzniku a rozvoje inovaci;

spoluprace pfi vytvareni politiky a pravnich pred-
pist slouzicich pro podporu inovaénich aktivit;

* podpora realizace vysledkd vyzkumu a vyvoje v pri-
myslové praxi.

V dobg zaloZeni TPSVT mélo sdruzeni 28 ¢lend a be-
hem prvniho roku ¢innosti pristoupily dal$itfi podniky. Ze
soucasnych 31 ¢lend je 25 vyrobnich podnikd, 3 sdru-
Zeni a 3 strojni fakulty vysokych technickych Skol.

N
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kace a prezentace v technickych ¢asopisech, no-
vinach a odbornych periodikach. Clenové sdruze-
ni se Ucastnili a prezentovali program a ¢innost
TP SVT na seminafich poradanych Ministerstvem
primyslu a obchodu, Ministerstvem $kolstvi, mla-
deze atélovychovy, Svazem priimyslu a dopravy, Ces-
kou technologickou platformou strojirenstvi a dalSich
akcich.

Velmi dilezitou aktivitou sdruzeni TPSVT bylo pora-
dani vlastnich workshopt a konferenci. BEhem Mezi-
narodniho strojirenského veletrhu v Brné byla uspo-
fadana konference natéma ,Potreby a bariéry rozvo-
je vyzkumu a vyvoje v oboru obrabécich a tvafecich
stroji”. Cilem této akce bylo pFivést na stejnou padu
jak odborniky z praxe, ktefi na veletrhu predvadéli své
technologie a stroje, tak odborniky z akademickeé sfé-
ry. Spole¢né setkani umoznilo navazani kontaktd, vy-
ménu nazorl a definovani hlavnich potfeb a bariér
obou skupin. Své prezentace zde pfednesli vyznam-
ni zastupci z fad technickych vysokych skol strojiren-
skych oborl na jedné strané a predstavitelé vyrob-
cl a sdruzeni vyrobcl na strané druhé. Konference
se zUcastnilo vice nez 40 pozvanych odbornikd, kte-
fi ziskali uceleny prehled a informace z oblasti vyzku-
mu a vyvoje v oboru. Velmi dilezité byly vystupy z dis-
kuse tykajici se efektivniho propojeni vyzkumu a vy-
roby a aplikace vysledkd vyzkumu a vyvoje v priimys-
lové praxi.

gicka vyzkumna agenda strojirenska vyrobni techni-
ka. Cilem tohoto pracovniho dokumentu bylo zma-
povat potreby a bariéry rozvoje na viech urovnich vy-
zkumu a vyvoje v oboru v asovém horizontu do roku
2020 a definovat priority vyzkumu a vyvoje.

Samotnému zpracovani tohoto dokumentu byla vé-
novana velmi pecliva pfiprava. Vytipovano a oslove-
no bylo 63 expertl z oboru obrabécich a tvarecich
strojli, ktefi se podileli na vypracovani a vyhodno-
ceni strategie. Samotné zpracovani bylo provedeno
metodou Delfi. Odborné podnéty pro jednotlivé tko-
ly strategie byly zpracovany na zékladé strategie CE-
CIMO na roky 2006-2015, nazort 63 expertd, té-
mat vazanych na oblast vyrobnich stroji v ramci
7. rémcového programu VaV EU a vysledkl vyzku-
mu a vyvoje provadéného ve VCSVTT ve spolupréaci
vyzkumnych pracovist v CR i zahranici.

Strategickd vyzkumna agenda byla dokoncena ke
konci roku 2009, predana agentufe Czechlnvest
a zvefejnéna na webovych strankach TPSVT -
www.tpsvt.cz. Nasledné bude ve formé sborniku pre-
danavsem clentim sdruzeni TPSVT. Dokument obsa-
huje dvé zakladni ¢asti — obor obrabécich a obortvare-
cich strojt — a je vypracovan na obdobi 2010-2020.
Hlavnim cilem dokumentu je definovat strategii pro op-
timalni zvySeni uZitnych viastnostf strojd a technologif,
které jsou nutnou podminkou vyssi konkurenceschop

EVROPSKA UNIE o
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNi ROZVOJ
INVESTICE DO VASi BUDOUCNOSTI



nosti. K hlavnim uZitnym vlastnostem strojl patfi zvy-
Sovani presnosti, zvySovani jakosti, vyrobniho vykonu,
spolehlivosti, hospodarnosti a snizovani negativnich
dopadti na Zivotni prostredi a energetické narocnosti.

Strategie podrobné definuje, které moznosti a na-
stroje (techniky, metody, technologie a diléi vlast-
nosti) mohou v pfistich deseti letech vyznamné pfi-
spivat ke zvySovani uzitnych vlastnosti strojl. Jsou
zde rovnéz ramcové specifikovany predpokladané
Ukoly vyzkumu a vyvoje. Jednotlivé dkoly jsou zvole-
ny podle priorit tak, jak je urcili odbornici, a podle to-
ho, zda pFislusny nastroj (Ukol) kladné ovliviuje vice
vlastnosti najednou.

Technologicka platforma umoziuje Uzké propojeni
mezi védecko-vyzkumnou zakladnou a vyrobni pra-

xi. Ukolem je najit co nejkratsi cestu mezi univerzitou
a vyrobnim podnikem a preklenout konkurenéni pro-
stfedi mezi témito podnikatelskymi subjekty. Soucas-
né umoznuje spolupraci mezi podnikatelskou konku-
renéni sférou, vyzkumem a vysokymi Skolami pfi pl-
ném zachovani konkurenéniho prostredi.

V soucasné dobé, kdy finanéni a hospodarska kri-
ze zménila pravidla hry v ¢eském strojirenstvi, hle-
daji odbornici na vSech urovnich optimalni feSeni
pro zmirnéni dopadu krize a cesty ke zvySeni kon-
kurenceschopnosti strojil pro o¢ekavané hospodar-
ské oziveni. TémérF vsichni se shoduji v nutnosti in-
vestic do védy a vyzkumu. PileZitost, jak se bezpro-
stfedné zapojit do tvorby strategie oboru, vytvareni
implementacniho planu a podileni se na tvorbé kon-
krétnich projektl VaV, maji vsichni ¢lenové Techno-
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logické platformy. TPSVT je pfitom oteviené sdru-
zenia mohou do néj vstoupit zajemci z fad vyrobnich
podnikd, sdruzeni a vyzkumnych organizaci z oboru.
Kazdy, kdo se do tohoto procesu zapoji v¢as a vyu-
Zije poznatk( a doporuceni vyplyvajicich z védecko-
vyzkumného procesu, mize pomoci nejen vlastni-
mu ekonomickému rdstu, ale také prispét ke zvyseni
konkurenceschopnosti a prestize oboru obrabécich
atvarecich strojii v Ceské republice av Evropé. Jed-
na se predevsim o otevienou vyzvu pro vsechny ¢le-
ny SST, ktefi do sdruzeni TPSVT jesté nevstoupili.

Technologicka platforma

strojirenska vyrobni technika (TPSVP)

budova SST, Politickych vézit 1419/11,P. 0. Box 837
113 42 Praha 1, Ceska republika

tel: 234 698 401, fax: 224 214 789

e-mail: info@tpsvt.cz, http,//www.tpsvt.cz

NOVA SMERNICE EU O STROJNICH
ZARIZENICH C. 2006/42/EC

JAK JE VSEOBECNE ZNAMO, NOVA STROJIRENSKA SMERNICE €. 2006/42/EC VSTUPUJE V PLATNOST DNEM 29. 12. 2009. TATO
SMERNICE JE V CESKEM JAZYCE KE STAZENi NAPR. NA WEBOVE STRANCE UREDNIHO VESTNIKU EVROPSKE UNIE. V CESKE
REPUBLICE BYLA PRIJATA NARIZENiIM VLADY €. 176/2008 SB. A ZAHRNUJE V PLNEM ROZSAHU | OBRABECIi A TVARECI STROJE.
DOPORUCUJEME CLENSKYM PODNIKUM STAHNOUT SI JI NA NASLEDUJICi WEBOVE ADRESE:
HTTP://EUR-LEX.EUROPA.EU/LEXURISERV/LEXURISERV.DO?URI=01J:L:2006:157:0024:0086:CS:PDF

V uvedené smérnici je treba dbat postupli na opatreni
z ¢lanku b ,Uvadéni na trh a uvadéni do provozu®, kte-
ry specifikuje néleZitosti potfebné pro uvedeni do pro-
vozu — napf. splnéni zakladnich pozadavkd( na ochra-
nu zdravi a bezpecnost, vypracovani technické doku-
mentace podle prilohy VIl oddilu A (véetné dokumen-
tace o posouzeni rizika), vypracovani navodu k pou-
zivani, provedeni postupl k posouzeni shody podle
¢lanku 12 smérnice, vypracovani ,Prohlaseni o sho-
dé" a pipojenf oznaceni CE. Technicka dokumentace
musi obsahovat kromé dalsich nalezitosti i dokumen-
taci o posouzenirizika s uvedenim pouzitého postupu.

Guide to application of
the Machinery Directive
2006/42/EC

181 Eatitien
Bex.

K nové strojirenské smérnici je rovnéz harmonizové-
na fada norem, jejichz respektovani zaru€uje spiné-
ni pozadavkl na ochranu zdravi a bezpecnosti. Tako-
vych norem je pro obor obrabécich a tvarecich stro-

ji celkem 51. Tento seznam harmonizovanych norem
obsahuje normy jak pro kompletni typy strojd (véetné
dfevoobrabécich, tak i pro jejich ¢asti — napF. sklicidla)
a obecné platné normy bezpecénosti, jako napf. kon-
strukce ochrannych krytti, déilezitou normu CSN EN
ISO 14121 - Zasady posouzeni rizika a dalsi normy
— Seznam harmonizovanych norem viz téz nasleduji-
ciadresa:

http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.
do?uri=0J:C:2009:214:0001:0026:CS:PDF

V prosinci 2009 byl v Bruselu predstaven ,Guide"
k této evropské smérnici, ktery detailné probira jed-
notliva ustanoveni ,smérnice" a podava podrobny vy-
klad. Tento ,Guide" je ke staZeni na webové adrese:

http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/mechani-
cal/machinery/index_en.htm

,Guide" je ve svém prvnim vydani k dispozici pou-
ze v anglickém jazyce a z rozhodnuti EK bude prelo-
Zzen do vSech oficialnich jazykt EU, tedy i do ¢estiny.
Termin prelozeni se ocekava v fadu mésicl. Nez se
tak stane, SST nabizi zajemctm spolupraci na pre-
kladu vybranych casti ,Guidu®, které se tykaji nase-
ho oboru.

V fadé diskusi, jez se rozebéhly po zvefejnéni smér-
nice v rtznych statech EU a nésledné byly projed-

navany na Evropské komisi, byla podéna nasleduji-
ci vysvétleni ohledné platnosti strojirenské smérni-
ce v prechodovém obdobf:

Stroje, které byly objednany a vyrobeny v letosnim
roce, ale budou z rliznych divodd dodavany zakaz-
nikovi az v roce 2010, mohou byt dodany podle
staré strojirenské smérnice ¢. 98/37/ES o stroj-
nim zafizeni. Jedna se zejména o posuzovani shody
a oznacovani CE, jehoZ postup je v nové strojiren-
ské smérnici odlisny.

V priibéhu vyhodnocovani shody harmonizovanych
norem s pozadavky nové strojirenské smérnice
byl rovnéz zjistén nesoulad mezi normou EN ISO
13849-1 (Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpec-
nostni ¢asti ovladacich systému) a pozadavky smérni-
ce ohledné posouzeni rizika (ISO 14121). Po disku-
sich, které vyvolalo CECIMO z podnétu nékterych
narodnich asociaci, bylo pracovni skupinou pro za-
vadeéni strojirenské smérnice pfi EK rozhodnuto,
Zze prozatim zUstane v platnosti i plvodni norma —
EN 954 (Zeské oznaceni CSN CR 954), ktera ne-
ni s novou smérnici v rozporu. Pro vyfeseni rozpo-
ru, kde se stretly zajmy konstruktér( stroji s vykla-
dem odbornikd na bezpecnost strojnich zafizeni,
bylo rozhodnuto o revizi této normy. Na pocatku ro-
ku 2010 bude CECIMO organizovat k této proble-
matice seminaf. Docasné je tedy mozné pouzivat
obé normy soubézné.
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SPRAVNI RADA ,
SVAZU STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

SPRAVNI RADA SVAZU STROJIRENSKE TECHNOLOGIE NA SVEM JIZ 44. ZASEDANi KONANEM 9. PROSINCE ZHODNOTILA
CINNOST SVAZU V ROCE 2009 PO ODBORNE | EKONOMICKE STRANCE, ALE PREDEVSiIM SCHVALILA AKTIVITY PRO NADCHAZEJICi
ROK 2010. JEJICH HLAVNiM ZAMEREM JE PROSAZOVANI A HAJENi ZAJMU CLENSKYCH ORGANIZACi SVAZU.

V oblasti technického rozvoje bude nadéle aktiv-
né pokracovat ve spolupraci s Vyzkumnym centrem
pro strojirenskou vyrobni techniku a technologii pfi
CVUT v Praze a s Centrem pro tvafeci stroje pfi Za-
padoceské univerzité v Plzni, véetné koordinace ¢in-
nosti téchto center s potfebami clenské zakladny
Svazu. V oblasti marketingu bude zejména maxima-
lizovat ziskavani finanénich zdroji ze stéatnich pro-
stfedkl na podporu marketingovych akci. Spolec-
né s agenturou CzechTrade bude prohlubovat spo-
lupréci s ostatnimi vyvoznimi aliancemi s cilem spo-
le¢ného plisobeni na zahranicnich trzich. Bude po-
kracovat v podnikatelskych misich a prezentacnich
konferencich zejména v Indii, CLR, Rusku a Kazach-
stanu. StéZejni marketingovou akci bude konani ve-
letrhu IMT v Brné.

V oblasti norem i v roce 2010 bude pokracovat ve
spolupraci s UNMZ — odborem normalizace — na
cinnosti Centra technické normalizace pro obor ob-
rabécich a tvarecich stroji v ramci komise ISO TC 39
aCENTC 142aTC 143.

V oblasti zahrani¢ni spoluprace bude nadéle zamé-
fena pozornost na marketingové studie a sledova-
nitechnického rozvoje véetné normotvorné ¢innos-
ti, déle pak na Ucast v projektu Factories of the Future —
MINERVA - a v projektu EuP — Energy using Pro-
ducts.

Clenskym organizacim budou informace poskyto-
vany zejména prostfrednictvim vyrocni zpravy, teri-
toridlnich marketingovych studii, konjunkturnich in-
formaci a prekladd marketingovych studii CECIMO,
publikaci AMT, statistiky CECIMO, OXFORD ECO-
NOMICS, vyrobkového katalogu, véetné Technické
a projektové zpravy Technologické platformy stroji-
renska vyrobnitechnika.

Nadale bude pokracovano v pofadani porad obchod-
nich fediteld ¢lenskych organizaci s obsahem doty-
kajicim se zasadnich problémd oboru s diirazem na
projednavani pland ucasti na vystavach a veletrzich
v z&jmu lepsi koordinace a dosazeni Uspor. Rovnéz
tak bude pokracovéano v poradani porad technickych
feditell, na nichz bude koordinovana orientace hlav-
nich zdmérd v technické a vyvojové oblasti a spo-
le¢né hodnoceny jednotlivé vystupy ¢innosti vyvojo-
vych center a Technologické platformy.

Zanové cleny Svazu strojirenské technologie pfijala
spravni rada tyto spolecnosti:
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* Renishaw, s.r. 0, se sidlem Olomoucka 85, Brno, je-
jimz hlavnim zaméFenim je vyroba méficich zafizeni;

* Schneeberger Mineralgusstechnik, s. r. o, se sid-
lem Pramyslovy park 32/20, Cheb — Dolni Dvory,
jejimz hlavnim zamérenim je zpracovani kamene, vy-
roba lozi pro vyrobni stroje z mineralnich kompozitd;

* SPINEA, s. 1. 0., se sidlem Okrajova 33, Presov,
jejimz hlavnim zaméFenim je vyroba a prodej vysoce
presnych prevodovek;

e ZEBR, s.r. 0., se sidlem Milovice 178, se zamé&renim
na vyrobu strojd a nastrojli pro stinicitechniku.

Spréavni rada zvolila v tajné volbé na dvouleté funké-
ni obdobi dozor¢i radu ve slozeni: Ing. Jan Kolman ze
spolecnosti Heltos, a. s., Ing. Jifi Mindl ze spolecnos-
ti Strojtos Lipnik, a. s., a Ing. Josef Toman ze spolec-
nosti BOS HK, a. s., ktery byl na nasledné ustavujici
schizi zvolen jejim predsedou.

Porada obchodnich feditell

Ve dnech 20.-21. 10. 2009 se v Hustopecich u Brna
konala porada obchodnich feditel(i ¢lenskych podnikd
SST. Porady se ztcastnilo celkem 19 obchodnich fe-
diteli nebo jimi povéFenych zastupc.

Na jednani byla prezentovéana tato témata: ,Informa-
ce o pribéhu a vysledcich MSV Brno 2009", ,Sou-
Casny stav zakazek vyroby a perspektiva vyvoje obo-
ru v nejddlezitéjsich zemich svéta®, ,Informace o pré-
béhu a vysledcich EMO Milano 2009* ,Informace
0 aktualnich vysledcich oboru v roce 2009* ,Informa-
ce o uskutecnéné podnikatelské misi do Indie", ,Dis-
kuse o planu spolecnych vystavnich a veletrznich ak-
ci ¢lenskych podnikd SST v roce 2010" a prednaska
,Komunikace 21. stoleti*,

Byla zhodnocena a vyzdvizena vysoka Uroveri vsech
doprovodnych programd pofadanych Svazem na
Mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné a dopo-
ruceno pokracovat v nich v nastavajicim roéniku ve-
letrhu IMT Brno. V nésledujici diskusi byla pozitivné
hodnocena predevsim napli porady.

Porada technickych rediteld

Ve dnech 25.-26. 11. 2009 se v Hustopecich u Brna
konala porada technickych feditell ¢lenskych podni-
kd SST, na které byli pritomni i hosté z podnikd kandi-
dujicich na ¢lenstvi ve Svazu strojirenské technologie,
atozfirmy ZEBR, s.r. 0., a slovenskeé spole¢nosti SPI-
NEA, s. r. 0. Jednani se zic¢astnilo celkem 15 fediteld
¢lenskych podnikd. Pritomen byl i $éfredaktor odbor-
ného ¢asopisu MM Primyslové spektrum. Bylo zpra-
covano CD s prezentacemi prednesenymi na této po-
radé, které informovaly o aktualnim déniv oboru.

Na programu byla uvedena nasledujici témata:
,2Hodnoceni MSV Brno 2009" ,Zprava o ¢innos-
ti centra VCSVTT", ,Hodnoceni EMO 2009 a pre-
hled novinek z EMO*, ,Vyvoj situace kolem strojiren-
ské smérnice 2006/42/ES", ,Aktualni stav evrop-
ské Smérnice EuP a stav navrzené Samoregulace”,
,Posuzovani rizik u strojnich zafizeni v navaznosti na
strojirenskou Smérnici 2006/42/ES", ,Prezenta-
ce spolecnosti KS KuFim*, ,Predstaveni spole¢nosti
SPINEAY, ,Predstaveni spolecnosti ZEBR" a ,Aktu-
alnivyhled situace oboru na rok 2010".

Prednesené prezentace byly vydany elektronicky na
CD a zaslany na vsechny ¢lenské organizace. Porada
byla i¢astniky hodnocena velmi pozitivné jak ohledné
naplné porady, tak organizace celého setkan.
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PREDSTAVUJEME NOVEHO CLENA SST
SPOLECNOST SPINEA S.R. 0., PRESOV

SPINEA, S. R. O., JE MODERNI STROJIRENSKA FIRMA, KTERA SE ZABYVA VYZKUMEM, VYVOJEM, VYROBOU A PRODEJEM
VYSOCE PRESNYCH TWINSPIN REDUKTORU. PATRI MEZI CTYRI NEJVETSi VYROBCE REDUKTORU NA SVETE A V GLOBALNIM
TRHU ZUSTAVA STALE JEDINYM EVROPSKYM VYROBCEM VE SVE KATEGORII.

Spole¢nost byla zalozena v roce 1994. Podnétem
pro jeji vznik byl patentovy vynalez nového princi-
pu redukéniho mechanismu cykloidnich prevodo-
vek (tedy prevodovek, které maji kolecko s vinko-
vym tvarem ozubeni a jehoZ pfiruby jsou ulozené
ve specialnich radialné-axialnich loziscich s vyso-
kou nosnosti). Loziskovy reduktor predstavuje uni-
katni technické FeSeni spojujici radialné-axialni lozis-
ko s vysoce presnou prevodovkou do jednoho kom-
paktniho celku.

© SPINEA

Produkt spolecnosti znamy pod obchodni znackou
TwinSpin je originalnim FeSenim v oblasti high-tech
technologii specialnich reduktord a je chranén né-
kolika svétovymi patenty. Na jeho zékladé se zaca-
lo s vyrobou loziskovych reduktor(i. V soucasnos-

Transformaéné &leny

Loziskovy reduktor TwinSpin

ti spolecnost vyrabi roéné cca 20 000 ks lo-
ziskovych reduktord v nékolika provedenich av
rGznych velikostech. Dodava je pfednim svétovym
firmam z oblasti vyroby robotd, vyrobctim obrabé-
cich strojd, manipulacni a automatizacni techniky.
Odbyt spolecnosti se v soucasné dobé orientuje
vyhradné na oblast exportu. Nejvétsimi odbérate-
li jsou némecké a italské spole¢nosti zabyvajici se
vyrobou robotl (plsobici pfedevsim v oblasti doda-
vek pro automobilovy priimysl) a rovnéz zabyvajici
se vyrobou presnych obrabécich stroji (Kuka Ro-
boter, Deckel Maho, Gildemeister, Comau - spo-
le¢nost koncernu Fiat, Trumph). V poslednim roce
Spinea pronika Uspésné i na asijsky trh. Vyrobky

Aplikace u roboti

firmy Spinea pokryvaji 5-7 % celkového svétové-

ho trhu.

Historie spolecnosti
Patent na prenosovy princip TwinSpin byl udélen

v roce 1995, &imz vyrobek nabyl mezinarodni pa-

tentové ochrany pro své dalsi vyuziti. V roce 1997

Spinea, s. r. 0., zacala provozovat vyrobni zavod vy-
baveny nejnovéjSimi technologiemi na vyrobu pres-
nych loziskovych reduktor(. V tomto roce firma zis-
kala dalsi svétovy patent na loZiskovy reduktor Twin-
Spin s integrovanym radialné-axialnim vystupnim lo-
Ziskem, ktery se tak stal iplnou novinkou v techno-
logické aplikaci a byl klasifikovan do nejvyssi kate-

gorie A. Procesem certifikace podle normy EN ISC
9001:2000 prosla firma v roce 1999 a obdrzela
certifikat ISO 9001:2000. V roce 2002 doslo k za-
registrovani ochranné znamky TwinSpin v Alicante
na dobu 10 let.

[ 57 Antivity fy SPINEA
nLr @ =Vyroba

@ = Primy prodej
@ = Distribuce

Celosvétova distribuéni sit spole¢nosti SPINEA

Aplikace u obrabécich stroju

Spole¢nost Spinea ziskala ocenéni ,Nejlepsi expor-
térroku 2004" a ,Strojirensky vyrobek roku 2004,
Dalsimi ocenénimi jsou ,Nejlepsi strojirensky vyro-
bek roku 2007" a ,Nejlepsi strojirensky vyrobek ro-
ku 2008".

LoZiskovy reduktor TwinSpin
Loziskové reduktory jsou ureny pro aplikace, kte-
ré vyzaduji vysoky redukéni pomér, vysokou kine-
matickou presnost, maly mrtvy chod, vysokou mo-
mentovou kapacitu a vysokou tuhost kompaktni
konstrukce v omezeném instalacnim prostoru a ta-
ké malou hmotnost. Kromé vylepSeni technickych
parametr( u tohoto reduktoru je zde unikatni fese-
ni cykloidni prevodovky u malych rozmér( o primeé-
ru60az 110 mm, kde v soucasnosti neexistuje kon-
kurenéni nabidka pouzivajici tento princip. Nabi-
zi rovnéz velky rozsah prevodovych pomér( od 30
do 191.
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SVAZOVE INFORMACE | ZEBR

"o

PREDSTAVUJEME NOVEHO CLENA SST
SPOLECNOST ZEBR. S. R. O.

FIRMU ZALOZIL V ROCE 1991 JAKO FYZICKA OSOBA FRANTISEK ZELINKA S HLAVNIM PREDMETEM PODNIKANI ,VYROBA
NASTROJU%, KTERA SE POSTUPNE, SPOLU S NAKUPEM NOVYCH TECHNOLOGII, ZACALA ZAMEROVAT NA VYROBU PRESNYCH
STRIZNYCH, OHYBACICH A TVARECICH NASTROJU.

V roce 1993 byl pfihlasen prvni primyslovy vzor
na stroj s typovym oznacenim SA 25-03 pro polo-
automatické stfihanilamel interiérovych Zaluzii. Od
roku 1995 byla ve firmé zahéjena vyroba valcova-
cich strojd, ktera v roce 1999 vyustilav uvedenina

waru, s obchodnim oznacenim ZIP, pro Fizeni vyroby,
at uz na jednotlivych pracovistich nebo v celé firmé.

V sou¢asné dobé méafirmacca 75 zaméstnanci. Vy-
roba je rozdélena do dvou provozoven, strojirny a li-

tvoreni silného vyvojového a technologického stre-
diska, které bude uvadét na trh nové technologic-
ké celky, jez budou slouzit pro vyrobce zaluzii. Dalsi
podminkou je také Spickové technologické vybave-
ni strojirny, které umozni navrhovana technicka fe-

trh kompaktniho stroje s primyslovym fidicim sys-
témem, ktery sluc¢oval nékolik pracovnich opera-
ci najednou. Od roku 1997 byla zahéjena vyroba
technickych vylisk( z plastd, lisovani plechovych
soucasti na vystfednikovych lisech a vélcovani hli-
nikovych profild. Od roku 1999 byla zahajena vyro-
ba nové generace stroji na vyrobu stinici techniky.

Vlednu roku 2004 byla zaloZzena spole¢nost s ru¢enim
omezenym ZEBR, s.t. 0., ab&hem celého roku a prvni-
ho ¢tvrtleti 2005 probihala kompletni transformace
z plivodni fyzické osoby na novou pravni formu.

Spolecnost ZEBR, s. 1. 0,, je jedinym evropskym vy-
robcem, ktery svym vyrobnim programem, poskyto-
vanim know-how, softwarem a vyrobou zafizeni za-
sahuje napfic obéma obory — interiérovou a exterié-
rovou stinici technikou — a ucelené tesi jejich proble-
matiku. Technickou Urovni svych inovovanych vyrob-
ki se spolec¢nost ZEBR v poslednim roce stala svéto-
vym lidrem v oboru vyrobci strojli pro stinicitechniku.

Podporu vyrobctim stinici techniky poskytuje pro
vSechny potreby zakaznikl — od jednoduchych ma-
lych néstrojd az po slozité technologické linky s vyso-
kym stupném automatizace, véetné poskytnuti soft-

sovny, je vybavena modernimi technologiemi. Vel-
ka cast zisku je investovana do vyvoje novych stro-
jG vlastni konstrukce a nakupu nového vybaveni. Ne-
ustélou modernizaci a technickym vyvojem vychazi
Ci ispéchy jak natuzemském, tak i zahrani¢nim trhu.
Rok 2004 byl také vyznamny dilezitym strategic-
kym rozhodnutim upustit od vyroby néstroji a forem
pro rlzna primyslova odvétvi. V tomto roce vede-

> ®

ni firmy vytycilo rozvojovou koncepci, ve které bylo
rozhodnuto soustfedit se pouze na obor stinici tech-
niky. Jednalo se o zménu dosavadni podnikatelské
koncepce, kdy byla vyroba soustfedéna na mnoho
rtznych ¢innosti. S odstupem tfi let se nové stano-
vena dlouhodobéa podnikatelska koncepce jevi jako
spravna.

Soucasti této koncepce je také strategie, jak do-

sahnout maximalnich efektd v oblasti rozvoje stro-
jG pro vyrobu stinici techniky. Jde pfedevsim o vy-

Seni realizovat vlastnimi prostfedky. Portfolio pro-
duktd se uzavira zahajenim prodejl a instalaci in-
formaéniho systému Z-IP.

Od roku 2004 uvedla firma na trh mnoho techno-
logickych celkd, jejichz duSevni vlastnictvi ma spo-
lec¢nost chranéno mnoha uzitnymi nebo primyslo-
vymi vzory. Mimo vyvoj a vyrobu strojd a zafizeni se
v provozovné Lisovna vyrabi nékolik samostatnych
vyrobkovych skupin také se zaméfenim pro stini-
ci techniku. Od pocatku své cinnosti (1991) vyra-
bél pan Zelinka komponenty na vyrobu standard-
nich interiérovych zaluzii. Jednalo se o nahodile vy-
birané sou¢astky systémda, jejichz hlavni dodavate-
& byli ze Svédska.

V roce 1998 zahdjil vyrobu systému ochrany ob-
jektl proti hmyzu pomoci pevnych ramovych siti.
V roce 1999 byl zahéjen vyvoj interiérové zaluzie
Eurodesign ve spolupraci s podnikatelem ze se-
verni Moravy. BEéhem let byly tyto ¢innosti neusta-
le rozvijeny. Dnes je firma nejvétsim producentem
komponentl na sité proti hmyzu ve stfedni a vy-
chodni Evropé. V roce 2007 byl dokonéen vyvoj
nového typu interiérové zaluzie s obchodnim na-
zvem ZEUS.

18 SVET STROJRENSKE TECHNIKY 4| 2009



SVAZOVE INFORMACE | RENISHAW

PREDSTAVUJEME NOVEHO CLENA SST
SPOLECNOST RENISHAW. S. R. O.

RENISHAW JE PREDNIM SVETOVYM VYROBCEM MERICICH ZARIZENi. DODAVA VYKONNA RESENI, KTERA UMOZNUJi UZIVATELUM
OBRABECICH A MERICICH STROJU DOSAHNOUT ZVYSENIi PRODUKTIVITY PRACE, ZLEPSENI KVALITY VYROBY A SNiZENi NAKLADU
NA PRODUKCI. SPOLECNOST KLADE DURAZ NA INOVACE A NETRADICNi ZPUSOBY POUZITIi NOVYCH TECHNOLOGII S CILEM
POSKYTOVAT SVYM ZAKAZNIiKUM $SPICKOVA RESENi PRO KAZDODENNi PRAXI.

Vyrobni program spolecnosti zahrnuje nasledujici

produktové rady:

* snimaci systémy pro méfeni na souradnicovych
méfFicich strojich

* systémy pro ustaveni obrobku, sefizeni nastrojd

ameéfeni na obrabé&cich strojich

kalibracni systémy k méreni presnosti strojd a jejich

kalibraci

odméfovaci systémy pro odmérovani polohy po-
hyblivych os mechanismi

snimaci doteky pro méFici sondy

dentalni systémy pro vyrobu zubnich ndhrad
spektroskopické systémy pro nedestruktivni
analyzu struktur materiald

Z vySe uvedeného Sirokého spektra produktd spo-
le¢nosti Renishaw predstavujeme nasledujici pro-
duktové fady.

apply innovation™

Snimaci systémy pro méfeni

na soufadnicovych méficich strojich
Soufadnicové méfici stroje, které jsou stéle Castéj-
§im vybavenim mnoha strojirenskych firem, jsou vét-
Sinou osazeny snimacimi systémy Renishaw. Snimaci
hlavice, méFici sondy, doteky a dalsi komponenty tvo-
fi dohromady funkéni systém, ktery ma pfimy vliv na
to, s jakou presnosti bude méfici stroj vykonavat svo-
ji ¢innost, tedy méfit. Snimaci systémy jsou dodavany
v riznych provedenich podle typu méfeného dilce,
pozadavk( na rychlost méfeni a financnich moznos-
ti zakaznika od spinaciho dotekového sniméani pres
tfiosé skenovani az po nejnovéjsi, mimofadné rych-
ly systém pétiosého skenovani REVO®.

Diky novému fizeni Renishaw UCC a novému metro-
logickému softwaru MODUS™ poskytuje Renishaw
majitelim starsich méficich stroji moznost moderni-
zace stavajiciho stroje za zlomek nakladd spojenych
s pofizenim stroje nového.

Systémy pro ustaveni obrobku,
sefizeni nastrojd a méreni

na obrabécich strojich

MeéFici sondy Renishaw pro obrabéci stroje jsou ¢le-
ndm SST davérné znamy. V letoSnim roce uvede
Renishaw na ¢esky trh nékteré nové typy sond. Nova,
vysoce kompaktni obrobkovéa sonda RMP40 s radio-
vym prenosem signalu je obzvlasté vhodna pro pou-
ziti na viceosych a soustruznicko-frézovacich strojich,
zatimco jeji varianta, dotekova sonda RLP40, je zkon-

struovana specialné pro agresivnéjsi prostredi v sou-
struznickych aplikacich. Novy komunikacni systém
MOMIS umozni komunikovat na jednom stroji s jesté
vice sondami nez dosud.

Zajimavou novou informaci pro ¢leny SST miize byt
zminka o softwarovych produktech Productivity+™
a OMV. Software Productivity+™ je produkt urceny
pro pfipravu méficich cyklt na PC mimo stroj. Umoz-
fuje pFipravu standardnich i specifickych méficich
cykld, tisk reportll a nabizi celou fadu dalSich funkci.
Software OMV je uréen pro rozmérovou kontrolu ob-
robku pfimo na stroji véetné pokrocilych funkei pro
vyhodnoceni odchylek tvaru a polohy. Tisk reportd
ve stylu méficiho stroje je soucasti produktu.

Kalibracni systémy

Zékladem pro sefizeni presnosti novych obrabécich
strojii jsou jiz delsi dobu kalibracni systémy Renishaw
— laserovy interferometr XL80 a ballbar QC10. V le-
toSnim roce budou dodany prvni kusy nového bez-

dratového ballbaru QC20W, ktery umoziiuje jesté
snadnéjsi a jesté komplexnéjsi kontrolu geometrie
obrabécich a tvéarecich strojd nez kdykoliv dfive.

Snimace polohy

Spole¢nost Renishaw dodava optické linearni a ro-
tacni odméfovaci systémy, stejné tak jako cenové
efektivni systémy magnetické. Novinkou pro letos-
ni rok je zcela novy ABSOLUTNI odmétovaci sys-
tém uvadény na trh pod nazvem RESOLUTE™.
Systém je odolny vici necistotam a ma impozantni
parametry otevirajici konstruktérdm nové moznos-
ti pro polohovou zpétnou vazbu. Celosvétové prvni
absolutni snima¢ schopny 27bitového rozliseni pfi
36 000 ot,/min a poskytujici tzasné, bezkonku-
rencni rozliseni pouhého 1 nanometru pfi 100 m/s
jak ulinedrnich, tak u thlovych snimacd.
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SVAZOVE INFORMACE | SCHNEEBER

PREDSTAVUJEME NOVEHO CLENA SST

SPOLECNOST SCHNEEBERGER MINERALGUSSTECHNIK, S. R. O.

HISTORIE FIRMY SAHA AZ DO ROKU 1923, KDY WALTER SCHNEEBERGER-GRUTTER OTEVREL MECHANICKOU DILNU V ROGGWILU
VE SVYCARSKU. V ROCE 1925 ZDE VYROBIL PRVNi FREZU.

Dnes je firma Schneeberger vedoucim vyrobcem
preciznich mechanickych systémd, rGznych primys-
lovych zafizeni a stroju. K jejim zakaznikim patfi vy-
robci obrébécich strojl, Iékarskych pfistrojd, polo-
vodi¢l, solarnich paneld, LCD obrazovek a mnoho
dalSich.

V roce 2006 bylo zaloZeno joint venture firmy
Schneeberger Holding AG und Fritz Suder AG - fir-
ma Schneeberger Mineralgusstechnik, s. r. 0., ktera
ma sidlo v Chebu-Dolnich Dvorech. Zabyva se vyro-
bou rtiznych produktd z mineralnich kompozitl pro
vyrobce obrabécich strojd, 1ékarské techniky, elek-
tronicky pramysl, PCB pramysl, balici primysl a pro
dalSi odvétvi. Jeji spolecnosti plisobi v rliznych ¢as-
tech svéta.

SCHNEEBERGER

MINERALGUSSTECHNIK

Firma Schneeberger Mineralgusstechnik, s. r. o.,
se béhem poslednich tfi let mezi vyrobci mineréal-
nich kompozitd vypracovala na druhé misto v Evropé
ave svete.

Vyuziti odlitkd z mineralniho kompozitu nacha-
zi uplatnéni v mnoha riznych primyslovych odvét-
vich. V soucasné dobé patfi k nejvétsim vyrobclim
Svycarska firma Schneeberger, kterd ve spolupra-
ci s védecko-technickym institutem Inspire urcu-
je sméry ve vyvoji a vyuziti mineralniho kompozitu.
Vroce 2007 obdrzela od uskupeni Gildemeister ce-
nu ,Dodavatel roku 2007" v kategorii ,Kvalita“.

Neustéle se zrychlujici vyrobni procesy kladou stéle
vétsi naroky na mechanické vlastnosti materiald, ja-
koZ i na jejich konstrukéni variabilitu.

Predevsim diky svym technickym vlastnostem a pfi-
znivé cené se v soucasné dobé stavaji odlitky z mi-
neralniho kompozitu adekvatni alternativou svafova-
nym konstrukcim a odlitkim ze Sedé litiny. Z mine-
ralniho kompozitu mohou byt vyrabény odlitky v Fa-
du nékolika kilogrami az nékolika tun, coz dava §i-
roké moznosti pro jeho vyuziti. Nejvétsi ¢ast odlitkt
je v soucasné dobé urcena pro loze a podstavce ob-
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® Our Companies

rabécich strojd, které nasly uplatnéni ve viech pri-
myslovych odvétvich.

Vzhledem k pfiznivym tlumicim vlastnostem docha-
zi k poklesu hluénosti strojd a snizuje se velikost vib-
racni amplitudy. Odlitky z mineralniho kompozitu tlu-
mi razy a chvéni 8x rychleji nez odlitky ze Sedé liti-
ny, ¢imZ se zvySuje kvalita obrabéné plochy a Zivot-
nost néstroj.

V chebském zavodé probiha cely proces vyroby od
konstrukce formy pres odlévani k preciznimu doho-
toveni. Samotna konstrukce a optimalizace odlitku
zmineralniho kompozitu trva podle velikosti a naroc-
nosti priblizné ctyfi tydny. Vysoka presnost a kvali-
ta odlévanych ploch kladou zéroveri vysoké naroky
na tuhost a jakost formy. Vlastni vyroba formy trva

e Our Representatives
® OQur Sales Areas in the USA

osm az deset tydnl. Realizacni cas se tak od schva-
leni materidlu az po vyrobu a kontrolu prvniho proto-
typu pohybuje kolem dvou mésicu. Diky promyslené
technologii se dafi snizovat ¢as na vyrobu a naklady
pri zachovani kvality.

Vyhody vyrobki z mineralniho kompozitu:
e tvarovani, pevnost a stalost

presnost rozmérd

integrace infrastruktury

* korozivzdorné

* komplexni strojni struktura

* preciznost

* vysSitlumeni pro vyssi Zivotnost nastrojl

dobré tepelna stabilita

Vice informaci na www.schneeberger.com.




SVAZOVE INFORMACE | TISKOVA ZPRAVA CECIMO.

MICHAEL HAUSERSE STAVA NOVYM PREZIDENTEM
EVROPSKE ASQCIACE PRUMYSLU OBRABECICH STROJU

PODZIMNi VALNA HROMADA CECIMO, KTERA SE KONALA 7. LISTOPADU 2009 V LONDYNE, ZVOLILA PANA MICHAELA HAUSERA
NOVYM PREZIDENTEM CECIMO NA DVOULETE OBDOBI. BYLA MU SVERENA ODPOVEDNOST ZA VEDENiI EVROPSKE ASOCIACE,
KTERA REPREZENTUJE 44 % SVETOVE VYROBY OBRABECICH A TVARECICH STROJU.

Pan Hauser prebiré tuto pozici od Javiera Egurena. BEhem svého prezidentské-
ho obdobi pan Eguren redefinoval strategické cile CECIMO, identifikoval klico-
vé politické priority a vytvoril novou image, ktera reflektuje inovativni a aktivacni
charakter priimyslu obrabécich a tvafecich strojd.

Priority nového prezidentstvi

Béhem svého prvniho prezidentského projevu pan Hauser prohlasil: ,Potfebu-
jeme spravné obchodni prostredi, abychom mohli uvadét na trh nase vyrobni
feSeni. Potfebujeme minimalné priméfenou legislativu, kvalifikovanou pracov-
ni silu, inovace, spravné financovani, dobré dodavatelské fetézce a infrastruktu-
ru. Dodal, ze i 60 let po svém zalozeni CECIMO pokracuje ve svém sili pfi zvy-
Sovani konkurenceschopnosti evropského priimyslu obrabécich strojd celic vy-
zvam postupujici globalizace, v boji proti zménam klimatu, pfi ochrané prostfe-
di, ve zvySovani ddleZitosti dozoru nad trhem, zohlednuje specifické potfeby ma-
lych a stfednich podniki a nedostatek kvalifikované technické pracovni sily. CE-
CIMO povzbuzuje vyzkumnou a inovaéni strategii podnécovanou soucasny-
mi a budoucimi potrebami trhu. Dalsi ddlezitou misi CECIMO je podpora inova-
ciaintegraci novych technologii a zapojeni primyslovych podnikd do narodnich
a evropskych program.

Jako své strategické priority pan Hauser zamysli implementovat strategii trznf in-
teligence. Ta byla uvedena v roce 2008 s cilem vyvinout mési¢ni a ctvrtletni mar-
ketingové, ekonomické a statistické indikatory, které pomohou evropskym vyrob-
ctim obrabécich stroj lépe predpovidat a upfednostriovat jejich obchodni aktivity
na globalni roviné. Dale, sektor obrabécich strojd bude pokracovat ve své proaktiv-
ni roli v pInéni pozadavk{ ekologického designu. Cilem je vyvinout Gcinny, ale kon-
kurenceschopny evropsky standard pro energeticky efektivni obrabéci stroje. Na-
vic jsou zde velka ocekavani od Ucasti CECIMO v evropském projektu Factories of
the Future.

Dalsi dilezitou odpovédnosti nového prezidentstvi bude propagace EMO 2011,
ktery se uskute&ni v Hannoveru od 19. do 24. z&fi 2011. EMO je svétova vystava
obrabécich a tvarecich strojd a registrovana ochranng znamka CECIMO. Na zavér
pan Hauser také planuje posilit kooperaci a sou¢innost s nékterymi sesterskymi
organizacemi, které jsou at jiz v primyslovém sektoru blizko obrabécim strojim
(néstroje, automatizace, roboty...) nebo v neclenskych zemich CECIMO za Gce-
lem ziskani vétsi viditelnosti a vaznosti na mezinarodni trovni.

Kdo je Michael Hauser?
Pan Hauser pracuje v primyslu obrabécich strojd 20 let a v sou¢asné dobé za-
stava vrcholnou pozici v GF AgieCharmilles, Svycarsko. Predtim pracoval na ma-
nazerskych mistech v dalsich prestiznich spolecnostech vyrabéjicich obrabéci
stroje (Mikron Technology Group ve Svycarsku, Maho Graziano Spa v Italii a Ma-
ho v Némecku). Je prezidentem divize ,obrabéci stroje a vyrobni technologie*
(Asociace Svycarského strojirenského, elektrotechnického a hutniho primys-
lu SWISSMEM - ¢lena CECIMO) a predtim, nez byl zvolen prezidentem CECI-
MO, byl élenem predstavenstva CECIMO. Jeho asistenty budou Dr. Frank Brin-
ken (CH), predseda Ekonomického vyboru, Dag Jacobson (Svedsko) predseda
technického vyboru, a Alberto Tacchella (IT), pred- i

seda komunikacniho vyboru. Dr. Frank Brinken je ;
vykonnym Feditelem firmy Starragheckert AG, Dag
Jacobson je vykonnym feditelem SMT Swedium AB
a Alberto Tacchella je prezidentem spolecnosti Tac-
chella Macchine S.p.A.

Kontakt:

Filip Geerts

generélni feditel CECIMO
filip.geerts@cecimo.eu

CECIMO JMENOVALO PANA DETLEVA ELSINGHORSTA
GENERALNIM KOMISAREM EMO HANNOVER 2011

VALNE SHROMAZDENI CECIMO, KTERE SE KONALO 6. A 7. LISTOPADU 2009 V LONDYNE, JMENOVALO DR. DETLEVA ELSINGHORSTA
GENERALNIM KOMISAREM EMO HANNOVER 2011. EMO JE NEJVETSi MEZINARODNi VYSTAVOU VYROBNICH TECHNOLOGII A UZ
DLOUHA LETA SE TESi V CELOSVETOVEM MERITKU TE NEJLEPSi POVESTI.

Dr. Elsinghorst bude fidit po organiza¢ni strance nejen samotny veletrh, ale i pro-
pagacniakce s nim souvisejici. Tiskové konference k EMO 2011 probéhnou v fa-
dé velkych svétovych metropoli. Dr. Elsinghhorst bude rovnéz informovat valné
shroméazdéni CECIMO o v8ech planovanych akcich tykajicich se organiza¢niho
zajisténi EMO 2011,

Dr. Elsinghort se narodil v roce 1945 a je v ramci evropského primyslu obrabé-
cich a tvarecich strojd velmi dobfe znamou osobnosti. Zastéaval fadu vedoucich po-
zic u némeckych vyrobcl obrabécich a tvarecich strojli. Kromé jiného byl partnerem
povérenym fizenim u firmy Beche & Grohs GmbH, Hiickenswagen, Némecko a byl
téz vykonnym feditelem firmy Siempelkamp Pressen Systeme GmbH v Krefeldu.
Od roku 2004 provozuje nezavislou obchodné-inzenyrskou ¢innost. V roce 1997
se stal pfedsedou veletrzni komise VDW. Zastaval také funkci generélniho komisa-
fe predchoziho veletrhu EMO konaného v Hannoveru v roce 2007. V priibéhu minu-
lych dvou mésicti zaznamenalo CECIMO v evropském sektoru obrabécich a tvare-

cich strojli prvni signaly stabilizace a v roce 2011 predvida uz silné oZiveni. Za pred-
pokladu, ze bude ekonomicky riist opravdu nastartovan, mize se EMO Hannover
2011 stat pro primysl obrabécich a tvarecich strojli realnym odrazovym méstkem.

Vsechny clenské asociace CECIMO, stejné jako
VDW a Deutsche Messe, budou Dr. Elsinghorsta
pfi organizaci EMO 2011 pIné podporovat a vyzyvaji
své clenské podniky a také jejich klienty k U€asti na
veletrhu atim i k zajisténi jeho tspésného pribéhu.

Kontakt:

Filip Geerts

generalni feditel CECIMO
filip.geerts@cecimo.eu
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EVROPSKA SMERNICE O SNIZOVANI
ENERGETICKE NAROCNOSTI (EUP):
CECIMO VOLI SAMOREGULACI

CECIMO PREZENTOVALO EVROPSKE KOMISI STUDII SAMOREGULACNI INICIATIVY PRO EKOLOGICKY DESIGN NA EUP

KONZULTACNIM FORU.

Samoregulaéniiniciativa (SRI) je odpovedi CECIMO
na plan Evropskeé komise na vyhodnoceni mandator-
nich pozadavkl pro vyrobni kovozpracujici primysl.
Primysl obrabécich a tvarecich strojd se pripravu-
je zavézat se prostrednictvim dobrovolné smlouvy
s Komisi pInit kritéria redukce spotfeby energie na-
stavena smérnici ekodesignu. Pan Filip Geerts, ge-
nerélni feditel CECIMO, oznamil na konzulta¢nim f6-
ru 17. listopadu 2009 existenci implementacniho
planu, ktery byl vytvoren v kratké dobé a ktery jiz pfi-
nesl konkrétnivysledky — v neposledni fadé vytvore-
ni pracovni skupiny na vytvoreni ISO normy. Natom-
to mitinku Komise pfivitala samoregulacni iniciativu
SRl ekodesignu, ktera byla prezentovana CECIMO,
arozhodla se spustit studii pro vyhodnoceni samore-
gulace pro sektor obrabécich a tvarecich stroji od
pocatku roku 2010.

Ridicim vyborem CECIMO, stejné jako pracovni sku-
pinou pro zavadéni smérnice EuP, je uplatfiovana ino-
vativni, jasna a transparentni metodologie. Byla usta-
novena pracovni skupina, kter4 je slozena z expertd,-
vyzkumnikta konstruktérd (své zastoupeni zde ma
i vyzkumné centrum VCSVTT prof. Housi) a byla vy-
tvofena pro provedeni studie vedouci k samoregula-
civramci EuP. Je to unikatni iniciativa vzhledem k to-
mu, ze pocet vyrobcl zapojenych v CECIMO, a tedy
i téch, kterych se bude samoregulacni iniciativa doty-
kat, presahuije Cislo 1 600.
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Modularni pfistup

Metodologie konceptu je postavena na modularnim

pohledu na obrabéci stroj. Tento pfistup dovoluje vy-
robci indikovat potencial pro snizeni spotfeby ener-
gie pro velky rozsah vyrobkd, aniz by muselo byt pro-
vedeno porovnani s konkurenénim vyrobkem. To za-
jisti divérnost informaci. Tato metoda déva kazdé-
mu vyrobci pfilezitost deklarovat dosazeni energe-
tické Uspory uz pri predstaveni vyrobku. Evropska
komise také komentovala, Ze koncepce SRI je zde
jasné definovana, a pritom nechava vyrobci svobodu
vtom, jak toho chce dosahnout.

Komentar Evropské komise:
,Velmi zajimavy koncept
jdouci ke kofentim ekodesignu.”

Implementacni plan

Implementacni plan dovoluje vyrobci obrabéci-
ho/tvafeciho stroje vykalkulovat energeticka
zlepSeni, kterych bylo dosazeno, a informovat na-
rodni asociace — cleny CECIMO. Tato informace
bude poskytnuta oteviené operacni skupiné CE-
CIMO, ktera bude kompilovat evropska data a na-
sledné prezentovat Komisi, jak priimysl obrabécich
stroji dosahuje cilli stran snizovani spotfeby ener-
gii. Standardizacni organy jako 1ISO a CEN budou

zapojeny pri vytvareni norem na méfici metody. Novy
navrh pracovniho Ukolu, ktery se vztahuje k tomuto
konceptu, byl jiz uveden na pracovni platformu no-
rem ISO. Byla také jiz ustavena pracovni skupina
pfi ISO-TC39, ktera se bude zabyvat problemati-
kou vyhodnocovani energetické spotreby.

Proé SRI?

komplexnost, tak i velkd rliznost vyrobkd je zde bra-
na do Uvahy. Individuélni vyhodnoceni stroje dovoluje
vyrobcdim branit se proti nekalé konkurenci. Otevie-
na operacni skupina CECIMO bude tento koncept ak-
tualizovat podle technologického vyvoje, a tak pomi-
Ze integrovat posledni stav technologii do seznamu
potencidlnich zlepSovani.

Silny primyslovy zavazek

Primysl byl velmi aktivni ve védé a vyzkumu, ktery
byl zaméfen na ,zelené" technologie a ekodesign
(projekty NEXT a PROLIMA ze 6. rdmcového pro-
tovany a vyrobci obrabécich stroji a pramysl pI
né podporuji iniciativu Komise pojatou jako milnik
v omezovani spotieby energie. Sedesat let zkuge-
nosti CECIMO v poskytovani dat a statistik o pra-
myslu vyrobnich technologii dava excelentni pred-
poklady pro CECIMO stat se vedoucim prvkem té-
to iniciativy. Primysl obrabécich strojd pIné véfive
schopnosti samoregulace a jejim prostrednictvim
i v dosazeni cilli pfi snizovani spotfeby energie.

Komentar k poslednimu vyvoji

na poli SR

EK na zakladé vysledkl konzultacniho féra vypsa-
la kontrakt na zpracovani studie o mozném pfistu-
pu ke smérnici EuP a mozném feSeni metodou sa-
moregulace. Vitézem kontraktu — vybérového Fi-
zeni — se stal Fraunhofer(v institut — oddéleni en-
vironmentalniho inzenyrstvi z Berlina. Vzhledem
k nazoru EK na vyuiiti vysledkﬂ jiz zpracované sa-
kontakty CECIMO s Fraunhoferovym institutem —
andasledné zapojeni narodnich asociaci (tedy i SST
avybranych vyrobcll) do sbéru dat, ktera budou sa-
moregulacni iniciativou dale zpracovavana.
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SAMOREGUWLAGNIINICIATIVA CECIMO

BYLA DOBRE PRIJATA NA KONZULTACNIM FORU EUP,
KAZDY OBRABECI STROJ MUSI BY T POSUZOVAN
JAKO INDIVIDUALNI PRODUKT S VLASTNIM
ENVIRONMENTALNIM POTENCIALEM.

NA FORU BYL AKCEPTOVAN PRINCIP NEAPLIKOVATELNOSTI VSEOBECNYCH MERITEK NA JAKYKOLIV OBRABECI STROJ

NEZAVISLE NA JEHO EFEKTIVITE.

CECIMO, Evropska asociace primyslu obrabé-
cich a tvafecich strojd, vyvinula novy koncept za-
méfeny na zlepSeni environmentalnich vlastnos-
ti strojd, ktery byl prezentovan na EuP konzultac-
nim féru.

Tento inovativni koncept byl velmi ocenén Gcast-
niky. Na foru zaznélo napriklad, ze ... sektor pro-
vedl mnoho analyz, je zde jasny koncept a pro-
ces dovedeny do detailu, coz se zd4 byt velmi slib-
né.." Filip Geerts, generalni sekretaf CECIMO, fi-
ka: ,Pristoupili jsme na kreativni feSenf jako prvni
skutecny podnikatelsky sektor, ktery produkuje
zakaznicky orientované primyslové produkty, jez
maji demonstrovat environmentalni zdokonaleni,
které je vsouladu se smérnici EuP. Jsme velmi po-
téSeni tim, ze Komise jiz deklarovala, ze nas mo-
del mlze byt zakladem pro mnoho dalsich kom-
plexnich primyslovych produktd.

Sektor je presvédcen, Ze individualni aplikace
opatfeni, kterd jsou pfevzata ze seznamu schvale-
nych a fizenych opatfeni, zajisti moznost realizace
maximalniho potencidlu stroje; jejich implementa-
ce bude vedena schvalenym postupem.

Zamyslenym cilem Samoregulacni iniciativy (SRI)
je zvyseni ekologické hodnoty kazdého stroje (pfi
dodrzeni prostoru pro inovace) minimalizovanim
administrativnich prekazek a jasnym vymezenim
vyspélého vyrobku oproti pouhé napodobeniné.

To bude naplnéno navrzenymi zdokonalenimi, kte-
ré se tykaji environmentélnich dopadd. Tato vylep-
Seni vyplynou z obrabécich strojd budoucnosti nad
ramec soucasné urovné oboru.

Ziskané relativni vylepseni a celkové absolutni zdo-
konaleni, naprt. spotfeba energie, budou monitoro-
véany otevienou pracovni skupinou CECIMO a bu-
de dokumentovano, Ze primyslovy sektor spole¢-
né dosahuje nastavenych cild.

Metoda je nova diky komplexnosti
a respektuje ruznost typu jednotlivych
obrabécich stroju.

Tato skupina vyrobkli se vyznacuje velkou rozma-
nitosti a nehomogennosti riznych typd obrabécich
stroji. Zakladem metody je modularni pohled na
stroj. Teoreticky je obrabéci stroj rozdélen na mo-
duly, tj. komponenty se specifickymi a definovany-
mi funkcemi.

cecimo

Where man z//.sn turing z‘fe.s///?.

Metoda musi byt vedena
samoregulacni iniciativou pfi soustavném
zpresnovani seznamu moznych zlepsovani,

které je nezbytné.

Seznam potencidlnich zlepSeni popisujici opatre-
ni, ktera mohou byt implementovana do obrabéci-
ho stroje pro lepsi environmentélnivlastnosti - ten-
to seznam je predmétem soustavného rozsifovani
a prizplsobovani v souladu s inovacemi a technic-

kym vyvojem, a tak, aby byla zajisténa udrzitelnost
soustavného vyvoje, musi byt takovy seznam pravi-
delné aktualizovan. To reflektuje fakt, ze vyvoj kopi-
ruje stav technologie, coz vede k soustavnému na-
stavovani a pfizplsobovani aktualnimu stavu tech-
nologie.”

Predsedajici fora uzaviel s tim, ze koncept CECI-
MO je velmi zajimavy a jde ke kofentim ekodesig-
nu. Dodal, Ze zbyva vykonat mnoho préce, a to pre-

EMO

_Hannover
) 19-24.9-2011

devsim prostfednictvim normalizacnich aktivit. Ko-
mise pozadala CECIMO o uzsi spolupréaci's dodava-
telem studie, kterému bude svéren ukol provedeni
pripravné studie na obrabéci stroje. Takovy doda-
vatel studie musi vzit v ivahu navrh CECIMO.

Kontakt:

Filip Geerts
generélnifeditel CECIMO
filip.geerts@cecimo.eu
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CECIMO'DOSTALQ PRILEZITOST ,
PREZENTOVAT NEKTERE PRUMYSLOVE
PRIORITY UREDNIKUM EU

OTAZKY STROJIRENSKEHO PRUMYSLU, HOSPODARSKE KRIZE,
PERSPEKTIVY A VYZVY BYLY OBSIRNE PRODISKUTOVANY V EU

SOUCASNA EKONOMICKA SITUACE VE SVETE MA VYRAZNY DOPAD | DO PRUMYSLU OBRABECICH STROJU. JEDNOTLIVE
NARODNi SVAZY SDRUZENi CECIMO SVYMI PODNETY A VYZVAMI POUKAZUJi NA ZASEDANICH CECIMO NA DULEZITOST
PODPORIT STROJIRENSKY PRUMYSL A JEHO ZAKLADNi OBOR OBRABECI A TVARECI STROIE.

Evropska komise zorganizovala konferenci o stroji-
renstvi s cilem vyslechnout sito, co by se mélo udé-
lat, aby strojirenstvi bylo kli¢ovym primyslem v ev-
ropské ekonomice a zaroven aby se vyzdvihla zre-
vidovana strojirenské& smérnice, jez vesla v platnost

T

2006 68,215 565,632 317,738 98,637
2007 1048,226 643,317 1,779 ABD.892 400,469 123,906
2008 1523191 756,591 134,270

<m. 1060,722 266,951 66,173

503881 527,508 209,441
321873 418,594 136,050

mmmmm

120,200 1,568 274,455 995,964
2007 301,430 40,963 330,305 1394013
2008 250,531 20,316 327,839 980,866

m 116,751 1,667 172,354 747,687

Celkovy export z ER - v mil. EUR

a slouzi jako jeden z priklad( podpory priimyslu ze
strany EU.

Perspektlvﬁz avyzvy
pro evropske strojirenstvi

Obsirné byl projednan stav strojirenského priimys-
lu, otazky hospodarskeé krize, perspektivy a vyzvy.
Evropska komise zddraznila nutnost zaméreni se na
jednotliva trzni pravidla s cilem predchazet nekalé

konkurenci v podobé nevyhovujiciho zbozi. Bylo po-
tvrzeno, ze Lisabonska smlouva dava Evropskému
parlamentu mnohem vétsi pravomoci v primyslové
politice a Ze je nezbytné zvysit povédomi o technolo-
giich a inzenyrskych sluzbach.

Hlavni poselstvi adresované Evropské komisi bylo
nésledujici:
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 Plan oziveni by mél byt efektivné implementovan
— primysl plné podporuje vefejné a soukromé
partnerstvi.

* Podpora malych a stfednich podnik{ v pfistupu
k financim.

T

2006 31,973 21,013 0,180 25,981 L007 0,087
2007 63,706 16,635 0,619 541 40,673 3,036 0,182
008 71717 23,433 1,266 2,186 17,610 6,825 0,485
2009 41,878 B,766 2,208 2896 18495 1,192 0093

w007 0470 9,037 13,153
2008 0,341 12,842 12379
2009 0,141 5,358 10,496

Export obribécich a tvafecich strojil z €R - v mil. EUR

 Energeticky G€inné vyrobky by mély byt uvedeny
v EU a mély by byt vytvoreny nové trhy pro primysl.

 Primysl potfebuje stimuly vice nez konstantni zmé-
nu a striktni regulaci.

* Oteviené konkurencni prostredi pro vyzkum avyvoj.

* PIna podpora svobodnému podnikéni a boj proti pro-
tekcionismu.

* Konkrétni vysledky nezbytné pro ochranu dusevni-
ho vlastnictvi v ramci Svétové obchodni organizace.

* Zavadéni klastrl a zajisténi ucasti malych a stred-
nich podnikd.

Pan Javier Eguren, zastupce CECIMO, prispél k dis-
kusi u kulatého stolu spolu s dalSimi vyznamnymi in-
vestory a vSichni zaméFili svoji pozornost na nékteré

pramyslové priority, napfiklad dokonceni evropské-

ho patentu, zjednoduseni pravidel a lepsi regulaci,

pokracovani financovani odvétvi orientujicich se na
vyzkum a vyvoj, adaptaci definovani malych a stred-
nich podnikd, jez by mély kryt firmy s vice nez 2560
zaméstnanci pfi prosazovani primyslové Gcasti na
projektech vyzkumu a vyvoje.

2006 2007 2008 2009

IJH e

N L Ty —

Import obrabécich a tvafecich strojl do CR - v mil. EUR

Nova strojirenska smérnice
Konference vyzdvihla milnik volného pohybu zbo-
Zi na vnitfnim trhu po zavedeni prvni strojirenské
smémice Nova strojl’renské smérnice se povaiuje
Sirsi co do pozadavkd na zdravi a bezpecnost a zajis-
tuje efektivnéjsi dohled nad trhem v boji proti nekalé
konkurenci. Toto posili spolupréci pfi dohledu nad tr-
hem skrze G¢elnou vyménu informaci na narodni, ja-
koz i na evropské Urovni.

Nejvyssi prioritou

musi byt vyrobni primysl

Evropska komise pozvala zastupce, aby se podile-
li na formovani strategie EU 2020, ktera bude na-
stupkyni Lisabonskeé strategie pro riist a zaméstna-
nost. Pfima konzultace je pfistupna na webovych
strankach Evropské komise a miize byt efektivnim

nastrojem pro Uvahu nad potfebami primyslu ve
strategii EU 2020 - a ucinit tak z ni prioritni téma.
Vyuzijte to!

Kontakt:

Filip Geerts

generalni feditel CECIMO
filip.geerts@cecimo.eu
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ASOCIAGE STROJNICH INZENYRU
SE PREDSTAVUJE

A.S.l. CR BYLA ZALOZENA V ROCE 1991 S CIiLEM VSESTRANNE NAPOMAHAT ROZVOJI STROJNIHO INZENYRSTVi V CESKE
REPUBLICE, ZVYSOVAT UROVEN NASEHO STROJIRENSTVi ROZVIJENIM A ZDOKONALOVANIM ZNALOSTi STROJNICH INZENYRU,
POMAHAT JIM V JEJICH ODBORNYCH, VEDECKYCH | PEDAGOGICKYCH AKTIVITACH. CINNOST ASOCIACE JE ZALOZENA NA
JEDNOTLIVYCH KLUBECH VZNIKLYCH PRI VYSOKYCH SKOLACH, VYZKUMNYCH A PROJEKCNICH USTAVECH | VYROBNICH
ZAVODECH. KLUBY A.S.l. JSOU PRI VUT BRNO, ESIS BRNO, SKODA PLZEN, CVUT PRAHA, DF UPA PARDUBICE, VUHU MOST.
V CELE ASOCIACE STOJi PREZIDENT A.S.l. ING. RADOMIR ZBOZINEK A VYBOR A.S.l.,, VEDENY PREDSEDOU ING. DANIELEM
HANUSEM, CSC., A TAJEMNIKEM ING. VACLAVEM DANKEM, CSC. PORADNIM ORGANEM ASOCIACE JE SENAT A.S.l., SLOZE-
NY Z PREDSTAVITELU VYZNAMNYCH PODNIKU CR. PREDSEDOU SENATU JE ING. FRANTISEK KULOVANY. WEBOVA STRANKA

ASOCIACE JE WWW.ASICR.CZ.

Vyznamnou aktivitou A.S.I. v minulém ctvrtleti byla konference Techmat 2009 organizovana klubem MI-Pardubice (materidlové inzenyrstvi), vedenym
prof. Ing. F. Peslovou, Ph.D. Letosnim tématem byly ,Perspektivni technologie a materialy pro technické aplikace®. Konference se konala 19. 11. 2009

ve Svitavach a uvadime z ni nasledujici referat.

KONSTRUKCNI A METODICKY NAVRH ROZSIRENYCH MOZNOSTI
TESTOVANI DYNAMICKE ODOLNOSTI MATERIALU
JOSEF TOMANOVIC, EVA SCHMIDOVA

Bc. Josef Tomanovi¢, doc. Ing. Eva Schmidova, Ph.D., katedra mechaniky, materialt a ¢asti stroju
Dopravni fakulta JP, Univerzita Pardubice, Studentska 95, 532 10 Pardubice, CR, e-mail: J.Tomanovic@seznam.cz; eva.schmidova@upce.cz

1. Uvod

Jednou z cest, které umozni lepsi vyuziti kovovych
materidld, je hlubsi poznani jejich vlastnosti a cho-
vani ve slozitych podminkach naméhani.

Stéle rostouci pozadavky na vlastnosti materialli pro au-
tomobilovy priimysl musi byt spinény pfi zaruceni bez-
pecnosti a spolehlivosti. Casto limitujicim problémem je
nedostatek dostatecné vypovidajicich tdaji o chovani
materidld v rliznych podminkéch namahani, zejména pri
existenci razovych slozek provozniho zatizeni.

Jednou z perspektivnich cest je pouziti tahovych dy-
namickych zkousek, metodicky vyvozenych ze zkous-
ky razem v ohybu podle Charpyho. Vhodna modifika-
ce testovaciho zafizeni umozriuje sledovani inosnos-
ti materialu v zavislosti na rychlosti zatizeni a rovnéz
otevird moznosti testovani riiznych vrubovych Gcinkd.

Déle je prezentovan konstrukéni navrh prestavby
standardniho zafizeni pro zkousky razem v ohybu
a vysledky vstupnich experiment( provedenych pro
ovéfeni a upresnéni navrzené metodiky testovani.

2. Konstrukéni navrh,

moznosti navrzené metodiky
testovani

Metodika zkousky vychézela z prestavby zafizeni
pro razovou zkousku ohybem; konkrétné byla pro-

Obr. 1. A) Konstrukéni navrh nosné podstavy: 1 — podstaval, 2 — zkuSebni vzorek, 3 — podstava2,
4 — ty¢ plocha, 5 — Sroub M6x18, 6 — podlozka, 7 — ¢ep f 12x30, 8 — cep f 12x80, 9 - jezdec
B) Konstrukéni navrh narazejiciho kyvadla: 1 — vyztuzna soucast, 2 — kuzelovy kolik,
3 — narazeci kladivo, 4 — narazeci desticky, 5 — podlozka, 6 — Sroub M5x40

vedena celkova prestavba podstavy — upinaci ¢as-
tivzorkd a zaroven samotného kladiva — viz obr. 1.

Pavodni Celisti nahrazuje celek podstavy spolu s jezd-
cem, ktery vykonava posuvny pohyb pfi narazu kladi-
va. Mezi pevnou podstavu a jezdce je prostfednictvim
¢epl ulozenvzorek. Dali konstrukéni Uprava se tykala
samotného kladiva. Sestavu kladiva tvofi nosna ¢ast,
narazeci desticky a vyztuzna soucast. Konstrukce kla-
diva musi byt symetricka a vyvazena na obé strany od
stfedu osy; do vyztuzné soucasti je vlozena plvodni

nosna tyc, takze rekonstrukce umoziuje vymeénou za-
vazi a podstavy rovnéz pvodni metodu testovani.

Prestavba vedla ke zméné hmotnosti kladiva a tim
i razové energie, dosazeno bylo navyseni razové ener-
gie z pvodnich 50 J na 60 J pFi zachované maximalni
rychlosti zatéZzovani 3,84 m/s. Uvedena rekonstrukce
byla kompletné realizovana — viz obr. 2.

Co se tyce sortimentu testovanych vzorkd, byla navr-
zena sestava pro moznosti zkouseni plochych vzor-
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kd. Vyhodou tohoto usporadani, které neni bézné
dostupné na komerénich zafizenich, je vedle jedno-
dussi pripravy vzork( predevsim vyrazné rozsiteni
moznosti testovani.

Metodika zkouSky byla navrzena s cilem prinést

moznosti testovani u dvou velice zadanych aplikaci:

a) Hodnoceni riiznych spojovacich technologii, t.
predevsim svafovani, pajeni a lepeni. Ve viech
uvedenych pfipadech navrhované konstruké-
ni usporadani umozriuje provedeni referencniho
spoje podle odpovidajicich norem. Aplikacni moz-
nosti vyzkumu pevnosti téchto spoji v zavislosti
na rychlosti zatézovani, zejména smérem k auto-
mobilovému priimyslu, jsou tak velice Siroké.

b) Hodnoceni vlivu vnitfni jakosti odlitk( na dyna-
mickou odolnost. Problém spociva zejména ve vli-
vu charakteristickych vnitfnich vad — plynovych
bublin a mikrofedin, které nelze bezpecné elimi-
novat zavedenymi nedestruktivnimi metodami
testovani. Standardné pouzivané metody hodno-
ceni dosazenych pevnostnich parametrd se opi-
raji o vysledky statické tahové zkousky, razove
zkousky, popf. lomové houzevnatosti (pfedevsim
statické) na prilitych kylovych blocich. Vysledky
tak nejenom korektné nevystihuji realnou jakost
a unosnost odliku, ale pro vyssi rychlosti zatizeni
predstavuji pouze Udaje na Urovni porovnavajici-
ho kritéria pfi volbé materialu.

Navic nutno uvést, ze neposkytuiji prakticky zad-
nou informaci o zavislosti na ¢asti prafezu odlitku.
Pritom pravé reéalna unosnost v kritickém prire-
zuve vztahu k redné dosazitelné jakosti odlitku je
Casto limitujici pfi navrhu technologie vyroby polo-

tovaru.

3. Experimentalni ovéreni

Navrzené a realizované usporadani bylo ovéreno
v ramci vstupnich experimentd pfi hodnoceni jakos-
ti hlinikovych slitin.

Cilem zahéjeného vyzkumu, s pouZitim prestave-
ného zafizeni, je sledovani vlivu vybranych vnitf-
nich vad slitin pouzivanych pro lita kola osobnich
automobill. Vychozi materialové rozbory potvr-

Obr. 2. Realizace prestavby Charpyho kladiva

dily vyskyt nékolika charakteristickych vnitfnich
nespojitosti; studovana byla zavislost na poloze
hodnoceného fezu v odlitku a celkovém profilu li-
tého kola.

Testovany byly vzorky profilu dle obr. 1, odebrany
primo z litého kola. Provedeno bylo vstupni srovna-
ni statické a razové odolnosti. Metalografické rozbo-
ry vychoz lici a metalurgické jakosti dané slitiny by-
ly dopInény o fraktografické rozbory lomovych ploch
po statické a razové zkousce. Studovan byl mecha-
nismus lomu v zavislosti na rezimu zatézovani a inici-
aci lomu - obr. 3.

Jiztyto prvnirozbory potvrdily vyraznou zavislost vli-
vu vyskytujicich se vad na rezimu zatézovani. Z vy-
sledkd Ize vyjmout kupt. rozdilnost plsobeni bublin
vs. fedin. U mikrofedin je podstatné vyssi predpo-
klad vrubového Ucinku; tento byl vtestovaném pfipa-
dé zjistén pouze u dynamického zatézovani. Vysled-
ky byly zatizené vysokym rozptylem hodnot; tento
rozptyl byl dle vysledkd zplsoben nerovnomérnym
podilem §tépného lomu, iniciovanym pouze pfi dy-

namickém zatizeni. V okoli bublin nebyly zjistény se-
kundarni iniciace trhlin, popf. zména médu lomu. Je-
jich vliv na pevnostni charakteristiky je tedy amérny
pouze plosnému podilu na lomové plose.

4. Zavery

Provedené vstupni experimenty potvrdily perspek-
tivy navrzeného usporadani pro testovani dynamic-
ké odolnosti materiald. Jistym omezenim realizova-
né rekonstrukce je celkova dosazitelna energie. Pro
potreby uvazovaného vyzkumu je nutno provést in-
strumentaci zafizeni, ktera je velice naro¢na prede-
v3im z pohledu kalibrace pro vyssi rychlosti zatizeni.
Z hlediska materialovych analyz je nutno vedle li-
ci jakosti rovnéz studovat jakost metalurgickou. Jiz
vstupni experimenty poukazaly na zfejmy vliv vysky-
tujicich se sekundarnich fazi.

Podékovani:

Tento prispévek vznikl za podpory projektu MSMT
TMOB19 — Vyzkumné centrum kolejovych vozidel.
Resitelé timto dékuji za udélenou finanéni podporu.

SEM HV: 30.00 KV WD 6.1367 mm
SEM MAG: 1.00 kx Det: SE Detector
Date(m/dfy): 05/13/09 Mikroskop

WD: 7 413 mm
Det: SE Detector
midfy): 05/13/09 Mikroskop

Date(

o
VEGAW TESCAN
”

Digital Microscopy Imaging n

Obr. 3. Stépny lom, iniciovany mikrofedinou pfi dynamickém zatizeni
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NASTROJE A NARADI

VYROBA NASTROJU A NARADI MA NA UZEMi DNESNi CESKE REPUBLIKY DLOUHOLETOU TRADICI PODOBNE JAKO VYROBA
OBRABECICH A TVARECICH STROJU. OBA OBORY SE VZAJEMNE OVLIVNUJi A ZVYSENi UZITNYCH VLASTNOSTi V JEDNOM
OBORU VEDE ZAKONITE K ODPOVIDAIJICi INOVACI VE DRUHEM. PRIKLADEM MUZE BYT OBRABENI OCELi V KALENEM STAVU,
KTERE JE PODMINENO NEJEN VLASTNOSTMI STROJE, ALE | POKROKEM V OBLASTI REZNYCH MATERIALU A POVLAKU.

Uvod

Sortiment nastrojl a naradi je velmi iroky od ruc-
niho femeslnického nafadi az po formy pro vstfiko-
vani plastickych hmot. V téchto ¢lancich se bude-
me vénovat predevsim nastrojim a nafadi pro ob-
rabéci a tvareci stroje. Pro pfesnost je tfeba vy-
svétlit rozdil mezi nastrojem a naradim. Presna dé-
lici cara sice neexistuje, ale definujme néstroj jako
¢ast celého systému, ktera primo uréuje tvar obréa-
bé&ného nebo tvafeného materialu, kdezto naradi
slouzi k upnuti nastroje nebo obrobku na stroj. Na-
strojem je tedy soustruznicky niiz, fréza, vrtak, vy-
struznik, brousici kotou¢ atd., ale i stfizny néstroj
pro lisy nebo forma pro vstfikovani plastu. V sou-
stavé CSN jsou nastroje zafazeny ve tfidé 22. Na-
fadim pro upinani nastrojd je napf. vrtackové skli-
¢idlo, frézovaci trn, vyvrtavaci hlava, nastrojovy dr-
Zzak. Strojni svérak, univerzalni sklicidlo, magnetic-
ka upinaci deska aj. pfedstavuji naradi pro upinani
obrobkii a jsou zafazeny ve tfidé CSN 24,

Situace na trhu

v oboru nastrojl

Rok 2009, poznamenany hospodafskym utlu-
mem, nutné ovlivnil také obor obrabécich a tvare-
cich strojt i nastroji. | vyrobci nastrojd, bez ohledu
na vlastni velikost a hospodarskou silu, byli a jsou
v zajmu preziti a pripravy na o¢ekavané opétovné
oziveni nuceni vyrovnat se s pozadavky, které na
né nova situace na trhu klade. Previs nabidky nad
poptavkou a snaha prodat vedly k dalsimu zlepSo-
vani poméru uzitné hodnoty k cené. Hledaly se —
a nasly — nové oblasti uziti; uzké sepéti s odbéra-
teli poméhalo dale zvySovat ekonomiku nasazeni
nastroji. Vyrobci se museji vyrovnat s tlakem na
zkracovani dodaci |hdty; snaha Setfit naklady sni-
zovanim skladovych zasob na strané odbératell je
pri¢inou snizovani objemu zakazek, jejich drobeni,
coz vyrobce nuti snizovat vyrobni davky av disled-
ku toho véeho se hloubgji zamyslet nad organiza-
ci vyroby. Potreba zlepsit rentabilitu vyroby vede
k provérovani nakladl a vyrazovani téch zbytnych,
véetné nakladl na Gcast na zavedenych prestiz-
nich veletrzich. Proto bylo EMO 2009 pozoruhod-
né nejentim, cov Milané vystavovano bylo, ale i tim,
co tam nebylo.

Prvni, co navstévnika EMO 2009 prekvapilo, by-
la nedcast prednich svétovych vyrobcd nastrojd.
Marné se hledaly stanky firem AB Sandvik Coro-
mant, Iscar Ltd., Kennametal Inc., Walter AG, Pra-
met Tools a fady Spickovych firem japonskych. Ne-

znamena to vSak, ze by se vzdaly pfimé prezenta-
ce svych vyrobkd nebo dokonce nemély co nové-
ho nabidnout. PFi detailnim pohledu je zfejmé, ze
se snazi o intenzivnéjsi vyuzivani odborného tis-
ku formou zasilani tiskovych zprav o kazdé no-
vince hodné zminky. Blizsi zakaznici jsou oslovo-
véni stale ¢astéji tzv. ,dny otevienych dvefi*, kdy
nové vyrobky, véetné jejich pouZiti, jsou predva-
dény v pfedvadécim centru vyrobce a zajemcim
je umoznéno blizsi seznameni s vlastni vyrobou
(napf. Iscar, Pramet). Zakaznici ze vzdélenéjsich
teritorii, pfedevsim ti ze zemi s trvalym hospodaf-
skym rlistem, jsou oslovovéni tradi¢nim zplisobem
na specializovanych veletrzich jim blizkych. Proto
mezi veletrhy, jichz se vySe jmenované firmy ucast-
nily, figuruji Metalloobrabotka v Moskvé, veletrh

v Bangalore v Indii, veletrhy v Bélorusku, Sao Paulu,
Mexiku a Ciné.

Rezné nastroje

Roste vykonnost feznych néastroji, bez ohledu
na to, zda je vyjadfena zvySovanim moznych Fez-
nych parametrl, poctem obrobenych kusl nebo
Ubérem materialu za jednotku ¢asu ¢i za dobu zi-
votnosti nastroje. Nabizeji se nastroje s vyssi uni-
verzalitou nasazeni a zakaznikovi se tak poskytu-
je moznost snizit naklady na skladované nastroje.
Zejména pfi obrabéni rozmérnych dilcl Ize uzitim
vhodného softwaru cilené pfedvidat Zivotnost na-
stroje tak, aby jej nebylo nutno ménit v pribéhu
opracovani jednoho dilce. Stavajici velikostni fady
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se rozsifuji obéma sméry a miniaturizace dosahuje
extrémnich hodnot. Nové nastroje zpétné ovlivauji
i pozadavky kladené na obrabéci stroje. Kromé vy-
sokych narokl na tuhost a presnost vietena, roz-
sah otacek a disponibilni kroutici moment se pro
vybrané operace obrabéni mikronastroji objevuji
nové — napfiklad bezpodminecna nutnost stabili-
ty osy rotace nastroje, aby v pribéhu prace s mik-
ronastrojem nedochézelo k jeho nezadoucimu za-
tizeni axialnimi silami v disledku tepelné dilatace
vietena.

Prakticky kazdy z velkych vyrobci Feznych nastrojl
pokracuje ve vyvoji novych feznych materialti a po-
vlakd, at jiz CVD, PVD nebo DLC (povlak podobny
diamantu). Soucasti feznych materialt ¢i povlakd
se stavaji materialy jako Al, O, v kombinacise CrN,
ZrN a dalsim iprvky, Si;N,, SIAION, gradientni ke-
ramika Ci fezna keramika zesilena SiC vldkny. Po-
kracuje intenzivnivyzkum zlepSeni kvality povrchu
povlaku véetné jeho tribologickych vlastnostia op-
timalizace mikrogeometrie fezné hrany. Je nutno
vyrovnat se s fadou ¢asto protichdidnych pozadav-
ki, jako je snaha o zmenSeni fezné sily uzitim po-
zitivni geometrie pfi zvétSeni odolnosti proti razo-
vému naméhani, zvySeni odolnosti proti opotfebe-
ni, dosazeni vyssi povrchové tvrdosti pfi zachova-
né houzevnatosti a odolnosti proti vzniku trhlin na
fezné hrang. Rezna hrana nesmi zménit mechanic-
ké vlastnosti za vysokych teplot, nesmi dojit k che-
mickému ovlivnéni povlaku a ve speciélnich aplika-
cich je naopak vylou¢eno chemické znecisténi ob-
robku prvky fezného povlaku.

Na rozdil od let minulych, kdy byla soustfedéna
pozornost na obrabéni lehkych slitin v automobi-
lovém primyslu, se v soucasnosti rozsifuje spek-
trum obrabénych materialt o high-tech materialy
pouzivané v kosmonautice, letectvi, energetickém
primyslu a medicinské technice. Vyzvu predsta-
vuje i obrédbéni kompozitl, aglomerovanych mate-
riall, materiald vyztuzenych uhlikovymi vidkny, je-
jichZ vlastnosti mnohdy brani vzniku kvalitni ob-
robené plochy, resp. jejimu dokonceni. Nabidka
nastroji k hospodarnému a kvalitnimu obrabéni
téchto materiald se stava vizitkou kazdého progre-
sivniho vyrobce feznych nastroja.

Upinaci naradi

Od néafadi pro upinani feznych nastroji se v sou-
casné dobé ocekava zvyseni geometrické pres-
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nosti a tuhosti upnuti, coz prispiva k vyssi kvalité
obrobeného povrchu a delsi Zivotnosti nastroje.
K dal$im, nyni jiz béznym pozadavkim patfi moz-
nost pfivést chladici médium az k fezné hrané na-
stroje, a to i pod tlakem 60-80 bar. Snaha kom-
pletné obrobit dilec na jedno upnuti vede k potfe-
bé provadét soustruznické operace na viceprofes-
nich obrébécich centrech a tedy nutnosti osazo-
vat vieteno stroje soustruznickymi néstroji ze za-
sobniku. V disledku toho se prosazuji takové typy

upnuti nastroje na stroj, které pfesné polohuiji Spic-

ku upnutého nastroje — CoromantCapto a prede-
v&im HSK-T. Stoupajici naroky na rychlost a pfes-
nost upnuti stoji za uplatnénim linearnich pohont
i vtéto oblasti.

Mechanické upinani obrobk(i nerota¢niho tvaru je
ovlivnéno tlakem na obrobeni souéasti z péti stran.
Znamena to maximalni otevieni pfistupu néstroje
k obrobku, aniz by byla ohrozena stabilita, bezpec-
nost upnuti a moznost rychlé a pfesné vymény ob-
robku. Nové feSeni se objevuji pro upinani tenko-
sténnych nebo stihlych dilcl, kde je nutno v zajmu
presnosti opracovani zamezit jakékoliv deformaci
upnutého dilce.

DalsiFizenou osu CNC stroje Ize poridit nasazenim
pohanénych nastroji, CNC fizenych vyvrtavacich
hlav aj. Umistuji se do zasobnik{ nastroji pfislus-
ného stroje a operaci jimi provadénou Ize pIné inte-
grovat do cyklu stroje. Klasické mechanicky ovla-
dané vyvrtavaci hlavy prakticky vymizely.

y

Zvlastni skupinou upinaciho néfadi jsou nejrliz-
néjsi modularni soubory nastroji a naradi, které
Ize podle potfeby rozsifovat a kombinovat. Proto-
ze uzivateli nabizeji ekonomicky vyhodnou varian-
tu pokryti veskerych uloh obrabénti, jejich nabidka
se zvysuje.

Zaver
Sebevykonnéjsi nastroj vsak nemize uplatnit své
prednosti a prinést uZivateli o¢ekavany prinos, je-li

nasazen na nevyhovujicim stroji; stejné tak vykon-
ny stroj bez odpovidajicich nastroji nedosghne ta-
kové produktivity, jakou by za optimélnich podmi-
nek mohl mit. Oba pfipady v disledku zplsobu-
ji nedostateénou hospodarnost vyroby, snizenou
konkurenceschopnost zakaznika a jeho nespoko-
jenost.

Proto Svaz strojirenské technologie, véren
svému nazvu i mnohaleté tradici, hodla vé-
novat trvalou pozornost komplexnimu sepéti
oboru obrabécich a tvafecich strojd s oborem
feznych a tvafecich nastrojd a upinaciho naradi.
K efektivnéjsimu uspokojovani potfeb svych ¢le-
nl i svych zékaznikd je budeme informovat o no-
vych trendech v jednotlivych druzich nastrojd
a naradi, majicich bezprostfedni vztah k obra-
bécim a tvafecim strojim; predpokladame rov-
néz, ze jeho lensky podnik, spole¢nost Pramet
Tools, s. 1. 0., nezistane jako vyrobce nastroji
vramci SST osamocen.
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ABECEDNI REJSTRIK SPOLECNOSTI SST

AL

ALTA, a. s.
Obchodni organizace

http://www.sst.cz/alta

Stefanikova 41, 602 00 Brno
tel.: +420 541 550 111, fax: +420 541 550 555, e-mail: office@alta.cz

www.alta.cz

ARGONN
N HYTOS

ARGO-HYTOS, s. r. 0.
Vyrobce komponents a pfislu§enstvi strojd

http://www.sst.cz/argo-hytos

Délnick4 1306, 543 15 Vrchlabi
tel.: +420 499 403 111, fax: +420 499 403 421, e-mail: info.cz@argo-hytos.com

www.argo-hytos.com

Asociace strojnich inzenyrd CR
Vyzkumnd a védeckd orgunlzuce

http://www.sst.cz/asicr

Technické 4, 166 07 Praha
tel.: +420 224 352 640, fox +420 224 310 294, e-mail: info@asicz

www.asicr.cz

AASTOS

ASTOS AS a. s.
Vyrobce komponentu a piislusenstvi strojd

http://www.sst.cz/astos

Selbskd 18, 352 01 A$
tel.: +420 354 401 011, fax: +420 354 401 035, e-mail: astos@astos.cz

www.astos.cz

AXA CNC stroje, s. r. 0.
Technologie soustruzeni, frézovéni a vyvrtdvdani, multifunkéni

http://www.sst.cz/axacnc

Cintlovka 535, 268 01 Hofovice
tel.: +420 311 516 420, fax.: +420 311 516 410, e-mail: vyroba@axacnc.cz

www.axacnc.cz

BOS HK a. s.
Obchodni organizace

http://www.sst.cz/bos-teplice

Ptitkovskd& 152, 417 12 Teplice-Probostov
tel.: +420 417 560 721-4, fax: +420 417 560 385, e-mail: info@bos-teplice.cz

www.bos-teplice.cz

BLANSKO

CKD Blansko Holding, a. s.
Technologie soustruzeni

http://www.sst.cz/ckdblansko

Gellhornova 1, 678 18 Blansko
tel.: +420 516 401 111, fax: +420 516 404 404, e-mail: machinetools@ckdblansko.cz

www.ckdblansko.cz

DIEFFENBACHER

DIEFFENBACHER-CZ, hydraulické lisy, s. r. o.
Technologie zpracovdni plastd a ostatnich materidly, lisovani a ohybéni

http://www.sst.cz/dieffenbacher

Ripska 15, 627 00 Brno
Teﬁ: +420 548 217 086, fax: +420 548 217 087, e-mail: dcz@dieffenbacher.cz

www.dieffenbacher.cz

EMPs.r. o.
Vyrobce komponentd a pfislusenstvi strojo

http://www.sst.cz/emp-slavkov

Nédrazni 394, 664 01 Slavkov u Brna
tel.: +420 544 423 011, fax: +420 544 221 828, e-mail: odbyt@emp-slavkov.cz

www.emp-slavkov.cz

HELTOS

HELTOS, a. s.
Technologie vrtani, brouseni

http://www.sst.cz/heltos

Jana Zizky 252, 378 81 Slavonice
tel.: +420 384 493 135, fax: +420 384 493 330, e-mail: heltos@heltos.cz

www.heltos.cz

HESTEGO s. r. o.
Vyrobce komponentl a pfislusenstvi strojd

http://www.sst.cz/hestego

’."“Egli’g’?" Na Nouzce 470/7, 682 01 Vyskov

tel.: +420 517 321 011, fax: +420 517 321 090, e-mail: hestego@hestego.cz www.hestego.cz
- !I"::Pglsélz‘;?;'s:l:.s::uieni, frézovdani a vyvrtavani, multifunkéni http://www.sst.cz/intos
— T ,bfka: +420 311 533 236, e-mail: infos@intos.cz AT IR
¥AS ?2‘&(33%&%3’5?;&%.; multifunkéni http://www.sst.cz/kovosvit

KOVOBWVIT MAE

Nam. Tomége Bati 419, 391 02 Sezimovo Ustf
tel.: +420 381 631 111, fax: +420 381 634 469, e-mail: mas@kovosvit.cz

www.kovosvit.cz

KULICKOVE SROUBY KURIM, a. s.
Vyrobce komponents a piislusenstvi strojd

http://www.sst.cz/ks-kurim

l &' KSK KuRlM

Sidlo spole¢nosti: Stefénikova 41/110, 602 00 Brno

Vyroba: Blanenska 257, 664 34 Kutim, tel.: +420 541 102 500, fax: +420 541 103 634, e-mail: info@ks-kurim.cz

www.ks-kurim.cz

&
-e
=7

METALPRES s. r. o.
Technologie lisovéni a ohybéni, kovani

http://www.sst.cz/metalpres

664 84 Zastavka u Brna
tel.: +420 546 491 111, fax: +420 546 491 164, e-mail: metalpres@metalpres.cz

www.metalpres.cz

JMarmoRJiKQy

MOTOR JIKOV Strojirenska a. s.
Vyrobce komponentU a piislusenstvi strojo

http://www.sst.cz/mjs

Zatkova 495/11, 392 01 Sobéslav
tel.: + 420 381 504 101, fax: + 420 381 504 102, e-mail: mjis@mjs.cz

www.motorjikov.cz

nisr— G
PILOUS-TMJ

PILOUS-TMJ s. r. o.
Technologie déleni materidlu

http://www.sst.cz/pilous-tmj

Zeleznd 9, 619 00 Brno
tel: +420 543 252 010, fax:+420 543 252 011, e-mail: info@pilous-tmj.cz

www.pilous-tmj.cz

D/PRAMET

Pramet Tools, s. r. o.
Vyrobce obrabécich a tvéiecich néstrojd

http://www.sst.cz/pramet

Uni¢ovska 2, 787 53 Sumperk
tel.: 583 381 111, fax: 583 215 401, e-mail: pramet.info.cz@pramet.com

www.pramet.com

;'-II

Rakovnické tvareci stroje s. r. o.
Technologie lisovani a ohybdni, zpracovéni plastd a ostatnich materiald

http://www.sst.cz/tosrakovnik

Kustova 637, 269 40 Rakovnik
tel.: +420 313 526 279, 369, fax: +420 313 517 269, e-mail: obchod@tosrakovnik.cz

www.tosrakovnik.cz

apply innavation™

Renishaw, s. r. o.
> O e el 7 ao
Vyrobce komponentd a ptislu§enstvi strojo

http://www.sst.cz/renishaw

Olomouckd 85, 627 00 Brno
tel.: +420 548 216 553, fax: +420 548 216 573, e-mail: czech@renishaw.com

www.renishaw.cz

ZeT0S

VARNSDORF s.r.o.

RETOS VARNSDORF s. r. o.
Technologie frézovdni a vyvrtdvani

http://www.sst.cz/retos

Zitavska 913, 407 47 Varnsdorf
tel.: +420 412 371 351-2, fax: +420 412 372 409, e-mail: info@retos.cz

www.retos.cz

SCHNEEBERGER

SCHNEEBERGER Mmerulgusslechmk S.T. 0.
Vyrobce komponent a pfislusenstvi strojo

http://www.sst.cz/schneeberger

Prémyslovy park 32/20, 350 02 Cheb-Dolni Dvory
tel.: +420 354 400 941, fax: +420 354 400 940, e-mail: margita.polomova@schneeberger.com

www.schneeberger.com




STATISTIKA | SST

VYSLEDKY.-OBORU OBRABECICH
A TVARECICH STROJU ZA CR
ZA 1.-3. CTVRTLETI ROKU 2009

VYVOZ A DOVOZ OBRABECICH A TVARECICH STROJU - CESKA REPUBLIKA, 1.-3. CTVRTLETI 2009

Produkce v OKEC 29. 4. — obrabéci a tvareci stroje, stejné jako produkce v OKEC 29.42 — obrabéci a tvateci stroje na kov — neni od CSU zjistovana
atudiz jeji hodnoty nejsou presné znamy.

Porovnani vysledki za 1.—3. &tvrtleti roku 2009 a 1.—3. &tvrtleti roku 2008 obrabécich a tvafecich stroju za Ceskou republiku

mil. CZK
Vyvoz Vyvoz Podil Dovoz Dovoz Podil
1.-3.9.09|1.-3.q.08 % 1.-3.9.09|1.-3.9.08 %
8456 Fyzikalné-chemicke stroje 168,7 2970 74,3 % 332,0 987,0 336 %
8457 Obréabéci centra 1645,0 1228,0 134,0 % 4437 1365,0 325 %
8458 Soustruhy 2154,6 2159,0 99,8 % 742,0 1918,0 38,7 %
8459 Stroje pro vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitd 1855,0 3149,0 58,9 % 415,3 748,0 55,5 %
8460 Stroje pro brouseni, ostfeni, honovani a lapovani 1680,7 2490,9 67,5 % 4429 7556,8 58,6 %
8461 | Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovani, ozubarenské stroje a pily 231,0 621,0 37,2 % 279,5 415,6 67,3 %
Celkem obrabéci stroje 7735,0 9874,9 78,3 % 2 655,4 6 189,4 42,9 %
8462 Tvareci stroje véetné list 704,0 829,0 84,9 % 15687,0 29260,0 70,2 %
8463 Ostatni tvareci stroje 16,9 55,0 30,7 % 4914 496,4 84,9 %
Celkem tvareci stroje 720,9 884,0 81,5 % 2008,4 2756,4 72,9 %
Celkem obrabéci a tvareci stroje 8 455,9 10 758,9 78,6 % 4 663,8 8 945,8 52,1 %

VYVOZ OBRABECICH A TVARECICH STROJU ZA CESKOU REPUBLIKU ZA 1.-3. CTVRTLETI 2009
Vyvoz obrabécich a tvafecich strojii v 1.—3. Gtvrtleti 2009 v Ceské republice dosahl hodnoty 8 455,9 mil. K&. K nértistu vyvozu doslo ve skupiné HS 8457,
v ostatnich skupinach doslo k propadu. Celkové vyvoz za obrabéci a tvareci stroje za CR pokles! o skoro 22 %.
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8456 B457 B458 84509 8460 B461 8462 B463 8456 8457 8458 B459 8460 8461 B462 8463
= 1-3.92009 = 1-3.2008 = 1-3.02009 = 1-3.q2008
Vyvoz obrabécich a tvarecich stroji z CR dle HS Vyvoz obrabécich a tva'Fegich stroju podle teritorii
v 1.-3. ¢tvrtleti 2009 a 2008 za 1.-3. ¢tvrtleti 2009 z CR

Nazev skupin HS: 8456 — Fyzikalné-chemické stroje; 8457 — Obrabéci centra, jednotcelové stroje a linky; 8458 — Soustruhy; 8459 — Stroje pro vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitd;
8460 - Stroje pro brouseni, ostfeni, honovani, lapovani; 8461 — Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovani, ozubarenské stroje a pily; 8462 — Tvareci stroje; 8463 — Ostatni tvareci stroje.
DOVOZ OBRABECICH A TVARECICH STROJU DO CESKE REPUBLIKY ZA 1.-3. CTVRTLETI 2009

Dovoz obrabécich a tvafecich stroji v 1.-3. ctvrtleti 2009 v Ceské republice dosahl hodnoty 4 663,8 mil. K&, co? je v meziro&nim srovnani pokles skoro
048 %. K objemové nejvyssimu propadu doslo u skupin HS 8456, 8457 a 8458.
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Dovoz obrabécich a tvafecich stroju do CR dle HS Dovoz obrabécich a tvarecich stroju podle teritorii
v 1.-3. ¢tvrtleti 2009 a 2008 za 1.-3. ¢tvrtleti 2009 do CR
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VYSLEDKY OBORU OBRABECICH
A TVARECICH STROJU ZA SVAZOVE PODNIKY
ZA 1.-3. CTVRTLETI ROKU 2009

PRODUKCE A VYVOZ OBRABECICH A TVARECICH STROJU VE SVAZOVYCH PODNICICH ZA 1.-3. CTVRTLETI 2009 A 1.-3. CTVRTLETI 2008
Na zakladé podkladi a udajl poskytnutych clenskymi organizacemi Svazu byl zpracovan prehled o vyrobé a vyvozu za 1.-3. ¢tvrtleti roku 2009.

Pro porovnani byly do tabulek uvedeny také tdaje za 1.—3. Ctvrtleti roku 2008 podle jiz dfive vybranych obori v élenéni podle nomenklatury celniho sazebniku.
Uvedeny podil vyjadfuje pomér mezi vyrobou ¢i vyvozem za uvedend pololeti. (Udaje zaslalo 28 ¢lenskych organizaci.)

Piehled o vyrobé a vyvozu vybranych obor(i podle celniho sazebniku za éleny Svazu z Ceské republiky

Produkce v mil. K¢ Vyvoz v mil. Ké
Nomenklatura celniho sazebniku 3.q2009 1.-3.q 2008 Podil v % 1.-3.q 2009 | 1.-3.q 2008 Podil v %

8456 - Fyzikalné-chemické stroje 183 42,6 31 % =0 0,0
8457 — Obrabéci centra, obrabéci stroje jednopolohové

a vicepolohové 805,7 2401,2 33,6 % 4846 1192,0 40,7 %
8458 — Soustruhy pro obrabéni kovi 14845 2233,1 66,5 % 148565 18224 81,5%
8459 - Obrabéci stroje pro vrtani, vyvrtavani a frézovani 2461,3 205684 119,6 % 18138 19381 93,6 %
8460 — Obrab.stroje pro brouseni, ostfeni nebo jinou

konecnou tpravu, vyjma brusek na ozubeni 1265,6 18329 69,0 % 1278,3 18354 69,6 %
8461 — Obrab. stroje k obrabéni ozubenti, strojni pily a ostatni

obr. stroje jinde nezahrnuté 0,0 23,6 1,2 23,6 51 %
Celkem obrabéci stroje 6 030,4 8 591,8 70,2 % 5096,4 6 811,5 74,8 %
8462 - Tvareci stroje ke zpracovani kov( kovanim, razenim

nebo lisovanim v zapustce, ostfihovanim, buchary,

stroje k tvareni kovl ohybanim, ohrariovanim,

rovnanim, dérovanim, nastfihovanim,

lisy pro tvareni kovovych praskd 301,3 499,92 61,2% 176,9 372,3 475 %
8463 - Ostatni tvareci stroje 0,1 0,1 0,0% 0,0 0,0 0,0%
Celkem tvareci stroje 301,4 492.3 61,2 % 176,9 372,3 47,5 %
Celkem obrabéci a tvareci stroje 6 331,8 9 084,1 69,7 % 5273,3 7 183,8 73,4 %
8464 — Obrab. stroje na obrabéni skla za studena, kamen,

beton nebo keramické hmoty 0,0 0,0 0,0 0,0
8465 — Obrab. stroje na opracovani dreva 120,9 141,2 85,6 % 108,3 1412 76,7 %
8466 — Césti, soucasti a prislusenstvi véetné upin. zafizeni,

délicich pfistrojd a jinych spec. pridavnych zafizeni 1000,2 819,7 122,0 % 720,0 819,7 87,8 %
8207 — Nastroje pro obrabéci stroje, tvareci stroje

a pro vrtani hornin 710,8 460,0 1564,5 % 4774 460,9 103,6 %
Obory vyse neuvedené 3836,2 5618,9 68,3 % 2560,1 4 4445 57,6 %
Celkem 11 999,9 16 123,9 74,4 % 9 139,11 13 050,1 70,0%

Produkce ivyvozv 1.-3. Etvrtleti 2009 klesaji témér ve vsech skupinach. Jedinou vyjimkou je skupina HS 8459, jejiz rist viak nedokaze vyvazit ztraty u ostatnich skupin.

Produkce Vyvoz CR - vyvoz Podil svazovych podniku na celkovém vyvozu
1.-3. 9. 2009 6331,8 512738 84559 62,36 %
1.-3.q. 2008 9084,1 7183,8 10 7568,9 66,77 %
% 09/08 69,70 % 73,41 % 78,59 %
mil. CZK mil. CZK
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Produkce obrabécich a tvafecich stroju svazovych podniki z CR Vyvoz obrabécich a tvarecich strojli svazovych podnikii z CR
v 1.-3. ¢tvrtleti 2009 v 1.-3. ¢tvrtleti 2009

Nézev skupin HS: 8456 - Fyzikalné-chemické stroje; 8457 — Obrabéci centra, jednoucelové stroje a linky; 8458 — Soustruhy; 8459 — Stroje pro vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani
zavit; 8460 - Stroje pro brouseni, ostfeni, honovani, lapovani; 8461 - Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovani, ozubarenské stroje a pily; 8462 - Tvafeci stroje; 8463 — Ostatnitvarecistroje.
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UDAJE O PRODUKCI, VYVOZU A DODAVKACH DO TUZEMSKA OBRABECICH A TVARECICH STROJU ZA SVAZOVE PODNIKY
V CESKE REPUBLICE ZA 1.-3. CTVRTLETI 2009 A 1.-3. CTVRTLETI 2008

Produkce v mil. K¢/Production in mil. CZK

Obrabéci stroje

Metal cutting

Tvareci stroje
Metal forming

Produkce v mil. EUR/Production in mil. EUR

Obrabéci stroje
Metal cutting

Tvareci stroje
Metal forming

1.-3.9.2008 90841 8591,8 499,3 366,1 346,2 19,8
1.-3.9.2009 6331,8 6030,4 301,4 237,9 296,56 11,3
% 09/08 69,7 % 70,2 % 61,2 % 65,0 % 65,4 % 571 %
Export v mil. K¢/Export in mil. CZK Export v mil. KE/Export in mil. CZK
1.-3.q.2008 44739 6811,6 723 180,3 274.5 15,0
1.-3.9.2009 36935 5096,4 176,9 138,8 191,5 6,6
% 09/08 82,6 % 74,8 % 47,5 % 77,0 % 69,7 % 44,3 %

Dodavky do tuzemska v mil. K¢/Domestic Deliveries in mil. CZK

Dodavky do tuzemska v mil. K¢/Domestic Deliveries in mil. CZK

1.-3.q.2008 4610,2 1780,3 120,0 185,8 7,7 4,8
1.-3.q.2009 2638,3 934 124,5 99,1 35,1 4,7
% 09/08 57,2 % 52,6 % 108,8 % 53,3 % 48,9 % 96,7 %

Podil exportu na produkci/Export share on the Production

Podil dodavek do tuz. na produkci

Dom. delivery share on the Production
1.-3.9.2008 49,9 % 79,3 % 75,6 % 50,8 % 20,7 % 24,4 %
1.-3.9.2009 58,3 % 84,5% 58,7 % 41,7 % 15,5 % 41,3%

1.-3.9.2008 EUR 24,815 1.-3.9.2009 EUR 26,619
Dodavky do tuzemska za 1.-3. ¢tvrtleti 2009 dosahuji v porovnani se srovnatelnym ctvrtletim minulého roku 57,2 %.
Podil exportu na produkci dale roste — v 1.-3. ¢tvrtleti 2009 ¢ini 58,3 %.
PREHLED O VYROBE A VYVOZU OBRABECICH A TVARECICH STROJU ZA 1.-3. CTVRTLETI ROKU 2009
Vyroba v mil. K¢ Vyvoz v mil. K¢
1.-3.Q0.2009 1.-3.Q.2008 podil v % 1.-3. 0. 2009 1.-3.Q.2008 podil v %
Obrabéci stroje 6030,4 8591,8 70,2 % 5096,4 6811,5 74,8 %
Tvareci stroje 301,4 499,3 61,2 % 176,9 372,3 475 %
Celkem 6331,8 90841 69,7 % 5973,3 7183,8 73,4 %

Celkovy prehled jasné ukazuje pokles predevsim u tvafecich stroji. Celkovy pokles o zhruba 30 % jak u vyroby, tak u vyvozu neni zrovna povzbudivy,
bohuZzel vyhlidky na rok 2009 zatim nedavaiji pfilis velkou nadéji na néjaké vyrazné zlepSeni.

Vyvoz v mil. Ké

Vyroba v mil. K&

m Obrabéci stroje

m Tvafeci stroje

u Celkem
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Prehled o vyrobé a vyvozu za ¢leny Svazu v 1.-3. ¢tvrtleti 2009
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VYVOJ ZAKAZEK CZ-NACE 2841:

VYROBA KOVOOBRABECICH STROJU V 1.-3.

CTVRTLETI 2009

PEEa c': I?(veénf ‘allilasz klzé ri%t%?%j‘;y e::l ach zah r?niéni do:{l; aci
4Q2007 17 855 341 12 378 926 5476 415 69 % 31%
102008 18 242 842 12 212 341 6030502 67 % 33%
202008 156924 199 9750 330 6 173 869 61 % 39%
302008 18208 068 11 478 222 6729 846 63 % 37%
402008 12 084 879 8446011 3638868 70 % 30%
102009 13 673 346 9542497 4130849 70 % 30%
202009 10636 163 7680713 2855 450 73 % 27 %
302009 8977 389 6318 433 2 658 957 70 % 30 %

Po pfiznivém vyvojiv 1. ctvrtleti 2009, pokracuje propad ve 2. ¢tvrtleti 2009 a novych zakazek je méné. V celkovém objemu prevazuji zakazky za zahranici,

dosahuji podilu 70 %.

Nasledujici tabulky ilustruji vyvoj zakdzek — v prvni tabulce provadime meziro¢ni srovnani jednotlivych ¢tvrtleti, ve druhé tabulce porovnavame
jednotliva ctvrtleti oproti Ctvrtleti pfedchozimu.

Obdobi Meziro¢ni srovnani Meziro¢ni srovnani zahrani¢ni Meziro¢ni srovnani domaci
4Q2008 68 % 68 % 66 %

102009 75 % 78 % 68 %

202009 66 % 79 % 46 %

302009 49 % 55 % 40 %

Obdobi Oproii g::ekgilllszc:gz ec'::‘vrtleti zahrani¢ni — srovnani Ctvrtleti domaci - srovnani Ctvrtleti
102008 102 % 99 % 110 %

202008 87 % 80 % 102 %

302008 114 % 118 % 109 %

402008 66 % 74 % 54 %

102009 113 % 113 % 114 %

202009 77 % 80 % 69 %
302009 85 % 82 % 93 %
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CECIMO Statistical Toolbox

Evropska asociace prumyslu obrabécich a tvarecich stroju (CECIMO) ve své zpravé z ledna 2010 (CECIMO Statistical Toolbox) analyzuje
a vyhodnocuje udaje o vyvozu a vyrobé obrabécich a tvafecich stroju za prvni t¥i ctvrtleti roku 2009. Vzhledem k souéasné hospodarské krizi byl
za obdobi ledna az fijna 2009 zaznamenan propad vyroby v praméru o 32% (v Evropé 0 42%, v USA o 44% a v Asii o 18%). V porovnani s rokem
2008 se vyvozy snizily 0 26% a dovozy 0 40%. V koneéném hodnoceni je pozoruhodny &tyfprocentni nartst exportu do Asie, jenz dosahl 25%
z celkového exportu ¢lenskych statu CECIMO. Tento narust byl zpisoben predevsim rostouci poptavkou zemi Stfedniho vychodu, jenz predbé-
hl Indii a stal se tfetim nejvétéim odbératelem zemi CECIMO, pfi¢emz vice nez 50% vyvozu p¥ipadlo na iran, Saudskou Arabii a Spojené arabské
emiraty. Nejvyznamnéjsimi partnery tradiéné zustavaji Cina, USA a Rusko; zasadni podil vyvozi piedstavuiji dale pak Indie, Brazilie, Mexiko, Jizni
Korea, Polsko, Japonsko, Slovensko, Madarsko, zemé severni Afriky, Rumunsko, Tchaj-wan, Norsko, Slovinsko, Australie a Novy Zéland. VSech-
ny zminéné zemé pojaly 65% celkového exportu statid CECIMO za obdobi ledna az fijna 2009.

Vzhledem k makroekonomickym kritériim, zkuSenostem a nazorim podnikatelt a podnikatelskych organizaci z hlediska potencialu trhu zemé
a jeho saturace a vyjadienim statni spravy spustilo Ministerstvo prumyslu a obchodu novy systém komunikace s podnikatelskou sférou a koor-
dinace planovani proexportnich aktivit. Jeho soucasti je také novy seznam prioritnich zemi, jejichz pocet byl ve srovnani s Exportni strategii pro
obdobi let 2006 aZ 2010 omezen na dvanact. Koncept prioritnich zemi ma své opodstatnéni jako uzite¢ny nastroj pro efektivni koncentrovani zdroju
statu pro podporu vyvozu. Jako prioritni zemé pro export ¢rR byly zvoleny nasleduijici: Brazilie, Cina, Egypt, Indie, Kazachstan, Mexiko, Rusko,
USA, Srbsko, Turecko, Ukrajina a Vietnam.

VYVOZ OBRABECICH A TVARECICH SIROJO 7 CRZA OBDOBI
2006, 2007, 2008 A 2009 (LEDEN - RIJEN) - V MIL. EUR

2006 2007 2008 2009

Brazilie 1,007 3,036 6,825 1,192
Cina 25,981 40,673 17,610 18,495
Egypt 0834 0,877 1,102 1577
Indie 7,846 9,037 12,842 5,358
Kazachstan 0,186 0,619 1,266 2,298
Mexiko 4,575 0,261 0,094 0,302
Rusko 31,973 63,706 77717 41,878
USA 12,041 13,163 12,379 10,496
Srbsko 0,057 0,182 0,485 0,093
Turecko 2,896 5,41 2,196 2,896
Ukrajina 21,013 16,635 22,433 8,766

Vietnam 0,277 0,470 0,341 0,141

DOVOZ OBRABECICH A TVARECICH STROJU Z CR ZA OBDOBI

2006, 2007, 2008 A 2009 (LEDEN — RIJEN) - V MIL. EUR

2006 2007 2008 2009

Brazilie 0,004 0,001 0,126 0
Cina 8,448 12,938 16,993 7,004
Egypt 0 0,001 0,001 0,005
Indie 0,158 0,304 0,892 0,216

Kazachstan 0 0 0 0
Mexiko 0,002 0,001 0,143 0,016
Rusko 0,628 1,672 2,735 1,099
USA 9,189 4162 9,602 2,25

Srbsko 0,384 0 0 0
Turecko 3,697 5,373 7148 1,47
Ukrajina 1,149 0,625 1,006 0,916
Vietnam 0,007 0,334 0,916 0,296
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VYVOZ A DOVOZ OBRABECICH A TVARECICH STROJU Z CR
ZA OBDOBI 2006, 2007,2008 A 2009 (LEDEN - RIJEN) - VMIL. EUR

NASLEDUJICi GRAFY ZNAZORNUJi VYVOJ EXPORTU A IMPORTU OBRABECICH STROJU ZA OBDOBI OD ROKU 2006 DO RiINA
2009. UKAZUJE SE JASNE PRUDKY PROPAD EXPORTU OD ROKU 2009. ZAROVEN SE POTVRZUJE SKUTECNOST, ZE VYROBCI
STROJU USPESNE VYVAZEJi DO ZEMi BYVALEHO SSSR A EGYPTA, ZATIMCO V OSTATNiICH ZEMICH VZHLEDEM K POTENCIALU
JE VYVOZ SLABY. K TOMU V KONTRASTU JE VYOBRAZEN VYVOJ DOVOZU STROJU DO €R, KTEREMU JEDNOZNACNE VEVODI
CiNA A USA, NEZANEDBATELNY PODIL PREDSTAVUJE DOVOZ Z TURECKA A VIETNAMU. GRAFY ZNAZORNUIJi VYVOJ DOVOZU
A VYVOZU ZA POSLEDNI CTYRI ROKY (CERVENA OZNACUJE DOVOZ A ORANZOVA VYVOZ).
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EXPORT OBRABECICH A TVARECICH STROJU V %
DLE CELNINOMENKLATURY ZA OBDOBI 2006, 2007, 2008, 2009

NASLEDUJICi GRAFY ZNAZORNUJi VYVOZ ZA CESKOU REPUBLIKU DO PRIORITNICH ZEMi ZA OBDOBi OD ROKU 2006 DO
RIJNA 2009 PODLE SKUPIN HARMONIZOVANEHO SYSTEMU CELNiHO SAZEBNIiKU. Z TECHTO DAT SE DA ZiSKAT INFORMACE,
KTERE TYPY OBRABECICH A TVARECICH STROJU BYLY V DANE ZEMI NEJPRODAVANEJSi A ZAROVEN VYROBCUM PODAVA
INFORMACI O TOM, KTERY TYP STROJE JE ZADAN A NA KTERE ZAKAZNIKY JE TREBA SE SOUSTREDIT A ZAMERIT AKVIZICNI
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PROCENTNI PODIL VYVOZU OBRABECICH A TVARECICH STROJU
Z CR OPROTI SRN OBDOBI 2006, 2007, 2008

NASLEDUJICi GRAFY ZNAZORNUJi PROCENTNI PODIL VYVOZU CESKYCH STROJU OPROTI NEJVETSIMU A NEJVYZNAMNEJSIMU
EVROPSKEMU VYROBCI NEMECKU. POKUD POROVNAME VYKONNOST STROJIRENSKEHO PRUMYSLU V CR A SRN S PRIHLED-
NUTIM K POCTU OBYVATEL OBOU ZEMi, MEL BY SE PODIL CESKEHO EXPORTU POHYBOVAT V ROZMEZi 7 - 10%. TETO HODNO-
TE ODPOVIDA POUZE VYVOZ DO EGYPTA A DO ZEMi BYVALEHO SSSR, NICMENE JE TREBA VZIT V UVAHU, ZE NEMECKY
EXPORT DO TECHTO ZEMi ROK OD ROKU VYRAZNE STOUPA. NA OPAK NEKTERA VYZNAMNA ODBYTISTE, JAKO NAPRIKLAD
TURECKO, USA A CiNA VYKAZUJi VELMI SLABE VYSLEDKU V POROVNANI SE SKUTECNYM POTENCIONALEM TRHU, COZ LOGICKY
ODUVODNUJE VYBER TECHTO ZEMi JAKO PRIORITNICH ZE STRANY MPO.

3,5% 3,1% 12,15% 4,1% 8,9% 1,25% 15,2% 2,2% 5,7% 2,3% 41,9% 4,6%

Brazilie Cina

&

Indie Kazachstan Mexiko
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Srbsko

Rusko

—4

4,6

DANE STATISTIKY BY MELY POSLOUZIT MARKETINGOVYM ODDELENiM VYROBCU OBRABECICH A TVARECICH STROJU A MOHOU
SE STAT PODKLADEM PRO BUDOVANI BUDOUCI MARKETINGOVE STRATEGIE A ZAMYSLENIM, DO KTERYCH TERITORIi SMEROVAT
AKVIZICI A CILENE VYHLEDAVAT NOVE ZAKAZNIKY.
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Spineaq, s. r. o.
Vyrobce komponentl a piislu§enstvi strojd

http://www.sst.cz/spinea

Okrajova 33, 080 05 Presov, Slovenska republika
tel.: +421 51 7700 156, fax: +421 51 7482 080, e-mail: sales@spinea.sk

www.spinea.sk

Spoleénost pro obrdbéci stroje
Vyzkumnd a védeckd organizace

http://www.sst.cz/spos

Horska 3, 128 00 Praha 2
tel./fax: +420 224 916 481, e-mail: sekretariat@czspos.cz

WWW.CZSPOS.CZ

STROJIMPORT a. s.
Obchodni organizace

http://www.sst.cz/strojimport

U Nékladového nédrazi 6, 130 00 Praha 3
tel.: +420 222 863, 111, fax: +420 222 863 333, e-mail: marketing@strojimport.cz

www.strojimport.cz

STROJIRNA TYCss. r. o.
Technologie frézovani a vyvrtavani, multifunkéni

http://www.sst.cz/strojirna-tyc

Dlouhé 17, 338 05 Myto
tel.: +420 371 750 591, fax: +420 371 750 129, e-mail: prodej@tyc.cz

www.strojirna-tyc.cz

BTROITOS LIPNIN, = =

STROJTOS LIPNIK, a. s.
Technologie frézovdni a vyvrtavéni, multifunkéni

http://www.sst.cz/strojtos

Louéska 503, 751 31 Lipnik nad Be¢vou
tel.: +420 581 721 111, fax:+420 581 771 731, e-mail: strojtos@strojtos.cz

www.strojtos.cz

@ sHoona

AHOOA MACHINE TOOL &

SKODA MACHINE TOOL a. s.
Technologie soustruZeni, frézovdni a vyvrtdvani

http://www.sst.cz/cz-smt

Tylova 57, 316 00 Plzen
tel.: +420 378 132 788, fax: +420 378 134 427, e-mail: info@cz-smt.cz

www.cz-smt.cz

SMERAL

Smeral Brno a. s.
Technologie kovani, lisovéni a ohybéni, manipulace s vykovky, stfihéni, ostfihovéni a déleni materidlu

http://www.sst.cz/smeral

Kfenova 65¢, 658 25 Brno
tel.: +420 532 167 111, fax: +420 543 255 143, e-mail: obch@smeral.cz

www.smeral.cz

TAIJMAC-ZPS, a. s.
Technologie soustruzeni, multifunkéni

http://www.sst.cz/tajmac-zps

SoTNIMIC- 1 @

T¥ida 3. kvétna 1180, 764 87 Zlin, Malenovice
tel.: +420 577 532 072, fax: +420 577 533 626, e-mail:info@tajmac-zps.cz

www.tajmac-zps.cz

TECNIMETAL &

TECNIMETAL-CZ, a. s.
Vyrobce komponentd a pfislusenstvi strojd

http://www.sst.cz/tecnimetal

Ndbrezi 578, 760 01 ZIin
tel.: +420 577 009 411, fax: +420 577 009 410, e-mail: info@tecnimetal.cz

www.tecnimetal.com

a'I'OMA

INDUSTRIES

TOMA INDUSTRIES, s. r. o.
Technologie lisovéni a ohybdani

http://www.sst.cz/toma

Priemyselna 10, 918 38 Trnava, Slovenské republika
tel.: +421 918 601 162, fax: +421 335 513 531, e-mail: info@toma.sk

www.toma.sk

o TOS KURIM

TOS KURIM-OS, a. s.
Technologie frézovani a vyvrtavani, multifunkéni

http://www.sst.cz/tos-kurim

Sidlo spolecnosti: Stefénikova 41/110, 602 00 Brno
VWroba: Blanenska 257, 664 34 Kutim, tel.: +420 541 101 111, fax: +420 541 102 444, e-mail: marketing@tos-kurim.cz

www.tos-kurim.cz

TOS Olomoucs. r. o.
Technologie frézovdni a vyvrtavéni

http://www.sst.cz/tos-olomouc

Tovarni 1180/30, 772 00 Olomouc-Hodolany
tel.: +420 587 404 111, fax: +420 587 439 889, e-mail: tos@tos-olomouc.cz

www.tos-olomouc.cz

A Tos svitavy

TOS Svitavy, a. s.
Technologie obrabéni dfeva, vyrobce komponentd a ptislusenstvi strojo

http://www.sst.cz/tos

Rieni 1, 568 17 Svitavy
tel.: +420 461 563 111, fax: +420 461 533 224, e-mail: tos@tos.cz

www.tos.cz

TOS VARNSDOREF a. s.

http://www.sst.cz/tosvarnsdorf

VARNSDORF | Technologie frézovéni a vyvrtévéni, multifunkéni
Rieni 1774, 407 47 Varnsdorf
tel.: +420 412 351 203, fax: +420 412 351 269, e-mail: info@tosvarnsdorf.cz www.tosvarnsdorf.cz
TOSHULIN, a. s. i
W Cey? http://www.sst.cz/toshulin
@ TOSHULIN Technologie soustruzeni

Wolkerova 845, 768 24 Hulin
tel.: +420 573 327 111, fax: +420 573 350 321, e-mail: sales@toshulin.cz

www.toshulin.cz

TRENS, a. s.
Technologie soustruzeni

http://www.sst.cz/trens

Stvoz 1, 911 32 Trencin, Slovenska republika
tel.: +421 327 412 111, fax: +421 327 435 264, e-mail: trens@trens.sk

www.trens.sk

=

TST servis, a. s.
Obchodni organizace

http://www.sst.cz/tstservis

Sitatska 1/3, 147 00 Proha 4
tel.: +420 241 771 297, fax: +420 241 771 218, e-mail: info@tstservis.cz

www.istservis.cz

-
u WALTER

Walter, s. r. o.
Technologie brouseni

http://www.sst.cz/walter-machines

Blanenské 1289 664 34 Kufim
tel.: +420 541 426 611, fax: +420 541 231 952, e-mail: info.wcz@walter-machines.de

www.walter-machines.de

@ weiLEn

WEILER Holoubkoy, s. r. o.
Technologie soustruzeni, vrténi

http://www.sst.cz/weilercz

Holoubkov ¢p.1, 338 01 Holoubkov
tel.: +420 371 406 111, fax: +420 371 406 113, e-mail:weiler@weilercz.com

www.weilercz.com

Zebr, s. r. 0.
Technologie vélcovani tenkosténnych profild

http://www.sst.cz/zebr

Milovice 178, 69188
tel.: +420 519 515 810, fax: +420 519 515 813, e-mail: zebr@zebr.cz

www.zebr.cz

Zkusebna

VUOS.

Zkusebna VUOS, s. r. o.
Vyzkumnd a védeckéd organizace

http://www.sst.cz/vuos

Horska 3, 128 00 Praha 2
tel./fax: +420 222 520 046, e-mail: office@zkusebnavuos.cz

www.zkusebnavuos.cz

ZDAX

ZDAS, a. s.
Techn’ologie lisovani a ohybdni, kovéani, manipulace s vykovky, zpracovéni kovového odpadu

http://www.sst.cz/zdas

Strojirenské 6, 591 71 Zd'ér nad Sézavou
tel.: +420 566 642 124, fax: +420 566 642 871, e-mail: or@zdas.cz

www.zdas.cz
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