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SVET STROJIRENSKE
TECHNIKY

Vézeni ctendri,

nelze v nadem &asopisu opomenout, Ze ve dnech 17.-22.
24 2007 se uskuteénil v némeckém Hannoveru 17. roénik
nejvétiiho a nejprestiznéjsiho veletrhu obrabécich a tvéFecich
stroj0 a pfisludenstvi EMO.

Ptimym pofadatelem tohoto veletrhu byl némecky svaz
vyrobcl obrébécich stroji VDW. Veletrhy EMO maiji v branzi
obrdbéci a tvareci techniky dominantni postaveni a umoziiuji
pfimou konfrontaci nejvyspélejsich strojirenskych produktt a
zérovei i nejperspektivnéjSich vyvojovych trendd v tomto obo-
ru. Firmy, které se veletrhu EMO nezdéastrivji nemaiji prak-
ticky $anci se v této komodité na svétovych trzich vyraznéii
prosadit. Celkové se na nejvétiim svétovém veletrhu kovoob-
rébéni pfedstavilo 2.120 vystavovateld z 42 zemi na plo3e
180.000m?, &imz byl pfekondn nérist vystavni plochy oproti
posledni vystavé EMO v roce 2005 o 12%. Tato ¢isla jasné
hovofi o obrovském nejen inovaénétechnickém ale i politic-
ko-obchodnim vyznamu veletrhu. Inovace na veletrhu EMO
triumfovaly. Pro promyslové odborniky z celého svéta byl
veletrh EMO Hannover 2007 opét opravdovym zdrojem
informaci a podporou v investi€nich rozhodovdnich.

Pot&siteIné e, Ze veletrh zaznamenal i historicky nejvétsi
G&ast vystavovatell z Ceské republiky. Zocastnilo se celkem
27 firem na ¢isté vystavni plose 2.120m?. Z toho 14 &lenskych
podnikd SST na plo3e témé&F 1.800m?2. Podrobné vyhodnoce-
ni veletrhu EMO najdete uvniti tohoto &isla.

Nelze pochybovat o tom, Ze veletrh EMO pfind3i pokaz-
dé jako technicky barometr trendl také vize pro vyrobu
budoucnosti. Na téchto vizich a tématech budou do konce
desetileti intenzivné pracovat védci a vyzkumni pracovnici
mj. v rdmci projektd Manufucture, vyzkumné technologické
platformy EU atd. V&fime, Ze se na konkrétnich projektech
budou aktivné podilet i nasi vyzkumni pracovnici.

Ing. Zdenék Balvin
usek expertnich sluzeb
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Svazoveé informace l

Porada technickych reditelt

Dne 25.06.2007 se v Kongresovém centru PRIMAVERA v Plzni usku-
tecnila dalsi porada technickych fediteld élenskych organizaci Svazu

strojirenské technologie.

Uvodni slovo pFednesl Ing. Linc
Strojirenstvi je odvétvi samo pro sebe,
ale joko dodavatel vyrobnich statkd a
spole¢nych technologii, které vyuziva-
ii r0znd promyslovd odvétvi, obohacuje
ostatni promyslovd odvétvi a tak ovliviiu-
je vedkerou vyrobu. Je kli¢ovym inovaé-
nim promyslovym odvétvim a tim je stra-
tegické.

Evropskd komise jasn& uzndvé Gstfed-
ni roli ,Vyrobniho promyslu.” Strojiren-
stvi je strategicky promysl. Je to odvétvi
s pfidanou hodnotou a mnoha znalostmi
a dodévé dalim odvétvim ekonomiky
stroje, systémy vyroby a sou&dsti a rov-
néZ technologie a znalosti, které potte-
buji.

Co pro toto odvétvi déld Evropskd komise?

ERA (European Research Area)

-, vnitfni trh” pro vyzkum, kde vyzkum-
ni pracovnici, technologie a znalosti
(vysledky vyzkumu) se volné& pohybuiji
v rdmci Evropy

- efektivni koordinace na evropské Urov-
ni, nérodnich a regiondlnich vyzkum-
nych aktivit

- financovdni téchto aktivit na evropské
Urovni

Zatim:

- roztrousenost VaV aktivit po celé Evropé

- neefektivni spoluprdce statniho a sou-
kromého sektoru

ERA: - bfezen 2000 - Lisabon
Lisabonskd strategie pro hospodéisky
rist a zaméstnanost

- tato strategie bude projedndvéna ve
3letych cyklech a prvni zaéne v roce
2008 - kvalitni pfiprava je nutnd

Koncept ERA - 3 vnitfné propojené

aspekty

1. védci, technologové a vysledky vyzku-
mu se budou voln& pohybovat a cirku-
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lovat

2.koordinace ndrodnich a regiondlnich
védeckych akfivit

3.finanéni podpora z EU

V souladu se 7. rGmcovym programem
byly nastaveny nové podnéty (iniciativy)
jako napt.

- European Research Connsil

- European Institute of Technology

Pokud jde o koordinaci ndrodnich a
regiondlnich védeckych aktivit, tak tam
byl zahdjen program ,Evropskd tech-
nologickd platforma”, kde mdze promy-
sl a ostatni zdjemci (akciondfi) rozvijet
dlouhodobé vize a strategicky vyzkum v
oblastech jejich zajmu.

V EU byl pfijat dokument, Ze viechny
Elenské zemé by mély ndasledovat EU
a z HDP ddvat na vyzkum a vyvoj 3%.
Ddle EU vypracovala tzv. inovaéni stra-
tegii, kterd doporucuje &lenskym std-
tdm zmodernizovat systém zdkon0 tak,
aby vyuzivaly sniZeni dani pro védu a
vyzkum (tedy firem, které se timto zaby-
vaji- pfijato v listopadu 2006).

Politika evropské soudruznosti a vytvd-
feni strukturdlnich fondd, které budou
dévat velkou prednost vyzkumu a vyvo-
ii a kapacitdm kde se provadi tyto akti-
vity.

Doporuéeni EU

- 3% z HDP na VaV z &ehoz by mél
dotovat soukromy sektor

- v roce 2006 bylo doporu&eno, aby
Evropské zemé zvedly toto procento
na 5% z HDP

- oviem neevropské firmy v USA inves-
tuji jeste vice

- Evropa stagnuje a odhaduje se, Ze na
VaV jde max. 1,9% HDP.

I www.sst.cz

Pokud nebudeme silni v tlaku na ,vladu”
a v€as nezvyiime prostfedky na rozvoj
VaV, pak nade védce pietdhnou ostatni
zemé EU.

MANUFACTURING TECHNOLOGIES

(technologickd platforma)

Platforma vznikla koncem roku 2003,
béhem veletrhu EMO v Mildné (VDMA,
CECIMO, vyzkumné Ustavy, Fraunhofer
Gesellschaft atd.)

Vize vyrobnich postupu:

Tématické cile:

- adaptivni a digitalni vyrobni postupy
- propojeni vyrobnich postup¥

- inteligentni vyrobni postupy

Tato platforma podporuje vznik nérod-
nich technologickych platforem.

Na strankach Manufacture Platform jsou
viechny iz existujici a napojené ndrod-
ni Technologické platformy. Na Ceské
technologické platformé pracuje prof.
Ing. Housa.

Ddle béhem porady TR vystoupili:

- Prof. Ing. Hou3a s projektem ,Techno-
logické platformy CR”

- Ing. Jarabica, ktery okomentoval moz-
nosti dotaci v rémci programu OPPI a
upozornil na moznosti dotaci vyzkum-
nych organizaci (regiondlnich praco-
vizf) z fondd MSMT.

- Ddle v programu vystoupil p. Maixner
s prezentaci firmy PRAMET.

- Ing. Koéi na téma spoluprdce s CNI.

Vystoupeni - diskuze:

Prof. Ing. Housa DrSc.

V Radé centra bylo dohodnuto, Ze bez
ohledu na zaklddani platformy je nutné
vyhotovit zdkladni program do poloviny
roku 2008.

- Proces tvorby by mél byt zahdjen po
vystavé EMO 2007, a mél by implanto-
vat posledni technické novinky v oboru
a sledovat jejich dal3i vyvoj.

-Po veletrhu EMO zaile SST ve spoluprd-
ci s Radou centra dopis a poz&dé &len-



ské podniky aby sledovaly vyvoj své-
ho oboru a podaly navrhy na zékladni
program technologické platformy.

Ing. Jarabica
S upozornénim na program inovace
aplikovatelny i pro velké podniky na
financovdni nového know-how, nové
zavedeného vyrobku. VaV musi byt
dokonéen a patfi¢né dolozen véetné
&isla patentového vzoru &i vynélezu.
Program potencidl lze pouzit na
zvy3ovdni kapacit potfebnych na VaV
(laboratofe na méfeni, vypolty atd.)
V diskuzi ddle vystoupili i ostatni 6&ast-

nici porady TR.

Zaveér:

¢ | pfes malou G&ast technickych fedi-
teld &lenskych podnikd SST Ize kon-
statovat, ze porada pfinesla nové
zajimavé informace pro Géastniky.

e Zi&astnéni techni¢ti feditelé konsta-
tovali, ze jednotlivé podniky nebu-
dou ochotny pfispivat finanéné na
VaV v CR, ale budou ochotny orga-
nizacim zabyvajicim se VaV zadd-
vat konkrétni dkoly a vysledky platit
(tento model ostatné jiz u nékterych
podnik{ jiz funguje, jok uvedl napk.

TR Ing. Solddt o jejich spoluprdci s
centrem pro Vyzkum a vyvoij.
Dilezité bude vymyslet Gkoly, které
budou mit vyznam i za dalsich 10
let.

Z minulosti zndme projekty napf.
PVS (pruzné vyrobni systémy), nebo
BOS (bezobsluzné stroje), které
piestaly fungovat. Tomu je nutno se
vyhnout.

Bylo by vhodné, aby na pfisti pora-
dé TR byly piitomni i d&kané stroj-
nich fakult ¢eskych technickych uni-

verzit, ktefi by do této oblasti jisté
méli co Fici.

Poradé technickych feditelt predchdzela prohlidka mon-
tazni haly ve firmé SKODA MT, kde se kompletovala his-

toricky nejvétsi horizontdlni vyvrtavaéka vyrobend v té-

to firm& SKODA HCW 4 s témito parametry:

primér pracovniho vietena [mm]
kuZel ve vfetenu pro ndstroje

dle normy DIN 69871 AD

( s pfivodem chladici kapaliny sttedem vietena )

vykon pohonu vietena [kW]

max. kroutici moment na vrtacim vietenu [Nm]

rozmér pinoly.[mm]

osa X - stojan po loZi [mm]

osa Y - vietenik po stojanu [mm]

osa W - vysuv vrtaciho vietena [mm]
osa Z - vysuv pinoly [mm]

osa Z+ W -vysuv vietena a pinoly [mm]

3 | ssT | fiien 2007

Ddle se v montdzni hale kompletoval stroj

SKODA SR 5/ CS/ PTD - 440 / 17 m s témito parametry:

Toény promér nad suportem [mm] 4 400
Toény promér nad lozem [mm] 4 400
300 To&nd délka mezi hroty [mm] 17 000
Unosnost vieteniku [kg] 160 000
ISO 60 Promér upinaci desky [mm] 3000
Max. oté&ky vietena [min] 200
137 Vykon hlavniho pohonu [kw] 200
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PROGRAM SPOLUPRACE

Diskusi o programu podpory ze strukturdlnich fondu EU Spoluprdace
pokraduje na strankdch MM Promyslového spekira seridl, ktery pfi-
pravujeme ve spoluprdci s Agenturou pro podporu investic a podni-
kéni Czechlnvest a Svazem strojirenské technologie.

Mapa klastrt v CR

B Zalozené klastry ve 2. fazi

o ZaloZené klastry I Ve fazi mapovani klastru

OMNIPACK

Automobilovy klastr CLUTEX

Czech Glass Cluster

Music Czech Made
Tableware klastr

Dfevafrsky klas

Klastr mechatroniky

B Ukonéena faze mapovani klastru

Czech Stone Cluster

PLASTICOR
Nanomedic
Elektrotechnicky
klastr

OPERACNI PROGRAM

(@] PODNIKANI
A INOVACE
CZECHINVEST

£

CZECHINVEST

Moravskoslezsky
drevafsky klastr
ENVICRACK
Automobilovy klastr
Moravskoslezsky
strojirensky
IT cluster
~ Klastr HYDROGEN - CZ
St stavebni klastr

Cesky klastr
pfipojnych vozidel
a nastaveb

ITEKO

Cesky
nanotechnologicky
klastr

Plastikarsky klastr
CZECH SHOES

Klastr difevaFstyi a

= Py
DETRAVA
= Kx

Dievafsky kastr
EKOGEN K ehi
Cevtech
Vyuzivani biomasy

Pivovarsky klastr CETI Cluster

Pfindsime dalsi ze série reportdzi z dis-
kusnich fér nad programy podpory ze
strukturdlnich fondd EU, tentokrdt vdam
priblizime program Spolupréce. Za
Czechlnvest se diskusniho féra zi&astni-
li Mgr. Miroslav Richter, vedouci oddéle-
ni rozvoje spolupréce firem, Mgr. Marie
Wernerova a Ing. Michal Kirka, pro-
jektovi manazefi oddéleni rozvoje spo-
lupréce firem, dal3imi G&astniky diskus-
niho féra byli prof. Ing. Jaromir Houiq,
DrSc., vedouci Vyzkumného centra pro
strojirenskou vyrobni techniku a techno-
logii (VCSVTT), Ing. Jan Smolik, vedou-
ci vyvoje VCSVTT, Ing. Ludék Handaé&ek
ze spolecnosti Deloitte, Ing. Petr Vlach,
vedouci Podpory technickych &innos-
ti z firmy Kovosvit MAS, Ing. Stanislav

,Cilem programu Spoluprdce je pod-
pora vzniku a rozvoje kooperacnich
odvétvovych seskupeni — klastrd, péld
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Klastr &eskych nabytkar(
Wine Science Cluster

vyroby nabytku

Water Treatment Alliance Odévni klastr

excelence a technologickych platfo-
rem jako ndstroji rozvoje konkurence-
schopnosti ekonomiky a ekonomické-
ho ristu na regiondlni, nadregiondlni
a mezindrodni Grovni," Fika Mgr. Miro-
slav Richter, vedouci oddéleni rozvoje
spoluprdce firem Czechlnvestu.

Linc, néméstek Feditele Svazu strojiren-
ské technologie a Ing. Zdené&k Balvin a
Ing. Jifi Vrhel ze Svazu strojirenské tech-
nologie.

M. Richter: Na dvod bych réd Fekl
né&kolik slov k problematice klastrd obec-
né&. Klastr je sdruzeni firem a spolupracu-
jicich organizaci, zejména vysokych kol
a védecko-vyzkumnych instituci, jejichz



»Zpétndg vazba na jednotlivé Vyzvy
v ramci programu Spoluprdce je pro
nds velmi ddlezita. Ndsledujici Vyzvy
je potom moiné v ramci splnéni viech

souvisejicich pravidel na jejim zdkladé
upravit," konstatuje Ing. Michal Kir-
ka, projektovy manaier oddéleni roz-
voje spoluprdce firem CzechInvestu.

vzdjemné vazby maiji potencidl k upev-
néni a zvy3eni konkurenceschopnosti.
Smyslem klastru je feit problémy, jako
jsou izolovanost, nedostateénd vzdjem-
nd komunikace firem a spolupréce firem
s védecko-vyzkumnou sférou.

Mezi jejich pfinosy pro firmy patii
zejména identifikace spoleénych potfeb,
Ospora ndkladd, rychleji pfenos infor-
maci a technologii, vyména zku3enos-
ti, spoleéné projekty, zvy3eni inovaci v
oboru, v&t3i vyjednévaci sila nebo efek-
tivn&j$i dodavatelsko-odbératelské vzta-
hy. Vysokym $koldm mohou klastry efek-
tivn&ji zprostiedkovat konkrétni znalos-
ti potieb primyslu, nabidnout moznost
0&astnit se spoleénych projektd vyzku-
mu a vyvoje v ramci klastru nebo ote-
viit cestu k daldim zdrojdm financovéni.
Z pohledu vefejné sprdvy jsou prostfed-
nictvim klastrd podporovény perspektiv-
ni odvétvi daného regionu, coz zvyduje
i atraktivitu regionu z pohledu zahranié-
nich investord.

Aktudlni program Spolupréce v rém-
ci OPPI navazuje na program Klastry
OPPP. Jednotlivé Vyzvy k programu Spo-
lupréce jsou zatim ve fdzi pfiprav a jejich
podoba se ve spolupréci s Ministerstvem
promyslu a obchodu CR dotvafi. Hlavni-
mi planovanymi zmé&nami jsou rozsife-
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ni podporovanych aktivit a zpUsobilych
vydaijd, zvydeni maximdlni &astky podpo-
ry na projekt a nardst penéz uréenych do
programu na 5,3 mld. K& Roéné se tedy
z programu rozdéli zhruba 750 mil. K&.
Cilem programu Spoluprdce je podpora
vzniku a rozvoje kooperaénich odvétvo-
vych seskupeni - klastrd, péld excelence
a technologickych platforem jako ndstro-
i0 rozvoje konkurenceschopnosti ekono-
miky a ekonomického ristu na regiondl-
ni, nadregiondlIni a mezindrodni Grovni.
Podporovanymi aktivitami jsou tedy
klastry - Gzemné koncentrovand sif spo-
lupracujicich  firem, specializovanych
dodavatell, poskytovateld sluzeb a pFi-
druzenych instituci a organizaci, jejichz
kooperaéni vazby maiji potencidl k upev-
néni a zvyden jejich konkurenceschop-
nosti. Aktivity klastru museji byt zamé&fe-
ny na rozvoj inovaci a mezinarodni kon-
kurenceschopnosti. Z tohoto pohledu
musi klastry prokdzat permanentni vaz-
by na vyzkumné-vyvojovou zdkladnu a
vzdéldvaci zafizeni. Navic musi klast-
ry jasné definovat sektor pisobnosti a
obsahovat urgité kritické mnoZstvi spo-
le¢nosti koncentrovanych v uréité geo-
grafické oblasti. Dal3i planovanou akti-
vitou jsou pély excelence jako vysoce
inovativni kooperaéni seskupeni v oblas-
ti nejmodernéjsich technologii. Konkrét-
ni podoba této aktivity je stdle v jednd-
ni. Podporu mohou ziskat i technologic-
ké platformy - vznik a rozvoj ndrodnich

»Pravé program Spoluprdce poskytu-

je vétsi moznost zapojeni velkych firem
ve srovndni s jinymi programy OPPI,
které jsou orientovdny vyhradné na
malé a stfedni podniky,” zddraziiu-
je Mgr. Marie Wernerovd, projektova
manaierka oddéleni rozvoje spoluprd-
ce firem Czechinvestu.

I www.sst.cz

technologickych platforem jako oboro-
vych seskupeni, kterd sdruzuji kli¢ové
hré&e odvétvi na narodni Grovni a zamé-
fuji se na tvorbu strategii rozvoje dané-
ho oboru v dlouhodobém horizontu.
Pro podpofené technologické platformy
bude mimo jiné dolezité prokdzat ndvaz-
nost na nékterou z evropskych technolo-
gickych platforem.

Ptijemcem podpory v rdmci progra-
mu Spolupréce bude pravnickd osoba,

,Metodika
se nehodi pro nadregiondlni klast-
ry. Otdzka je, zda by tedy bylo moi-
né vytvoFit specidlni metodiku prdvé
pro tyto klastry, kam by spadal také
strojirensky klastr," taze se Ing. Ludék
Handéek ze spoleénosti Deloitte.

nastavend pro klastry

kterd musi mit ve stanovdch zakotveno,
Ze jednou z jejich hlavnich &innosti je
podpora inovaci a zvyseni konkurence-
schopnosti. Pfijemci pro konkrétni aktivi-
ty budou blize specifikovéni v jednotli-
vych Vyzvach.

Zposobilymi vydaii pro viechny typy
aktivit budou dlouhodoby hmotny a
nehmotny majetek a provozni néklady.
Pro klastry a pfipadné i pély excelence
budou mezi zpUsobilé vydaje pravdépo-
dobné patfit i nakup testovaciho a labo-
ratorntho zafizeni, uvazujeme také o
moznosti zahrnout stavebni ndklady. Pod-
pora bude poskytovéana formou dotace.
Vy3e podpory pro jednotlivé typy aktivit
oviem zatim neni zndma a bude zvefej-
néna v jednotlivych Vyzvéch programu.

S. Linc: Uvddite, Ze ve stanovdch pfi-
jemce podpory musi byt zakotveno, ze
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jednou z hlavnich ginnosti je podpora
inovaci a zvyseni konkurenceschopnos-
ti. Ve kterych stanovach? Ve stanovdch
podniku, ktery 24ddd o podporu, nebo ve
stanovdch klastru?

M. Wernerova: Zadatelem nebu-
de podnik, ale nové pravnickd osobaq,
napfiklad klastr, ktery ve svych stano-
véch uvede, Ze jednou z hlavnich &innos-
ti je podpora inovaci a zvyseni konkuren-
ceschopnosti.

S. Linc: Zajimala by nds moznost zapo-
ieni zahraniénich subjektd do klastrd.
Bude mozné, aby si ¢eskd firma zfidila
zévod napfiklad v Ciné nebo v Indiie Vel-
k& Ceskd firma se rozhodla, Ze bude ve
spoluprdci s vyzkumnym institutem v Indii
projektovat novou soucdstku.

M. Richter: V programovacim obdo-
bi 2004 - 2006 byla moznost &lenstvi
zahraniéniho subjektu v klastru za splné-
ni programem stanovenych limitd (mini-
mélné 75 % &lend klastru musi mit sidlo

~Vyrobci obrdbécich a tvdfecich stro-
ju jsou ve svété povaiovdni za strate-
gickou prioritu zemé, protoie vsech-
no ostatni se vyrdbi na téchto strojich.
Pokud nebude podporovdn vyzkum v
této oblasti, poskodi to Fadu dalsich
prohlasuje Ing. Sta-
nislav Linc, naméstek feditele Svazu

o il

dolezitych oborg,

strojirenské technologie.

na tzemi CR) oteviend. Protoze podpo-
ra klastrd v novém obdobi na program
Klastry navazuje, ogekavém, Zze bude
moznost €Elenstvi zahraniéniho subjektu
zachovdna.

Také v pFipadé zahraniéniho subjek-
tu nicméné plati skutenost, ze klastr je
regiondlni platforma a zahrnout zahra-
ni¢ni subjekt mezi &leny klastru je proto
vhodné v situaci, kdy se jednd o Gzkou
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+Vyslovené pro strojirenstvi je z pro-
gramu Spoluprdce uréen podprogram
technologickych platforem,” mini prof.

Ing. Jaromir Housa, DrSc., vedou-
ci Vyzkumného centra pro strojiren-
skou vyrobni techniku a technologii

(VCSVTT).

preshraniéni spoluprdci. Jednim ze smys-
[0 klastrd je spoluprace a pro tu je geo-
grafickd blizkost viech ¢&lend klastru
dolezita.

S. Linc: Obor strojirenstvi je v Ceské
republice ,rozffitén”, je zastoupen ve
viech kraijich. Proto bychom uvitali nadte-
ritoridIni charakter klastrd, protoze nék-
teré podniky, které vyrdbéii stejny druh
produktd, jsou ve vzddalenych regionech.

M. Kirka: Klastr by mél mit zejména
potencidl v daném kraji, tedy dostatené
procento firem urcitého oboru.

S. Linc: V tom pfipadé nemizZe byt
zaloZen ani jeden strojirensky klastr. Jed-
na strojirenské firma je v libereckém kraji,
dvé v jihomoravském, dalsi je v Plzni, dal-
§i v jihoceském kraiji atd.

J. Smolik: Klastry vznikaji v zemich,
které jsou vétii nez Ceskd republika a
jako region je tam vniméno Uzemi napfi-
klad pravé o rozloze CR. Pro obor stroji-
renstvi je minimdlni region Ceskd repub-
lika, Ize uvést pfiklad dodavateld: pod-
niky nenakupuji u regiondlnich nebo
krajskych dodavatell, ale u dodavateld
pro celou Ceskou republiku. Men3i obor
vz by se mohl sdruzit v klastru na regio-
nélni Grovni i v CR - nikoli oviem stroji-
renstvi.

L. Hanaéek: Koncepce strojirenstvi je
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v Ceské republice Fizena spise centrdlng
Ministerstvem promyslu a obchodu, pro-
to zde také hovofime o jediném strojiren-
ském klastru pro celou republiku. A také
nemizeme ocekdvat, ze kraje budou
vyznamné podporovat strojirenské pod-
niky ze svych finanénich prostfedkd, ty
jsou uréeny zejména pro malé a stfedni
podnikdni.

M. Kurka: Chdapeme strojirenstvi jako
jeden z ddlezitych obord, ktery je nedil-
nou soucdsti nadi ekonomiky a pfispiva k
rostu konkurenceschopnosti. Mdme stro-
jirenské firmy, které jsou schopny konku-
rovat na celoevropském trhu. Reknéme
oviem, ze klastr neni uréen pro viechny
typy subjektd a nemize mit celorepubli-
kovou pUsobnost. Jako subjekt s celore-
publikovou pdsobnosti by byla vhodnégj-
§i technologickd platforma, kterd moze
sdruzovat i velké vyrobni podniky a
Jinvestovat” do urcitého oboru. Co se ty-
e klastr, Svaz strojirenské technologie
vidim spise jako poradni orgdn.

Z, Balvin: Cht&l bych upozornit, Ze toto
je obecné&j3i problém. Napfiklad elektro-
technické nebo slévdrenské podniky se
také sdruzuji na oborové drovni celore-
publikové, nikoli regiondlné. Nelobbu-
jeme tedy za strojirenstvi, ale upozorfiu-

nZardii mé, ie v Plzeriském kraiji vzni-
ka klastr Mechatronika. Pravé mecha-
tronika pfitom proliné mnoha rézny-

mi technickymi obory — od energetiky
pres automobilovy primysl, vyrobni
stroje ai po automatizaci. Je to podob-
né, jako kdyby vznikl regiondlini klas-
tr Matematika. Klastr Mechatronika
by mél byt ndrodni a méli by v ném
byt shromdzdéni vsichni, kdo v oblas-
ti mechatroniky vyznamné bddaji a
podhnikaiji,” vysvétluje Ing. Jan Smolik,
vedouci vyvoje VCSVTT.



jeme na systém, kterym funguji i jiné
obory.

L. Hanééek: Domnivdam se, Ze meto-
dika regiondlnich klastrd obstoji dobte
napfiklad v automobilovém promysly,
ktery funguje trochu jinak nez strojiren-
stvi. Automobilovy primysl mé spoustu
malych a stfednich dodavateld ve svém
regionu, u automobilek vznikaji nové
dodavatelské firmy jak ve vyvoji, tak i
pro doddvéni komponent. Ve strojiren-
stvi jsou malé a stfedni podniky sekun-
dérni dodavatelg, velké podniky vyvijeji,
malé a stfedni z Ceské republiky ndsled-
n& doddvaji komponenty.

M. Richter: Program OPPl oviem
poméhd malym a stfednim podnikdm,

které podporu potiebuji vice nez velké
firmy. Zfidi-li klastr napfiklad spolenou

~Rad bych pfipomnél, ie podle Lisa-
bonské strategie by ndklady na védu
a vyzkum mély do roku 2010 tvoFit 3
% HDP. Zatim se ovsem zdd, Ze tento
zdvazek pravdépodobné splni jen nék-
teré skandindvské zemé,” podotyka
Ing. Zdenék Balvin ze Svazu strojiren-
ské technologie.

testovaci laboratof, je to $ance pravé pro
malé a stfedni firmy dostat se k moznos-
ti takové zafizeni vyuZivat a zvy3ovat tak
svij inovaéni potencidl.

M. Wernerova: Prévé program Spo-
luprdce oviem poskytuje v&tsi moznost
zapojeni velkych firem ve srovnéni s jiny-
mi programy OPPI, které jsou orientovd-
ny vyhradné na malé a stfedni podniky.
Clenem klastru moze byt i velky podnik.
Vyzvy programu ale stanovi uréitd ome-
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zeni, kterd bude nutné dodrzet.
J. Smolik: Predstavme si, Ze se na Zlin-
sku spoji Toshulin, a. s., se spoleénos-
ti Tajmac-ZPS, a. s., zagnou si budovat
svij regiondlni klastr ,obrdbéci stroje”,
priberou k sob& regiondlni dodavate-
le a zaénou se chovat jako klastr - tedy
zaénou budovat a podporovat svoji vlast-
ni vyzkumnou zékladnu. Kdyz se ve vice
regionech CR utvofi vice takovych usku-
peni, dojde ke zna&nému t¥isténi finan-
ci a plytvani silami, protoze na n&kolika
mistech se budou vyvijet obdobné ino-
vace, nakupovat tentyz software, vyba-
vovat stejné laboratofe atd. Napfiklad v
Némecku vyzkum oboru vyrobni techni-
ky takhle roztfitény neni, univerzity jsou
navézané na vyzkumné Ustavy, a tyto
jsou provdzané na celostétni Grovni.
Zardzi mé napfiklad, Ze v Plzefiském
kraji vznikd klastr Mechatronika. Pravé
mechatronika se pfitom prolind mnoha
roznymi technickymi obory, od energe-
tiky pres automobilovy prdmysl, vyrobni
stroje az po automatizaci. Je to podobné,
jako kdyby vznikl regiondlni klastr Mate-

»Pro oblast obrdbécich stroji vidim
jediné feseni — technologickou platfor-
mu, kde bude roli styéného distojnika
mezi konkurenty — firmami — plnit nék-
tera VS strojirenského sméru. S tou-
to spolupraci jsou myslim bohaté zku-

Senosti mezi nynéjsimi strojirenskymi
firmami v CR. Takovou roli hraje ny-
ni Vyzkumné centrum prof. Housi,"”
domnivd se doc. dr. Ing. Jifi Marek,

technicky reditel Toshulin.

matika. Klastr Mechatronika by mé&l byt
nérodni a mé&li by v ném byt shromdazdé-
ni viichni, kdo v oblasti mechatroniky

I www.sst.cz

Ing. Petr Vlach, vedouci Podpory tech-
nickych éinnosti z firmy Kovosvit MAS,

upozoriiuje na otdzku rozdéleni pravo-
moci v klastru. Klastr by mél byt ote-
vieny véem potencidlnim zdjemcim o
élenstvi. Nesmi nastat situace, ie by
$lo o jednu velkou firmu se subdoda-
vateli. Proto méa Czechinvest nap¥iklad
prdvo Géastnit se jedndni valné hroma-
dy klastru, ale direktivné do jeho Fize-
ni nezasahuje.

vyznamné bddaji a podnikaji. Podivej-
me se napfiklad na evropskou aktivi-
tu EumechaPro, kterd mé naopak za cil
takovéto velké téma - mechatronika -
Jklastrovat” na Grovni ,regionu” celé EU.
Neé&kterd odbornd témata, podnikatelské
aktivity a zajmy lze ,klastrovat” na drov-
ni region¥ velikosti kraj, jiné viak nikoli.

M. Richter: V plzefském klastru proza-
tim probé&hla pouze fdze mapovani pro-
iektu klastru v oblasti mechatroniky.

L. Hanaéek: Metodika nastavend pro
klastry se nehodi pro nadregiondlni klas-
try. Otézka je, zda by tedy bylo moz-
né vytvofit specidlni metodiku prévé pro
tyto klastry, kam by spadal také strojiren-
sky klastr.

P. Vlach: Jak budou v rédmci klastru roz-
déleny pravomoci? Bude mit né&jakého
manazera nebo pfedstavenstvo?

M. Richter: Klastr vznikne joko nova
pravnickd osoba, kterd je ndsledné
potenciélnim Zadatelem do programu
Spoluprace. Doposud zalozené klast-
ry maji prevdzné& prévni formu druzstva
nebo sdruzeni. Nastaveni rozhodova-
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cich mechanismd je vnitini zdleZitosti
klastru. Dilezité je, aby byl tento mecha-
nismus zakotven ve stanovdch. Pravé sta-
novy jsou pfi posuzovéni z&dosti o pod-
poru totiz jednim z podkladd pro hodno-
ceni.

M. Korka: Klastr by mél byt otevien
viem potencidlnim zdjemcim o &lenstvi.
Nesmi nastat situace, ze by 3lo o jed-
nu velkou firmu se subdodavateli. Proto
mé& Czechlnvest napfiklad pravo G¢ast-
nit se jednéni valné hromady klastru, ale
direktivné do jeho fizeni nezasahuije. PFi
z&dosti o dotaci se samoziejmé posuzu-
ie i majetkovd provazanost jednotlivych
firem a jejich finanéni zdravi.

J. HouSa: Myslim, Ze vysloven& pro
strojirenstvi je z programu Spolupré-
ce uréen podprogram technologickych
platforem. Pfi pfipravé oteviené stroji-
renské technologické platformy v Ceské
republice vychdzime z vyvoje vyzkum-
nych center pro uréité strojirenské sekto-
ry - vyrobni techniku, automobily, leta-
dla, textilni stroje, energetické strojiren-
stvi a dalii. Program Spoluprédce ma
byt uréen pro podporu vzniku a rozvo-
je nérodnich technologickych platforem.
Z feceného oviem vyplyvd, Ze platfor-
ma musi nejdfive vzniknout, a pak tepr-
ve mize zazddat o podporu.

M. Richter: V prvni Vyzvé pro techno-
logické platformy bude pravdépodobné
opravnénym zadatelem pouze jiz vznik-
l& technologickd platforma. Nasi pred-
stavou je, ze se bude platforma v ramci
trvani podpory déle rozvijet.

J. Hou$a: Cht&l bych ddle upozornit,
7e v Ceské republice vz existuji uréitd
seskupeni, kterd by bylo mozné oznadit
jako pély excelence - ,high-tech” nelze
oznadovat jen bio- a nanotechnologie.
Definici pélu excelence programu Spo-
luprace odpovidd napf. nae vyzkumné
centrum se spolupracujicim promyslem,
podobné seskupeni existuje v energeti-
ce, v automobilovém, leteckém i textilnim
primyslu. Tyto tzv. pély excelence by
mohly byt souédsti technologické platfor-
my, kterd zaqijisfuje vyssi strategii navéza-
nou na evropskou Uroven.

Méj dalsi dotaz sméfuje ke studii prove-
ditelnosti. Bude se vytvéret jesté pred
zalozenim technologické platformy?

M. Richter: Pro hodnoceni Zadosti o
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podporu ze strukturdlnich fondd je kli¢o-
vé ziskat co nejkomplexnéjsi pfedstavu o
vécné ndplni, rozpoctu a harmonogramu
daného projektu.

To je cilem zmin&né Studie provedi-
telnosti (SP), kterd se tak stavda jednim
ze zdkladnich podkladd pro hodnoceni
daného projektu. Uvedu piiklad: bude-li
jednou z podminek Vyzvy navdzéni &es-
ké technologické platformy (TP) na né&k-
terou z evropskych platforem, musi byt
splnéni této ndvaznosti popsdno v SP.
Stejné tak bude v SP popsdna role jed-
notlivych &lend TP, strategie TP, metodic-
ké postupy apod.

J. Housa: Logické by bylo, aby platfor-
ma méla sidlo v Praze, ale to pravidla
OPPI nedovoluji, proto je tfeba zalozit
formalni sidlo mimo Prahu, které vsak
stejné bude pravdépodobné pracovat v
Praze...

M. Richter: PFi implementaci strukturdl-
nich fondd musime dodrZovat viechna
pravidla, kterd z danou problematikou
souvisi. Region Praha nespadd do tzv.
cile Konvergence, protoze HDP na oby-
vatele neni nizsi nez 75 % proméru EU a
podporovany projekt proto musi byt rea-
lizovén mimo Gzemi hl. m. Prahy.

J. Smolik: Technologické platformy by
mély vytvéret predevsim vize, strategické
plany a plény jejich implementace, vétsi-
na financi viak bude ziejmé& smé&Fovat do
klastrd. Takovy dojem aspofi vznikd, pro-
&teme-li si povolené zposobilé vydaie.

Z,. Balvin: R4d bych pfipomnél, ze
podle Lisabonské strategie by ndklady
na védu a vyzkum mély do roku 2010
tvofit 3 % HDP. Zatim se oviem zdd, Ze
tento zavazek pravdépodobné splni jen
nékteré skandindvské zemé.

M. Korka: Vyzvy v rdmci programu
Spolupréce budou &asové omezené.
Pokud se po vyhodnoceni prvniho ko-
la ukdze, ze bude vhodné dalsi Vyzvy
nasmérovat odlisnym zplisobem, bude
to v rdmci dodrzeni viech souvisejicich
pravidel mozné. Umime naslouchat a je
tu samoziejm& moznost vyuzit aktudlni
poznatky pfi vyhlaSovani novych vyzev
programu. Pocitdme se zpétnou vazbou
a jejim zohlednénim, do Vyzev v nésle-
dujicich letech zapracujeme pozitivni i
negativni pfipominky z jiz vyhlaZenych
vyzev. Jsme otevfeni komunikaci, agen-
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tura Czechlnvest poskytuje potencidlnim
zadateldm bezplatné poradenstvi.

S. Linc: Vyrobci obrédbécich a tvarecich
stroj jsou ve svété povazovdni za stra-
tegickou prioritu zemé&, protoze viech-
no ostatni se vyrdbi na té&chto strojich.
Pokud nebude podporovén vyzkum
v této oblasti, poskodi to Fadu dal3ich
dilezitych obord.

Protoze se diskusniho féra nemohl z pro-
covnich dovodd ziéastnit doc. dr. Ing.
Jiti Marek, technicky feditel Toshulin,
pozddali jsme ho korespondenéni for-
mou o krétky pohled na program Spo-
luprace. ,Se zdjmem jsem si precetl, v
¢em tkvi podstata programu podpory ze
strukturdlnich fond EU Spolupréce. Ves-
keré mé dal3i dvahy se tykaji pouze stro-
jirenstvi a VS strojirenského sméru, spe-
cidlné se zamé&Fenim na vyrobu a kon-
strukci obrébécich strojo. Je pravda, Ze
strojirenské firmy v CR se vzdjemné nein-
formuji, nejsou sobé& partnery a Ze jsou
predevsim konkurenty, i kdyZz nevyrédbé-
ii totéz. Klastr by mél byt pro firmy pro-
sttedkem ke snizovdni ndkladd, k defini-
ci spoleénych rozvojovych projektd, mit
pfistup na spole&né trhy apod. Jak se ale
mohou konkurenti spoleéné& takto rozvi-
iet? To nevim. Ano, jsou spolené kon-
strukéni uzly obrébécich strojd, ale nedo-
vedu si predstavit délici rovinu mezi tim,
&im prispéje TOS Kufim, Toshulin, SMT,
ZPS-Tajmac a jiné firmy. Umime uklddat
desky rotaénich stold, a tak budeme pre-
ddvat draze zaplacené informace v té-
to oblasti ostatnim firmédm2 Myslim, Ze
by mne maijitelé moc nepochvdlili. Totéz
bude platit podle zjednodusené Gvahy i
o jinych firmach ajejich produktech. Pod-
le mne je tato dohoda na Grovni klastrd
pro obor obrdbécich strojo pfi soucas-
ném stavu nemoznd.

Program Spoluprdce md navazovat
na program Klastry. Pro oblast obrébé-
cich stroj0 vidim jediné feeni - techno-
logickou platformu, kde bude roli styéné-
ho distojnika mezi konkurenty - firmami
- plnit n&kterd VS strojirenského smé-
ru. S touto spolupraci jsou myslim boha-
té zkuZenosti mezi nyn&jsimi strojirensky-
mi firmami v CR. Takovou roli hraje ny-
ni Vyzkumné centrum prof. Housi. Jediné
tak je dle mého ndzoru mozné zkvalitng-
ni vazeb Spoluprdce mezi podnikatel-
skou - konkurenéni - sférou, vyzkumem
a vysokymi skolami pfi plném zachovéni
konkurenéniho prosttedi.”



PROJEKT ,,KVALITA V DALSIM il B
PROFESNIM VZDELAVAN{”

Hlavnim cilem projektu je zvysit kvalitu a
0&innost vzdéldvacich aktivit a s nimi spo-
jenych sluzeb, a poskytovat zéruky jejich
kvality klienttm daldtho vzdélavani - tedy
i €lendm Svazu strojirenské technologie.

Cilem bude zavést systémy hodnoceni kva-
lity dal$iho vzdélavani v souladu s evrop-
skymi normami a kompatibilni se systémy
v zemich EU, jako nezbytného piedpokla-
du fungujiciho systému daliho profesni-
ho vzdélavani odpovidajiciho potiebdm
znalostni spoleénosti, vytvofit podminky
pro zaloZeni systému ové&fovani kvalifika-

Ucast dospelych v dal§im profesnim
vzdelavani DPV
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ci, ziskanych v systému dal3tho profesniho
vzdéléavani s vyuzitim akreditaéniho systé-
mu propojeného se systémem certifikace
polateéniho vzdélavani a Nérodni sou-
stavou povoldni.

Vzhledem k stdle novym technologiim, kte-
ré vstupuji do vyroby obrdbécich a tvéfe-
cich stroj0 a k objevujicim se problémdm
pfi ziskavani kvalifikovanych pracovnikd
vzristd doleZitost a nutnost dalsiho profes-
niho vzdélavani i pro nds.

Jak je vidét z grafu, tak Ceskd republi-
ka je za promérem evropské patndctky a
rozdil oprofi stétdm na prvnich mistech je
znadny. Proto je jisté, Ze vysledky tohoto
projektu se dotknou i oboru strojirenstvi.

Specifické cile projektu:

* vytvofit ndvrh systému certifikace vzdé-
l&vacich instituci

* vytvofit navrh systému certifikace lekto-
ro - konzultantd

* vytvofit ndvrh systému akreditace vzdé-
lévacich program{

* navrhnout podporu &innosti navrzené-
ho systému certifikaci a akreditaci pro-
sttednictvim modernich informagnich
technologit

* proskolit 30 ovéfovatell, konzultanty,
metodickych a organizaénich pracovni-
ko v oblasti certifikace a akreditace

* proskolit 90 osob - reprezentantd soci-
dlnich partnerl a vefejné spravy

* proskolit 60 osob - zdastupcd poskyto-
vateld daldiho profesniho vzdélavani

* navrhnout metodické a organizaéni
zbzemi

Vysledky z otdzek tykaijicich se certifikace persondlu

V rdmci tohoto projektu jiz probé&hl bench-
marking systém{ certifikaci a akreditaci
v daldim profesnim vzdé&lavéni ve vybra-
nych evropskych zemich - a to konkrét-
né ve évycorsku, Holandsku, Rakousky,
Belgii a Velké Britdnii. Z tohoto byl zpra-
covén prvni vystup, ktery podéva zdklad-
ni informace o dané problematice v t&ch-
to zemich.

Svaz strojirenské technologie se aktivné

zapojuje do tohoto projektu, aby poskytl

fesitelom projektu zpétnou vazbu na praxi

a prosazoval také z&jmy svych &lend.

Dne 19.10.2007 probéhlo v Praze setka-

ni fesiteld projektu se zdstupci Svazu stro-

jirenské technologie a ¢lenské zakladny a

dal3imi zastupci z praxe, kde se diskutova-

la tato témata:

* Pfinosy kvalitntho dal3iho vzdélavani
pro rozvoj firem

* Moznosti / zkuSenosti se zajisfovénim
kvalitniho vzdé&lavani ve firmach

* Ndméty pro prosazeni a uzivdni néstro-
iU zaji$fovdni a hodnoceni kvality DPV

* Doporuéeni pro dalii rozvoj a zvy$ové-
ni kvality DPV

Pfivitdme jakékoli Vase pfipominky, kte-
ré mozete zasilat na doktorova@sst.cz.
Dalsiinformace naleznete na nasich webo-
vych strdnkéch www.sst.cz.

Otdzka Svycarsko Holandsko Rakousko Belgie Velkd Britanie
Existuji pobidky k certifikaci? N/A N/A ANO N/A ANO
viz pfisluind kapitola viz piisluind kapitola

Systémy certifikace. SVEBT, 2 primarni vzdélani WBAT, 2 primérni vzdélani, viz piisluind kapitola

SVBA JAPL/ 15O 17024 jiné (PMI, MCT)

jiné
Certifika&ni orgény pro jednotlivé SVEB N/A BIFEB MCT: Microsoft viz pfisluind kapitola
systémy. SVBA

profesni organizace
Existuji metodologie a postupy pro ANO N/A ANO ANO N/A
Zadatele o certifikaci? viz pfisluind kapitola viz pfisluind kapitola viz pfisluind kapitola
Je doba platnosti certifikace Easové NE NE NE ANO NE
omezena? viz pfisluind kapitola
Jsou certifikované subjekty monitorové- NE N/A N/A N/A ANO
ny, kontrolovény a auditovéany? viz pfisluind kapitola
Jsou aplikovéna represivni opatfeni v pii- | NE N/A N/A ANO ANO
padé nedodrzeni podminek certifikace? viz pfisluind kapitola | viz pfisluind kapitola
Jaké jsou poplatky za certifikaci za celé | N/A N/A WBAT1: N/A Napf. OCR:
obdobi certifikace/akreditace? EUR 130 + 650 = 780 GBP 100 - 144,60

WBAZ2: EUR 320,
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Véda a vyzkum

VYZKUMNE CENTRUM PRO
STROJIRENSKOU VYROBNI /
TECHNIKU A TECHNOLOGII

_VCSVTT VCSVTT

Vyzkumné centrum pro strojirenskou vyrobni techniku a technologii - VCSVTT pro
Vés pripravilo seridl élankd o dosavadnich vysledcich, zkusenostech a dovednostech
pracovniki VCSVTT. Tento seridl bude postupné vytistén v nékolika ¢islech svazového
casopisu SST.

Znalosti, zkusenosti a nabidka spoluprdce promyslu

CVUT v Praze, Fakulta strojni, Vedouci centra:
VCSVTT, U-12242, Prof. Ing. Jaromir Hou3a, DrSc
Horska 3, 128 00 Praha 2 www.rcmt.cvut.cz
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Skupina
Predtaveni VCSVTT
Vedouci VCSVTT

Prof. Ing. Jaromir Housa, DrSc. (j.housa@remt.cvut.cz)

7 LET BUDOVANI A ROZVOJE
VYZKUMNEHO CENTRA PRO
STROJIRENSKOU VYROBNI
TECHNIKU A TECHNOLOGII

VCSVTT bylo zaloZzeno na Fakulté strojni
CVUT v Praze v poloving r.2000 a na
roky 2000 az 2004 ziskalo st&tni pod-
poru od MSMT na vybudovéni nové
vyzkumné zdkladny pro primysl stroji-
renské vyrobni techniky v CR. Projekt nesl
nazev ,Centrum pro strojirenskou vyrob-
ni techniku a technologii”. Jeho hlavnim
cilem bylo vybudovat erudované a dobie
vybavené pracovisté, a ovlddnout nové
perspektivni technologie blizké budouc-
nosti a vytvdfet nové pivodni poznatky.

Koncem r.2004 byl tento projekt Gsp&3né
dokonéen, takze bylo mozno konstato-
vat, Ze bylo vybudovéno dobfe pfistrojo-
vé i lidsky vybavené vyzkumné a vyvo-
jové pracoviité se dvéma detasovanymi
pracovidti (VUT Brno a TU Lliberec) ve
kterém pracovalo celkem 48 osob (40
vyzkumnych pracovnikd + 8 pracovnikl
technickych a administrativnich). Byly
ovlddnuty nové perspektivni technologie

blizké budoucnosti, coz dokumentuje
fakt, Ze byla vybudovana akreditovand
zku3ebni laboratof, vybavend 3pickovou
mé&Fici technikou pro méfeni pFesnosti
obrdbécich strojl, teplot a teplotnich poli
stroj0, statickych a tepelnych deformaci,
presnosti chodu vieten frézek a soustru-
hd, vibraci a hlu&nosti strojd.

Ddle byl postaven experimentdlni stroj
LM-2 pro zkousky a ovéfovani uzld vyso-
ce dynamickych strojd. Byl teoreticky i
experimentdlng propracovén novy zpl-
sob usporadani fizené osy NC stroje tzv.
plovouci princip a byla vykondna fada
dalsich teoretickych a experimentdlnich
praci v oblasti pohond. Ve spolupréci s
promyslem byly postaveny dva stroje s
vestavénym laserem - obrdbéci centrum
MCVL 1000 Llaser a ndstrojafskd fréz-
ka FNG 50 CNC Laser. Na pracoviti
VCSVTT pfi VUT Brno byl realizovén auto-
matizovany vyrobni systém. Taktéz byla

zvlddnuta vyroba lopatkovych kol roz
nych tvari pétiosym obrébénim. V probg-
hu feseni tohoto projektu Centrum vydalo
celkem 258 vyzkumnych zprav a diléi
vysledky publikovalo ve 385 publikacich
(z toho 59 zahraniénich). Pracovnikim
Centra byly udé&leny 3 uzitné vzory.

V 1r.2004 ziskalo Centrum statni podpo-
ru na dalsich 5 let (do r.2009) a to na
projekt s ndzvem ,Vyzkum strojiren-
ské vyrobni techniky a technologie”.
Obsah a zaméfeni tohoto projektu bylo
vytvofeno na zdkladé sledovanych vyvo-
jovych trend ve svéte a ve spolupréci s
Zeskym promyslem strojirenské vyrobni
techniky. Projekt m& 3 tématické okruhy,
kde probihd vyzkum celkem ve 27 dilcich
projektech:

1. Vyzkum vysoce vykonnych, pFesnych,
spolehlivych a ekologickych strojo a
iejich komponentd.

2. Vyzkum vlastnosti obrabécich strojg,

Milibnd Ké

Spoluprace s pramyslem VCSVTT 2001 - 2006

Pocet zameéstnanca VCSVTT 2001 - 2006

BVykizand price:
2001 -2.500 mil. K€
2002 -2.635 mil. K&
2002 -2.708 mil. K&
2004 -4 AT6 mil. KE
2005 -6.100 mil. KE
2006 -10.120 mil. KE

Zaméstnanci

E2006 -9 studentskych
vadeckych sil
2006 - 14 studentskych
widackych sil

m2001 -35 zam éstnanci
2002 «38 zaméstnancd
2003 -44 zam Estnanci
2004 -48 zam &stnancd
2005 -59 zam &stnancd
2006 -64 zam éstnancd

Obr. 1: Poéet zaméstnancg VCSVTT 2001 - 2006
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Obr. 2: Spoluprdce s praimyslem VCSVTT 2001 - 2006
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Obr. 3: Experimentalni stroj LM-2 s vysoce dynamickymi parametry fizenych os

jejich mé&feni, monitorovdni a hodno-
ceni.

3. Vyzkum perspektivnich, vykonnych a
ekologickych vyrobnich stroji (zejmé-
na obrdbécich).

Povinnosti Centra v tomto projektu je rov-
néZ vychovavat doktorandy a novinkou
ie, Ze si Centrum musi samo svoji ¢innosti
ziskat 10% uznatelnych ndkladd na fee-
ni projektu samo z komer&ni sféry. Statni
podpora je tedy jen devadesdtiprocent-
ni. V tomto projektu Centrum pfizvalo ke
spolupraci daldtho spolufesitele (ZCU
Plzer), takze Centrum mad nyni fi deta3o-
vand pracovidté (v Plzni, Brné a Liberci).

Centrum je v soucasné dobé schopno
produkovat nové poznatky, uZitedné
pro obor strojirenské vyrobni techniky.
Napfiklad do3lo k aplikaci plovouci-
ho principu na konkrétnim stroji H 50
- FLOAT firmy Tajmac ZPS, &i vyuziti kry-
tovéni os X a Y experimentdlniho stroje
LM-2 pfi inovaci vyrobniho programu fir-
my Hestego. Ddle Centrum poskytlo celé

12 | sst | Fiien 2007

fadé vyrobcd obrdbécich strojd nové
poznatky v oblasti pohoni &i pétiosého
obrdbéni.

Vyznamnym Gspéchem Centra v roce
2005 bylo zahdjeni feseni dvou evrop-
skych projektd v rdmci 6. RP a to projektd
Ecofit (od 1. 9. 2005) a HardPrecision
(od 1.12.2005). Zde Centrum spolupra-
cuje napt. s TU Stuttgart, s IPT Aachen,
s holadskou firmou Hemtech, se $panél-
skym vyzkumnym Ustavem Fatronik a s
dal3imi partnery. Dobfe se rozviji také
spoluprdce s UWE Bristol, kde jde o spo-
luprdci na jednom projektu, ve kterém
ije vyznamnym partnerem britskd firma
Airbus UK. V rdmci jedné disertaéni pré-
ce mame pracovni kontakty také s ame-
rickou firmouOptodyne.

Centrum dobfe peuje i o dal3i vzdélava-
ni svych pracovnikd. Na tuto &innost zis-
kalo v r.2006 vyznamny grant od Ufadu
prdce hlavniho mésta Prahy v rdmci pro-
gramu JPD 3 na vzdélavani pracovnikd
Centra pod ndzvem Zvyseni adaptibility

I www.sstcz

pracovnikd VCSVTT na zménu techno-
logickych podminek. Projekt je na dva
roky a Centrum v ném md prostiedky na
vzdélavani vieho druhu. Realizace toho-
to projektu, kterd za&ala 1. 5. 2006,
Centru vyznamné pomlze zvysit svoji
konkurenceschopnost.

Odborné je Centrum ¢&lenéno do sedmi
pracovnich skupin a na dal3ich strankach
tohoto &asopisu Vds vedouci a &lenové
t&chto skupin struéné sezndmi s obsahem
své prdce a se svymi dovednostmi, které
nabizi a také uplatiuji ve spoluprdci s
primyslovymi partnery. Jednd se o tyto
skupiny :

1. Nové koncepce stroji

2. Vyvoj a vypocty

3. Pohony

4. Mé&feni a diagnostika

5. Automatizace a bezpeénost préce

6. Programovdani NC strojd

7. Technologie

Vedouci VCSVTT:
Prof. Ing. J. Housa, DrSc.



Skupina
Vyvoj a vypocty
Vedouci skupiny

Ing. Jan Smolik (j.smolik@rcmt.cvut.cz)

VYVOJ OBRABECICH STROJU

Uplatiiovéani modernich poznatkd z oblasti
vyzkumu vyrobnich strojd a metodiky opti-
malizace strojl je jednim z hlavnich poslani
a cild VCVSTT. Skupina vyvoje VCSVTT se
touto problematikou komplexniho vyvoje
stroj0 dlouhodobé zabyvd a své zkuenosti
nabizi formou spolupréce pfi vyvoji novych
a inovaci stévaijicih strojo.

Obr. 1: Dynamické vlastnosti stojanu

frézovaciho centra pfipojeného na loze
stroje pomoci valivych hnizd a pohonu.

dislicov] reguistor  Zislicowy reguliter
plhy rychiosts

E—gr

2Pl vazha polohy
Obr. 2: Schéma propojeni MKP struktu-
ry loze a stojanu s modelem pohonu.
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Komplexni vyvoj stroju
Persondlni a technické zdzemi skupiny budo-
vané v minulych letech zajistuje komplexni
pristup pfi fedeni Sirokého spekira problé-
md. Porffolio znalosti a zkuenosti pokryvé
viechny oblasti analyzy, ndvrhu, optimaliza-
ce, oZiveni a provozu vyrobniho stroje:

predvyvojovd faze: provddéni technic-
ko-ekonomickych studii, hodnoceni variant
fe3eni, volba finalni koncepce dle kritérii sta-
novenych zdkaznikem;

vyvojovd fdze: provadéni konstruk&nich
praci (konstrukce stroje ve 3D i tvorba 2D
vykresové dokumentace) a simulaci uzld i
celku stroje (MKP vypocty statického, dyna-
mického a tepelného chovani stroje) zahru-
jici vazbu na pohony a regulaéni algoritmy;
konstrukéni data jsou s vypoctovymi trvale
propojena tak, aby bylo mozno b&hem
celého procesu vyvoje predikovat chovéni

Obr. 3: Ukdzka dekompozice nosné
soustavy redlného stroje na zdkladni
struktury nosnych a pohonovych prvki
z databdze pohybovych skupin.

stroje a dosdhnout jeho maximdlni uZitné
hodnoty;

provozni oblast: konstrukénésimulaéni
fedeni problémd stroji a jejich &asti v pro-
vozu, pomoc pfi hledani potfebnych zmén
pro odstranéni existujicich problémd na stro-
ji. Jako ukazatel zkudenosti mohou slouzit
dobré reference z jiz vyfeenych projektd
pro &eské i zahraniéni vyrobce obrdbécich
stroj0: vyvoj dvoustojanového frézovaciho
stroje, vyvoj horizontdlniho  frézovaciho

I www.sstcz

Obr.4: Vizualizace navrhu skfiné dvou-
stojanového horizontdlniho centra.

centra s plovouci osou, studie moznosti
t&zké palefizace u karusell, navrh novych
polymerbetonovych loZi pro brusky, analy-
za poskozeni ndhonového hiidele, névrh
hiidele ndhonu pohonu s prstencovym
motorem z technické keramiky, komplexni
model podbruSovaci jednotky, névrh kfizo-
vych sani brusky, topologickd optimalizace
roznych &&sti nosnych soustav strojd, navrh
pohond pro soustruh, vypodty dynamiky
vieten a stability obrdbéni, teplotné-mecha-
nické analyza uloZeni kuli¢kového 3rouby,
teplotn&mechanické porovndni  chovéni
plného a chlazeného kulickového 3roubu,
vyvoj otoéného a nakldpéciho stolu pro
pétiosé frézovaci centrum, analyza defor
mace smykadla horizontdlni frézky a dal3i.
Mezi spoleénosti které dlouhodobé spolu-
pracuiji se skupinou vyvoje VCSVTT na navr-
hu, konstrukci, simulacich a optimalizacich
obrdbécich stroj0 patfi: Ervin Junker, a. s.,

Obr.5: Skica Feseni skfiné frézovaciho
centra.

BSH Holice, a. s, TOS Varnsdorf, a. s.,
Kovosvit MAS, a. s., Tajmac-ZPS, a. s, TOS
Kufim-OS, a. s, TOSHULIN, a. s., Skoda

Machine Tool, s. r. 0., Strojirna Tye, s. . o.
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a TOS Svitavy, a. s.
Znalostni databdze konstrukei
obrabécich stroju

V rémci vyzkumné Cinnosti pracovnikd sku-
piny je vytvérena znalosini databdze systé-
md pohybovych skupin. Cilem je vytvofit v
CAD konstrukénim systému databdzi viech
existujicich i teoreficky moznych konstruké-
nich uspofaddni pohybovych os, které jsou
elementérnimi stavebnimi kameny nosnych

struktur obrabécich strojd. Na tyto konstruké-
ni modely navazuji matematické simulaéni
modely reprezentuijici statické a dynamické
chovani skeletu stroje a modely konkrémiho
provedeni a konfigurace pohonu.

Design obrabécich strojo

Péce vénovand vnéjsimu ztvarnéni stroje
vypovidd o integrdlnim pfistupu ke kon-
strukci stroje, jejiz kvalitu design pomdhd
zvyraznit. Kromé& uvedeného pfinosu je v

poslednich létech dobry design i v oblasti
obrdbécich stroji vyznamnym prostfedkem
zviditelnéni jednotlivych vyrobcd v konku-
rennim prostfedi a pomdhd Gsp&dnéjsimu
prosazeni se na frhu. Studie designu skfini
obrdbécich strojd jsou v souvislosti s vyvo-
jem novych stroji vytvareny i ve VCSVTT.

Kontaktni osoba:
Ing. Petr KolaF
(p.koldF@rcmt.cvut.cz)

TOPOLOGICKA OPTIMALIZACE

Topologickd optimalizace je matematickd
metoda uréend pro tvorbu optimdlniho tvaru
a rozloZzeni materidlu v mozném konstruké-
nim prostoru. Po diskretizaci tohoto prostoru
na sit’ tvofenou koneénymi prvky |ze pomoci
iteracniho algoritmu topologické optimaliza-

Odo 1 atotak, ze , 1" pfedstavuje maximél
néa 0" minimdlné vyuZity materidl v daném
konstrukénim prostoru.  Vyhodnocovanymi
kriterii & okrajovymi podminkami mohou
byt napfiklad maximalizace statické tuhost,
maximalizace vlastnich frekvenci struktury

1. Pozadavky na dilec
2. Kinematické kofigurace .
3. Disponibilni konstrukéni prostor

a dalsi okrajové podminky

Model pro

Topologickou
optimalizaci —|

Vysledek jako 1. hruby
inspirace - konstrukeni
konstruktéra navrh v podobé

—»={ topologickou

Druhy model pro FEM model
struktury

optimalizaci 5 uspokojivymi

a vypoctare FEM modelu » vysledky
Hnain] < Detailni
FEM model Konstrukénl |-
pro kontrolu | zmény _ | pap
vlastnosti -

Model pro wykresovani

Obr. 1: Metodika VCSVTT pro névrh a optimalizaci dilcé a skupin s vyuzitim topo-

logické optimalizace.

ce nalézt optimdlni rozloZeni materiélu dle
predem definovanych kriterii a okrajovych
podminek v tomto prostoru. Vysledné opti-
mdlni rozloZeni materidlu je pak definovano
soudinitelem ,vyuZiti materidlu” v rozsahu od

a dalsi. Konkrétni Glohy optimalizujici rémy
obrdbécich stroji & rémy obecné uvazuji
napfiklad jako okrajovou podminku odstro-
néni 70% materidlu z konstruk&niho prosto-
ru pfi dosaZeni maximdlni tuhosti struktury

Obr. 2: Experimentdlni stroj LM2 — topologickd optimalizace (ModFe jsou vykres-

lena mista s minimalnim vyuzitim a éervené s maximdlnim vyuiitim materidglu v

daném konstrukénim prostoru uréeného pro nosnou strukturu stroje)
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zatizené predem definovanymi silami a
uloZené na podpordch nebo rozhranich
s dalsimi dilci konstrukce. Vysledek je pak
inspiraci pro konstruktéra-vypoctdre navrhu-
jiciho tvar nového dilu nebo provddgjicicho
optimalizaci stavajictho dilu s poZzadavkem
dosaZent lepsich parametrd.

Metodika topologické optimalizace
Metoda topologické optimalizace se ve
VCSVTT pouzivd iz od po&atku roku 2003.
V této dobé byla uplatnéna poprvé pfi navr-
hu rému experimentdlniho stroje LM2.

Na zdkladé mnoha fesenych pFipadd
topologické optimalizace byla ve VCSVTT
vytvofena robustni metodika uZiti metody
topologické opfimalizace v procesu vyvoje
dilcd pro strojni konstrukce a predevim obré-
béci stroje. Struéné tuto metodiku naznaduje
diagram na obr. &. 1.

Vypoéty jsou ve VCSVTT provddény v
systému Ansys a OptiStruct. Ndsledné kon-
struk&ni ndvrhy, dpravy CAD modeld a pfi-
prava ovéfovacich MKP modeld je provadé-
na kombinované v systémech NX |-DEAS a
ANSYS. Uvedend metodika umozZhila zkré-
tit as kompletntho procesu névrhu nosného
dilce (napf. stojanu) z cca 20prac. dnd na
dnes 7-10 pracovnich dnd véetné ndrokd
na vypoltové Casy. Pokud je cilem Glohy
optimalizovat existujici nosnou strukturu stro-
ie, pak se obvykle dafi dosdhnout: A) zvy-
$eni hodnoty prvni vlastni frekvence nosné
struktury o 25-100%, pfi zachovani povod-
niho mnoZstvi materidlu, nebo B) dosaZeni
snizeni hmotnosti dilcd o 20-40% a mimé
zvySeni prvni vl. frekvence pfi zachovéni
povodni stafické tuhosti dilce.

Vyzkum moznosti topologické optima-
lizace na bézi MKP a vyvoj metodiky pro
ieji uplatiovéni byl provéfen na fadé diléich



pripadovych studii zahrnujici 3kélu dloh
od jednotlivych dilcd aZ po slozité skupiny
s fadou interfacl. Samostatymi tématy
vyzkumu fedenymi ve VCSVTT v této oblasti
jsou: A) fedeni problému uplatnéni metody v
Glohéch s promé&nnymi okrajovymi podmin-
kami, B) vyuZiti moZnosti uplatnéni technolo-
gickych omezuijicich kritérii opfimalizagnich
dloh a C) feseni dloh u kterych dochdzi
b&hem optimaliza&niho iteraéntho procesu
k tak vyznamnym topologickym zméném
struktury, Ze tyto zpdsobuji zménu charak-
teru vlastnich tvard kmitd. Posledni zminény
problém je velmi vyznamny pfi potfebé
optimalizovat strukturu tak aby byly maxi-
malizovény vlastni frekvence t&ch vlastnich
tvarG kmitd, které parazitné vstupuiji do ser-
voregulace a omezuji frekvenéni propustné
pdsmo pohond.

Shrnuti
VCSVTT se snazi uplatiiovat tuto moderni
technologii optimalizace pfi ndvrhu zejmé-

-—F""“

Obr. 3: Vretenikovd skupina skeletu frézovaciho centra navriend s vyuzitim metody

topologické optimalizace

na nosnych struktur obrdbécich strojd a
zkoumat hranice maximalniho efektivniho
vyuZiti této metody. V ramci vyzkumnych
kold byly proveden v uplynulém obdobi
optimalizaéni dlohy hlavnich nosnych struk-
tur napf. pro BSH Holice a.s., Erwin Junker
a.s., TOS Varnsdorf a.s., Kovosvit MAS a.s.,
TOSHULIN,a.s. a Tajmac-ZPS a.s. Prostor
pro uplatnéni metody topologické optima-

lizace je v primyslové praxi dosud velmi
Siroky a proto v budoucnu pfedpokldddme
dal§i vyrazny progres v uplatiiovani této
pokrogilé metody v procesu vyvoje a ino-
vaci strojo.

Kontakini osoba:
Ing. Petr Sedlaéek
(p-sedlacek@recmt.cvut.cz)

STRUKTURALNI MKP A SUBMODELING

Obecnym Gkolem vypoétl vyuZivajicich meto-
du koneénych prvkd - MKP je predikee vlast-
nosti a chovdni souédsti, skupin a systéms -
sestavent jejich fyzikdln& vérnych simulaénich
modeld. Strukturdini vypoéty pak slouZi pro
vypodtové stanoveni mechanickych vlastnosti
sou&dsti a konstrukénich celkd, coz Ize s vyho-
dou vyuzit jak ve fazi konstrukéniho ndvrhu
(porovndni vice variant, vliv dprav, apod.) tak
pii analyze vlastnosti konstrukei stévaijicich,
&asto pii hleddnt pfi&in problémd.

Pozadavky na model

Vyhody MKP jsou ziejmé zvl&ité pfi
modelovéni kompaktnich pevnych téles,
kdy je geometricky model pievzaty z CAD
programu ,vysitovan” prvky které v sobé
nesou vlastnosti konkrétniho materidlu a
fyzikaIni popis jeho chovani. S vhodné
strukturovanou siti a spravné zvolenym
materidlovym modelem je tedy mozné zis-
kat vypoctovy model jehoz vlastnosti jsou
ekvivalentni fyzikdalnim vlastnostem redlné
souCdsti.

4 o e e .

Obr. 1. Skofepinovy MKP model nosnych édsti stroje a vysledky statického vypocétu

deformaci
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Problém viak nastévé v pripadé velkych
souldsti s mnoha geometrickymi detaily,
které vedou k ndrlstu poétu potfebnych
prvkd. Jejich poctu jsou pak tmérné ndro-
ky na hardware a vypoletni éas, &imz se
dloha Easto dostévd za hranice fesitelnos-
ti a je nutné pristoupit ke geometrickym
zjednodu$enim (zanedbdvaji se obvykle
diry pro $rouby, zkoseni, radiusy apod.).
U sloZitych tenkosténnych struktur se dé
obvykle vyuZit skofepinové - ,shellové”
ndhrady standardnich objemovych prvkd
(Obr. 1) a tim vyrazné sniZit ndroky na
vypoletni as a komplikovanost pfipad-
nych dprav modelu.

Souddsti zaddni jsou vidy okrajové
podminky Glohy (uloZeni a zatiZeni) a v pfi-
padé nestaciondrnich dynamickych vypo-
&o 162 podminky pod&dtedni. Okrajové
podminky je ffeba zavédét po dokladném
rozboru Ulohy, aby nedoslo napfiklad k
nechténému vyztuZeni modelu atp.

Tvorba nahrad - submodeling

Samostatnou kapitolou ve stavbé mecha-
nickych MKP modeld je pfistup k mode-
lovéni uzld a malych komponent v rdmci
rozsdhlejSich sestav. V praxi neni moZné
plytvat prvky na detailni modely valivych
loZisek - rotaénich a linedrnich, hydrosta-
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Obr. 2. Submodel linedrniho valivého

vedeni Schneeberger
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Obr. 3. Aplikace jediného prvku néhra-
dy (kolejnice vedeni neni zobrazena)

tickych vedeni, svard, roubovych spojd,
apod. V t&chto pfipadech je ffeba zvolit
vhodnou ndhradu, kterd svymi vlastnost-
mi co nejpfesnéji reprezentuje danou
souddst (oblast) a zdaroven do Glohy pfi-
davé co nejméné dalsich prvkd. Vysledna
presnost modelu je pak velmi zavisla na
zvolené strategii, zvla3té pokud poddaj-
nost nahrazovanych dili predstavuje
vyraznéjsi &&st poddajnosti celé sestavy.
Volba ndhrad je také zavisla na tom, k
&emu md vysledny model slouzit a napf.
pro moddlni analyzu je freba model upra-

Obr. 4. Prvni t¥i vlastni tvary kmitu vietenikové skupiny horizontdlniho centra

vit tak aby neobsahoval 2addné druhy neli-
nearit (kontakt, apod.).

V kazdém pFipadé plat, Ze vlastnosti
nahrazovaného dilu musi byt co nejlé-
pe zndmé proto, aby je bylo mozné do
modelu zavést ve formé zjednodusenych
néhrad - prvkd s charakterem translaénich
a rotaénich pruzin & kompletni matice
tuhosti. Pokud neni mozné tyto vlastnosti
jednoduse odvodit & ziskat od vyrobce,
slouzi pro jejich odvozeni tzv. submo-
deling - stavba detailniho modelu sou-
&ésti a ndsledné redukce jeho elastickych
vlastnosti.

Na Obr. 2 je uveden pfiklad detailni-
ho modelu voziku véalegkového linedrniho
vedeni, po jehoz linearizaci a redukci
je mozné vytvorit jediny prvek né&hrady
s totoznymi vlastnostmi, Obr. 3. Redukci
je snizen pocet stupfid volnosti pdvodni-
ho submodelu z mnoha fisic na pouhych
dvandct.

Vypocdty
Na vhodné sestaveném mechanickém
modelu Ize provédét rozné druhy vypo-

TEPLOTNiI ANALYZY

Siteni tepla v konstrukci primémé zposo-
buje jeji deformaci, sekundérné moze byt
pricinou teplotnémechanicky nestabilni-
ho systému, ktery se napfiklad negativné
projevi nepfipustnymi deformacemi nebo
pfimo poskozenim konstrukce. Existuji
rozné typy teplotnich, tepelnych, &i tep-
lotn&-mechanickych analyz. Ve VCSVTT
se zejména provddéji analyzy za Géelem
optimalizovat chovani systému (napt. opti-
malizace odvodu tepla z kritickych &asti
nebo homogenizace tepl. pole), prediko-
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vat chovéni systému v ndvrhové fézi (napt.
jakou deformaci zpUsobi ohfev rdmu od
servopohonu), nebo diagnostikovat stéva-
jici stav s cilem objasnit pficiny nezddou-
ciho chovéni. Kazdé z téchto analyz md
jiny 0&el, aviak Uspé3nost viech zmifio-
vanych zdlezi hlavné na kvalité pouzi-
vanych modeld. Od roku 2006 bylo ve
VCSVTT vyzkumu a vyvoiji kvalitnich, resp.
relevantnich modell redlného tepelného,
&i teplotné&mechanického chovdni systé-
mu vénovdno vysoké Usili.

I www.sst.cz

¢td; priklady moznych vysledkd jsou
deformaéni pole, rozloZeni napéti v sou-
astech, vlastni frekvence a tvary kmitu
(Obr. 4) nebo nestaciondrni chovéni pfi
harmonickém buzeni.

Shrnuti

Snahou vyrobci softwaru i hardwaru je
nabidnout co nejvykonngji vypocetni
néstroje schopné fesit v krétkém Ease i
velmi rozsahlé a slozité Olohy. Zistavé
viak vzdy v rukou uzivatele, jak danou
dlohu formuluje a zda je sestaveny model
opravdu ekvivalentni skuteénosti nejenom
svou geometrii ale i fyzikdlni podstatou.
Predmétem vyzkumu je vyvoj takovych
postupl, které umoziiuji stavbu maximdl-
né presnych a snadno modifikovatelnych
mechanickych modeld stroji. Vyvinuté
metody jsou pak vyuzivény jak pro potre-
by vyzkumnych Gkol ve VCSVTT tak i pro
potfeby ze strany promyslu.

Kontaktni osoba:
Ing. Tomés Holkup
(t.holkup@rcmt.cvut.cz)

Kvalitni model

Kvalitni model musi zahrnovat popisy fyzi-
kdlnich principt, které podstatné (méfitel-
né) ovliviiuji modelovany systém a které
musi byt dostate&né presné kvantifikové-
ny. Ve véf$iné pfipadd je zadouci provést
porovndvaci experimenty, které vérohod-
nost modelu potvrdi, nebo umozni model
doladit. VCSVTT pfi vybéru typu modelu
vychdzi z konkrétniho zaddni fesené Glohy
a vétiinou voli nékterou z téchto moznosti:

* model zaloZeny na metodé koneénych



Pinola

Obr. 1: Teplotni MKP model stroje LM-2

prvkd (MKP)
* analyticky model
* systém prenosovych funkei (PF)

MKP model
Tyto modely mohou pfedstavovat geome-
tricky, materidlové a fyzikdlné roznorody
systém (systémem se v tomto pfipadé
rozumi obrébéci stroj jako celek, ¢&i jeho
skupiny nebo uzly). Vysledkem t&chto
analyz je &asoprostorové rozlozeni tep-
lot, tepelnych tokd a pfipadné deformaci
zpUsobenych teplotni roztaznosti materi-
alo. Diky tomuto se MKP modely hodi k:
* optimalizaci systému
* predikei chovani systému, ktery je v
névrhové fézi
* analyze stavaijiciho stavu systému

Jednou z mdla nevyhod tohoto typu
modelu je &asovd ndronost fedeni a
ndslednd nepouzitelnost modelu k vypo-
&tom v redlném Ease. Pro tyto Géely,
zejména v oblasti diagnostiky a kompen-
zaénich algoritmd, byla ve VCSVTT vyvi-
nuta metodika zaloZend na prenosovych

funkcich.

Pfenosové funkce (PF)

Teplotni PF, kterd vyjadfuje vztah mezi
zdrojem tepla v misté A a teplotni ode-
zvou na fento zdroj v misté B, je analogif
klasické pfenosové funkce v mechanice
(sila pUsobici v misté A zpisobi vychylku
v misté B). Obdobné Ize definovat i tep-
lotn&-deformaéni PF.

Pro libovolnou geometrii a materidlové
uspofddadni |ze nalézt PF, kterd popisuje
systém bez ohledu na vstupy a vystupy,
a protfo je ji mozno vyuzit k identifikaci
ndsledujicich vlastnosti v redlném &ase:

* nestaciondrni zdroje tepla na stroji

* nestaciondrni soucinitel prestupu tepla
na povrchu stroje

* vypocet teplotnich deformaci a jejich
néslednd minimalizace prostfednictvim
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kompenzaniho algoritmu.
Experimentdlnim vyzkumem v oblasti apli-
kace metod, zaloZzenych na bdzi pieno-
sovych funkei, byly ziskdny prokazatelné
vysledky potvrzujici shodu t&chto teore-
tickeyh vypodtd s praxi. Uvedeny pfistup
k modelovani a do praktické podoby
dovedend metodika uZiti je mozné bez
nadsazky oznadit a pokladat za svétové
unikatni.

Verifikace modeld

Jak vz bylo dfive uvedeno kvalitni model
obvykle vyzaduje experimentdlini ovéeni.
VCSVTT standardné provadi méfeni defor-

Obr. 2: MKP model teplotné-mechanic-
kého chovdni pinoly

maci, bodové méFeni teplot a méfeni pole
teplot pomoci infracervené termografie,
na které navazuji moderni pokrocilé dia-
gnostické metody stanovujici v redlném
éase zdroje tepla a souéinitele prestupu
tepla.

Specifickou oblasti modelovéni, které se
VCSVTT dokladné vénuje, je teploti a
teplotné-mechanické chovani  pohybo-
vé osy s kulickovym Sroubem. PFikladem
moderniho pfistupu vyuZivaného VCSVTT
je vyvinutd metodika stanovujici chybu
polohovéni KS pomoci infragervené ter-
mografie, jejiz princip spogiva v bezkon-
takinim méfeni intenzity infracerveného
zdfeni vyzafovaného télesem. Z termo-
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[ Termograficky snimek ]

Import do prostredi
MATLAB

Vybér primky Prirazeni teploty
podél Sroubu dle méritka
I I

Dalsi zpracovani dat
(transformace souf. systéemu,
regrese profilu, vyhlazeni profilu atd.)
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Obr. 3: Automatizovany postup zpraco-
vdni termografickych snimkd

grafického snimku (termogramu) ziska-
ného termovizni kamerou, |ze postupem
uvedenym na Obr.1, stanovit rozloZeni
teplot podél celého KS a nésledné i aktu-
dlni chybu polohovéni, kterou je mozné v
redlném case kompenzovat.

Shrnuti

V poslednich letech VCSVTT vénuje stdle
vétdi Usili vyvoji matematickych modeld
teplotniho chovdni obrdbécich stroji a
néslednym verifikaénim a mé&ficim meto-
dam.

Diky velmi dobrym vysledkim vyzkumu v
této oblasti mdZe dnes VCSVTT nabidnout
vyrobcim obrébécich strojd  kompletni
spekirum provadénych teplotnich analyz
za Ulelem predikce, diagnostiky nebo
optimalizace. Uspé&ind a dlouhodobd
spoluprdce s pfednimi ceskymi vyrobci
obrdbécich stroji v této oblasti je toho
dokazem.

Kontakitni osoba:
Ing. Pavel Barta
(p.barta@rcmt.cvut.cz)
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Ekonomicko-statistické informace o oboru obrabécich a tvarecich strojii

Vysledky oboru obrdbécich a tvarecich
stroju za CR v 1.pol. roku 2007

Zahraniéni obchod zaznamenal v 1.
pololeti 2007 opétovné dvouciferny
rost; jeho obrat dosdahl nejvy3si hodno-
ty za dobu existence Ceské republiky
a byl meziroéné o 15,4 % vy33i. Poprvé
v historii CR byla bilance zahraniéniho
obchodu kladnd ve viech mésicich 1.
pololeti. Na meziro&nim navyseni obratu
zahraniéniho obchodu o 314,4 mld. K&
se rist vyvozu podilel 53,2 %, vliv zvy-
$eného dovozu predstavoval 46,8 %. V
disledku posileni CZK hlavn& k USD a

mirn& i k EUR rostl vyvoz i dovoz vyjad-
feny v téchto méndch rychleji - v pfepod-
tu na USD vyvoz a dovoz o0 26,9 % a
25,3 % a v prepoctu na EUR o 17,5 %
a 16,0 %. Silny rdst provazi v roce 2007
ekonomiku Cl’ny, Indie a Ruska, v dobré
kondici (nejlepsi za poslednich 3est let)
se nachdzi i ekonomika statd EU, kterd
poprvé od roku 2000 pfedstihla ekono-
micky r0st Spojenych statd a Japonska.
Pfiznivé ekonomické vysledky statd EU
byly ovlivnény hlavn& vyvojem némec-

kého hospoddfstvi, ktery je pro &esky
zahraniéni obchod kli¢ovy, nebof do
Némecka v 1. pololeti 2007 smé&Fovalo
31,4 % &eského vyvozu. Pozitivni je pro
Cesky zahraniéni obchod i hospodaisky
vyvoj Slovenska, které s podilem 8,6 %
bylo v 1. pololeti 2007 druhou nejsiln&jsi
vyvozni orientaci Ceské republiky.

A joké je situace v oboru obrdbécich
a tvérecich strojts v CR za 1. pol. 20072
Doslo k meziro&nimu néristu vyvozu o
28,7% a dovoz poklesl o 3,6%.

Porovnani vyvozu a dovozu za 1. pol. 2007 a 1. pol. 2006 obrabécich a tvarecich strojo

za Ceskou republiku v mil. Ké

Vyvoz Vyvoz Podil Dovoz Dovoz Podil
1.pol.2007 1.pol.2006 % 1.pol.2007 1.pol.2006 %

8456 | Fyzikdalné-chemické stroje 156,4 47,8 | 3272 570,4 760,9 75,0
8457 | Obrdbéci centra 852,5 710,9 119,9 637,0 675,6 94,3
8458 | Soustruhy 1460,4 1108,8 131,7 1194,1 936,3 127,5
8459 | Stroje pro vrtani, vyvrtdvdni, frézovéni a fezani 1582,0 1349,5 17,2 473,3 425,6 11,2

z4vith
8460 | Stroje pro brou3eni, ostfeni, honovani a lapovani 12757 942,3 135,4 308,9 416,9 74,1
8461 Stroje pro hoblovéni, obrézeni, protahovani, 447,5 361,0 123,9 226,3 273,7 82,7

ozubdrenské stroje a pily

Celkem obrdb. stroje 5774,5 45204 | 127,7 3409,9 3489,1 97,7
8462 | Tvareci stroje veetns lish 664,4 561,1 118,4 1439,4 1603,5 89,8
8463 | Ostatni tvdreci stroje 17,4 13,9 847,1 270,1 217,8 124,0

Celkem tvdreci stroje 781,7 575,0 | 136,0 1709,4 1821,2 93,9

Celkem obrab. a tvér. stroje 6 556,2 5095,3 | 128,7 5119,4 5310,3 96,4

Vyvoz obrdabécich a tvéarecich stroji za Ceskou republiku v 1. pol. 2007

Vyvoz obrdbécich a tvarecich strojd v 1.
pol. 2007 v Ceské republice dosahl hod-
noty 6 556,2 mil. K& a vyvoz obrdbé&cich
a tvéfecich stroji svazovych podnikd &inil
3 883,3 mil. K&, tj. 59,2% z celkového
vyvozu Ceské republiky. Svazové podni-
ky dosdhly navy3eni vyvozu obrdbécich
a tvafecich strojd za srovnatelné obdobi

v 1. pol. 2007 o 16,0%.

18 [ ssT | fijen 2007

K néristu vyvozu obrdbécich a tvdfecich
strojo CR za srovnatelné obdobi doslo u
viech skupin HS obrdbécich a tvdfecich
strojo.

Meziroéni nérist produkce je patrny
zejména u skupin:
Skupina 8456- fyzikdIng chemické stro-
je, ato o 227,2%. Celkem vyvoz téchto
stroj0 &inil 156,4 mil. K&, nejvétii objem

I www.sst.cz

v této skupiné zaujimaji obrdbéci stroje
elektroerozivni, &islicové Fizené, ne pro
déleni materidlu ve vysi 85,495 mil. K&.
Nutno viak Fici, Ze se jednd zfejmé o
reexporty.

Skupina 8460 - stroje pro broudeni,
honovdni a lapovani, a to o0 35,4%. Cel-
kem vyvoz t&chto strojd &inil 1 275,7 mil.
K&, nejvétsi objem v této skupiné zaujima-



ii brusky &islicové Fizené, ne pro vdlcové
povrchy, ve vysi 610, 602 mil. K&.

Skupina 8458 - soustruhy, do3lo za
srovnatelné obdobi k ndardstu o 31,7%.
Celkem vyvoz t&chto stroji &inil 1 460,4
mil. K& Nejvétsi objem v této skupiné
zaujimaii soustruhy horizontdlni-soustruz-
nickd obrdbéci centra, &islicové Fizend, s

vy3i vyvozu 392,653 mil. K&.

| ostatni skupiny Harmonizovaného
systému obrdbécich a tvéfecich stroji
zaznamenaly nérist vyvozu, nejvétsi né-
rost je u skupiny 8463 - ostatni tvdreci
stroje a to o 747,1%. U této skupiny je
viak objem vyvozu pouze ve vyii 117,4
mil. K&.

Vyvoz obrdbécich stroji v 1. pol. 2007
dosdahl vyse 5 774,5 mil. K&, s meziro&-
nim ndristem o 27,7%, vyvoz tvdrecich
stroj0 dosdhl vy3e 781,7 mil. K&, s mezi-
roénim ndrostem 36%. Celkovy ndérist
vyvozu obrdbécich a tvarecich strojd v
1. pol. 2007 dosahl v meziroénim srov-
néni 28,7%.
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Dovoz obréabécich a tvérecich strojo do Ceské republiky v 1. pol. 2007

Dovoz obrdbécich a tvarecich stroji v 1.
pololeti 2007 v Ceské republice dosdhl
hodnoty 5119,4 mil. K&, coZ je ve srovna-
telném obdobi pokles o 3,6%. Nejvatsi
nérost dovozu obrdbécich a tvarecich
stroj0 byl:

Skupina 8458 - soustruhy, ato 0 27,5%.
Celkem dovoz t&chto stroji &inil 1 194,1
mil. K&, nejvét3i objem v této skupiné zau-
jimaii soustruhy horizontdlni, soustruznic-
k& obrdbéci centra, &islicové Fizend, ve

vysi 469,308 mil. K&.

Skupina 8463 - ostatni tvéfeci stroje, a
to 0 24,0%. Celkem dovoz t&chto stroji
&inil 270,1 mil. K&, nejvétsi objem v této
skupin& zaujimaiji stroje k tazeni dratd, ve
vysi 110,829 mil. K&.

Skupina 8459 - stroje pro vrtdni, vyvr-
tavani, frézovdni a fezdni zdvitu, a to o
11,2%. Celkem dovoz t&chto strojd &inil
473,3 mil. K&, nejvétsi objem v této sku-
piné zaujimaiji stroje kombinované vyvr-
tavacifrézovaci, &islicové fizené, ve vysi

199,165 mil. K&.

Pokles dovozu byl zaznamendn u viech
ostatnich  skupin  Harmonizovaného
systému pro obrdbéci a tvdfeci stroje.
Dovoz obrdbécich strojd v 1.pol. 2007
dosdahl vy3e 3409,9 mil. K&, s meziro&
nim poklesem o 2,3%, dovoz tvarecich
stroj0 dosahl vy3e 1709,4 mil. K&, s mezi-
roénim poklesem 6,1%. Celkovy pokles
dovozu obrdbécich a tvéfecich strojd v
1. pol. 2007 dosdhl v meziroénim srov-
néni 3,6%.
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Vysledky oboru obrabécich a tvarecich stroji
za svazové podniky v 1. pol. roku 2007

Produkce a vyvoz obrabécich a tvarecich strojo
ve svazovych podnicich za 1.pol. 2007 a 1.pol.2006

Na zékladé vyzddanych podkladd z
organizaci Svazu byl zpracovén pre-
hled o vyrob& a vyvozu za 1. pololeti
2007. Pro porovndni byly do tabulek
uvedeny Udaje za 1. pololeti roku 2006
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podle jiz dfive vybranych obord v ¢le-
néni podle nomenklatury celniho sazeb-
niku. Uvedeny podil vyjadfuje pomér
mezi vyrobou & vyvozem za uvedend
pololeti.
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Pichled o vyrobé a vyvozu vybranych obord podle celniho sazebniku za éleny Svazu z Ceské republiky

Vyroba v mil. K& Vyvoz v mil. Ké
Nomenklatura celniho sazebniku 1.pol.2007 1.pol.2006 | Podil v % 1.pol.2007 1.pol.2006 Podil v %
8456 - FyzikdIné-chemické stroje 0 0 0 0,0
8457 - Obrabéci centra, obrabéci stroje jednopolohové a 1297,8 1253,4 103,5% 943,2 961,8 98,1%
vicepolohové
8458 - Soustruhy pro obrabéni kovd 1115,4 631,6 176,6% 1142,2 744,0 153,5%
8459 - Obrdabéci stroje pro vrtdni, vyvrtévani a frézovani 1137,6 832,2 136,7% 857,1 633,1 135,4%
8460 - Obrdb.stroje pro brou3eni,ostfeni nebo jinou koneé- 772,4 1030,1 75,0% 772,6 1002,1 77.1%
nou Upravu vyjma brusek na ozubeni
8461 - Obrdb.stroje k obrabéni ozubeni, strojni pily a 0 6,5 0 6,5
ostatni obr.stroje jinde nezahrnuté
Celkem obréb. stroje 4323,2 3753,8 115,2% 3715,1 3347,5 111,0%
8462 - Tvareci stroje ke zpracovani kovd kovanim, razenim 219,8 162,3 135,4% 168,2 150,5 111,8%
nebo lisovanim v zé&pustce, ostfihovanim, buchary, stroje k
tvéFeni kovd ohybdnim, ohrafiovénim, rovnanim, dérovénim,
nastfihovanim, lisy pro tvéfeni kovovych prasko
8463 - Ostatni tvdreci stroje 0 0,2 0,0% 0 0,0 0,0%
Celkem tvéreci stroje 219,8 162,5 135,3% 168,2 150,5 11,8%
Celkem obrdbéci a tvdreci stroje 4543,0 3916,3 116,0% 3883,3 3498,0 111,0%
8464 - Obrdb.stroje na obrébéni skla za studena, kdmen, 0 0 0 0,0 0,0%
beton nebo keramické hmoty
8465 - Obrdb.stroje na opracovani dieva 45,1 41,4 33,8 28,7
8466 - Casti, soucdsti a prisludenstvi véetné upin.zafizeni, 633,6 750,4 84,4% 384,9 484,5 79,4%
délicich pfistroj0 a jinych spec.pfidavnych zafizeni
8207 - Ndstroje pro obrébéci stroje, tvéfeci stroje a pro 19,0 26,0 73,1% 18,0 24,0 75,0%
vrténi hornin
0,0%
Obory vy3e neuvedené 3421,3 3629,4 94,3% 1970,1 1931,7 102,0%
Celkem 8 662,0 8363,5 103,6% 6290,1 5966,9 105,4%
Produkce obrdbécich a tvérecich strojo Vyvoz obrdbécich a tvdrecich strojo
svazovych podniku v 1. pol. 2007 svazovych podnikd v 1. pol. 2007
~ —
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Ndzev skupin HS:
8456 - Fyzikdlné-chemické stroje;
8457 - Obrdbéci centra, jednot&elové stroje a linky;

8458 - Soustruhy;

8459 - Stroje pro vriani, vyvrtavani, frézovdni a fezani zavitl;

8460 - Stroje pro brou3eni, ostfeni, honovéni, lapovéni;

8461 - Stroje pro hoblovani, obrdzeni, protahovani,
8462 - Tvdreci stroje;

8463 - Ostatni tvdreci stroje.

[ého roku 0 16,0% a u vyvozu o 11,0%.

Vyvoj produkce i vyvozu oboru obrdbg-

; V objemové silnych vyrobnich oborech
cich a tvéfecich strojo je ovlivnén skuted- Produkce Vyvoz ko ir:J'e exoort \ZéfEin(Zu situaci ve vro-
nosti, ze v 1. pololeti je pomé&rné vysokd 1.pol 2006 39163 34980 pITU[e expor! ve' ; 4

Fvrobkd oro dalé obdobi 2007 25430 30833 b&. Mezi nejsilnj3i skupiny ve vyvozu
FOZPTACOVAnost Vyrobiy pro dalsi obdobl | po. ' “ | patii HS 8457, HS 8458, HS 8459 a
roku 2007. | pfes tuto skuteénost je ndrist | % 07,06 116,0% 1,0% | Hs 8460.

v produkci ve srovndni's 1. pololetim minu-
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Udaje o produkci, vyvozu a dodavkéch do tuzemska obrébécich a tvéaFecich strojo za svazové podniky
v Ceské republice v 1. pololeti 2007 a v 1. pololeti 2006

Produkce v mil. K& Produkce v mil. EUR

Rok Celkem Obrdbéci stroje Tvéreci stroje Celkem Obrébéci stroje Tvéfeci stroje

Total Metal cutting Metal forming Total Metal cutting Metal forming
1.pol.2006 3916,3 3753,8 162,5 138,2 132,4 57
1.pol.2007 4 543,0 4323,2 219,8 161,4 153,6 7.8
% 07/06 116,0% 115,2% 135,3% 116,8% 116,0% 136,2%

Export v mil. K& Export v mil. EUR

Rok Celkem Obrdbéci stroje Tvéreci stroje Celkem Obrdbéci stroje Tvéreci stroje
1.pol.2006 3498,0 33475 150,5 123,4 118,1 53
1.pol.2007 3883,3 37151 168,2 138,0 132,0 6,0
% 07/06 111,0% 111,0% 111,8% 111,8% 1M1,7% 112,5%

Dodavky do tuzemska v mil. K& Dodavky do tuzemska v mil. EUR

Rok Celkem Obrdbéci stroje Tvdreci stroje Celkem Obrdbéci stroje Tvdreci stroje
1.pol.2006 418,3 406,3 12,0 14,8 14,3 0,4
1.pol.2007 659,7 608,1 51,6 23,4 21,6 1,8
% 07/06 157,7% 149,7% 430,0% 158,8% 150,7% 432,9%

Podil exportu na produkei Podil dodévek do tuz. na produkci

Rok Celkem Obrébéci stroje Tvéreci stroje Celkem Obrébéci stroje Tvéreci stroje
1.pol.2006 89,3% 89,2% 92,6% 10,7% 10,8% 7,4%
1.pol.2007 85,5% 85,9% 76,5% 14,5% 14,1% 23,5%

Doddvky do tuzemska v 1. pololeti 2007 dosahuji v porovnéni se srovnatelnym pololetim minulého roku ndrist o 57,7%. Podil

exportu na produkei i po poklesu dosahuje pomérné vysoké hodnoty, a to 85,5%.

Vyhled produkce a vyvozu obrdabécich a tvarecich strojo na rok 2007

Vyhled produkce a vyvozu na rok 2007 je optimisticky a signalizuje, Ze podniky maiji dostate¢né mnozstvi zakdzek tak, aby potvr-

dily rostouci trend oboru obrdbé&cich a tvafecich strojo.

Vyhled Produkce Vyvoz
rok 2006 9303,9 8 296,1
rok 2007 10 984,0 9554,1
% 06/05 118,1% 115,2%
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Vystavy a veletrhy l

VYSTAVY A VELETRHY V CESKE
REPUBLICE

MSV 2007 Brno
1.-5.10.2007

Ui 49. Mezinérodni
= strojirensky veletrh se
uskuteénil  soub&zné
se 4. roénikem vele-
MSV 2007 trhu TRANSPORT a
LOGISTIKA ve dnech

1. az 5. fijna t.r. na brnénském vystavisti.
Podle Gdaiji z predb&zné zavérecné zpré-
vy se obou veletrhd zi¢astnilo celkem 2100
vystavovatell z 32 zemi na &isté vystavni
plose 70 000m? a podle kvalifikovaného
odhadu byl pocet ndvitévnikd 100 tisic . Ze
zahraniénich vystavovateld bylo nejpocet
n&ji zastoupeno Né&mecko, Itdlie, Slovensko

a Rakousko.

Dominantnim oborem  veletrhu byla
tradiéné obrdbéci a tvdfeci technika, kde
Eedti vyrobci paffi mezi vedouci sedmicku
v Evropé a ve svétové konkurenci obsazuji  rok 2007. PRUBEH VELETRHU
objemem produkce 14. misto. Seznam odbornych névstévnikd zajima-  Jestd pred oficidlnim zahdjenim MSV se
Obor obrabéni a tvéfeni obsadil &istou jicich se o akfivity svazu a jeho &lenskych  uskute&nil v Rotund& pavilonu ,A” Sném
vystavni plochu v rozsahu 18 000m? a  podnikd je k dispozici v Useku expertnich  promyslu a dopravy CR. Za nds Svaz se

predstavilo se celkem 529 firem (vetné  sluzeb. zG&astnil Feditel Ing. Zden&k Holy, Ing.
spoluvystavovateld) z 22 zemi.
Z &lenskych podnikd Svazu z CR a SR se — NJf P=Ketechni

veletrhu zi&astnilo celkem 31 firem na ¢isté
vystavni plode 2 430m?. Nejv&tii expozice
pak mély podniky ALTATOS KURIM-OSKS
KURIM, TAJMAC-ZPS, KOVOSVIT MAS,
TOS a.s, TOS VARNSDORF a ZDAS.

Svaz strojirenské technologie byl jiz tra-
dién& spolupofadatelem MSV a jeho infor-
maéni stének v rozsahu 30m? byl umistén v
pavilonu ,V*.

Na sténku SST byl znaény zdjem o
souhrnné informace o podnicich z CR a
SR vyrdbéjicich obrabéci a tvdfeci stroje
a o informace o jednotlivych vyrobcich. K
dispozici byly na sténku zejména vyrob-
kové katalogy na CD, vyroéni zpravy v
tisténé formé i na CD, informaéni brozury,
statisticka leporela, pfilohy MM-informace
o umisténi &lenskych podnikd na MSV a
vyrobni programy svazovych podnikd na
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Leod Ma&dk a Ing. Jifi Hladik. Vyznam-
nymi hosty Snému byli pfedseda vlady
p.-Mirek Topolének, ministr primyslu a
obchodu p. Martin Riman, ministr préce
a socidlnich véci p. Petr Necas a ministr
zahraniénich véci p. Karel Schwarzen-
berg . Sném fesil kli¢ové otdzky jako
nedostatek kvalifikovanych pracovnikg,
nizkou podporu aplikovaného vyzkumu,
zahdijeni 1. faze reformy vefejnych finan-
ci atd.

Slavnostni  zahdjeni veletrhd MSV
a TRANSPORT a LOGISTIKA se kono-
lo prvni den veletrhu tj. 1. fijna t.r. od
13,00 hod. v Rotundé& pavilonu ,A".
Sedla se zde plejdda vyznamnych hos-
t0 v Cele s delegaci Vlady a Parlamentu
CR. Zahajovaci projev prones| pfedseda
vlady p. Mirek Topoldnek. Z Gst fecnikd
zaznéla slova chvdly adresovand veletr-
hu i domdcimu primyslu, ale také névrhy
fedeni nékterych pal&ivych problémg,
jakym jsou chybéiici kvalifikovana pra-
covni sila nebo nedostate¢nd podpora
vé&dé a vyzkumu a jejich propojeni s praxi.

V rémci vladni trasy navétivila oficidl-
ni vladdni delegace vedend premiérem
Topoldnkem v pavilonu ,V” tfi expozice
svazovych podniki fj. spole¢nou expo-
zici ALTATOS KURIM-OSKS KURIM,
TAJMAC-ZPS a TOS VARNSDORF. Slav-
nostniho zahdjeni i prohlidky pavilonu
V" oficiéIni delegaci se za nd§ Svaz
z0&astnil feditel Ing. Zdenék Holy a pre-
zident Svazu Ing. Jan Ryd|.

A.) DOPROVODNE PROGRAMY
ORGANIZOVANE SVAZEM

1. Doprovodny program s évur

Svaz ve spoluprdaci s CVUT - Ustavem
fizeni a ekonomiky podniku Fakulty stroj-
ni uspofddal druhy den veletrhu v dtery

2.10.2007 v KCB 8. mezindrodni konfe-
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renci cyklu , Integrované inzenyrstvi” a to
s tématickym zamé&Fenim na teorii a praxi
inovaci v podnikovém fizeni. Cilem kon-
ference byla prezentace vysledkd teo-
retického vyzkumu s praxi v konfrontaci
s praktickymi zku3enostmi vyznamnych
manazerd podnikd a organizaci v oblas-
tech metod zvySovdni vykonnosti a pro-
sperity podniku. Uvodni projevy pfedne-
sl Feditel Svazu Ing. Zdené&k Holy a Prof.
Ing. Petr Zuna,CSc. z CVUT Praha. V
predndskovém bloku vystoupilo celkem 8
predndsejicich. Za Svaz vystoupil ndmés-
tek feditele Ing. Leo§ Maldk s prednds-
kou na téma ,Marketingovd Gvaha-ino-
vace a trh obrébé&cich a tvaFecich stroji”.
Predndska méla po obsahové i prezen-
tadni strdnce vybornou Urovefi o &emz
sv&ddi pisemné podékovani za vynikaijici
prispévek a jeho prezentaci od tajemnika
organiza&niho vyboru Doc. Ing. Michala
Kavana, CSc. z CVUT Praha.

Doprovodného programu se zicast
nilo celkem 32 posluchadd. Celkové |ze
hodnotit 8. mezindrodni konferenci jako
Usp&nou a motivujici pro dalsi spoluprdci
s CVUT. Nelze viak prehlédnout, ze G&ast
na t&chto konferencich ma sestupnou ten-
denci a vybéru dal3iho tématu bude nutné
vénovat maximdlni pozornost aby reago-
valo co nejvice na podnéty manazerl ze
strojirenskych podnikd.

2. Tiskova konference SST

Tiskové konference SST se uskuteéni-
la rovnéz druhy den veletrhu v dtery
2.10.2007 v odpolednich hodindch
v Press Center pavilonu ,E”. Né&més-
tek feditele Ing. Leod Maédk sezndmil
novindfe s &innostmi a posldnim Svazu,
vyrobnim programem élenskych podni-
ko, statistikou oboru a jeho vyvojem v
CR a ve sv&té a s vystavujicimi &lenskymi
podniky na MSV. Informace byla prove-
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dena formou audiovizuélni prezentace v
systému Power Point.

V diskuzi pak vystoupil feditel Sva-
zu Ing. Zdenék Holy , prezident Svazu
Ing. Jan Rydl a jeho mistopfedseda Ing.
Vladimir Novdk. Celkem se konference
z0&astnilo 22 osob a byla pFitomnymi
kladné hodnocena.

3. Doprovodny program ,Nové tech-
nologie ¢lend SST v oboru obrdbé-
cich a tvérecich stroj0 nabizené na
tuzemsky trh”

Tato akce se uskutecnila &tvrty den veletr-
hu ve &vrtek 4.10.2007 v KCB. Po Gvod-
nim projevu feditele Svazu Ing. Zdefka
Holého vystoupil s prednaskou na téma
Vyzkum a vyvoj obrdbécich stroji v CR
a vyvojové trendy podle vystavy EMO
2007" Prof. Ing. Jaromir Hou$a DrSc.,
vedouci vyzkumného centra (VCSVTT)
pfi CVUT Praha. Poté vystoupili zdstupci
&lenskych podnikd s prezentaci vyrob-
niho programu se zamé&fenim na nové
technologie. Celd akce méla pFispét k
tomu, aby se tuzemské obrdbéci a tvé-
feci stroje prosadily na domdcim trhu
vyraznéji nez doposud pied dovozem
srovnatelnych stroji a zafizeni.

S timto cilem bylo osloveno cca 700
investi¢nich Gtvard roznych primyslovych
a strojirenskych podnikd. Bohuzel pozva-
ni nenaslo patfi¢nou odezvu a celd akce
byla poznamendna velmi slabou G&asti.
Pro pfisti rok resp. veletrh IMT 2008 je
treba se zamyslet nad vyb&rem vhodné-
ho tématu, mistem konéni (KCB je stra-
nou centra veletrzniho déni) a zpdsobem
osloveni odbornych pracovniki z podni-
kd a jinych instituci.

B.) UCAST NA DOPROVODNYCH
AKCICH ORGANIZOVANYCH NA
VELETRHU JINYMI ORGANIZACEMI

Aya1a|an e ANe1SAA
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1. Business den Ruské federace
Business den Ruské federace se uskuted-

nil v dtery 2.10.2007 od 10,00 hod. do
14,00 hod. v pavilonu A3, s&l Morava.

Cilem semindfe byla prezentace moZnosti
regiond a konkrémich firem z Ruské fede-
race a jejich zdjmu o spoluprdci s Eeskymi
firmami. Poskytnuti informaci o zédmérech
MPO CR a dalsich instituci v oblasti pod-
pory &eskych podnikatelskych subjektt na
trhu Ruské federace. V tomto duchu pro-
bé&hla i vystoupeni pfedstaviteld Eeskych
a ruskych podnikd a instituci. V programu
vystoupil i feditel Svazu Ing. Zdené&k Holy.
Ve svém vystoupeni zdUraznil &Ginnosti Sva-
zu v rdmci promyslu obrdbécich a tvéfe-
cich strojo v CR. Konstatoval, e obchodni
vyména s Ruskem a daldimi staty SNS se
dynamicky rozviji a naddle zistéva prio-
ritnim cilem rozvoje vzdjemné spolupréce
v oblasti primyslu obrébécich a tvarecich
stroj0 i pro dal$i obdobi, zejména rok

2008.

2. Cesko-saské strojirenské férum
Cesko-saské strojirenské férum se uskuted-
nilo v pondéli 1.10.2007 od 15,00 hod.
v hotelu Voronéz. Organizdtorem akce
byla gesko-némeckd obchodni a promys-
lova komora. Jednalo se o podnikatelské
setkdni na téma spolupréce ve strojirenstvi
Cesko-Sasko-Slovensko, které bylo rozdé-
leno do dvou seki:

Doprava a logistika a Strojirenstvi. V
sekci strojirenstvi vystoupili zdstupci obou
stran. U kulatého stolu, ktery navazoval
na foto setkdni bylo diskutovanym téma-
tem zejména nedostatek kvalifikovanych
pracovnich sil v Sasku a problematika
védy a vyzkumu v tomto regionu. N&mec-
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kd vldda déva na VaV pouze 2,5% z cel-
kové statni podpory. Za Svaz se této akce
z0&astnili Ing. Jifi Hladik a Ing. Jifi Vrhel.

3. Hodnotitelské komise

Hodnotitelskd komise o ,Zlaté medaile
MSV 2007” pracovala za predsednictvi
prof. Knoflicka z VUT Brno. Za né3 Svaz
byl &lenem komise Ing. Jan Novotny. Na
+Zlatou medaili” bylo nominovéano 19
expondtl z nichz odbornd hodnotitelska
komise vybrala deset nejlepsich. Nejvice
vitéz§ bylo z kategorie obrdbéni, tvéreni
a povrchové Upravy. Vysledky soutéZe
byly vyhldseny druhy den veletrhu v Gte-
ry 2.19.2007 vecer. Z &lenskych podniki
Svazu ziskaly ,Zlaté medaile” tyto ffi pod-
niky:

Strojirna TYC, s.r.o.- obrdbéci centrum s
pojizdnim pfiénikem FDPC 250/9 CNC
ZDAS, a.s. Zdér nad Sézavou - hydraulic-
ké nizky na $rot CNS 1100-100- CV2
Kulickové Srouby Kufim, a.s. -teleskopicky
kuli¢kovy $roub

Z iniciativy &asopisu  MM-Promyslové
spektrum byla na ve&er ,Zlatych medaili”
podruhé udélena ocenéni za celoZivotni
pfinos Geskému strojirenstvi.

Prvni ocenéni ziskal Prof. Ing. Zdenék
Pribyl in memoriam. Jako druhy byl do
,Sin& slavy” uveden Prof. Ing. Zden&k
KovdF CSc., ktery pdsobil v primyslu i na
vysoké 3kole - TU Liberec.

ZAVER

Stejné jako pred dvéma lety, tak i ten-
tokrdat probihal MSV az  prvni fijnovy
tyden a navazoval tim na termin svétové
vystavy EMO v Hannoveru. Tento termin

I www.sstcz

se organizatordm opét vyplatil. Nabidka
obrébécich a tvdfecich strojo byla velmi
bohatd a byla svym rozsahem srovna-
telnd s veletrhem IMT 2006. Pfes kratky
Easovy odstup se podafilo prezentovat i
nékteré expondtové novinky z Hannove-
ru. Z tohoto pohledu Ize fici, Zze veletrh
udélal dalsi kvalitativni krok a udrzel si
nejen pozici jedni¢ky ve svém oboru ve
sttedni a vychodni Evropé, ale letos se
opét vzddlil v oboru obrébécich a tva-
fecich stroj0 viem svym konkurentim z
uvedeného teritoria. Konkrétni obchodni
vysledky nasich &lenskych podnikd byly
na velmi dobré Grovni.

Pro vétinu vystavujicich firem z oboru
obrébécich a tvdfecich stroji byl vele-
trh velice Usp&sny a potvrdil pokradujici
vzestup oboru a fakt, Ze strojirenstvi je
v sou¢asné dobé& na vzestupu a firmy
maiji finanéni prostiedky na investice do
vyrobnich technologii. Také vzristajici
zdjem zahraniénich vystavovateld svéd-
& o dobré kondici Ceského promyslu a
atraktivnosti Ceské republiky pro zahra-
niéni investory.

Jubilejni 50. Mezindrodni strojirensky
veletrh a 6.Mezindrodni veletrh obrdbg-
cich a tvdfecich strojd IMT se uskuteéni v

Brné v terminu od 15. do 19. za4Fi 2008.
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VYSTAVY A VELETRHY V ZAHRANICi

MASHEX 2007 (Masinostroenie)
Moskva, Ruska federace
29.5. - 1.6. 2007

f’“ INTERNATIONAL
EXHIBITION
‘k"hmﬂ‘

MASHINOSTROENIE

+Ruské ndrodni promyslové forum - Pri-
myslové technologie pro Rusko” - veletrh
+Mashex/Masinostroenie” se uskuteénil
ve dnech 29.5.-1.6.2007 nové a poprvé
v mezindrodnim vystavnim centru , Krokus-
Expo”. Na plo3e cca 90 tis. m? v pavilo-
nech & 1 a & 2 se prezentovalo vice jak
500 firem ze 23 zemi a bylo vystavové-
no cca 950 stroji a zafizeni. Ve spoleé-

nych expozicich se prezentovalo i néko-
lik ndrodnich svazd VDW (Némecko),
AFM (Spanglsko), UCIMU (ltlie), MTA
(Anglie), AMT (USA) a Svaz strojirenské
technologie (CR). Vystoupeni predstavi-
teld jednotlivych asociaci je uvedeno ve
vystavnim katalogu. Spoleénd expozice
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Ceskych vystavovateld obrabs-
cich strojd byla organizovana
Svazem strojirenské technologie
-SST.

Ve spoleénd expozice Svazu
-SST bylo 21 vystavovateld, z
toho 13 &lend Svazu, ktefi vysta-
vovali na plose 556 m2 Vystavo-
vano bylo celkem 17 expondti
od firem TOS KURIM-OS, a.s.,
K8K, a.s., ASTOS AS, a.s,, HES-
TEGO, a.s., KOVOSVIT MAS,
a.s., PILOUSTMJ, s ro., TOS
Svitavy, a.s., TAJMAC-ZPS, a.s. TOS, as.,
TOSHULIN, a.s.a TOS, a.s. VARNSDORF,
a.s. + OSO Olomouc,spol. s r.o., TRENS,
a.s., Erwin Junker, a.s., Pramet Tools, s r.o.
V rémci doprovodného programu zorga-
nizoval Svaz SST dne 30.5.2007 dopro-
vodny program na téma ,Perspektivy
rozvoje Ceského promyslu obrdbécich
stroj0 ve vztahu na zemé& SNS-Ruskou
federaci. V rdmci prezentace byla podd-
na komplexni informace o Svazu a vyvoji
obchodné& ekonomickych vztahi s RF v
roce 2006, ddle vystoupili pfedstavitelé
64i Eeskych firem, hlavnich exportérd na
rusky trh. Doprovodné akce se zi&astnilo
cca 26 osob.

Na stanku Svazu-SST byly distribuo-
vany fradiéni, tj. svazové propagaéni a
prezentalni materidly (katalog, brozu-
ra, CD, aktudlni dvojlist, vyro&ni zprava
za rok 2006). Ve stejném rozsahu byly
tyto materidly pfedany organizatorim a
zéstupcm ministerstev a obchodné-pro-
myslové komory.

Tradiéni &esti exportéfi obrdbé&cich
strojd na rusky trh vyjadfili spokojenost s
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ndristem objednavek a lze predpoklé-
dat, Ze vyvoz do Ruské federace ve vysi
1 mld. K& v roce 2006 bude v roce 2007
podstatné navylen. V tomto sméru si
Uspé&$né vedou zejména firmy KOVOSVIT
MAS, TOS VARNSDORF, TAJMAC-ZPS,
TOSHULIN a TOS.

Pfes stdvajici oZiveni a rist &eského
exportu obrdbécich strojd na trh ruské
federace, resp. zemi SNS, nelze tento
trh podcefiovat, nybrz ho soustavné a
systematicky zpracovdvat, prezentovat
vyrobky, firmy a kontakty. V dany moment
posobi na ruském trhu Fada evropskych
vyrobcd obrdbécich strojd, maijicich nej-
rozn&jdi podporu orgdnd matefskych
zemi (viz rozsahld a jednotnd expozice
firem svobodného statu SASKO) a G&ast
ndrodnich asociaci. V daném pfipadé to
znamend tuto strategii konkrétné a trvale
podporovat i s hlediska MPO CR. Veletrh
Mashex - Moskva se tak do budoucna
stévd vyznamnym konkurentem tradiéniho
strojirenského veletrhu ,Metalloobrabot-
ka”, ktery pofddd Expocentr-Moskva v
aredlu Kréshaja Presia”
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Narodni vystava CR,
Kazan, Ruska federace
18.- 22.6. 2007

Stdle rostouci aktivni zdjem Eeskych
vyrobcd obrdbécich a tvéfecich stroji
o trhy v Ruské federaci se rozsifuje i na
dal3i vybrané regiony, s cilem prezentace
a posileni pozic &eskych podnikatelskych
subjektd. Pro rok 2007 se proto Svaz
strojirenské  technologie-SST,  zG&ashil
Ndrodni vystavy Ceské republiky, kterou
organizovalo MPO CR (kategorie A) v
KAZANI - Republika Tatarstan. Realizé-
torem &eské expozice byla firma MESS-
AG Time Brno, feditelem ndrodni vystavy
byl za MPO CR jmenovdn pan Jana Hro-
nik, doprovodny program (konference a
odborny semindf) organizovala Komora
pro hospoddiské styky se SNS. Vyznam-
nou podporu svou osobni G&asti vénovali
za &eskou stranu pan velvyslanec Ruské
federaci pan M.Kostelka a vedouci OEU
pan B.Strejc, z tatarstdnské strany ministr
obchodu a zahraniéné-obchodnich vzta-
hd republiky Tatarstan pan Ch.Salichov a
prezident obchodn&-promyslové komory
Tatarstdnu pan S. Ageev.

Byla to teprve druhd spolend G&ast
Eeskych firem v Kazani za poslednich
patndct let. V rémci Ndrodni vystavy CR
se prezentovalo pfevazné informaénimi
stdnky 55 &eskych firem, predstavujicich
prevdzné spekirum obord spotfebniho a
zpracovatelského promyslu na celkové
vystavni plode 826 m2. Ze svazovych pod-
nikd se vedle stanku SST zd&astnily svymi
infosténky podniky TOS, a.s, KOVO-
SVIT MAS,a.s., INTOS, spol. s r.o., déle
pak strojafe prezentovaly firmy Modi-
kov, s.r.o. s modelem svislého soustruhu
CRUSADER s CNC fizenim, Sedl¢anské
strojirny ,STROS”, ZVU POTEZ. Firma PTV
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demonstrovala zafizeni na fezani vodnim
paprskem, firma PROMA iz tradiéné
vystavovala Siroky sortiment mensich a
jednodussich obrabécich strojd. Sdruzeni
,Ceské povrchové Gpravy” prezentovaly
na spole¢ném stdnku organizace ALTA,
Galatek, EST, LECOM a OTECO, skupi-
nu CKD zastupovaly firmy CKD DIZ, CKD
Nové Energo a CKD Elekirotechnika. Pro
potfeby autoopravdrenstvi  vystavovala
firma AUTO MOTIVE INDUSRIAL modely
dvoustojanovych hydraulickych zveddkd
a svérakd (HSK 125). Z &eskych svazi se
ddle z&astnily Asociace pro podporu ino-
vaéniho podnikani a ELA. Dominantnimi
stanky pisobily zejména SKODA AUTO
svym expondtem ,Roomster” a [VECO
CZ autobusem IRISBUS. Skupinu dal3ich
vystavovateld predstavovaly firmy zamé-
fené napf. na médni dopliiky , biZuterii
a osvétlovaci télesa. Moznosti financo-
vani obchodnich operaci firem nabizely
bankovni ustavy CSOB a KB. Spolecny
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infostédnek mélo rovnéz MPO CR, Czech-
Trade a Czechlnvest. Vlastni stdnek méla i
Komora pro spoluprdci se SNS.

Doprovodné akce:
stiskovd konference pofddand MPO a
ZU CR v tiskovém stiedisku Kazafiské
Jarmarky. V probéhu TK vystoupil mimo
jiné i predstavitel SST se struénou cha-
rakteristikou Svazu a jeho pdsobenim
na ruském trhu.
*odbornd konference a semindi o
obchodné&-ekonomické spolupréci mezi
hospodaiskymi subjekty CR a Republi-
ky Tatarstan pro pozvané mistni firmy a
organizace za Glasti Ceskych vystavo-
vateld.

Velmi pozitivné byly hodnoceny informaé-
ni brozury, katalogy (CD) a propagaéni
dvojlisty zpracované pro Géely vystavy s
cilem prehledného pfedstaveni Géastnikl

Svazu SST.




EMO 2007
Hannover, Némecko
17.9. - 22.9.2007

EMO

. Hannover
9 17-22:9.2007

Svétovd vystava obrdbéni, tvéfeni a
automatizace oslavila v letonim roce
v néméckém Hannoveru 30 vyroéi od
svého prvniho roéniku. 17.9. byla slav-
nostné zahdjena prezidentem Kélerem.
Je to vibec poprvé, kdy némecky prezi-
dent zavital na pfedni mezindrodni pri-
myslovy veletrh. Pfitomnost spolkového
prezidenta byla vyznamnym signdlem

podtrhujici doleZitost téchto vyrobnich
technologii. Pofadatelem veletrhu byla
asociace némeckych vyrobcd OSaTS
VDW. Pii této prilezitosti gen. Komisaf
EMO Detlev Elsinghorst zddraznil, Ze
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EMO Hannover proslo od roku 1977
dynamickym vyvojem. Dnes je tento vele-
trh nejvétsi a nejvyznamnéjim veletrhem
v oboru kovoobrdbéni. Je zarovén i nej-
vétsi technologickou platformou vysta-
vujicich firem, coz &ini z tohoto veletrhu
nejvyznamnéj§i pfilezitost sezndmit se s
nejnovéj$imi vyvojovymi trendy.

Veletrhu se zd&astnilo 2118 vystavo-
vateld ze 42 zemi, které obsadily Cistou
vystavni plochu 180 000 m2. Oproti
vystavé EMO 2005 ¢&inil ndrost vystavni
plochy 12%. Nejvétsi 6éast na EMO mély
firmy némecké, ddle pak italské, japon-
ské, Svycarské a taiwanské. Vyznamné
misto na této vystavé mély i ceské firmy.
Bylo pfitomno 27 firem na &isté vystav-
ni ploSe 2120 m2. Rozhodujici podil co
do poétu vystavovatell i vystavni plochy

mély &lenské podniky SST. Nejvétii expo-
zice z nich pak mély TAJMAC - ZPS, as.
352 m?, TOS Varnsdorf, a.s. 240 m?,
TOSHULIN, a.s. 224 m?, TOS, a.s. 196
m? a TOS Kufim - OS, a.s. 190 m? Nase
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podniky mély moZnost porovnat své nej-
novéj3i inovace s mezindrodni konkuren-

ci. Predstavily zde celou fadu novinek.
Napf. TAJMAC - ZPS, osmivietenovy
soustruznicky automat MORI-SAY TMZ
867CNC, horizontdlIni &tyFosé obrdbé-
ci centrum H 50, které dopliuvje Fadu
tfi az pétiosych horizontdlnich center H
40 a H 63. TOS Kufim - OS, a.s. pied-
stavil nové progresivni feseni loZzového
obrébéciho centra FSGQ 80 SM/A2.
TOSHULIN, a.s. vystavoval svislé obr&-
béci centrum nové vyvojové fady typ
Powerturn 2000 s Sirokym néstrojovym
vybavenim. KOVOSVIT MAS, a.s. se pre-
zentoval novou generaci obrébécich stro-
i0, kterou za&al proddvat v lofiském roce.
Jednalo se o stroj pro kontinuédlni pétiosé
obréb&ni MCU630-5X s novou aplikaci
paletové vymény umoziujici zproduktiv-
nit vyrobni proces a maximdln& vyuZit
potencidl stroje. Druhym expondtem
bylo multifunk&ni soustruZnicko-frézovaci
centrum MULTICUT, které umozfuje kom-

- E“nngmup
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Ayai1a|an e ANe1SAA



Aya1a|an e ANe1SAA

binovat rizné technologie vyroby dilcd.
TOS, a.s. predstavil poprvé jako novinku
hrotovou univerzdlni brusku z fady BUC
63 C Multi pro vngjsi a vnitfni brouseni
t&zkych obrobkd. TOS Varnsdorf, a.s.
predstavil vyvrtévaci frézovaci centrum
WRD 150 Q. Vy&et by mohl samoziejmé
ddle pokradovat.

U prilezitosti oficidlni G&asti Ceské
republiky na veletrhu EMO Hannover
2007 uspofdédalo ve stiedu 19 .z4Fi
MPO CR spolu se Svazem strojirenské
technologie tiskovou konferenci.

Na této konferenci byly, prostfednic-
tvim Ing. Lince, ndméstka feditele Svazu,
pred hojnym poctem ndvstévnikd pred-
staveny svazové podniky a jejich vyrobni
program. Tiskové konference se zGéastnil
také Ing. Petr Zemdnek, ¢len pfedstaven-
stva SST a generdlini feditel spoleénosti
Erwin Junker Grinding Technology, Mé&l-
nik Ltd., Ing. Jan Zlicky, prvni tajemnik vel-
vyslanectvi CR v Némecku, ddle pak Ing.
Jifi Broza, feditel Eeské oficidIni Gcasti z
MPO.

Byla zdiraznéna dileZitost Némecka
pro Ceskou republiku jako nejvyznam-
n&jsiho obchodniho partnera, coz jasné
dokazuji statistické Gdaje predstavujici
pro vyvoz z CR do Némecka 28% celko-
vého vyvozu a dovoz z Némecka do CR

35% celkového vyvozu.
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Zéstupci Svazu se zd&ashili tiskovych

konferenci jinych oborovych svazd. Zaiji-
mavd byla napfiklad fiskové konference
VDW, kde uvedl pan Helmut von Mon-
schaw, vykonny feditel VDW, Ze némec-
ky promysl OSaTS zaméstndvd vice nez
65000 lidi a firmy sdruzené do VDW
maji roéni obrat 10 mld. EURO. Déle
uved|, Ze tento sektor patfi po desetileti k
lidrom v inovacich a patfi mu vyznamndé
role v celosvétové vyrobé OSaTS a pfi-
drzenych vyrob. Stejné jako ostatni svazy
nabizi &lenskym firméam ucelenou nabid-
ku sluzeb. Spoleéné s VDMA (némec-
ké strojirenskd federace) reprezentuje
z4jmy primyslu a tohoto odvétvi zvlaité
vo&i némecké legislativé, vlddnim orgé-
ndm, primysldm, pro které se tyto stroje
vyrdbéiji a vi&i vefejnosti. Je také hlavnim
spolupracovnikem VGP (védeckd spo-
le¢nost pro strojirenskou vyrobu) s jejiz
pomoci podporuje spolecny vyvoj a kon-
krétni projekty, které jsou ku prospéchu
nejen ¢lenskym firmam, ale vici celému
némeckému promyslu. Za nejdolezitéjsi
sluzbu  VDW  ¢&lenskym  organizacim
povazuje pan Monschaw sluzbu tykaijici
se vztah( asociace se &leny a divéru ve
VDW, protoze svaz operuje s firemnimi
&isly a statistikami, které potfebuje pro
svoji praci. Stejné tak je dovéra dilezitd
tam, kde svaz kontaktuji jednotlivy &leno-
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vé v oblastech kde hledaji pomoc a fede-
ni svych problémd. Na otdzku ohledné
zvy3ujici se technické Grovné vyrobkd z
CIR a Indie pan von Monschaw uvedl,
Ze tyto zemé jsou stdle jedté technologic-
ky zaostdvaji o 10 az 15 let. Tato pro-
past se viak velmi rychle vyrovndva, pro-
toZe tyto zemé jsou velmi aktivni zvl&3té v
oblasti vyvoje a oblasti vzd&lavéni. Nic-
méné tyto zemé jesté maji nedostatky v
oblasti servisu, dostatku n&hradnich dil®
a technologické vyspélosti.

Na otdzkuy, které trhy se budou v #éto
oblasti rozvijet nejrychleji pan Monschaw
odpovédél: dnes povazujeme za rychle
se rozvijejici trhy Cinu, Indii a Rusko, ale
v druhé fadé ekaji Vietnam, Thajsko a
Malajsie. Velmi rychle rostoucim trhem
je vychodni Evropa. Dovozy OSaTS
z Némecka vzrostly za lofisky rok do
Ruska o 57% na Slovensko o 51% a
do Rumunska o 40%. Tyto ¢isla délaiji z
vychodnich trhi velmi zajimavou oblast
pro &leny VDW.

Na EMO se prezentovalo celkem 26
zahraniénich svazl, z toho 14 ze zemi
CECIMO. Po prvé jsme zaznamenali
0&ast polského svazu SPPO. Svaz mé
16 &lend, predeviim vyrobcel obrdbécich
stroj0 a technickych univerzit. O&ekdavé

se, ze Svaz bude usilovat o vstup do

CECIMO.
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JSOU LIDE V MORAVSKOSLEZSKEM
KRAJI OCHOTNI DOJIZDET ZA PRACI?
S JAKYM PRIJMEM POCITAJI

PRI NASTUPU DO ZAMESTNAN:I?

Na uvedené a dalsi otazky odpo-
vida priozkum pracovniho trhu v
Moravskoslezském kraiji.

Cilem prozkumu, ktery realizovala praco-
vi§t& Institutu trhu préce v siti Hospodai-
ské komory Ceské republiky pocatkem
roku 2007, bylo ziskat poznatky o mobi-
lit¢ pracovni sily v Moravskoslezském
kraji - napf. za jakych podminek jsou
lidé ve sledovanych regionech schopni

a ochotni zménit zaméstndni nebo do
zaméstndni dojizdét.

Celkem bylo osloveno 2 432 respon-
dentl, z toho 1216 Zen a 1216 muzd.
Struktura respondentd odpovidala statis-
tickému slozeni obyvatelstva zkoumané-
ho regionu.

Zména zaméstnani
Vice neZ jedna ffetina oslovenych respon-
dentd uvazuje (nebo je nucena uvazovat)

o zméné zaméstndni. Vysledky prozku-
mu ukazuji, Ze se prakticky neprojevuje

Duvod pro zménu: | Podet | %
Osobni 225 9,3
Pracovni 269 11,1
Finanéni 547 22,5
Zadny 1391 [57,1
Celkem odpovédi |2 432 | 100

podel odpovéd
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Vékové slozeni respondentd
(N=2432)
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UvaZujete o zméné zaméstndnie
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Jak dlouno jste ochoten/a denné dojizdét do zaméstnani?

600

1113 EH Do 30 min.
1055 @ Do 60 min
176 [ Do 90 min.
46 [E Nad 30 min

polet odpovedi

Za jakou hrubou mzdu jste ochoten/a nastoupit do zaméstndni@

(N=2432)

67 [ Do 8 000 K&
191 @ Do 11000 K¢
426 [ Do 14 000 K¢
474 [ Do 17 000 K
517 3 Do 20 000 K&
392 [ Do 25 000 K&
383 B3 Vice
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snaha o zménu zaméstnani z dovodu
uplatnéni dosazené i pldnované kvalifi-
kace, a to zejména u mladych lidi.

Nepevny vztah k vystudovanému,
nebo vyucenému oboru, se projevuje i
tim, Ze t¥i Ctvrtiny z t&chto osob netrvaii na
svém oboru pfi zmé&né zaméstndni. Mezi
respondenty, ktefi na svém oboru trvaji
patti vysokoskolsky vzdélani zaméstnan-
ci nebo fi, ktefi maiji specificky, ndroény
obor.

Duvod uvazované zmény
zaméstnani
Takika jedna
osob uvaZuje

&vrtina  dotazovanych
o zméné zamésindni z
finan&nich dvodo.

Dojizdéni za praci

Do jedné hodiny toleruje dojizdéni do
zaméstndni 43 % oslovenych obyvatel
Moravskoslezského kraje. Do 30 minut
by dojizdéla bez problémd do zamést-
néni téméF polovina viech oslovenych
(45,8%). POl az hodinovd relace pro
dojizdéni do prace je podle vysled-
ko prizkumu pro véiinu obyvatelstva
akceptovatelnd. Ochota dojizdét za pra-
ci je vys3¥ u vysokoskolsky vzdélanych
pracovnikd.

Hrubd nastupni mzda
Z daného poltu respondentl pozaduje

Které socidlni vyhody byste pfedevsim uvital/a pfi ndstupu k novému zaméstnavateli?

(max. tfi moznosti - podle dileZitosti)

(N=2432)
1600 ¢
B Mejvice praferuji 1
1400 4 B Mené 2
=9 Mejméné 3
1200
1000
800 4
600 |
400 {
200 4
0
]
&
g
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Sa
joko dostateéné vysokou néstupni mési¢-  Socidlni vyhody
ni hrubou mzdu promérnou krajskou  Nejvice respondentd  upfednostiiuje

mésiéni mzdu, mimo okresu Ostrava,
témé&F polovina osloveného vzorku (49,0
%, 1 024 osob).

Vydélek nad celostétni primérnou mzdou
roku 2006 (20 212,- K&) pozaduje 617
osob (29,55 %) - tuto skupinu tvofi z vel-
ké &asti vysokoskoléci, nebo Uzce speci-
alizovani respondenti.

Primérnd mésiéni mzda okresu Ostra-
va je 20 307,- K& a znaéné prevysuje
primérnou mésiéni mzdu v ostatnich
okresech Moravskoslezského kraje.

tyden dovolené navic, ddle potom pfi-
spévek na penzijni pfipojisténi a zamést-
nanecké stravenky. Nulovy zdjem byl v
oblasti zdravotni péce.

Zdroj: Zpracovéno v rdmci Projektu
Institut trhu prdce, jehoz realizatorem
je Ministerstvo préce a socidlnich véci
Ceské republiky a partnerem je Hospo-
daiska komora Ceské republiky. Projekt
je spolufinancovén Evropskym socidl-
nim fondem a stétnim rozpo&tem Ceské
republiky. (www.komora.cz)

SEKTOROVA RADA - NARODNI
SOUSTAVA POVOLANI

V souvislosti se vstupem Svazu stro-
jirenské technologie do Sektorové
rady strojirenstvi bychom Vém rédi
pribliZili danou problematiku. Svaz
zde zastupuje predevsim zajmy svych
élent a vy tak mate moznost prezen-
tovat vase ndzory a prosazovat vase
pozadavky.

V rdmci vefejné zakdzky Nérodni sou-
stava povoldni (NSP) vznikaji Sektorové

rady (SR).

Ukol NSP (www.nsp.cz)

* vytvofit efekfivni systém monitorové-
ni pozadavkd na vykon jednotlivych
povoldni na trhu préce
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* tyto pozadavky ndsledné promitnout
do viech Grovni vzdélavani

* vylvofit otevienou a vieobecné dostup-
nou databdzi povoldni, kterd bude
redlné odrdzet situaci na trhu prce

Vychodiska a ndvaznosti
* Integrovany systém typovych pozic

(ISTP) (www.istp.cz)

¢ Sekforové rady (SR)

¢ Ndrodni soustava kvalifikaci (NSK)

¢ tvorba kvalifikagnich a hodnoticich
standardl odpovidajicich pozadavkim
trhu prace

* Evropsky rémec kvalifikaci (EQF)

Jednim z néstroj0 je také Sektorova rada
strojirenstvi, kde jako vyznamny zdstupce
oboru vystupuije i Svaz strojirenské techno-
logie.

e SR - ndstroj zaméstnavateld pfi prosa-
zovani z4jmy sektoru v oblasti rozvoje
lidskych zdrojo ve vztahu ke stétni spré-
vé a ke vzdélavacim institucim zvl4sté
v souvislosti se zdkonem &. 179/2006
Sb. o uzndvani a ovéfovdni vysledkd
dalitho vzdélavani.

e SR - sdruzuje zdstupce zamé&stnavate-
16, profesnich organizaci, odbor a dal-
3i odborniky na lidské zdroje v daném
sektoru & odvétvi se zdmérem stdt se
mluvéim sektoru v otdzkdach rozvoje lid-
skych zdrojo.

Divodem vzniku Sektorovych rad je sna-
ha o ziskéni ucelenych a objektivnich
informaci potiebnych pro vytvoreni stan-
dardizovaného rdmce a utfidéni svéta
prace do vyuzitelného, srozumitelného a
logického prehledu povoldni existujicich
na trhu préce. Tento prehled poskytuje
zésadni informace pro zaméstnavatele,
ale i vzdélavatele pfi zjisfovani aktudlniho
stavu a trendd frhu prace.

PREKLAD ROZHOVORU PANA
HELMUTA VON MONSCHAW
PRO VELETRZNI MM

Némecky promysl obréabécich a tva-
fecich strojo zaméstnéva 65 000 lidi a
ma roéni obrat vice nez 10 mld. Euro.
JiZ desetileti patfi toto odvétvi k tahou-
nOm inovaci a hraje také celosvétové
vyznamnou roli. Nésleduijici rozhovor
s panem Helmutem von Monschaw
- feditelem némeckého svazu vyrob-
cU obrdbécich a tvarecich stroju je o
tomto odvétvi promyslu a EMO Han-
nover 2007.

Otézka &. 1) :
Pane von Monschaw, jakd je dloha
VDW?

Odpoved:
Svaz VDW byl zaloZen v roce 1891 a je
némeckou vedouci promyslovou asocio-
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ci v kovozpracujicicm sektoru, nabizejici
svym Elenskym podnikim komplexni balik
sluzeb. Jsme na jejich strané s radou i akei
a ddvdéme jim soudrzny hlas.Spolu se sek-
ci obrdbécich strojd a vyrobnich systémd
svazu VDMA (Némeckd strojirenské fede-
race) reprezentujeme zdjmy nasich ¢élend
smérem k zdkonoddrcdm, vladnim institu-
cim, koncovym zdkaznikdm i vefejnosti.
Déle zprostiedkovévéme transfer znalost
a védomosti. V neposledni fadé také silné
podporujeme spoleény vyzkum. V Gzké
spoluprdci s Ustavy WGP (Védeckd spo-
legnost pro vyrobni technologie) inicivje-
me prakfické projekty, ze kterych profituji
jak nasi Elenové, tak cely promysl.

Otdzka &. 2:
Kolik élend ma VDW?
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Odpoved:

VDW pfimo mé asi 120 élenskych firem,
spolu ale se sektorem obrdbé&cich stro-
i0 a vyrobnich systémd reprezentujeme
néjakych 275 spolecnosti, které vytvareiji
asi 98% obratu naseho promyslu.

Otdzka &. 3:

Co podle Vaseho minéni je nejdu-
lezit&jsi sluzbou svazu VDW pro jeho
lenské spolecnosti?

Odpoved:

mezi asociaci a jejimi &leny. Clenové musi
vé&fit nadi diskrétnosti pfi zachdzeni s divér-
nymi informacemi svych spolecnosti, které
potfebujeme napt. pro stafistické Gcely,
nebo kdyZ se na nds obrét pro pomoc pfi
feseni problému. Pravideln& informujeme
nase ¢leny o sougasnych technologickych,
ekonomickych a prévnich zdlezitostech.

Otdzka &. 4:
Jak zajistujete prenos znalosti mezi
vasimi élenskymi firmami?

Odpoved:

Méme stélé vybory a pracovni skupiny,
zajistujici vyménu specifickych informaci,
ndzorl a zkudenosti. Je proto zcela zdsad-
ni presvéd&ovat nase ¢leny k aktivni G&asti
v t&chto vyborech, coZ oviem mize byt
&asové ndroéné a vysledky jsou ne vzdy
primé&fené. Navic se spolecnosti stéle vice
zestihluji a stdle méné lidi ma &as se t&ch-
to mitinkd zGcasthiovat. To je divod prod
pocet G&astnikd klesd.

Otdzka &. 5:

Tento rok oslavujeme 30 let trvani
EMO Hannover. Jak hodnotite globdl-
ni ekonomické podminky podmiriuijici
Uspéch takové mezindrodni vystavni
show?

Odpoved:

EMO Hannover 2007 nabizi viem mezi-
ndrodnim hrd&dm v sektoru obrdbécich a
tvdfecich stroj0 platformu pro uchopeni
prileZitosti a expandovdni jejich meziné-
rodniho obchodu - a globdlni makroe-
konomické prosttedi je témé&F bezvyhrad-
né positivni. Objem vyroby a globdlni
poptavka po obrébécich strojich je v sou-
&asné dobé& pfiznivd. Situace nebyla v
poslednich 25 letech tak pfizniva a navic
je zde vice a vice zajimavych vznikaiji-
cich trho jako Indie, Rusko nebo stfedni a
vychodni Evropa a australsky trh si rovnéz
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stoji velmi dobfe.

Otdzka &. 6:

Jaké vznikagjici trendy a inovace
mohou ndvstévnici oéekdvat na vele-
trhu?

Odpovéd:

EMO je nejvétii a nejddlezit&j mezindrod-
ni inovaéni platforma pro sektor kovozpro-
covatelského promyslu a tato platforma
vzdy uréovala nadasovdni prvnich krokd a
impulsd pro predstaveni novych technologii
a jejich svétovy debut. Tento rok o&ekavd-
me vice evoluci technologii nez jejich revo-
luéni zmény. Trendem a asto zmifiovanym
slovem bude vysokorychlostni obrabéni,
integrace technologii do jednoho stroje pro
snizeni nékladi a redukci strojového &asu,
simulace procesd, fizeni procest a kvality,
celkové ndklady na vlastictvi, flexibilngisi
5ti 0sd centra a povlaky feznych ndstrojo.

Otdzka &. 7:

Kolik spole¢nosti zistava celkové kon-
kurenceschopnych s vyrobci z ,niz-
kondkladovych” zemi?

Odpovéd:

Spole¢nosti mohou zdstat konkurence-
schopné pouze potud, pokud jsou excelent-
ni v kazdém ohledu. Musi si zaijistit vysoce
kvalifikované zaméstnance a inzenyry, ktefi
jsou schopni vyvinout dobry vyrobek, opti-
mélni vyrobu a vyrobky, které jsou vzdy o
trochu lepsi nez vyrobky jejich konkurentd.
Jestlize zaiistite viechny tyto véci, pak jste
konkurenceschopni. Pokud vyrobce obré-
béciho stroje presvédei své zdkazniky, ze
ieho stroj je nejlepsi, pak zostavd konku-
renceschopnym. Vysoce kvalitni vyrobky
nemohou byt vyrdbé&ny na levnych obrabé-
cich strojich. Némect vyrobci obrébécich
stroji musi presvédéit své zdkazniky, Ze
se jejich stroje za svou cenu vyplati - a to
je divod, pro¢ vétiina spolecnosti md své
vlastni celosvétové pUsobici prodejni a ser-
visni tymy.

Otdzka &.8:
Jakd je sou€asnd vykonnost némecké-
ho promyslu obrébécich stroju?

Odpovéd:

Pravé ted' je v3e, jak by mélo byt. Meziné-
rodni poptdvka po obrdbécich strojich je
ted na rekordni Grovni a my jsme revidovali
nés odhad vyroby na rok 2007 na 10%
rost. Naposledy nd§ primysl registroval
dvouciferny rist v roce 2001. V prvnim

I www.sst.cz

&vrileti roku 2007 nové objedndvky v sek-
toru obrdbécich strojd vzrostly o 40%.

Otdzka &.9:

Cinské a indické spoleénosti pronikaiji
na trhy se stdle dokonalejSimi vyrobky.
Jak hodnotite roli Ciny a Indie ve svéte
obrdbécich a tvdrecich stroji dnes?

Odpovéd:

Cina a Indie jsou technologicky 10 - 15
let zpdtky. Toto zpozdéni se ale bude
zmen3ovat, protoZe tyto zemé jsou velmi
aktivni, napfiklad na poli vzdé&lavéni. Musi
ale samoziejmé zlepsit v mnoha oblastech,
jako napfiklad v servisu tak, aby mohly
soutézit v prvni lize. Pred proddnim prvni-
ho stroje spole&nost musi garantovat jeho
funkci véetné dostupnosti ndhradnich dild a
servisu. To oviem vyzaduje masivni investi-
ce, které vyrobci v Indii, Cin& a Rusku musi
udélat.

Oftdzka &. 10:
Jak vidite tyto zemé v pfistich 5 az 10
letech?

Odpovéd:

Pokud se tykd servisu, oni se dostanou tam,
co Japonci a Korejci vz dokdzali. Neu-
mim si ale predstavit, Ze se celd produkce
bude posunuta do Ciny, Indie nebo Ruska.
Vyroba zUstane v Americe a v Evropé, ale
vyrobci budou &elit tuhé konkurenci a pod-
le toho budou také muset reagovat.

Oftdzka & 11:
Jaké jsou vznikaijici trhy budoucnosti?

Odpovéd:

Vznikaiici trhy jsou Cina, Indie a Rusko, ale
Vietnam, Thajsko a Malaisie jsou také ros-
toucimi vyrobci. Vychodni Evropa je také
rostouci frh: export némeckych obrdbé&cich
stroji do nové se promyslové rozvijejicich
se zemi vzrostl v poslednich péti letech pro-
méru o 14%. Vychodoevropiti zdkaznici
maiji podil na nadpromérmém ristu exportu.
Hodnota zboZzi dodaného do Ruska
vzrostla v poslednim roce o 57%, na
Slovensko o 51%, do Rumunska o 40%,
tato &isla hovofi o tom, Ze je tfeba véno-
vat fomuto regionu zvlésini pozornost, ne
pouze jako atraktivni lokalit€ pro vyrobu,
ale také vyhodny prodejni a zprostredko-
vévaci trh. V budoucich letech obrabéci a
tvdfeci stroje zOstanou zddanym zboZim
a vyroba bude v budoucich letech spige
vzristat nez klesat - otdzkou pouze je,
kdo budou na této scéné hlavni hrédi.
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