SVET STROJIRENSKE
TECHNIKY

Vézeni ctendri,

Casopis Svét strojirenské techniky se Vam predstavuje v
novém designu, jeho vydavatelem je stéle Svaz, i kdyz jeho
iméno doznalo zmény. Novy ndzev Svazu, Svaz strojirenské
technologie, podle naseho nézoru, lépe charakterizuje jeho
¢lenskou zdkladnu a jeho zaméfeni. Obsah &asopisu, ktery
Vés informoval a informuje o aktudlnim déni ve svété stroji-
renstvi se vyrazné neméni a seznamuije &tendie o novinkéch
v oblasti védy a vyzkumu a o vyvoji technologii ve svété z
pohledd nasi a Vasi Géasti na veletrzich, a v neposledni fadé
o statistice oboru obrdbé&cich a tvafecich strojo, o jeho ris-
tu nebo poklesu. A pravé udrzeni ristu produkce, zvySovani
ekonomickych ukazatell, patii mezi zakladni snahy vyrobcl
tohoto oboru. Moznd, Ze prévé nadesel &as, v prostiedi ristu
konkurence, abychom se zaéali zabyvat zdkladnim kame-
nem Uspéchu podnikéni, to je &lovékem a jeho vzdélanosti.
Objevuje se zde novy fenomén, a to je dal3i profesni vzdé-
lavéni. Toto vzdélavani je bézné ve vyspélych stétech EU,
protoze stoji na po&atku podnikatelskych Gspéchd, ovliviivje
fizeni spolecnosti, vede ke zvy3ovdni kvalifikace a nasledné
mé vliv na zvySovdni produktivity. Uréity vstup do problemati-
ky profesniho vzdélavani jsme si dovolili nabidnout také Vam
podnikatelské sekci a vyslovujeme nemalé prani spolupra-
covat s Vami pfi hleddni konkrétnich postupd ve zvy3ovéni
obecné, ale i cilené vzdélanosti. Véfime, Ze toto nase Usili

budete podporovat.

,Objevuje se zde novy fenomén,
a to je dalsi profesni vzdé&ldvani.”

Ing. Leo$ Macdk, ndméstek reditele Svazu
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Svazoveé informace l

novi ¢lenoveé Svazu - SST

Na 37 zaseddni sprévni rady Svao-
zu vyrobcd a dodavateld strojirenské
techniky, které se uskutenilo, za G&asti
83,7% &lend, koncem roku 2006 v Pro-
ze dne 13.12.2006, byla projedndna
fada vyznamnych otdzek tykajicich se
dal3i &innosti Svazu SST. Byly schvdle-
ny jak aktivity, tak rozpo&et Svazu SST
na rok 2007, za ¢leny Svazu s G&innosti
od 1.1.2007 byly pfijati novi &lenové,
spolecnosti Pramet Tools, s.r.o., Asocia-
ce strojnich inzenyrd v CR, TOS, a.s. a
TOMA INDUSTRIES, s.r.o. (SR).

Ddle byly schvéleny aktudlni a potfebné
zmény stanov Svazu SST, zejména pak
novy ndzev Svazu. Rovnéz bylo zvoleno
predstavenstvo Svazu. Podrobné infor-
mace o jednotlivych zméndch uvadime
ddle v &lanku.

NOVY NAZEV, pro¢ zména?

V posledni dobé& vzrostl zdjmem Zes-
kych strojirenskych subjektd o &lenstvi
ve Svazu SST. Jednd se o firmy, které se
zabyvaji nejen vyrobou a doddavkami
kompletujicich vyrobkd a pfisludenstvi k
obrdbécim a tvérecim strojom, ale i vyso-
ce vykonymi Feznymi ndstroji. Timto se
vytvaii komplex vyrobcd, ktefi jsou v rédm-
ci Svazu SST schopni nabizet komplexni
technologie jok z hlediska konstruk&nich
a technologickych vlastnosti strojd, tak
pouzitim modernich a vysoce kvalitnich
feznych ndstroji a jejich celkového efek-
tivniho nasazeni. Novy ndzev podle sta-
noviska &lend Svazu bude lépe vystihovat

a charakterizovat jeho stévajici zaméfeni
a akfivity.

Schvéleny a ddle pouzivany ndzev:
Svaz strojirenské technologie, zdjmové
sdruzeni (zkratka ,SST")

Association of Engineering Technology
LSST”

Verband der Maschinenbautechnologie
LSST”

Accoumauus npovsBoguTenen
CTaHKOWMHCTPYMEHTaNbHON  NPOoAyKLmM
LSST”

Kontakini 0daje (sidlo/adresa, tel., fax, e-
mail, webb a IC) zUstévaji beze zmény.

NOVE PREDSTAVENSTVO -
radna volba dle Stanov Svazu

Slozeni predstavenstva Svazu strojiren-
ské technologie:

1.Ing. Jan RY D L-TOS VARNSDORF
a.s. ,pfedseda pfedstavenstva a prezi-
dent Svazu

2.Ing. Zdenék H O LY - feditel Svazu,
1. mistopfedseda predstavenstva Sva-
zu a 1. viceprezident Svazu

3. Ing. Stefan TO M A S 1K - TOMA
INDUSTRIES s.ro., 2. mistopfedseda
predstavenstva a 2. viceprezident Svazu

4.Ing. Vladimir N O VAK - Smeral Brno,
a.s., 3. mistopfedseda pfedstavenstva
a 3. viceprezident Svazu

5. Ing. Petr ZE M AN E K - ERWIN

Ell Novy ndzev, nové predstavenstvo,

JUNKER as., ¢len

6. Ing. Ladislav BRY N D A - WEILER
Holoubkov, s.r.o., ¢len

7. Ing. Frantisek V E S E L Y - ARGO-
HYTOS a.s., ¢len

8. Ing. Miroslav S AB ART-ZDAS, as.,
¢len

9. Ing. Antonin Ky n c |- &estny ¢&len

NOVi CLENOVE SVAZU
STROJIRENSKE TECHNOLOGIE:

1 Pramet Tools, s.r.o., se sidlem
Uni¢ovskd 2, Sumperk - CZ
PSC: 787 53, 1C:25782983
http://www.pramet.cz

2. Asociace strojnich inzenyri v Ceské
republice, se sidlem
Technickd 4, Praha 6 - CZ
PSC: 166 07, IC:407 62424
http://www.asicr.cz

3 TOS, a.s., se sidlem
Stankovského 1892, Celdkovice - CZ
PSC: 250 88, 1C:27189201
http://www.toscz.as

4 TOMA INDUSTRIES s.r.0., se sidlem
PriemysInd 10, Trnava - SK
PSC: 918 38, 1C:36277932
http://www.toma.sk

Z&kladni kontakini Gdaije jsou rovnéz uve-
deny na webovské sitrdnce Svazu SST:
www.sst.cz
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Bl Predstavujeme nové cleny

Svazu strojirenské technologie ,,SST”

TEPeame]

1)Pramet Tools, s.r.o.:
Unicovska 2,787 53 éumperk
IC: 25782983, DIC:CZ25782983
www.pramet.cz
Spoleénost se zabyvé vyvojem,
vyrobou a prodejem feznych a tvé-
fecich ndstroji ze slinutého karbidu.
Vyroba 400 mil. K&, 441 pracovnik k
31.12.05
Reditel a jednatel: Ing. Petr Bene$, MBA

Z vyrobniho programu:

hrubovani

[l

Od roku 1999 zapoéala novd etapa
spolegnosti Pramet Tools. Doslo k pro-
pojeni s finan&né silnym partnerem, kte-
ry zaujimé predni svétovou pozici mezi
vyrobci obrdbécich ndstroji osazenych
slinutym karbidem. Spoleénost navy-
Sila své zdkladni jméni na 250 mil. K&
a ziskané prostiedky byly pouZity na
ndkup aktiv. Nésledné v dalsim obdobi
probéhly investice jiz z vlastnich zdro-
i0. Byly pofizeny nové technologie pro
moderni vyrobu vyménitelnych bfitovych
desti¢ek, dodlo k prestéhovdni obchod-
niho oddéleni a &&sti vyroby do obno-
venych prostor, rozsifily se vyzkumné a
vyvojové aktivity, prob&hly optimalizace
informaénich systémd a reorganizaéni
zmény, vzniklo nové oddéleni logistiky a
také dodlo k posileni technického servisu
a poradenstvi zékaznikdm. V neposledni
fadé byla rozsifena sit pobocek - byly
zalozeny poboéky v Polsku a Italii.

néfadi pro
tvareni

vrténi
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2)Asociace strojnich inzenyrd v Ces-
ké republice:
Technickd 4, 166 07 Praha 6
1C:40762424
www.asicr.cz
Jednd se o sdruZeni ob&any s registra-
ci u Ministerstva vnitra CR, ktefi nabyli
vysokoskolské kvalifikace ,inzenyr” a
klade si za cil viestranné napomdhat
rozviji strojniho inzenyrstvi v CR.
Prezident: Ing. Radomir Zbozinek,
TAJMAC-ZPS Zlin
Pfedseda: ing. Daniel Hanus, CSc.,
Fakulta strojni CVUT
Tajemnik: Ing. Véclav Danék, CSc.,
Fakulta strojni

V roce 1991 vznikla v Praze novd celo-
stétni organizace - Asociace strojnich
inzenyr0. U jejtho zrodu stdli vyznam-
ni odbornici ze strojnich fakult VS a ze
zdvodd, nadsenci a obétavi lidé, ktefi
chtéli navézat na slavné tradice &sl. Spol-
ku inZenyr0 a architektd - SIA.

Asociace tehdy, a stejné i dnes, si klo-
de za cil viestranné napomdhat rozvoji
strojniho inZenyrstvi a strojirenstvi, pod-
porovat vyménu zkuSenosti v oboru a
posilovat postaveni strojnich inzenyrd ve
spole&nosti.

IndividuélIni &lenové se organizuji v regi-
ondlnich klubech, &lenové z Prahy a okoli
(i z mist kde nejsou kluby) v klubu Praha.
Kluby i vybor A.S.l. organizuji odborné
predndsky k aktudlnim problémom, pfi-
pravuji semindfe a podileji se na mezin&-
rodnich konferencich z oboru. Asociace
vydavd pro své ¢leny Bulletin ASI. Na
pUdé asociace dochdzi k uziteéné vzé-
jemné vyméné ndzord a zkuenosti mezi
odborniky z vysokych kol a z primys-
lové praxe. K tomu napomdhd i Sendt
AS.., joko poradni orgén asociace
utvofeny z fad vyznamnych odbornikd a
manazerd naeho primyslu.

Zveme viechny inZzenyry - strojafe, kte-
fi maji zdjem roziifovat své znalosti a
setkdvat se svymi kolegy z oboru do fad
¢lend A.S.I.
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3)TOS, a.s.:
Stankovského 1892, 250 88 Celdkovice
IC: 27189201 DIC:CZ27189201
www.toscz.as
Spoleénost se zabyvd vyvojem a vyro-
bou soustruhd, brusek a ozubdrenskych
stroj0 pfevzetim vyrobniho programu
firem CETOS a TOS Celdkovice. Vyro-
ba 490 mil.K&, 440 pracovnikd.
Generdlni feditel: Ing. Milo$ Richter, CSc.

TOS, a. s. navazuje na dlouholetou tradi-
ci vyroby brusek, zndmych ve svété pod
obchodnimi znakami CETOS a TOS
Hostivaf, a na tradiéni vyrobu soustruhd
a ozubdrenskych stroji  proddvanych
pod znagkou TOS Celdkovice. Vyrobni
zdvod vybaveny moderni technologii
je situovén do nové rekonstruovanych
prostor v Celdkovicich. Spojenim firem
do nové spoleénosti s tradiénim ndzvem
TOS, a.s. vznikl subjekt se silnym poten-
ciglem technického rozvoje a kreativni a
produktivni vyrobou technicky vyspélych,
konkurence schopnych vyrobkd.

Obchodni strategie spoleénosti vychdzi
z nabidky Sirokého sortimentu brusek,
soustruh a ozubdrenskych stroji véetné

Universdalni soustruh SU 150 numeric

doddvky pfisludnych technologii a sluzeb.
Otevienost, pruznost a tvofivy pfistup k
naplnéni pozadavkd zdkaznikl, pfes-
nost, kvalita a spolehlivost obrabécich
stroj0 firmy TOS vytvaii predpoklady pro
dlouhodobou, partnerskou spoluprdci s
nasimi vdzenymi zdkazniky.

TOS, a.s. je v soudasné dobé jedinym a
vyhradnim vlastnikem ochranné zndmky

TOS.

Odvalovaci frézka na ozubeni OFA
32CNC6

@ L OMA

INDUSTRIES

4)TOMA INDUSTRIES s.r.o0.:
Priemysina 10, 918 38 Trnava - Slo-
venskad republika
ICO: 36277932, DIC:SK2022093766
http://www.toma.sk
Spole&nost vznikla z firmy ing. Stefan
Tomdsik - TOMA a pfevzala jeji vyrob-
ni program v oblasti zejména vyroby
néstrojd a mechanickych vystfedniko-
vych list fady LEN s tvafeci silou 100
- 1000 kN a pridavnych zafizeni,
napf.: rovnacky a odvijede pdsového
materidlu, podavade, délici zafizeni a
pfidrzovace.

Vykonny feditel: Ing. Milan Tazky
Zpnomocnénec: Ing. Stefan Tomasik

LEN 10C

Odvalovaci
frézka na
ozubeni OFA
32CNC6
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Bl Projekt ,Kvadlita v dalsim profesnim vzdélavani

Kl
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V rdmci zvy3ovdni konkurenceschopnosti
a podpory rozvoje ¢lenskych podnikg,
navézal Svaz strojirenské technologie spo-
lupraci s Ndrodnim vzdélavacim fondem a
zapojuje se tak do projektu Kvalita v dalsim
profesnim vzdélavani.

Tento projekt byl pfipraven Ministerstvem
prdce a socidlnich véci CR a je zaméfen na
vypracovéni komplexniho systému zabez-
pedeni a hodnoceni kvality v dalsim pro-
fesnim vzdélavani. Jednd se o systémovy
projekt pod opattenim 3.3 OP RLZ, ktery
ie jednim z pilitd budovaného systému dal-
$iho profesniho vzdélavani.

Ndplni projektu je zvy3it kvalitu a G&innost
vzdélavacich akfivit a s nimi spojenych
sluzeb a poskytovat zéruky jejich kvality
klienttm dalsiho vzdélavani. Zavést systé-
my hodnoceni kvality dal3iho vzdé&lavani v
souladu s evropskymi normami a kompati-
bilni se systémy v zemich EU, jako nezbyt-
ného predpokladu funguijiciho systému dal-
siho profesniho vzdélévani odpovidaijiciho
poffebdm znalostni spolecnosti. Vytvofit
podminky pro zaloZeni systému ovéfovd-
ni kvalifikaci, ziskanych v systému daldtho
profesniho vzdélavdni s vyuzitim akreditac-
niho a certifikaniho systému propojeného
se systémem certifikace po&dtecniho vzdé-
l&vani a Nérodni soustavou povoldni.
Projekt prispéje k zabezpeceni kvality vzdé-
l&vacich aktivit v oblasti dalsiho profesniho
vzdélavéni a jejich zdkladnich aspektd
ve vzdjemné propojenych certifika&nich
a akreditaénich systémech, které budou
plnohodnotou souédsti jednotného evrop-
ského akreditaéniho systému a ndrodniho
akredita&niho systému spravovaného CIA
(Cesky institut pro akreditaci).

Pod pojmem dalsiho profesniho vzdélavani
je rozuméno jednak kvalifikaéni vzdélavani
- tedy od zaskoleni a zau&eni, pres zisk&-
vdni, udrZzovdni, obnovovdni a rozsifovani
kvalifikace az k zvy$ovani a prohlubovani
kvalifikace; ddle rekvalifikaéni vzdélavé-
ni a také normativni Skoleni a kursy (které
vyplyvaii z obecné platné prdvni normy).
Koncepéni a systémové feleni kvality v
daldim vzdé&lavéni je i touhou viech, ktefi
vzdélavaci sluzby objedndvaiji a odebiraiji.
Vzdélavani neni levnou zdleZitosti (jok z

hlediska &asu, tak i z hlediska finanénich
ndkladd) pro nikoho z poptavkové strany -
af hovofime o stétu, regionu, podniku nebo
jednotlivci. A stejné jako u viech ostatnich
sluzeb i u vzd&lavani ma zdkaznik prévo
na kvalitni a efektivné dodanou sluzbu. PFi-
tom vzd&lavani jako sluzba mé své specifi-
kum v ndsledném efektu, vzhledem k tomu,
Ze se Easto naplnéni cile této sluzby poznd
az pfi jejim praktickém vyuzivéni. Tedy s
jistym odstupem. Problém je zde predevsim
v tom, Ze kvalin& provedené vzdé&lavani
mize byt investici, kterd pfindsi poptévko-
vé stran& nemalou nadhodnotu & pfidanou
hodnotu, ale pfi nekvalitnim provedeni (od
analyzy potfeb az po uréeni cil a ndsled-
nou realizaci) se miZe stat pouhym néklo-
dem, ktery bez dalsiho efektu pouze zatizi
rozpolet poptévkové strany. Kvalita vzdé-
l&véni je z tohoto pohledu i ekonomickou
kategorif.

Uvedené divody zcela jednoznaéné pod-
poruji nutnost zmény, i proto, Ze dalsi vzdé-
lavani v Ceské republice je ve srovnani s
ostatnimi staty Evropské unie hodnoceno
velmi podprimérmé. V poctu zi&astnénych
v dalsim vzdéléavani je CR v rdmci evropské
pétadvacitky (dle ddajd EUROSTAT) az na
21. misté. Podil ndkladd na vzdélavani z
celkovych ndkladd préce je v CR 1,1%, v
zemich EU 2-4% a smémice EU vyzaduje 5%.

Redalita a vzdélavaci politika v €R

* Podil ndkladd na vzdélavani z celko-
vych ndkladd préce: 1,1 % - v zemich
EU 2-4%; smérnice EU 5% (je tfeba je¥
t& vzit v Gvahu, Ze u nds je cena

* prdce také mnohem niZ3i nez jinde napt.

Dénsko 28 eur/hod., Rakousko 15,74

eur/hod. a CR 3,41 eur/hod.)

* V dalsim vzdélavéni 6% dospélé popu-
lace (vék 24-65) - v EU 8,4%; smérnice
EU 15%

* Vyzkum kvality lidskych zdrojd v ramci
OECD - za ndmi pouze Recko, Polsko,
Mexiko a Turecko

* Zprdva o ristu OECD - 2/3 zemi uvé-
di jako jednu z priorit vzdélavani. CR

928eWJI0JUI SAOZBAS

vzdélavani jako prioritu neuvadi.

* Podil vydaijd statniho rozpodtu na vzdé-
lavani 4,5% - v zemich EU 5-10% (a
Svétové ekonomické férum nds zafadi-
lo do prvni desitky t&ch, ktefi ,nejlépe”
mrhaiji vefejnymi prostfedky)

* Vyse vydajo na studenta (2éka) v CR
3400 $ - promér OECD 7343 $

* Podil zamé&stnancd s nizkou kvalifikaci
v CR 45% (za ndmi pouze Spanélsko,
Portugalsko a Slovensko)

Nesoulad nabidky vzdélani
a potieb trhu prace v CR

nabidka poptdvka
VS 13% (OECD 24%) 37%
SS  77% (OECD 66%) 42%
Z$ 10% (OECD 10%) 21%

Jak je na tom €R v mezinarodnim
srovnani?

Vyroéni kniha konkurenceschopnosti -kvé-
ten 2006 (vypocet indexu - 300 kritérii):

Konkurenceschopnost CR - 36. misto ze 60

37. Madarsko 50. Recko
38. Spanélsko  52. Slovinsko
40. Slovensko 57. Polsko

45. Portugalsko

UCAST DOSPELYCH V DALSiM VZDELAVANI
PODLE TERITORIi V PROCENTECH
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Véda a vyzkum I
SLIDING STAR +

slidingstar

Redundantné pohanéna paralelni kinematicka struktura jako funkcni
model konceptu obrabéciho stroje s novymi vlastnostmi.

sliding

Konstrukéni navrh Realizace funkéniho modelu

Funkéni model byl postaven v ramci vyzkumného projektu GACR 101/03/0620 ,Redundantni pohony a méteni pro hybridni
obrabéci stroje“ s cilem na struktufe s vlastnostmi redlného obrabéciho stroje a pramyslovym fFidicim systémem ovéfit
schopnost Fidit redundantné pohanéné (pfeurcené) paralelni kinematické struktury a nové vlastnosti kalibrace dané
redundantnim méfenim.

Proc¢ paralelni kinematické struktury? Mozné pramyslové pouziti Sliding Staru
Pfed 20 lety produktivita technologie obrabéni,
zvlasté HSC, podstatné predstihla produktivitu obrabécich
stroju. Jeji podstatné zvySeni narézelo na dlouhodobé
konstrukéni problémy pfedstavované zejména nevyhodnym s e ) ;
namahanim ramu stroje ohybem, velkymi pohybujicimi se {
hmotami pohon(, s€itdnim nepfesnosti v sériovém fetézci L
aj. To vSe odstrafiovaly paralelni kinematiky, kde namahani —
se méni na namahani jen tahem nebo tlakem, vSechny
pohony mohou byt nepohyblivé na ramu stroje, délka
fetézcl se scéitanymi chybami se zkracuje. AvSak jejich
potencial se neuplatnil, nebot’ pracovni prostor byl omezen
singularnimi polohami a kolizemi, vétSinou pouzivané
sférické klouby maji mens$i tuhost nez posuvné nebo rotaéni,
nelinearni kinematicka transformace mezi pohony a
pohybem nastroje vyzaduje kratkou periodu vzorkovani pro
dosazeni presnosti pohybu. Mnoho stroji s paralelni
kinematikou sice zvysilo dynamiku, ale sou¢asné vedlo k
poklesu tuhosti tolik potfebné pro vyuziti zvySené dynamiky.
A tak se vlastné 15 let ¢ekalo na priilomovy stroj, ktery by
prokazal, Zze novy koncept paralelnich kinematik by mohl
pfinést podstatné zlepSeni mechanickych vlastnosti
obrabécich strojl pro rist jejich produktivity.
TRIJOINT 900 H
To pfinesl v roce 2002 novy horizontalni obrabéci
stroj TRIJOINT 900 H vyvinuty firmou Kovosvit MAS a.s.

CVUT v Praze, Fakulta strojni, Ustav mechaniky, biomechaniky a mechatroniky
http://mech.fsik.cvut.cz, mechanika@fs.cvut.cz

Horizontalni centrm
pro dlouhé profily
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Sezimovo Usti ve spolupréaci s CVUT v Praze. Jde o stroj
zcela nové koncepce zalozeny na paralelni hybridni
kinematice. Je to prvni obrabéci stroj na svété, ktery
soucasné podstatné (dvakrat a vicekrat) zvysil vSechny
dalezité mechanické vlastnosti (zvlasté dynamiku a pro ni
potfebnou tuhost) vedouci ke zvySeni produktivity
obrabécich stroji. Jestlize vlastnosti tradi¢niho dobrého
stroje jsou tuhost 60 N/um, dynamika 0.6 g, vlastni
frekvence do 50 Hz, pak dosazené vlastnosti Trijointu byly

Jde tedy o 100N, 100Hz stroj, ktery posunul Pareto hranici
dynamika-tuhost obrabécich stroji podstatné vyse.
Cena Ceska Hlava Invence 2003

Nejde vSak jen o novy stroj (také prvni Cesky
obrabéci stroj s paralelni kinematikou), ale pfedevSim o
vytvofeny soubor novych teoretickych, vypoctovych,
konstrukénich a technologickych poznatku, které otviraji
moznost stavby zcela novych konceptt obrabécich stroji s
vyraznym ristem produktivity. To bylo ocenéno prestizni
cenou Ceska Hlava Invence 2003.

Redundantné pohanéna paralelni kinematicka struktura

Trijoint 900 H vznikl jako zvlastni pfipad nového
konceptu obrabécich strojl, tzv. redundantnich paralelnich
kinematik. Paralelni kinematiky znamenaji, Zze platforma
nesouci obrabéci nastroj je podepfena vice rameny, a
redundantni (redundantné pohanéna) znamena, ze téchto
ramen s pohony je vice, nez ma platforma stuprnu volnosti.
Koncept redundantnich pohonli odstrariuje podstatné
problémy paralelnich kinematik: Nedochazi k singularnim
poloham, podstatné roste tuhost i dynamika, zvySuje se
kinematicka pfesnost a umozriuje on-line kalibraci.

Sliding Star

Koncept redundantné pohanéné paralelni
kinematickeé struktury Sliding Star je jednou z patentovanych
variant TRIJOINTu. Pfi analyze konceptu Sliding Star se
ukazalo, Ze pfi ekvivalentni dynamice, jako je u TRIJOINTu,
muze Sliding Star dosahnout tuhosti trojnasobné oproti
dnes$nim obrabécim strojum. Trijoint je pralomovy obrabéci
stroj, ktery zvySil vSechny mechanické vlastnosti sou¢asné
2x. Inovacni potencial je v8ak vétsi. Lze uvaZovat o stroji s
5g, 200 N/um, 150 Hz v pracovnim prostoru 1 m®. Jeho
koncept mGze byt podobny Sliding Staru jako horizontalniho
nebo portalového obrabéciho stroje.

Pro¢ vyzkum na Sliding Staru?

Cilem vyzkumného projektu bylo demonstrovat na
funkénim modelu s tuhostmi a hmotnostmi srovnatelnymi s
realnymi obrabécimi stroji, ze dneSnim prdmyslovym fidicim
systémem Ize fidit pomoci upravenych algoritm(
redundantné pohanéné paralelni struktury a uzitim
nadbyte€ného méfeni lze stroj (redundantné) samo-
kalibrovat bez vnéj$iho artefaktu. Tradi¢ni kaskadni Fizeni
redundantné pohanénych struktur selze z duvodu
vzajemného pretahovani nadbyteénych pohon( a integraci
rozdill mezi modelem a realitou do saturace a vypadku
pohonu. Pro odstranéni tohoto pfetahovani byly vyvinuty
Upravy Fidicich algoritm0 a jejich funkénost na realné tuhém
a hmotném stroji bylo nutné ovéfit. To se zcela podafilo a
primyslové praxi Ize jiz nabidnout konstrukce a Fizeni
redundantné pohanénych paralelnich kinematickych
struktur. DalSim cilem je zkoumat on-line kompenzaci
teplotnich deformaci pomoci samokalibrace za chodu
stroje, moznost pfekonani prvni vlastni frekvence
obrabéciho stroje pomoci (pomocného) pfimého méfeni
polohy vietene, moznost on-line urceni deformaci
konstrukce paralelni kinematické struktury z nadbyte¢nych
méfenia dalsi.
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Sliding Star umoznuje redundantni (samo) kalibraci
bez vnéjsiho artefaktu. Tim je umoznéna i on-line
kompenzace teplotnich deformaci.
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Paralelni kinematickée struktury
Chcete obrabéci stroj se 4x vétsi tuhosti, dynamikou, frekvenci ?

Vytvofili jsme pralomovy obrabéci stroj, ktery zvysil vSechny mechanické vlastnosti souasné 2x. Inovacni potencial je vSak
vétsi. Uvazujeme o stroji s 5g, 200 N/um, 150 Hz v pracovnim prostoru 1 m’.

Existuje pro néj cesta: Redundantné pohanéné paralelni kinematické stroje, které odstranuji singularity a podstatné zvysuji
a homogenizuji mechanické vlastnosti.

Trijoint 900 H Prutova _p Namahani tah-tlak Redundantni
CESKA HLAVA 2003 konstrukce\A . = pohanéné nadbyte¢nymi pohony
\ VySSI$hOSt\APv t itycivede k singularite 4 1
fesnos ~N 7

Whybuﬁci se hmoty e ey
N\ Y cp PR

Pohony pouze v ramu Dynamika o« & % ¥
Pouzijeme jinou kombinaci i pohont
Realizace v§ak SPOJITA!

Velikost pohon(i neomezena

20

Zvyseni W T
— . ” -
mechanickych
— —— | vlastnosti: LK
- u‘““‘
: Dexterita, tuhost, \{‘Q‘{‘}‘,}\\“
dynamika. Ve

Laboratorni modely

= S— redundantnich
Prumyslova realizace

paralelniho stroje Elanr :rlﬁ ::::Eh
T”J?mt 900 H luDréci Crosshead, Octapod.
postaveno ve spolupraci Sliding Delta

s Kovosvit MAS, a.s.

U

Nova navrhova metodika obrabeécich stro
Chcete navrhovat obrabéci stroje z 10x vice variant ?

Pravdépodobnost ziskani optimalniho feSeni roste s moznosti generovat a vyhodnotit velké mnozstvi variant feSeni. Proto,
chcete navrhovat obrabéci stroje z 10x vice variant nez doposud? Vyvinuli jsme nové pfistupy: Integrované inzenyrstvi a
rozklad navrhového prostoru, vicekriterialni optimalizaci genetickymi algoritmy zaloZzenou na novych vypoctovych nastrojich
pro komplexni analyzu dynamiky, tuhosti a modalnich vlastnosti obrabécich strojd, virtualnim prototypovani a znalostni
podpore.

Tradi¢ni navrhovy postup vyzaduje dlouhé
iteracni smycky, které se uzaviraji postupné;
navrhové parametry jsou vzajemné zavislé.
Implementace principt integrovaného
inzenyrstvi vede k dekompozici navrhového
procesu do blokd, v nichZ probiha vétsina
iteraci lokalné.

Desired |
motion

Novy vypoctovy néstroj
globalni tuhosti.

Novy vypoctovy nastroj
globalni dynamiky.

a - m—emiom e s m—

o

Virtualni prototyp Trijointu

na bazi soustav mnoha
téles a kaskadniho Fizeni
pohont

Vizualizace Pareto mnoZiny
po vicekriterialni optimalizaci
genetickymi algoritmy.
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Kalibrace a presnost obrabécich stroju
Chcete obrabéci stroj 10x presnéjsi a bez teplotnich deformaci ?

Redundantni méfeni pfinasi moznost mnohonasobného zvySeni pfesnosti, méfeni a kompenzaci teplotnich deformaci za
chodu stroje, méni koncepty stroju. Misto tradiéniho opakovani méreni v ¢ase lze pomoci elektroniky méfit souc¢asné
vicekrat v prostoru vjednom €ase.

@ _£3

Tradi¢ni kalibrace Redundantni kalibrace

prostor

A

Tradi¢ni kalibrace
Trijointu
(neredundantni)

/YA

i
— 4

Nova vlastnost N

kalibrovatelnosti uzita pro
vyvoj méficiho stroje pro
6 stupnu volnosti s Redundantni samo-
prenosem chyb 1:1. kalibrace Trijointu

T,

Mechatronika, adaptronika, chytré struktury
Chcete komponenty obrabécich stroji za hranici dnesnich reseni ?

Mechatronicka synergie mechaniky s elektronikou a Ffizenim umoznuje vytvaret aktivni komponenty s vlastnostmi za
hranicemi existujicich pasivnich materidlll a konstrukci. Mame feSeni pro mnohonasobné zvySeni tlumeni, tuhosti,
pohyblivosti, frekvenci:

Tlumeni vibraci: aktivni hiti¢ vibraci vieteniku Defornace a tuhost - mechatronicka pinole

80% pokles vibraci s piezoaktuatorem 100 nasobné zvy$eni dynamické tuhosti pomoci

VI . . vytvoreni ,Archimedova pruzného bodu v prostoru”.
Porovnani rdstu vibraci

bez fizeni a s Ffizenim.

/
el 7/
~/
/
= ==
Stizenim /7
i
ol (timin] Nepouzitelné jiz pfi 70 Hz

Rizeni - pfekonani prvni vlastni frekvence

Zvyseni pasma propustnosti fizeni 3x. Snadno i pfi 200 Hz

501150

( ) StaVO}’y Hmotaml || Hmota m2
regulator

da/dt| |y, dxo/dt| | x
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Inovacni potencial

Odboru mechaniky a mechatroniky
Ustavu mechaniky, biomechaniky a mechatroniky FS CVUT v Praze

Pracovni kapacita: 15 zaméstnancu, 25 Ph.D.

Vyuka zakladnich pfedmétld mechaniky, pokroc€ilych pfedmétli aplikované mechaniky, automatického Fizeni, inzenyrské
mechaniky a mechatroniky.

Znalosti v poCitaCové a experimentalni mechanice, fizeni, navrhovani, mechatronice a aplikacich.

Vyzkum v pocitacové mechanice (MBS, FEM), mechatronice, Fizeni, dynamice vozidel, kmitani, integrovaném inzenyrstvi,

i znalostnich systémech, vyrobnich strojich a robotech s paralelni kinematikou.

Ucast ve Vyzkumném centru spalovacich motortd a automobilt Josefa Bozka a na Vyzkumném zaméru pocitacovych
simulaci a aplikaci vinzenyrstvi.

Spojeni se spin-off firmou INOMECH pro inovativni navrh (R&D, koncept, navrh, prototyp).

Pokrogcilé vypocty:
Pocitacové simulace MBS
Soustavy mnoha téles — multifyzikalni systémy —
mechatronické systémy.
Software:
SIMPACK, ADAMS, DYMOLA, MATLAB-Simulink
Pocitacové simulace FEM
Deformace — napéti — tuhost — vlastni frekvence — teplo
—interakce — kontakt.
Software:
ANSYS, COSMOS, ABAQUES
Simulace a navrh automatického fizeni
Simulace - linearizace — linearni zpétnovazebni fizeni —
linearni optimalni fizeni — nelinearni fizeni — identifikace
— prediktivni fizeni.
Software:
MATLAB, SIMULINK, DYMOLA
Hardware-in.the-loop simulace
Znalostni systémy
Formalni a neformalni popis znalosti — znalostni systém
— znalostni podpora navrhovani — vynalezecké
inzenyrstvi.
Software:
Common Lisp, OCML, Appolo, TechOptimizer
Stavba primyslovych prototypu:
= Nekyvajici jefab
® Poloaktivni pérovani Setrné k vozovce
= Hybridni paralelni kinematika TRIJOINT 900 H
= Rizeny hiti¢ vibraci vietene
= Turbodmychadlo s Fizenim naklapé&cich lopatek

Resené projekty:

Narodni — GACR, GAAV, MPO

EU — SADTS, ENCODE, CLOCKWORK, SIM-VIA
Pramysl — INTEC GmbH (D), SKODA Auto a.s (D/CZ),
DLR (D), ACC GmbH (A), Brooks Automation Inc. (USA),
KOVOSVIT MAS a.s (CZ), IWU FhG (D), VDO Siemens
(CZ), CZ Strakonice a.s. (CZ), Robert Bosch GmbH (D)

Inovacni potencial a nové vyvinuté navrhové nastroje
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Spic¢kové experimentalni pfistroje:
Akcelerometry, tenzometry, vibratory
Laserové interferometry

Vykonny procesor DSP

Priklad pfispévku CVUT k fe$eni MPO projektu

Analyzou pavodniho navrhu byla nalezena jeho slaba mista
a princip hledani idealniho konecného feSeni z vy-
nalezeckého inzenyrstvi spolu s optimalizaci umoznil nalézt
feSeni, které zvySilo dvakrat tuhost stroje.

Inovativnitvofivost:

Rizeni pohybu poddajnych struktur
Rizené tiumeni vibraci

Integrované fizeni podvozku
Prediktivni fizeni nelinearnich systéma
Pfeuréené méfeni a fizeni

Nové typy aktuator(

Urychlené navrhové postupy
Znalostni podpora inzenyrského navrhi

y Linearni elektricky
&, % motor jako tlumi¢
| automobilu

Synergie fizeného
pérovani a ABS.
Simulace brzdné drahy ze
100km/h. Potencial
zkraceni 2-6 m.

S = 1
B 5, &
-'— " i o' (TR
= - T
= 5
el B o s Bl Wy = —
=T, D ] - b
Faal Workd Concaplulissd Warkd Ibpald Wiorkd Bamulated World
—— e - — " -
. d M
. s = 2
- - n s = =

Zrychleni, sila, deformace, frekvence
Délka, poloha, frekvence, deformace
Procesor s kddem v realném Case

Nové sférické klouby se
zvySenou pohyblivosti .

Experimentalni modalni analyza
Kalibrace vyrobnich stroju
Rapid prototyping automatického fizeni

Rizeni jefabového-
manipulatoru

Mechatro-
nicka pinole L‘.":‘..’.’
se 100x vétgil " |
dynamickou
tuhosti.

| et mines |

Redundantni laser tracker se zvySenou pfesnosti

Partner pro spolupraci: CVUT provadi dulezity vyzkum pro strojirenstvi a mechatroniku,
CVUT ma zkuSenosti s vyvojem pramyslovych prototypu, CVUT nabizi inovativni navrh a
ve spolupraci s INOMECH kompletniinovaéni cyklus (R&D, koncept, navrh, prototyp).

Nabizime spolupraci na komplexnim vyvoji standardnich i netradiénich obrabécich i
jinych stroju a jejich komponent od ideového navrhu pies vypocéty az po stavbu

prototypu a méreni.

Kontakt:

Prof. Ing. Michael Valasek, DrSc., CVUT v Praze, Fakulta strojni, Ustav mechaniky,
biomechaniky a mechatroniky, Karlovo namésti 13, Praha 2, 121 35, Tel. 224357420,
http:/mech.fsik.cvut.cz, mechanika@fs.cvut.cz
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Financovani vyzkumu
a vyvoje z prostredko MPO

Ministerstvo | promyslu

a obchodu

Podpora v&dy a vyzkumu ze strany stétu
je podniky naseho Svazu nejvice vyuzi-
vana v rdmci programy  vypisovanych v
jednotlivych letech Ministerstvem primys-
lu a obchodu.

Od roku 2006 se jednd o programy
IMPULS a TANDEM. Oba programy
jsou zaméfeny na podporu orientova-
ného vyzkumu, jehoz vysledky budou
vyuZity v novych vyrobcich, technologi-
ich a sluzbach.

U programu TANDEM je nutnou pod-
minkou spoluprdce s vyzkumnym pra-
covistém na zdkladé uzaviené smlouvy.
Poskytovand statni podpora &ini v primé-
ru 50% uznatelnych ndkladd a finanéni
prostiedky jsou Eerpdny prib&zné po
ukonéeni a schvdleni dil&ich etap projektu.
Z projektd nasich ¢&lenskych podniki

v rdmci podpory resortnich programd
védy a vyzkumu IMPULS a TANDEM
byly pro zahdjeni v roce 2007 schvdle-
ny tyto projekty:

Podnik / Nézev projektu

KOVOSVIT MAS, a.s. / Vyvoj multifunké-
niho CNC obrébéciho centra MMC.

STROJIRNA TYC, sro. / Vyvoj CNC
portalového obrdbéciho centra typu hor-
ni gantry s pojizdnym pfi¢nikem a pra-

covni plochou 6000x 2500 mm.

TOS KURIM-OS, a.s. / Vyvoj obrdbéci-
ho centra s posuvnym portélem po samo-
statnych loZich.

TOS VARNSDORF, as. / INTEGRITA
POVRCHU (IP) jako néstroj pro zvySové-
ni uzitegnych vlastnosti souédsti vyrabé-
nych na strojich TOS VARNSDORF.

TOS, a.s.Vyvoj a vyroba prototypu sou-
struznického multifunk&niho centra TT

75/2000 TOSTURN multi.

Nabizime k odprodeji skla-
dové zdasoby strojirenského
néradi a hutniho materiélu
za vyhodné ceny.

Kontaktni osoba: JUDr. Jan Krizek
Kontakt: e-mail: sipox@volny.cz

AL
SIPCIX
NI

Konzultace k podpore projekttm vyzkumu
a vyvoje prihlasovanym do resortnich
programu vyzkumu a vyvoje

Ministerstvo | promyslu
a obchodu

Vyhld3eni vefejnych soutéZi ve vyzkumu
a vyvoji na vybér programovych projekt
do resortnich programd vyzkumu a vyvo-
je TANDEM a IMPULS Ministerstva pro-
myslu a obchodu na rok 2008 se pfed-

pokladd v kvétnu 2007.

V soutézni a hodnotici |hoté, tedy v dobé
od vyhl&seni vefejné soutéze ve vyzku-
mu a vyvoji do ozndmeni vysledki vefej-
né soutéze, je poskytovdni konzultaci k
z4dostem na podporu vyzkumu a vyvoje
zakdzdno.

Ministerstvo promyslu a obchodu, odbor
vyzkumu a vyvoje, poskytuje tedy nyni
az do zahdjeni soutézni |hity konzultace
k poddvani zadosti do vyse uvedenych
programi na podporu programovych
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projektd vyzkumu a vyvoje.

Konzultace jsou uréeny pouze pro pfimé
uchazeée o podporu konkrétnich ndvrhi
projektd!

Konzultace nebudou poskytovény zpro-
sttedkovatelskym a poradenskym agen-
turdm, ani zprostfedkovatelim a porad-
ctm — fyzickym osobdam!

Terminy konzultaci |ze dohodnout pou-
ze telefonicky na &isle 224 853 200, a
to v pracovnich dnech od 8,00 hod. do
16,00 hod.



Ekonomicko-statistické informace o oboru obrabécich a tvarecich strojti

Vysledky oboru obrabécich a tvarecich
strojo za CR v roce 2006

Promysl v roce 2006 dosdhl velmi vysoké
dynamiky rostu produkee (9,7 %, nejvice
od roku 2001). | dal3i ukazatele hospo-
dafeni primyslovych podnikd se v roce
2006 zvysily. Rostla zaméstnanost, rist
mezd byl v souladu s rostem produktivity
prdce.

Hlavnimi faktory vysokého ristu v pro-
myslu byly:

* vyraznd zahraniéni poptévka zejména
po vyrobcich automobilového a elek-
trotechnického promyslu

rost vyroby na novych vyrobnich a
montdznich kapacitdch a to zejména
v promyslu dopravnich prostiedkd a
elektrotechnickém promyslu

rOst vyroby v odvétvi vyroba a opra-
vy strojl a zafizeni, zejména pak pro
energeticky primys!

pokradujici oZiveni v odvétvi vyroba
zékladnich kovd, hutnich a kovodél-
nych vyrobkd

stabilni situace v kryti energetickych
potfeb, zejména pak v elekiroenergeti-
ce.

Trzby z primyslové &innosti (ve stalych
cendch) byly v roce 2006 meziroéné
vy$$i 0 10,3 %. K ristu trzeb z promys-
lové &innosti nejvice pFispéla vyroba
dopravnich prostiedkd a zafizeni (rost
odvétvi 0 20,5 %), vyroba elekirickych a
optickych pfistrojl a zafizeni (rost o 16,4
%) a vyroba a opravy strojl a zafizeni
(rost o 18,1 %). Trzby z promyslové &in-
nosti poklesly v odvétvich vyroba koksu,
rafinérské zpracovani ropy (pokles o 3,6
%), vyroba chemickych latek, pfipravkd,
lé&iv a chemickych vldken (pokles o 1,2
%) a vyroba textilii, textilnich a odévnich
vyrobkd (pokles o 2,6 %).

Trzby z pfimého vyvozu primyslovych
podnikd vzrostly redIné o 11,6 %, v béz-
nych cendch o 10,0 % a jejich podil na
celkovych trzbach promyslovych podnikd
cinil 48,5 %. Nejvy3si objem trzeb z pfi-

mého vyvozu byl realizovdn v odvétvich:
* vyroba motorovych vozidel
* vyroba elektrickych a optickych pfi-
stroji a zafizeni
* vyroba a opravy stroji a zafizeni
* vyroba zdkladnich kovd, hutnich
a kovodélnych vyrobkg.

Trzby z promyslové ¢innosti podnikd pod
zahraniéni kontrolou se redlné zvysily o
18,4 % a jejich podil na celkovych trz-
bach v b.c. &inil 58,7 %.

V roce 2006 v primyslu pisobilo 1 943
podnikd pod zahraniéni kontrolou, které
zaméstndvaly vice nez 474 tis. zamést-
nancy, s promérnou mzdou 21 596
Ke (tj. o 11,3 % vice nez &ini primérnd
mzda za primysl| celkem).

Zahraniéni obchod zaznamenal v roce
2006 nejlepsi vysledky za dobu existen-
ce samostatné Ceské republiky. Vyvoz i
dovoz dosdhl nejvyssich hodnot v historii
Ceské republiky. Podruhé od roku 1993
hodnota vyvozu pfevySovala hodnotu
dovozu a bilance zahrani¢niho obcho-
du skoncila prebytkem. Obrat zahrao-
niéntho obchodu byl v roce 2006 proti
roku 1993 vyssi 5 krdt, vyvoz na 1 oby-
vatele se zvysil na vice nez pétindsobek,
postaveni Ceské republiky na svétovém
vyvozu se posililo.

Porovndni roku 2006 s rokem 2005:
e tempo rUstu vyvozu i dovozu bylo
vy3$i a dosdhlo dvoucifernych hod-
not - vyvoz 14,6 % a dovoz 14,4 %.
Obrat zahraniéniho obchodu byl vy3si
0 14,5 %, tj. 0 536,4 mld. K& a dosdhl
4 234,9 mld. K&; na jeho navyseni se
vyvoz, ktery vzrostl 0 272,5 mld. K¢,
podilel 50,8 %, vliv dovozu, jenz se
zvysil 0 263,9 mld. K¢, &inil 49,2 %.V
dusledku posileni CZK k USD i k EUR
rostl vyvoz i dovoz vyjddieny v téchto
méndch rychleji. V porovndni s rokem
2005 vzrostl v roce 2006 vyvoz a
dovoz v pfepoétu na USD 0 21,8 % a
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21,7 % ana EUR 0 20,4 % a 20,2 %;
* bilance zahraniéniho obchodu skonéi-
la prebytkem 47,3 mld. K& (kryti dovo-
zu vyvozem Zinilo 102,3 %), ktery byl
meziroéné o 8,7 mld. K& vyssi, a byla
ve viech &tvrtletich aktivni. TeritoridIné
vzrostlo kladné saldo zahraniéniho
obchodu se staty EU25 (o 58,5 mld.
Ké&) a s evropskymi tranzitivnimi eko-
nomikami (o 5,5 mld. K¢&), prohlou-
bil se deficit zahrani¢niho obchodu
zejména s ostatnimi stéty (o 32,2
mld. K¢&), ale i se SNS (o 14,4 mld.
Ké&) a s rozvojovymi ekonomikami (o
8,3 mld. K&). Ve zboZové struktufe se
zhorsila bilance zahraniéniho obcho-
du se viemi tfidami SITC vyjma strojd
a dopravnich prostfedkd, u kterych
piebytek obchodu meziroéné vzrostl
(o 64,6 mld. Kg&). Vyrazné navyseni
(o 28,7 mld. K&) provdzelo zdporné
saldo zahraniéniho obchodu s mine-
réInimi palivy, mazivy a pfibuznymi
materidly a zostalo nejvétsim (138,9
mld. K&) mezi viemi tfidami SITC, dru-
hou nejvy3si zapornou hodnotu nadd-
le vykazovala bilance zahraniéniho
obchodu s chemikdliemi a pfibuznymi
vyrobky (89,7 mld. K&). V porovndni
s vyvojem zahraniéniho obchodu ve
stadtech EU25 jako celku byla dynami-
ka zahrani¢niho obchodu CR pfizni-
véjsi, ve srovndani s novymi &lenskymi
staty EU byl rost zahraniéniho obcho-
du CR obdobny. Udaje Eurostatu
ze 17. ledna 2007, které byly zatim
zvefejnény za leden aZ fijen 2006,
vkazuji, ze v tomto obdobi vzrostl na
bdazi EUR meziroéné v proméru vyvoz
EU25 0 12,4 % (EU15 o 11,7 %) a
dovoz EU25 0 14,3 % (EU15 o0 13,7
%). Vyvoz 10 novych ¢&lenskych stétd
byl v priméru meziro¢né vyssi o 21,2
%, dovoz téchto stétd v proméru mezi-
roéné vzrostl o 21,1 %. V uvedeném
obdobi se zvysil podil 10 novych élen-
skych stato na celkovém vyvozu EU25
na 8,3 % ze 7,7 % ve stejném obdobi
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2005 a na celkovém dovozu EU25
iejich podil dosahl 8,9 % (8,4 % ve
stejném obdobi 2005). Obchodni
bilance EU25 skongila v lednu aZ Fij-

nu 2006 schodkem 72,8 mld. EUR (v
tom u EU15 pasivem 47,1 mld. EUR
a u 10 novych ¢&lenskych statd defici-
tem 25,7 mld. EUR). CR jako jedind z

novych ¢lenskych statd EU vykdzala v
uvedeném obdobi prebytek obchodni
bilance.

Produkce obrabécich a tvarecich stroji v Ceské republice za rok 2006

V oboru obrdbécich a tvafecich strojd
v Ceské republice se produkce v roce
2006 zvysila 0 13,2 %, vyvoz 0 15,4 %

a dovoz o 7,3 %. Saldo vyvoz - dovoz
ie kladné a ¢ini za CR 386,0 mil. K&
Produkce svazovych podnikd v objemu

8 754,7 mil. K& ¢&ini 82,7 % celkové
produkce oboru obrébécich a tvérecich

strojii v Ceské republice.

Porovnani vysledkd za rok 2006 a za rok 2005 obrabécich a tvéFecich strojo za Ceskou republiku v mil. K&

Produkce Podil Vyvoz
2006 2005 % 2006 2005
8456  FyzikdIng-chemické stroje 0,0 0,0 0 101,5 80,3
8457  Obrdbéci centra 2657,5 2517,9 105,5 1649,1 1425,8
8458  Soustruhy 2243,8 1477,6 151,9 2324,7 1743,4
8459  Stroje pro vrtdni, vyvrtdvé-  1825,1 1616,6 112,9 2648,1 2739,6
ni, frézovani a fezani
z4vitd
8460  Stroje pro brouseni, ostte-  2302,9 2255,3 102,1 2632,3 1966,5
ni, honovani a lapovéni
8461  Stroje pro hoblovani, 635,1 534,0 118,9 735,0 643,8
obrdZeni, protahovéni,
ozubdrenské stroje a pily
Celkem obrdbéci stroje  9664,4 8401,4 115,0 10090,7 8599,4
8462  Tvdreci stroje véetné list 903,4 937,0 96,4 Q44,2 880
8463  Ostatni tvdreci stroje 20,7 18,9 109,5 30,3 109,1
Celkem tvdfreci stroje 9241 955,9 96,7 974,5 989,1
Celkem obrabéci 10588,5 9357,3 113,2 11065,2 9588,5

Produkce, vyvoz, dovoz a spotieba obrabécich a tvéarecich strojio v roce

a tvéreci stroje

Produkce Vyvoz
2006 2006
8456 Fyzikdlné-chemické stroje 0,0 101,5
8457 Obrdbéci centra 2657,5 1649,1
8458 Soustruhy 2243,8 2324,7
8459 Stroje pro vrtdni, vyvrtavani, frézovdni a fezdni z4vitd 18251 2648,1
8460 Stroje pro brouseni, ostfeni, honovéni a lapovani 2302,9 2632,3
8461 Stroje pro hoblovéni, obrazeni, protahovani, ozubdrenské ~ 635,1 735,0
stroje a pily
Celkem obrdbéci stroje 9664,4 10090,7
8462 Tvéfeci stroje véetnd lisd 903,4 944,2
8463 Ostatni tvéreci stroje 20,7 30,3
Celkem tvdreci stroje 9241 974,5
Celkem obrabéci a tvareci stroje 10588,5 11065,2
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Podil Dovoz Podil
% 2006 2005 %
126,4 12299 1154,7 106,5
15,7 1491,3 1500,9 99,4
138,3 1975,9 1710,0 115,5
96,7 872,1 890,5 97,9
133,92 9825 877,2 112,0
114,2 375,3 440,0 85,3
17,3 6927,0 6573,3 105,4
107,3  3343,2 3003,5 111,3
27,8 409,0 3791 107,9
98,5 3752,2 3382,6 110,9
115,4 10679,2 9955,9 107,3
2006 za €R v mil. K&

Dovoz Spotieba Saldo vyvoz

-dovoz

2006 2006 2006
1229,9 1128,4 -1128,4
1491,3 2499,7 157,8
1975,9 1895,0 348,8
872,1 49,1 1776,0
982,5 653,1 1649,8
375,3 275,4 359,7
6927,0 6500,7 3163,7
3343,2 3302,4 -2399,0
409 399,4 -378,7
3752,2 3701,8 -2777,7
10679,2 10202,5 386,0



Meziroéni nérist produkce je patrny
zejména u obrdbécich strojd ( u tvéfecich
strojo doslo u hlavni skupiny této komodi-
ty (8462) k mirnému poklesu).

Skupina 8457 - obrébéci centra a to o
5,5 %. Celkem produkce obrabécich cen-

ter &inila 2 657,5 mil. K&, nejvétii objem
v této skupiné zaujimaiji svisléd obrdbéci
centra &islicové fizend, ve vydi 1 734,5
mil. K&.

Skupina 8458 - soustruhy a to o 51,9
%. Celkem produkce obrabé&cich center
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Produkce obrabécich a tvérecich stroji v CR dle HS
v letech 2006 a 2005 v mil. K&
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B456 8487 8455 84509 3460 8461

8462 8463

12,9%. Celkem produkce t&chto strojd
dosdhla hodnoty 1 825,1 mil. K&, nej
véi3i objem v této skupiné zaujimaiji kom-
binované vyvrtavaci - frézovaci stroje,
&islicové Fizené, objem ve vysi 1 383,8
mil. K&.

Skupina 8460 - stroje pro broudeni, ostie-
ni, honovdni a lapovdni, doslo k meziro&-
nimu ndrdstu o 2,1 %. Celkem produkce

strojd pro broudeni &inila 2 302,9 mil. K¢g,
nejvétsi objem v této skupiné zaujimaiji &is-
licové fizené brusky pro vdlcované povr-
chy ve vysi 1 210,5 mil. K&.

Skupina 8461 - stroje pro hoblovéni,
obrazeni, protahovdni, ozubdrenské
stroje a pily, doslo k ndristu o 18,9 %.
Celkem produkce této skupiny ¢&inila
635,1 mil. K&, nejvétsi objem tvofi strojni

Ndzev skupin HS:

8456 - Fyzikdalng-chemické stroje;

8457 - Obrdbéci centra, jednodéelové stroje a linky;
8458 - Soustruhy ;

8459 - Stroje pro vrtani, vyvrtavéni, frézovéni a fezdni

ginila 2 243,8 mil. K&, nejvét3i objem v
této skupiné zaujimaiji svisld soustruZznickd
centra Cislicové fizend, ve vydi 1 209,7
mil. K&.

Skupina 8459 - stroje pro vridni, vyvrtd-
vani, frézovéni a fezdni zAvitd, ndrdst o

B o ZAvitG;
s 8460 - Stroje pro brouseni, ostfeni, honovéni, lapovéni;
§-' 8461 - Stroje pro hoblovdni, obrazeni, protahovéni,

ay ozubdrenské stroje a pily;
8462 - Tvdreci stroje;
8463 - Ostatni tvdreci stroje.

pily na fezdni kovi a to ve vysi 610,9 mil.
Ke.

Skupina 8462 - k poklesu do3lo mezi-
roné u tvarecich strojd 8462, ato o 3,6
%. Celkem produkce této skupiny dosdh-
la hodnoty 903,4 mil. K&, nejvét3i byla
produkce strojd pro tvéfeni kovovych plo-
chych vyrobkd ohybdnim, ne ¢&isl. Fizeng,
ve vy3i 296,8 mil. K&.

Vyvoz obréabécich a tvarecich stroji za Ceskou republiku v roce 2006

Vyvoz obrdbécich a tvafecich stroji
v roce 2006 v Ceské republice dosé-
hl hodnoty 11 065,2 mil. K& a vyvoz
obrébécich a tvdFecich stroji svazovych
podnikd &inil 7 274,5 mil. K&tj. 65,7 % z
celkového vyvozu Ceské republiky.

K néristu vyvozu doslo ve skupiné 8458

- soustruhy s meziro&nim ndristem o
33,3 %. Vyvoz této skupiny dosdhl obje-
mu 2 324,7 mil. K& Nejvét3i objem vyvo-
zu v této skupiné& byl realizovdn u svislych
soustruhg, &islicové fizenych ato 587,9
mil. K&.

Ddle u skupiny 8460- stroje pro brouse-

ni, ostfeni, honovéni a lapovani. Celkem
vyvoz t&chto strojd dosdhl v roce 2006
hodnoty 2 632,3 mil. K& Nejvétsi objem
v této skupiné zaujimaji ostatni brusky
nastavitelné v libovolné ose, d&islicové
fizené, ve vysi 771,4 mil. K&.

Vyvoz obrdbécich a tvérecich strojo z €R dle HS
v letech 2006 a 2005 v mil. K&
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= Maching Too! Export from CR (wilhout Spare Ports, Accossones
fand Crvertisubs) scoonding (o Tordones in 2006

iD, GO
10% <1051 «Slovensko/Slovakia
8% - 90

5% - 506 wRakouske/Ausiria
4% - 445 . Polsko/Poland
33% -3706 wOstatniOthers

pazn.; hodnaty 28 procenty v legendd v mil. K&

U vyvozu dle teritorii do3lo vi&i roku
2005 k néristu objemu obrébécich a
tvérecich stroji na Slovensko, a to o

208 mil. K&. Dalsi podstatny ndrist byl
zaznamendn u Ukrajiny, kde doslo k né-
rdstu oproti minulému roku o 287 mil. K&.
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Prvni misto si u vyvozu dle teritorii udrzu-
je Némecko.
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Dovoz obréabécich a tvaFecich strojo do €Ceské republiky v roce 2006
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Dovoz obrdbécich a tvéFecich stroji do €R dle HS
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pozn. : hodnoly za procenty v iegendd v mi. K¢

Dovoz obrdbécich a tvafecich strojd v
roce 2006 v Ceské republice dosdhl
hodnoty 10 679,2 mil. K&, coz je v mezi-
roénim srovnéni ndrist o 7,3 %.

Nejvétdi ndrist dovozu obrdbécich a
tvérecich strojo byl u skupiny 8458 - sou-

struhy (o 15,5%), déle u skupiny 8460
- stroje pro broueni, ostfeni, honovani
a lapovéni (o 12,0 %) a u skupiny 8462-
tvafeci stroje (o 11,3 %). Ve skupinéch
8457, 8459, 8461 dodlo k poklesu

dovozu obrébécich a tvarecich strojd

Svazové podniky - rok 2006

Produkce v mil. Ké

Svaz 2002 2003 2004 2005 2006 Index 06/05
obrdbéci stroje | 5930,2 5198,6 | 5676,8 7601,5 | 8392,1 110,4

tvéreci stroje 372,8 2797 341,9 504,5 362,6 71,9

celkem 6303,0 5478,3 | 6018,7 8106,0 | 8754,7 | 108,0

Vyvoz v mil. Ké

Svaz 2002 2003 2004 2005 2006 Index 06 /05
obrdbéci stroje | 5114,8 44552 | 4982,4 6775,5 | 7049,1 104,0

tvéreci stroje 213,3 17,4 152,2 293,2 225,4 76,9

celkem 5328,1 4572,6 |5134,6 7068,7 | 7274,5 102,92

Dodavky do tuzemska v mil. Ké

HELTOS ‘Ao f.e.i (®rRENS)
TOX

Rok Celkem Obrabéci stroje | Tvareci stroje
2005 884,1 826,0 211,3

2006 1480,2 1343,0 137,2

% 06/05 167,4% 162,6% 64,9%

sTROJIRNA
WYL

HESTEGO

PEOTICTION SYSTEMS

vici roku 2005. Némecko je jiz tradi¢-
n& nadim prednim dovozcem v oboru.
Vyrazny pokles dovozu byl zaznamendn
u Japonska, ndrist o 338 mil. K& byl
zaznamendn u ltdlie.

Udaje roku 2006 byly zpracovany jed-
notlivymi podniky Svazu do agregované
podoby. Vysledky roku 2006 ukazuji né-
rost produkce svazovych podnikd o 8,0
% a nérist vyvozu svazovych podnikd

02,9 %.

Quunren. T vimesgrr Chcen @LOMA

A Tes sviTAvY @ DIEFFENBACHER A' “HYTOS

OTOSHULIN [Fle P Bicanisr

&

BLanSKo
SHODA 0“
@u waCkiE TooL o, NS EIDAX

Podil exportu na produkci

Rok Celkem Obrabéci stroje | Tvareci stroje
2005 87,2% 89,1% 58,1%
2006 83,1% 84,0% 62,2%
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Technicko - ekonomické informace l

1. Kovoobrabéci stroje:
1.1 obrabéci centra;
1.2 soustruhy;
1.3 frézky, vyvrtavacky;
1.4 vrtacky;
1.5 brusky;
1.6 ozubarenské stroje;
1.7 déleni materialu;
1.8 dokoncovaci operace.
2. Tvaredi stroje:
2.1 plosné tvareni;
2.2 objemové tvareni;
3. Plastikarské stroje;
4. Drevoobrabéci stroje;
5. Nekonvencni technologie;
6. Naradi, nastroje, méridla;
7. Konstrukéné-technologické
informace ze sledovanych
obord;
8. Obchodné-ekonomické infor-
mace ze sledovanych obori;
9. Vseobecné informace.

1. Kovoobrabéci stroje

1.1 obrdbéci centra

Vodorovna obrdabéci centra

firmy Cross Huller Ex-Cell-O
Lamb

Nové vodorovné obrébéci centrum XHC
241 je vybaveno vysokorychlostnimi
linedrnimi pohony, které v osdch X, Y a
Z zajidtuji zrychleni 13 m/s?, 11 m/s* a
14 m/s? a rychlost posuvu do 120 m/
min. Rozsahy drah v t&chto linedrnich
osdch jsou 630 mm, 630 mm resp. 710
mm. Obrdbé&ci centrum je vhodné jak pro
obrdbéni pfi pouZiti fezné kapaliny, tak
pro suché obrébéni nebo obrdbéni pi
minimd&lnim mazdani, které pouziva systém
olejové mlhy vedené vietenem. Vykon
pohonu vietena je 53 kW, maximdlni
frekvence otaéeni vietena je 16 000 min'.
Stroj je vybaven otoénym stolem (osa B)
s hydraulickym upindnim, jeho maximdlni
frekvence otaceni je 100 min™.

XHC 241

Standardnim vybavenim je vyména palet
o velikosti 500 mm x 500 mm s dobou
vymény 7 s a vyména ndstrojd s disko-
vym zdsobnikem se 40 GloZznymi misty,
nebo se fetézovym zdsobnikem se 120
GloZnymi misty.

Obrébéci centrum XS 211 je zaloZeno
na moduldarni ,zestihlené”(lean) koncep-
ci. Je montovéno na lince ze smontova-
nych a vyzkousenych moduld vybranych
podle préani zdkaznika. Tento zpUsob
montdze je levnéj§i a zkracuje dodaci
[hoty. Pohon vietena mé vykon 30 kW
pfi 100% vyuziti, 37 kW pii 40% vyuzi-
ti. Maximdlni frekvence oté&eni vietena
je 16 000 min'. Vedeni ve viech tfech
linedrnich osach X, Y a Z jsou valivd.
Rozsahy drah jsou 630 mm, 630 mm
resp. 710 mm. Rychloposuv ve viech
linedrnich osach je 60 m/min a zrychle-
ni 6m/s2. UloZeni centra na podlahu je
na 3 bodech. Rozhrani pro automatiza-
ci umoziuje zabudovat centrum jak do
stavaijicich tak novych bunék nebo vyrob-
nich systému. Je moZno volit mezi Fidicimi
systémy Siemens nebo Fanuc. Pfislusen-
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stvi pro automatizaci zahrnuje naklada-
ci a vyklddaci zafizeni portélového typu
nebo roboty. Posledni model obrébéciho
centra nbh 5+ je konstruovén bud pro
samostatnou &innost, nebo pro &innost v
bufice. Rozsahy drah v linedrnich osach
X, Y, a Z jsou 890 mm, 200 mm a 200
mm. Vykon pohonu vietena je 18 kW,
maximélini frekvence otéleni vietena je
15 000 min". Standardnim vybavenim
centra je vyména palet o velikosti 500
mm x 500 mm s dobou vymény 11 s a
vyména ndstrojd s diskovym zdsobni-
kem se 40 Gloznymi misty pro ndstroje
s adaptéry HSK-A63 (24 Gloznych mist
pro néstroje s adaptéry HSK-100) nebo
s fetézovym zdasobnikem se 134 ilozny-
mi misty (pouze ndstroje s adaptéry HSK-
100).Doba vymény néstroje tFiska-tiska
ie pro néstroje s adaptéry HSK-A63 4,7
s a pro ndstroje s adaptéry HSK-100 5 s.
Standardnim vybavenim centra je rovnéz
otoény stdl (osa B). Rozhrani pro auto-
matizaci umozZfiuje integraci stroje do
roznych vyrobnich technologii.

American Machinist, srpen 2006 (str. 92)
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Firma Haas rozsifuje Fadu

vysokorychlostnich  svislych
obrabécich center

Nové velké svislé obrdbé&ci centrum
VM-6 je uréeno predeviim pro vyrobu
zdpustek. Konstrukce zdkladu a rédmu je
masivni a je z litiny s bohatym Zebrové-
nim, coz zaijisfuje vysokou tuhost a tlume-
ni mechanickych vibraci. Rozsahy drah v
linedrnich oséch X, Y a Zjsou 1626 mm,
813 mm a 762 mm. Vysokootdekova
bezkartéd€ové serva pouzitd pro pohon v
linedrnich osdch ve spojeni s kulickovymi
3rouby s pfipojenymi enkodery s vysokou
rozlidovaci schopnosti zaqjistuji presné
nastaveni polohy a extrémni opakova-
telnost nastaveni polohy. Pohon vietena
mé motor o vykonu 22,5 kW napojeny
pro omezeni mechanickych vibraci, hlu-
ku a vyvinu tepla pfimo na vieteno, které
dosahuje maximalni frekvenci otd&eni 12
000 min'. Velk&d pozornost je u tohoto
obrdbéciho centra vénovdna omezeni
tepelnych deformaci. Vietenikem, ktery
je od ostatnich &asti stroje tepelné izolo-
vén cirkuluje feznd kapalina a odvédi tak
teplo vznikajici pfi otd&eni vietena. Pro
omezeni tepelnych deformaci rdmu stroje
cirkuluje celou konstrukei chladici vzduch.
Vliv tepelnych deformaci kulickovych rou-
bl, zpdsobenych teplem pfi jejich otdle-
ni, na odmé&fovani v linedrnich osdch je
automaticky kompenzovén algorytmem
v Fidicim systému, ktery pfesné modeluje

ohfdti droubu v zdvislosti na jeho frek-

venci otdleni a dobé& otéleni. Stroj je
standardné vybaven vyménou néstrojd z
diskového zasobniku s 24 Gloznymi misty,
doba vymény néstroje je 2,8 s.

American Machinist, IMTS 2006 (str. 8)

Nova skupina obrabécich

center FADAL

Novd skupina obrdbécich center HMC
firmy FADAL je nabizena ve ffech veli-
kostech s rozméry palet od 400 mm
do 630 mm. Tato obrdbéci centra jsou
konstruovéna se zdmérem zaijistit uZiva-
telim vy33i produktivitu vyroby s jasnym
zamé&Fenim na maximalizaci produkfivi-
ty a minimalizaci ndkladd. Konstrukce
je zaloZena na tuhych, Zebrovanych a
optimalizovanych litinovych Edstech, kte-
ré zajistuji vysokou tuhost stroje, tumeni
vibraci a tepelnou stabilitu. Pro snadnou
instalaci stroje je jeho zdkladni &&st z
jednoho kusu, mé vysokou tuhost a ma tFi
opérné body pro vyrovndni na zékladé.
Jednoduchd konstrukce palet umoziiuje
snadny a bezpeény pfistup ke kli¢ovym
prostorim, pro snadné ovlddani je pouzi-
ta CNC technologie Fanuc.

Obrdbéci centrum HMC - 400 m4 stan-
dardni vieteno s prochodem fezné kapa-
liny s maximalni frekvenci ota&eni 10
000 min" a s pohonem o vykonu 15 HP.
Rozsahy drah v soufadnych osdch jsou
610 mm x 560 mm x 560 mm, pfesnost
nastaveni je +/- 8 um, rychloposuv je 30
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m/min. Tato velikost obrdbéciho centra
ie vhodnd pro obrdbéni malych a stfed-
né velkych &&sti z rizného materidlu od
hliniku pfes litinu aZ po ocel. Vyménik
palet zajisfuje plynulost vyroby, kazda
paleta o velikosti 400 mm x 400 mm
moZe byt zatizena obrobkem o maximdl-
ni hmotnosti 400 kg. Otoény stil (osa B)
s presnosti nastaveni polohy +/- 7 Ghlo-
vych vtefin umoziuje Uplnou interpolaci
ve 4 osach.

IMTS 2006 Showdaily B, 6. z&fi (str. 8B)

Svislé obrdabéci centrum DMV

6030

Svislé obrdbéci centrum DMV 6030
firmy Daewoo Machine Tool Division
je zamysleno pro vykonné obrdbéni
houZevnatych materidli a je konstruové-
no pro dosazeni vysoké presnosti a zrca-
dlového dokonéeného povrchu obrobku.
Celistvé loze a stojan skfifiového typu
jsou vyrobeny z jemnozrnné tvarné liti-
ny, kterd byla vybrdna pro svoje Humici
vlastnosti a rozptyleni tepla. Sirokd skfi-
flovd vedeni skiifiového typu (box-type)
zajisfuji tuhost a pFesnost. Jsou induké-
né zakalena a presné obrousena. Na
protiplochy je nanesena fluoroplastickd
pryskyfice, kterd je pak ruéné zaskro-
bana. Stil je ve viech svych polohdch
podepien v celé své délce. Vieteno je
namontovdano v tubusu a je ulozeno v 6
loZiskdch s kosoUhlym stykem mazanych
tukem tfidy P4. Vykon AC motoru pohonu
vietena je 26 kW , maximdlni frekvence
oté&eni vietena je 12 000 min™. Chladici
systém vietena zajisfuje jeho konstantni
pracovni teplotu. Stil md rozméry 750
mm x 1600 mm a nosnost 1 500 kg.
Pohon v osdch je pomoci kuli¢kovych
$roubd, které jsou uloZeny i axidlné na



obou koncich a jsou pfedepnuty. Toto
feSeni zajidfuje presnost nastaveni polo-
hy +/- 5 um a opakovatelnost nastaveni
polohy +/-2 pm. Pruzné spojeni $roubd
s pohonem chréni $rouby pfed ndhlym
ndrazem. Ndstroje jsou uloZeny v fficeti
polohovém zdsobniku, vyménik néstro-
i0 je dvouramenny. N&drz na feznou
kapalinu je izolovana od loze, &imz je
zabrénéno prendseni tepla z kapaliny
na loZze. Rozsah drah v osdch X, Y a Z
ie 1 500 mm, 750 mm a 625 mm. Je
pouzit fidici systém Fanuc 21i, ktery je
vybaven drézkou pro vlozeni karty, kterd
nahrazuje floppy disk Programy mohou
byt zaddny nebo staZzeny a také mohou
byt pfevzaty pfimo z karty. Zabudované
funkce sité umoziuje vzdjemnou vyménu
NC programd, korekei ndstrojd a para-
metrd systému mezi fidicim systémem a
osobnimi poditadi.

IMTS 2006 Showdaily B, 6. zdfi (str. 17B)

1.2 soustruhy

Sedmiosy soustruh svycarské-
ho typu (Swiss-type)

Novy typ soustruh L20 firmy Marubeni
Citizen-Cincom Inc. je pokrokové&jsi nez
predchozi typ L, umoziiuje rychlejsi ope-
race a redukuje nevyuzity ¢as bez obré-
béni o 40%. Pfi soustruzeni a Fezani zavi-
td mOze zadit pohyb v jiné ose dfive, nez
je pohyb v druhé ose dokoncen. Tento

proces sam o sob& miZe omezit ztratovy
¢as a optimalizovat &innost. Neni také
treba &ekat na zpomaleni vietena pred
indexovanim v nulové poloze. Indexové-
ni mdze byt dosazeno i z vysoké frekven-
ce ofdceni, vieteno se zastavi pfimo v
dané Ghlové poloze. Modularni koncep-
ce, nabizend ve ffech provedenich mize
podpofit sefazeni obrabéciho procesu v
zavislosti na pozadavcich obrabéni. Jei
pozadovdno pouze soustruzeni, nabizi
provedeni V pét soustruznickych néstrojd
na ndstrojovém bloku, pohdnéné néstroje
nejsou v fomto pfipadé k dispozici. Jsou-li
pohdnéné néstroje pro obrébéni potreb-
né, mohou byt na ndstrojovy blok dopl-
nény. Provedeni VIl nabizi 5 soustruZnic-
kych ndstrojd a 5 pohdnénych ndstroji
(pFi€né frézovani/vrtani) na ndstrojovém
bloku. Je-li poZzadovdno pficné obrabéni
mohou byt k celkovym 18 ndstrojom (5
soustruznickych, 7 rotaénich a 6 vrta-
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cich) pfidany 3 pfi¢nd vietena.

IMTS 2006, Showdaily B, 6. zdfi (str. 12B)

Vodorovnd soustruznicka

centra Fadal

Rada soustruznickych center PTC firmy
Fadal zahrnuje &tyfi velikosti stroje.

PTC 150-G m4¢ sklicidlo o proméru 150
mm a promér vridni vietena 45 mm.
Pohon vietena mé& vykon 7,5 kW, maxi-
mélni frekvence otd&eni vietena je 6 000

min'. Sané umoziuji upnuti Sesti néstro-

jovych blokd, osmi polohové revolverové
hlava je jako zvl&stni pfislusenstvi.

PTC 150 md rovnéz skligidlo o proméru
150 mm, promér vrtani vietena je viak
vétsi a to 70 mm. Vé&fii je i vykon poho-
nu vietena - 11 kW. Frekvence ota&eni
vietena je stejnd jako u predchdzejiciho
typu. PTC 200 md primér sklicidla 200
mm a prdmér vrtani vietena 70 mm.
Vykon pohonu vietena je 15 kW, maxi-
maélni frekvence otd&eni vietena je 4500
min™. Stroj je vybaven dvandctipoloho-
vou revolverovou hlavou.

Nejvétsi velikost stroje této fady je
PTC 250, ktery mé& standardni promér
sklicidla 250 mm, jako zvl&stni pfislu-
$enstvi je doddvano sklicidlo o proméru
300 mm, promér vrténi vietena je 90
mm. Vykon pohonu vietena je 18 kW,
maximalni frekvence otaéeni vietena je
3 500 min". Standardnim vybavenim
stroje je dvandctipolohové revolverova
hlava, joko zvlésni pfislusenstvi je tato
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revolverovd hlava s pohonem néstrojo.

American Machinist, IMTS 2006 (str. 6)

Vyvoj soustruhl pFindasi proce-
su soustruzeni néco nového

Zd4 se, ze na soustruzich, které byly
vystavovény na IMTS 2006 nebyla jedi-
nd &ast, na které by nebylo patrné sili
vyrobce zdokonalit proces soustruZeni.
Zakladovd télesa soustruhl jsou t&Z3i
a tuzdi, coz napomdhd kromé jiného i
k lepsimu tlumeni mechanickych vibra-
ci. Pfidand hmota neni viak rozloZzena
ndhodné, ale strategicky na zdkladé
analyzy provedené na poéitadi. Pouzité
motory s pfimym pohonem vieten elimi-
nuji pouziti ozubenych kol a femend coz
snizuje hluk a mechanické vibrace, krou-
tici moment na vietenu se zvy3uje a vznik
tepla ve vfeteniku se zmen3uje. Vrtdni
vieten je véi aby bylo mozné obrdbéni
tyé&i o vétiich promérech. Kvalita nasta-
veni polohy v ose C (natodeni vietena)
se zlep3uje lep3di rozlidovaci schopnosti
odméfovaciho zafizeni a dokonalejsim
fizenim pribéhu nastaveni polohy. Pfi-
davnd vietena, pokud nejsou v zéklad-
nim provedeni stroje, jsou stdle vice k
dispozici jako zvld3tni provedeni. Na
takto vybavenych strojich jsou druhd ve-
tena naprosto ekvivalentni s ,hlavnimi”
vieteny pokud se tyké frekvence otaéeni
i vykonu.

Revolverové hlavy méni svoji polohu
rychleii, jsou vybaveny vice ndstroji a to i
néstroji pohdnénymi s vy$§im vykonem a
v&tsi tuhosti. Rozsifuje se i pouZiti osy Y.

Pro soustruzeni malych obrobkd, kdy
doba vymény ndstroje vice ovliviiuje
dobu opracovani obrobku, se objevuje
koncepce skupiny ndstroj0 na sanich

(gang tooling concept).

Automatizace soustruznickych center

se stdvd snadnéj3i. Zafizeni na poddavé-

ni ty&i méné omezuji frekvenci otééeni
vietena, mechanické vibrace a hluk jsou
snizeny. Do strojd mohou byt snadné-
ji integrovdny portélové nakladade a
vykladage obrobkd, nebo roboty pro
manipulaci s obrobky, vice uZivatell pak
miZe vyuzit prdci stroje bez obsluhy.
Rozné snimace, mérky a monitorovéni
procesu jsou nedilnou sou&dsti automa-

tizace soustruhd.

Stéle vice se objevuji viceicelova prove-
deni stroje s rozsitenym podilem frézovéni.
Pokroky v CAM software umoziuji snad-
n&j$i programovéni téchto komplexnich
stroju. Simulace procesu a detekce kolizi
prind3eji uZivatelim vétsi dovéru k vytvo-
fenému programu a to i pfi obrébéni jedi-
ného kusu. Je snadné&jsi synchronizovat
jednotlivé operace a tak udrzet vietena
i revolverové hlavy pokud moZno v neu-
stalém pohybu aniz by si pfekdazely, coz
pfispivé ke sniZeni ztratovych aso.

Pro vé&tsi obrobky stoji také za pozornost
svislé soustruhy. | na né bylo aplikovéno
mnoho zlep3eni uvedenych vy3e.

IMTS 2006 Showdaily B, 11 zd&fi (str. 1B)

1.3 frézky, vyvrtavacky

Komplexni obrabéni dasti z
tycového materialu

Svislé frézovaci centrum Mill 800 firmy
Chiron America Inc. umoziuje jak frézo-
vani z ty&i, tak soustruZeni z ty&i. Pro tento
0&el je vybaveno otoénym stolem, naté-
eci hlavou, vietenem pro soustruzeni s
maximdlni frekvenci otdéeni 5 000 min
a vysokokapacitnim vyménikem néstro-
j0. Pro frézovéni ze &tyF nebo péti stran
je tyCovy materidl upnut na oto&ny stil.
po dokonéeném obrdbéni je obrobek
zvednut a dokonéen z esté strany. Stej-
ny postup je i pfi soustruzeni, kdy tycovy
materiél je upnut do vietena pro sou-
struzeni. Maximdlni promér ty&e pro sou-
struzeni je 63 mm. Stroj je vhodny pro

Cew w1 pad = 1 @
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obrébéni &&sti pro zdravotni techniky,
néstrojovych drzdkd a malych ndstrojd,
které mohou byt kompletné obrobeny pfi
jednom upnuti. Jako zvlésini pfisludenstvi
je doddvdana natééeci hlava s rozsahem
natdéeni 100°, doba nato&eni z polohy
0°do polohy 90°je O,5 s.

IMTS 2006 Showdaily, 6. z&fi (str. 8B)

1.5 brusky

Nova on-line technologie
tvarovani a orovnavani brou-
sicich kotoucu

ANCA md systém s konvenénim orovndva-
cim kotoucem nebo diamantovym kotouc¢em
namonfovanym na vysokorychlostnim obrob-
kovém vretenu. Zde je kotou¢ z karbidu kiem-

ku namontovan na obrobkovém vietenu stroje

3=
s
N

-

Novd on-ine technologie tvarovéni a
orovnévdni brousicich kotou&d spolu s
dokonalym monitorovénim eliminuji nee-
fektivni offline tvarovéni a orovndvéni a
zrychluji tak vyrobu vélcovych feznych
néstroj0 jako jsou vrtdky a stopkové
frézy. Pouziti této technologie je
umoznéno novymi brousicimi kotou-
&i ze superbrusiva, které on-line
orovndvdni umoznuji, nové pojené
~ orovnévaci kladky, které nevyzadu-
i pfebrouseni nebo prelapovéni
diamantu pro obnoveni geometrie
(lapfree) a vysokorychlostni DC
" orovndvaci vietena.
= Vyhody on-line tvarovéni a orovné&-
vani brousicich kotou&d zahrnuji:
- zdokonaleni kvality obrobku vli-
vem sniZzeného hdzeni brousiciho
kotouge (odpadla jeho demontdz



Novy systém firmy Rollomatic kombinuje
orovndvaci kotou¢ s automatickym klasic-
kym orovnédvacem, umoZfivjicim automa-
tické orovndvani a Gpravu. Takové uspo-
féddni zajisti zvySenou spolehlivost pfi
velkoseriové vyrobé.

Firma Weldon Solutions vyvinula adaptér, ktery

umoZfivje montdz diamantového orovnévaciho

kotouce na obrobkové vieteno pro orovndvani

brousiciho kotou&e. Na obrdzku slinuty diamanto-

vy kotoué orovndvé CBN brousici kotoué na brus-

ce Weldon Solutions.

pro offline tvarovéni a orovnavéni) a zvy-

$eni presnosti tvaru brousiciho kotouce;

- zvy$eni produkce vzhledem ke snizeni
ztrdtovych &asl;

- moznost prodlouzené doby cinnosti
stroje bez obsluhy;

- zvy3enou Zivotnost brousiciho kotoude;

- zkrdceni doby cykly;

- zvy3eni bezpeénosti obsluhy, protoze
tvarovdni a orovndvéni je kompletovd-
no uvnitf zakrytého pracovniho prosto-
ru stroje bez nutnosti zasahu obsluhy.

Cutting Tool Engineering, srpen 2006

(str. 64-68)

1.7 déleni materialu

Pily na kov s pfimym pohonem
Pdsovd pila na kov FNB TiTan firmy Pat
Mooney Inc. je konstruovdna pro fezdni
tenkosténnych trubek, profild, tvarovych
ocelovych ¢&ésti nebo plnych tvrdych
materidl. Pfisuv do fezu je Fizen hydrau-
licky, rychlost pilového pdsu je promén-
nd od 18 m/min do 95 m/min. Vodici
systém pilového pdsu pouzivéd karbidovd
voditka s toleranci nastaveni 0,02 mm a
vrchni a boéni vodici kladky. Mezni roz-
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mér obrobku je 355 mm, sklon pokoso-
vych fezd je od 0°do 60°. Mohutny své-
rék na upindni obrobku umoziiuje rychlé
upnuti. Chlazeni v misté fezného procesu
zajidfuje feznd kapalina s recirkulaénim
ob&hem.

American Machinist, &ervenec 2006 (str. 26)

Nastavitelné drzaky
vymeénnych desticek u vyvrta-
vacich hlav

Nastavitelné drzdky vyménnych desti-
&ek u vyvrtévacich hlav na srazeni hran
od firmy Big Kaiser odpovidaji normém
ISO o umoziuji nastaveni 0zka pro
desticku v rozsahu Ghlu od 15° do 75°.
Drzdky maiji pro rychlé nastavenipolo-
hy stupnici s ryskami po 15°, Ghly mezi
témito polohami se nastavuji pomoci sefi-
zovaciho pfipravku. Drzdky jsou uréeny
pro vyvrtavaci aplikace, u kterych jsou
pozadovény specidlni Ghly hlavniho bfi-
tu. Rozsah vyvrtdvanych promérd je od
58 mm do 205 mm. Jsou k dispozici i
specidlni drzdky pro jiné priméry a spe-
cifické ohly.

American Machinist, duben 2006 (str. 21)
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Sklicidlo Rotomotors

Firma Rotomotors, Itdlie, vystavovala na
IMTS 2006 automatické skli¢idlo s 2+2
&elistmi. Tento vicetelovy upinaci systém
je konstruovén pro pevné upnuti soudst
pravoUhlého, kruhového a nepravidelné-
ho tvaru. Skli¢idlo je ovlddané hydrau-
licky @ m0ze upnout bez deformaci i
tenkosténné loZiskové krouzky pro vngjsi
i vnitfni soustruZeni pfi jednom nastaveni.
Jsou k dispozici také skli¢idla se 6 a 12
elistmi.

American Machinist, IMTS 2006 (str. 10)

Vyménné desticky pro drazko-
vani obrobkd z sedé litiny

Firma Kenametal vyvinula novou silikon-
nitridovou (Si 3 N4) tfidu keramiky Kyon
3500, kterd je vhodnd pro vyménné
desticky pro vysokorychlostni obrdbéni
drazek v odlitcich ze 3edé litiny (ventily,
diskové souldsti brzd, brzdové bubny,
&ésti Cerpadel atd.). Tyto vyménné kera-
mické desticky A4 mohou byt také pouzi-
ty pro Zelni soustruzeni a soustruZzeni
drazek. Desti¢ky maiji obzvl&3té dlouhou

upinaci plochu s V prizmem s Ghlem
120° na dolni &ésti aby byly bezpe&né
uloZeny v drzdku a hornim pfiénym vede-
nim odoldvajicim pficnym deformacim.
Toto feseni zajifuje vysokou tuhost upnu-
ti a dokonalou funkci. Vyménné desticky
jsou k dispozici s feznou &asti pravouhlé-
ho nebo oblého tvaru pro 3itku fezu od 3
mm do 8 mm na obou koncich. Cely sys-
tém zahrnuje i fadu ndstrojovych drzaki
pro pouZiti pfi soustruzeni, drdzkovani,
drézkovani &el a upichovdni a to jak pro
vnéj§i, tak vnitini aplikace. Pfi obrabéni
mohou byt pouzity vé¥i posuvy nez je
mozné u jinych desti¢ek (aZ o 40%), coz

zkracuje vyrobni &as.

American Machinist, duben 2006 (str. 18)

Vysoce presné nastroje

s diamantovymi hroty

Korejskd firma  Sinjin Diamond Industri-
al Co. vvedla na trh néstroje s diaman-
tovymi hroty odpovidajici nano-Grovni.
Radu téchto ndstrojd tvofi ndstroje pro
tfirozmérovou ultrapfesnou vyrobu az
po ndstroje pro ultrapfesné obrabéni

asférickych povrchi. V fadé jsou zahr-

"

nuty i néstroje pro opracovdni pfesnych
forem pro vyrobu asférickych plastickych
Coek, pro obrabéni forem pro barevné
LCD, pro obrébéni asférickych &ocek a
pro presné opracovdni kovovych odrazo-
vych zrcadel.

Vyrobce je schopen opracovat hrany tva-
ru R t&chto hrotd s mikronovou presnost,
a vyrobit ndstroje podle piani zdkaznika.
Machinery, Korea Buyers Guide, dnor

2006 (str. 11)s
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Tesa Micro Hite 3D DCC soufadnicovy méfici systém od fy. Brown & Sharpe Tesa.

Snadné méreni
obrobku

Cislicové fizeny soufadnicovy méfici

komplexni

systém Tesa Micro.Hite 3D firmy Brown
and Sharp Tesa je konstruovdn tak, aby
umoznil uZivatelim na viech odbornych
drovnich rychlé a efektivni méfeni obrob-
ku. Jednoduchost systému je odvozena
od pouziti metrologického software PC-
DMIS Pro. Software automaticky roze-
znd typické znaky a vytvofi interaktivni
grafické reprezentace &asti na obrazov-
ce. Promitnuty obraz identifikuje znaky,
které maiji byt méfeny a umoZiiuje obslu-
ze revizi méfent, kterd provédi, v redIném
ase. Software zajistuje rychlé individu-
alni méfeni, kterd nevyzaduji vytvoreni
partprogramu. Software md také auto-
matizované rutiny, které jsou kombino-
vany se snadno pouzitelnymi grafickymi
rozhranimi pro rychlé a efektivni mé&Feni
komplexni geometrie. Mé&Fici stroj md
méfici rozsah 430 mm x 480 mm x 390
mm, md nizko umisténé t&zisté a vysokou
tuhost. Ve viech tfech oséch je pohyb na
vzduchovych pol3tafich, coz umoZiiuje
opakovatelnost mé&feni 3,5 um.

American Machinist, kvéten 2006 (str. 38)




7. Konstrukcné-
technologické
informace ze
sledovanych oboro

Pouziti sSroubové interpolace
pro obrabéni dér a otvoru

Pouziti $roubové interpolace pro obrd-
béni dér o velkych primérech do plného
materidlu nebo pro dokon&eni ptedlitych
nebo piedkovanych dér o velkych promé-
rech je efektivni metoda pouzZivaijici jako
néstroje frézu. Tato metoda nevyzaduje
pro kazdy primér diry specidlni ndstroj
s odpovidajicim promérem jako je tomu
pfi vrtdni, obrébénd dira mize mit az
dvojndsobny primér nez pouzity néstroj,
hloubka diry miZe byt aZz osmindso-

Spirdlovd interpolace pfi obrdbéni kusu z plného

materidlu

bek priméru obrdbéné diry. Lze pouzit
rozné standardni typy fréz, vhodnd je
napf. Sroubové fréza. Kruhovy pohyb pfi
obrdabéni je vytvaren interpolaci pohybd
v oséch X a Y, soulasny pohyb v ose Z

Magnetické upinani obrobku

Magneticky upina& Magnos od firmy
Schunk pouzivé pro upindni feromagne-
tickych &asti elektro - permanentni mag-
nety. Civercové magnetické pély jsou
$achovnicové uspordddny jako severni
a jizni pély. Civercové pély jsou magne-
ticky nezdvislé a sestdvaji z ocelového
jadra obklopeného ze ¢&tyF stran nere-
verzibilnimi permanentnimi neodymiovy-
mi magnety. Pod t&mito magnety jsou
reverzibilni magnety AINiCo. Civercovd
geometrie magnetickych péld jednotky
vytvaFi rovnomérnou magnetickou silu a

vytvofi roubovici o pozadovaném stou-
pani. Pfi obrdbéni dér do plného mate-
ridglu je hlavnim kriteriem schopnost fré-
zy proniknout do materidlu a soucasné
obrdbét vdalcovy povrch diry, pro obré-
béni predlitych nebo predkovanych dér
je podstatnym kriteriem aby maximdlni
axidlni pohyb na jeden obé&h (stoupdni)
byl v souladu s optimélnim pomérem pro-
mér0 ndstroje a diry. Maximdlni stoupdni
by mélo byt alespori stejné jako je délka
hlavni fezné hrany. DileZité je také vol-
ba feznych podminek, které se od pod-
minek pfi pfimo¢arém obrébéni vyrazné
lisi. Stfed ndstroje se na své dréze pohy-
buje totiZ jinou vyslednou rychlosti posu-
vu nez je rychlost feznych hran na jeho
obvodu. Aby tyto fezné hrany nebyly

pretizeny, musi se volit vyslednd rychlost

1
s

posuvu s ohledem na spravnou tloustku
tfisky, obvykle je to 50% hodnoty pouzi-
vané pfi pfimoc¢arém obrdbéni.

Tuto metodu interpolace pohyb{ ve tfech
soufadnych oséch je mozno také pouzit

spolehlivé upnuti pFi pdsobeni feznych sil
i pfi hrubovdni. Pro aktivaci a deaktivaci
magnetického pole vyZaduji magnety
pouze krdtké pUsobeni elekffiny. Jakmile
je magnetické pole aktivovdno, elekifina
mize byt odpojena a magnetické pole
z0stdvd. Rozméry pold 50 mm, 75 mm
a 100 mm umoznuji vytvofeni upinaci
jednotky podle pfdni zdkaznika. Elek-
tro - permanentni magneticky upinad se
nejlépe hodi pro obrobky silngj3i nez 10
mm s upinaci plochou vétsi nez 250 mm
x 250 mm.

Vyhody tohoto upinage jsou:
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Spirdlové interpolace pfi predvrtaném otvoru

pfi obrdbéni otvord s jinym nez kruhovym
tvarem.

Velmi dolezitym cilem pfi kazdém a
tedy i pfi tomto obrdbéni je dosaZeni
maximdlni mozné intenzity odstrafiovéni
tfisky pfi optimdlnim vyuZiti néstroje. Kro-
mé& ndstroje to zdvisi na vykonu stroje,
pouzitém adaptéru pro upnuti ndstroje a
obrdbé&ném materidlu.

Pouziti Sroubové interpolace pfi obrabé-
ni velkych dé&r a otvord je efektivni zpo-
sob obrdbéni zejména v obrobcich ze
$edé litiny a ve velkych strukturach, kde
ie pozadovdno vytvéreni kratkych tFisek.
Proces redukuje pocet potfebnych ndstro-
i0, pouzivd vélinou standardni frézy,
pouze pro diry o primérech, které jsou
mimo Ffadu standardnich primérd vridkd
se pouzivaji nékdy specidlni frézy. Doby

O

Vi= [1-&]xnx1’,x2
Dy

Obrdbeéni vnitfniho obrysu pfi pouziti

spirdlové interpolace

cyklu pfi pouziti této metody jsou kratii
a je tedy vys¥i i produktivita i pFi pouziti
levngjsich strojd.

CuttingToole Engineering, srpen 2006
(str. 58 - 62)

- pfistup k obrobku z péti stran;
- rychlost upnuti obrobku fadové v sekun-

Magneticky upinaci systém Magnous

umoziuje upindni roznych obrobkd bez
ndrokd na zménu nastaven.
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ddch;

- rovnomérné rozlozeni upinaci sily, zvy-
3eni presnosti obrobenych &asti;

- tenkosténné obrobky nejsou deformo-
vané upinacimi  silami  posobicimi v
bodech.

American Machinist, kvéten 2006 (str. 20)

Klenuta konstrukce

obrabéciho stroje

Svislé obrabéci centrum NV 6000 firmy
Mori Seiki md klenutou konstrukci rému,
coz zaji$fuje rovnomérnéjsi rozloZeni
pUsobicich Feznych sil nez je tomu u rému
tvaru C. Pohony v osdch jsou feseny zpo-
sobem ,pUsobeni posuvovych sil v t&Zisti
posouvané &ésti”, coz redukuje kroutici
moment na servopohonech. Kombinace
obou téchto styld konstrukce tak vytvéri
stroje s vysokym zrychlenim pohoni a
omezenim mechanickych vibraci.
Rozsahy drah u tohoto obrdbéciho cent-
ra jsou 900 mm v ose X, 600 mm v ose Y
a 450 mm v ose Z. Rychloposuv ve viech
oséch je 42 m/min, frekvence otaéeni je
1 200 min" pro vieteno o velikosti 40,
nebo 8 000 min™ pro vieteno s kuzelem
o velikosti 50. Dosahovand kruhovitost
interpolované dréhy je 1,6 um.

American Machinist, Gervenec 2006 (str. 15a 17)

HorizontdIni obrdbéci centrum od
Mori Seiki NV6000 se vyznaduje
vysokym zrychlenim pohond.

MORI SEIRY

Protivibracni adaptér pro
frézovani nastrojem s velkym
vylozenim

Tlumeny adaptér pro frézovani Coro-
mant Capto firmy Sandvik Coromant
omezuje vznik mechanickych vibraci pfi
frézovani ndstrojem s velkym vyloZenim.
Tlumici mechanismus eliminuje jakékoliv
patrné vibrace zpUsobené feznymi sila-
mi pfi &elnim nebo tvarovém frézovdni
ndstrojem s vyloZzenim az sedmkrat vét-
§im nez je spojovaci promér. Adaptér je
standardni pro montézni velikosti C4, C5
a C6 a pro zdvitové spojeni M10, M12
aM16. Adaptér sestévd z ladiciho télesa
(tuning body) s uréitou setrvaénou hmo-
tou, které je na obou koncich ulozeno v
gumovych pouzdrech nebo pruZinach a
je obklopeno specidlnim olejem. Jestlize
kolisani fezné sily pFi obrébéni zpdsobi
vibrace ladici tyée (tuning bar), je tlu-
mici sytém okamzité aktivovén a pohy-
bovd energie ty&e je tlumicim systémem
absorbovana. Jakmile zagne ladici ty¢
vibrovat, zaéne ladici téleso uvnitf tyle,
uloZené v pruznych pouzdrech, také vib-
rovat. Vlivem tlumiciho oleje a tlumeni v
pruznych pouzdrech jsou vibrace tumi-
ciho systému mimo fdzi s vibracemi tyce.
Vysledkem toho je, Ze energie vibraci je
transformovana do ohféti oleje a pruz
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Sandvik

- Tlumici frézovaci

Coromant

adaptér md  vnitni
systém, ktery pohl-
cuje vibrace béhem
procesu.

nych pouzder a vibrace jsou utlumeny.
Tlumeny adaptér pro frézovéni je &asti
skupiny protivibraénich ndstrojd nazva-
nych ,tiché ndstroje” pro wvnitfni sou-
struzeni, frézovdni, vyvrtdvani a vrténi.
Tyto produkty jsou tlumeny pfi vyloZeni
Ctyfikrat az &trndctkrdt vé&Sim nez je spo-
jovaci promér. Ladéné adaptéry jsou
nabizeny v riznych verzich.

Machinist, 2006

American

(str.23)

srpen




vém obrdbécim centru Cincinnati. /
k

Senzor nevyvazenosti

otoéného stolu

Firmou Cincinati Machine byla vyvinuta
technologie senzoru nevyvdZenosti otod-
nych stold na viced&elovych obrabécich
centrech. Stdl umoziuje i soustruznic-
ké operace pfi frekvenci otd&eni stolu
az 700 min'. PFi vétsich hmotnostech
obrobku mdZe vzniknou odstrediva sila,
kterd zpUsobi kritickou nevyvaZenost a
v disledku toho mechanické vibrace.
Pouziti komerénich senzord nardzelo
na problém neschopnosti téchto snima-
&0 reagovat na malé zmény polohy pfi
nizdich frekvencich ot&éeni. Proto byl
vyvinut systém zaloZeny na zpétné vaz-
bé& odméfovani v ose Z a na citlivém sen-
zoru umisténém na posuvné Cdsti v ose
Z. Systém je integrovén v Fidicim systému
Sinumeric 840 D a pro zjisténi nevy-
vézenosti indikuje polohovou odchylku v
ose Z. Systém senzoru nevyvdzenosti sle-
duje ¢islicové nepravidelnosti o niZ3ich
frekvencich (5 Hz i méné) a pokud nasta-
nou podminky nevyvdZzenosti generuje
grafické zobrazeni, uréuje polohu nevy-
vézZenosti a velikost kompenzaéni hmoty
nutnou pro odstranéni problému. PouZiti
této technologie snizuje ztrdtové casy a
cenu Udrzby, kterd pfi vylou&eni nevy-
vdzenosti neni nutnd.

American Machinist, cerven 2006 (str. 16)

Software ¢idla vyvézeni detekuje
nevyvazenost v ose B na viceicelo- P

Uplné simulace stroje se stava
skutecnosti

Vytvofen{ pfesné a bezpe&né drdhy
ndstroje se stdvd narUstajici potiebou

pro viechny simulace mimo redlny &as.
Na IMTS 2006 byl firmou PartMaker
Inc. poprvé demonstrovén novy modul
pro Oplnou simulaci stroje. Software
je vyvinut pro CNC frézky, soustruhy,
dratové vyjiskifovaci stroje, frézovaci a
soustruznickd centra a soustruhy Svycar-
ského typu (Swiss-type). Schopnost simu-
lovat obrébéni programovaného obrob-
ku pouzitim skute&ného modelu stroje
mimo redlny &as umoZfiuje programd-
tordm zménit jejich poéitaé s Windows
na virtudlni stroj. Pfesnd reprezentace
obrdbéciho stroje pfi simulaci je klicem
k tomu, aby mél programétor divéru, Ze
program vytvofeny mimo redlny &as bude
sprévné fungovat i v dilné. Do realismu
téchto novych simulaénich modull jsou
zahrnuty i specifické drzdky ndstroji a
zafizeni, coz umoziiuje provéfeni chyb a
zabrdanéni kolizim v prostfedi mimo redl-
ny &as, které se tak vice blizi skute¢nému
obrdbécimu stroji. Zjidténi problémd dfive
nez se projevi v dilné pomizZe programé-
torovi a obsluze stroje useffit Cas pfi sefi-
zeni stroje na novy obrobek a pfi chodu
stroje v daném cyklu naprdzdno.

IMTS 2006 Showdaily, 6. z&fi (str. 8)

Vysoce efektivni obrabéni
Obrobit soucdst v co nejkratsi dobé je
cilem v3ech vyrobcd snaZicich se o zvyde-
ni produktivity. Mnoho vyrobct voli ces-
tu pouziti maximdlniho posuvu pfi tenké
tfisce. Tato ,vysoce rychlostni” technika
je atraktivni, protoze stroj se pohybuje
tak rychle jok jen mizZe. Tato strategie
viak mize vytvofit mnoho neefektivnich
prichodi které zpUsobi, Ze cile zkréceni
doby obrdbéni neni dosazeno. Ackoliv
pfi tomto zpUsobu obrdbéni neexistuji
nadmérné Obéry materidlu, pfi kterém
by mohl byt poskozen ndstroj, neni tato
technika obrdbéni efektivni. Dosazeni
nejkrati doby obrdbéni neni otdzkou
posuvu, ale otdzkou Gbéru materidlu.
Klicem k dosazeni vysoce efektivniho
obrébéni je ménit posuv tak, aby bylo
dosazeno maximdlniho Gb&ru materidlu
pfi vylou€eni moznosti podkozeni ndstro-
ie vlivem nadmérného Gbéru.

Vysoce efektivni obrabéni je mozné
pouze pouzitim software, ktery vytvofi
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optimdlIni program pro dané podminky.
Jednim z takovych software je Vericut
od CG Tech, Irvine, Calif. Pomoci simu-
laéniho programu se tento software uéi
presnou hloubku, Sitku a GOhel kazdého
fezu. Vi potom kolik materidlu je odebi-
réno v jednotlivych segmentech fezné
dréhy a znd presny tvar kontaktu fezné-
ho néstroje s materidlem. Optimaliza&-
ni modul programu (Opti Path) ¢te NC
soubor drahy ndstroje, kterou rozdéli do
fady malych segmentld podle feznych
podminek. Vytvofi pak novou dréhu tva-
rové identickou s prvni ale s proménnym
posuvem podle objemu odstrafiovaného
materidlu. V segmentech s tenkou tfiskou
zvysi posuv a naopak v segmentech kde
je odstrafiovéno vice materidlu posuv
zmen§i. To zabrafuje poskozeni néstroje
a pretizeni stroje. Pro uréeni optimdlIniho
posuvu kombinuje posuvy specifikované
obsluhou pro pfedem uréené fezné pod-
minky s faktory jako je kapacita obrabé&-
ciho stroje (v&etné vykonu, typu vietena
, rychloposuvu, chlazeni), zpdsob upnuti
a typ fezného ndstroje. Program také
uvazuje dalsi faktory jako jsou hloubka
fezu, Sitka a Ghel, pocdtedni posuv a
opotfebeni néstroje.
Zdd se, ze adaptivni fizeni, pfi kterém
se podle feznych podminek nastavuje v
redlném &ase posuv, by mohlo byt dob-
rou alternativou uvedeného software. Je
viak nutno vzit v Gvahu nékolik problé-
m0, jako napf.:
- nutnost vybaveni kazdého stroje adap-
tivnim fizenim;
- sefizeni a Gdrzba adaptivniho Fizeni;
- kazdé jednotka musi byt individuding
instalovdna a sefizena;
signdly
z motoru pohonu vietena a snazi se

- adaptivni fizeni reaguje na

udrZet stejné zatizeni pohonu; to je
vhodné pro uréité typy tuhych ndstrojd
(elni frézy), které mohou odolat zvy3e-
nému zatizeni pfi ndhlé zmé&né feznych
podminek (ndhlé zvétseni hloubky ffis-
ky), u méné tuhych ndstrojd to mdze mit
za ndsledek jejich prasknuti;
- adaptivni fizeni méni posuv v okamziku,
kdy zatizeni vfetena dosdhne urcité
nastavené hranice, nemd viak znalost o
tom, jaké jsou skutedné fezné podminky;
tak napf. pfi obrdbéni frézou s ur&itym
typem karbidovych vyménnych desti¢ek
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Typical NC Program

Point of greatest
material remaval
(45 [P}

/.

Original NC program feed rate does nof change

Optimized NC Program

Point of greatest
material ramoval
(45 IPM)

Optimized NC program adjusts feed rates aulomatically

BOIPM 4 TOIPM 45 1PN TOIPM 4 80 IPM

Softwarovd optimalizace zvy3uje posuv, mé-li byt odebiréno mensi mnozstvi materialu

a zpomaluje posuv pro odbér vétiiho mnozstvi materidlu.

je dosazeno velkého Ubé&ru materidlu
pfi relativné nizkém vykonu, je zde viak

okamzik, kdy tloustka tfisky se stane pro

ndstroj pfili§ velkou a mize dojit k posko-
zeni ndstroje, narst vykonu pohonu je
viak zanedbatelny a adaptivni Fizeni
nestadi reagovat.

Na rozdil od adaptivniho fizeni, kte-
ré udrzuje konstantni zatiZeni vietena,

Tyto dvé kulové koncové frézy byly pouzity

pro obrébéni identické formy. Fréza vpravo
byla fizena NC optimalizaénim softwarem
a vykazuje mendi opotfebeni. Doba pro
obrobeni dilu byla méné nez poloviéni nez
doba potiebnd pro identicky ndstroj Fizeny
standardnim NC programem.

udrzuje optimalizaéni software konstant-
ni zatizeni ndstroje, coz mé& pFiznivy vliv
na jeho Zivotnost. Je to cenové Uspornd

metoda, protoze maly pocet licenci na
software umoziivje optimalizaci mnoha
CNC strojd rbznych typd.

American Machinist, kvéten 2006 (str.
44-46)

7. Obchodné-ekonomické
informace ze
sledovanych oboro

Pochybny rekord obchodniho
deficitu v USA

Je pravdépodobné, Zze rok 2006 bude
rokem, v kterém budou USA pfinuceny
&elit tvrdé realité. Obchodni deficit se v
roce 2005, coz je &tvrty za sebou jdou-
ci rok rekordnich ztrat, rozdifil na 726
miliard americkych dolard. Multilaterdl-

ni mezera mezi dovozem a vyvozem je
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témé&F dvojndsobnd ve srovnéni s obdo-
bim, kdy prezident Bush nastoupil do GFa-
du. Bilaterdlni obchodni deficit s Cinou
také pokracuje ve svém rekordnim ristu a
s 25% ndrostem proti pfedchozimu roku
dosdhl na konci roku 2005 hodnotu pres
200 miliard americkych dolard. Pro srov-
néni obchodni deficit s Japonskem stoupl
od obdobi Clintonovy Administrativy po
stélém ristu o 10% aZ na hodnotu 82,7
miliard americkych dolard. Navzdory
témto rekorddm oc&ekdvaji ekonomové
mirné zlepeni. Tato predpovéd vydrzi
asi tak dlouho, dokud ekonomika US
bude pokragovat v ristu a pokud zby-
tek svéta, zejména zahraniéni centrdlni
banky, budou ochotny financovat vyda-
je. Nicméné nakonec za&nou cizi ban-
kéfi ztrdcet divéru ve schopnost USA
zaplatit dluh a pak se pravdépodobné
stanou dvé véci. Zaprvé klesne hodnota
amerického dolaru a zadruhé se budou
platit vy3si Grokové miry. Zatim se to viak
neobjevilo.

Ve srovndni s pomalym rdstem a nepruz-
nou ekonomickou strukturou v zdpad-
ni Evropé viak zUstdvaji USA vysoce
atraktivnim mistem pro investice kapitd-
lu. Navic je obchodni deficit ¢astecné i
vysledkem nizkého ekonomického ristu
ve ,staré” Evropé a ten se pravdépodob-
n& brzy nezméni.

Administrativa  US  argumentuje, Ze
obchodni deficit je pouze 5,8 % hrubého
doméciho produktu a je snadno ovléd-
nutelny. Nebude oviem tvrdit, Ze r0st
deficitu mize pokracovat do nekoneéna,
aviak z&dny z ekonomickych modeld
Administrativy neuvadi zpomaleni jeho
rostu. Ani vysokd cena dovdazené ener-
gie, kterd v roce 2005 vzrostla o 40 %,
tedy stejné jako v roce predeslém, viak
asi neutlumi optimismus Bushovy Admi-
nistrativy pokud se tykd budoucnosti.
Uvedeni feSeni problému do spravného
sméru by ur&ité pomohlo vyfeeni kur-
zu mezi &inskym juanem a americkym
dolarem. Proto se USA snazi premluvit
komunistickou vladu Ciny, kterd véFi ze
ieji politika zpUsobila v minulém obdobi
ekonomicky rist a vysokou prosperity,
aby zménila ekonomicky kurz a umozni-
la tak pohyb smérem ke zdravéj§imu své-
tovému obchodnimu systému. To je viak
velmi nepravdépodobny scéndi.

American Machinist, duben 2006 (str. 22)



Vystavy a veletrhy I

Vystavy a veletrhy v zahranici

TEKNO/TUBE 2006
Dubai, SAE
13.1.-16.1.2007
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Veletrh se konal ve dnech 13. - 16. 1.
2007 v prostordch vystavidté World Tra-
de Centra v Dubadii. Veletrhu se zd&astni-
lo vice nez 200 vystavovateld z 20 zemi,
odhadované névitévnost cca £ 10 000
névitévnikd. Vzhledem k tomu, Ze pouze
v SAE roste vyrobni sektor tempem 15%
ro¢né se zvysujici se poptdvkou po stroj-
nim zafizenim zhruba 20 % roéné v celé
oblasti Zélivu, jevi se jako velmi vhodné
zachytit tyto trendy a byt na tomto trhu,
ktery je pfirozenym vychodiskem pro
cely Arabsky region pfitomni. Organiza-
ce veletrhu byla povéfena spoleénost Al
Fajer s partnerskou pomoci Messe Dis-
seldorf. Ceskd Géast byla pod vedenim

Czech Trade, ktery mé v Dubaiji od pro-
since 2006 kanceldF, realizdtorem byl
Messag Time. Na sténku byly kromé& SST
pritomni firma Thermacut (vyroba trysek
pro plasmové hotdky) a divize vyroby
trubek Vitkovickych Zelezaren. Na &es-
kém sténku byly k dispozici standardni
materidly SST, materidly TOS Varnsdorf,
Skody Machine Tool, ZDAS a Pilous-TMJ,
které byly rozddvany selektivng, pouze v
piipadé konkrétniho zdjmu.

Zdjem o novinky nasich vyrobcd byl
znaény, nelze oviem piehlédnout, Ze
hlavnim zdjem ndvstévnikd byly poloto-
vary, trubky, plechy a vélcované materi-
dly a stroje pro jejich prvotni zpracovdni.
Na masivni odbyt sofistikovanych CNC
stroji bude jesté treba pockat, rozhoduiji-
ci je ale pfitomnost na tomto trhu.

Za Ospéch Ceské 0lasti (kromé masiv-
nich objedndvek trubek z Vitkovic) Ize
povazovat navdzdni mnoha kontaktd,
které budou uziteéné pro daldi vyvoj
nasich prodeji do oblasti Zalivu.
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IMTEX 2007
Bangalore, Indie
18.1.-24.1.2007

-

Vs s ™
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Mezindrodni veletrh obrébécich a tvé-
fecich strojo IMTEX 2007 v Bangalore
v Indii, se konal jiz po ffinécté, ve dnech
18.1. - 24.1.2007.

IMTEXu se zo&astilo 10 Svazd (Spa-
nélsko, CR, USA, Japonsko, Korea, UK,
Taiwan, ltdlie, Némecko a némecky
DMAG. Déle byl mezi asociacemi i std-
nek CMTI India a IAl India.

Veletrhy byly dva. Nazyvalije ,dvojéata”
(twin-events”) a to IMTEX 13th a TOOL-
TECH 9th. Celd vystava se konala v BIEC
(Bangalore International Exhibition Cen-
ter). Organizdtorem veletrhu byl IMTMA
(Indian Machine Tool Manufacturers
Association). Nejvétsi 6&ast méla Cina,
Némecko, Singapur, Taiwan, éponélsko
a UK. Tento veletrh je povazovén za
nejvétdi strojirenskou show v Jihovychoni
Asii. Né&kolik &isel:

Hrubd vystavni plocha: 50.000 m?

Cistd vystavni plocha: 28.000 m?

Hal (z toho dvé stanové)

Vystavenych bylo 1.200 strojo, 265
vystavovatell bylo z Indie a 341 vysta-
vovateld ze zahraniéi.

Pfi zahajovacim ceremonidlu fekl prezi-
dent IMTMA p. Rangachar: domdci pro-
mys| obrdbécich a tvafecich strojd vzros-
tl v porovndni s minulym rokem o 40%
a letos se pfedpokladd dalsi rost o 25%.
To umochiuje strategicky vyznam tohoto
dolezitého odvétvi.

Za &eskou stranu se veletrhu zicastnily
firmy: TOS Varnsdorf, a.s., Smeral Brno,
a.s., Zdas, a.s., TOS, a.s., CKD Blansko
Strojirny, a.s., Strojimport, a.s., Skoda
MT, s.ro. (v expozici Batliboie) a Jun-
ker, ktery ve vlasini expozici vystavoval
stroj QUIKPOINT 3000. Firma Zdas,
a.s. se predstavila i véemné nové akvizi-
ce Zdasu s firmou Skoda TS (kterd byla
pfejmenovéna na TS Plzed. Ddle se vele-
trhu z0Castnila vlastni expozici indickd
pobocka firmy ARGO HYTOS, as. a
VHS Technical and Commercial Services
pana Ing. Havli¢ka, kterd provadi rekon-
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strukce lisG a ostatnich stroj0.

O ¢&eskou expozici, kterd se nachdzela
na 30m? v hlavni hale a o stdnek SST byl
mezi ndvitévniky velky zdjem a stdvalo
se , ze na jedndni s predstaviteli roznych
podnikd, Zekala pred stédnkem fronta.
Velky zdjem byl o tvdreci stroje, jak volné
kovani tak i z&pustkové kovani.

Béhem veletrhu, kromé obchodnich
jedndni, prob&hla jednani i s indickymi
firmami joko je CMTI (Central Manu-
facturing Technology Institute) s jehoz
predstaviteli zejména panem Satyanem
byla projednéna moZnost znovunavézé-
ni spoluprdce, zejména ve vyvoji sou&ds-
ti stroji ( TOS Varnsdorf - vyvoj nového
typu hlavy pro WRD) nebo vyména dok-
torandd mezi vyzkumnymi organizacemi
a Vysokymi technickymi skolami.

Pred ukon&enim veletrhu ¢&s. delegace
navitivla CMTI a byla podrobné sezné-
mena s jejich aktivitami. Mezi hlavni pat-
fi R and D, méfeni, kontrola materiald a
metalurgie, vyrobni inzenyring ( CNC,
CAM, CIM, predvyrobni zkousky atd),
simulované studie, prodkolovéni a pub-
likaéni &innost.

V poslednich dnech veletrhu se u pfi-
leZitosti 13tého veletrhu IMTEX konalo
Druhé zaseddni spole¢né cesko indické
skupiny pro obrdbéci stroje. Za indickou
stranu jedndni vedl pan Didar Singh z
Ministerstva t&zkého strojirenstvi a za
deskou stranu pan Ing Briza z MPO.
Indickou stranou byla také zorganizo-

véna ndvitéva tovarny HMT Lid., pfi
iejiz ndvitévé se podrobné hovorilo o
moznostech spolupréce, zejména s TOS
Varnsdorf, a.s.. V prostordch vystavis-
t& pak byl organizovdn spoleény obéd
mezi ¢eskou delegaci a IMTMA (Indian
Machine Tool Manufacturers Associa-
tion), b&hem kterého &s. strana nabidla
IMTMA stének na Strojirenském veletrhu
v Brn&. Jedndni se zd&astnili zdstupci
IMTMA pdnové N.K.Dhand (vice presi-
dent) a V. Anbu (executiv director)

Béhem veletrhu byla také organizové-
na tfiskovd konference, kterd se konala
v hotelu Chancery. Tiskové konference
se zO&astnili vSichni pfitomni zdstupci
Eeskych firem na veletrhu IMTEX, ddle
i vedouci delegace MPO Ing. Briza a
Ing. Matocha a obchodni rada &s. velvy-
slanectvi v New Delhi pan Ing. David. Z
indické strany se zG&astnili predstavitelé
firem jako Batliboi, PCI, Empire Machine
Tools, Proteck a dalsi. Na tiskové konfe-
renci promluvil i zastupce Czech Trade
pan Ing. Jenista. Ing. David zhodnotil
situaci ve vztazich mezi CR a Indii a
pfipomnél 60. vyro&i navézani diplo-
matickych stykd s Indii. V daldim vystou-
peni pfipomnél Ing. Briza funkci MPO,
jako nositele podpor pro malé a stfedni
podnikéni a sezndmil pfitomné z fad &s.
vystavovatell s novym programem MPO
OPPI pro roky 2007 - 2013. Tiskova
konference byla zakonéena recepci, kte-
ré se z0&astnili i zastupci, ktefi pfijeli na
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jednani Cesko-indické spoleéné skupiny
pro obrdbéci stroje.

Béhem veletrhu vysla v indickych novi-
néch Financial Times velkd pfiloha s
tematikou o Ceské republice, inzerdty
TOS Varnsdorf, inzeratem SST, kde byly
predstaveny &lenské firmy SST, které se
veletrhu zG&asmily.

Zajidténi Ceské expozice provedla fir-
ma BVV, kterd v mezich mozZnosti zaijis-
tila sludné podminky viem G&astnikim.
Bé&hem veletrhu probéhla jedndni s nésle-
dujicimi firmami:

Firma PCI (napojeni na COFMOW
a radnici v New Delhi)

Surinder - Mehta Chairman

H.G. Bedi - Vice President

Central Organisation for Modernisa-
tion of Workshops
O.P.Agarval - Chief Administrative Officer

ASHOK LEYLAND

A. Rama Rao - General Manager Project
Planning

V.K. Vijayakumar Unni - Dy. General
Manager

Empire Machine Tools
P.N.Rao - Director

BHEL - (Bharat Heavy Electricals Ltd)
P.K. Basak - Dy. General Manager

IMTMA Indian Machine Tool Manu-
facturers Association
n.k.DHAND - Vice President

CMTI Central Manufacturing Technolo-
gy Institute
B.R. Satyan - Director

HMT Ltd.

M.S. Zahed - Chairman and Managing
Director

A.V. Kamat - Managing Director (HMT
Machine Tool Ltd)

Ministry of Heavy Industry
Mr. Didar Singh

Kontakini adresy a seznam ndvstévnikd
veletrhu jsou k disposici u Ing. Lince (SST
Praha)

Uéast na tomto veletrhu |ze hodnotit jako
velmi Uspé&nou. Bylo navdzdno mno-
ho kontaktd a stdnek navitivilo mnoho
zdjemcd s konkrétnimi poptavkami na
obrébéci a tvdreci stroje.
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Aktualizace Ucasti clent Svazu na oficialnich
strojirenskych veletrznich akcich v 1. pol. 2007

B (1) 13.1.- 16.1.2007. TEKNO

B (1) 18.1.-24.1.2007 IMTEX

C 13.3.-16.3.2007 Obrabotka metallov - MWTE
B 27.3.-30.3.2007 METALWORKING

C 28.3.-31.3.2007 MTA - Metal Asia

B 9.4.-15.4.2007 CIMT

(& 8.5.-12.5.2007 TECHNIKA

22.5.-25.5.2007 MSV

A 25.5.-28.5.2007. Ndrodni vystava
v jedndni 29.5.-1.6.2007 Maschinostrojenie - MASHEX
C 11.6. - 14.6.2007. MTP/MACH-TOOL
A 19.6.-22.6.2007 Ndrodni vystava
Poznamka:
1/uskuteénéno

Dubai/Dubai
Bangalore/Indie
Sankt Peterburg/Ruskd

federace

Kyjev/Ukrajina
Singapore/Singapur
Beijing/Cina
Bélehrad/Srbsko
Nitra/Slovensko

Cheng Du/Cina
Maoskva/Ruskd federace
Poznan/Polsko

Kazan/Ruskd federace

Obrdbéci a tvdreci stroje
Obrdbéci a tvdreci stroje
Obrdbéci a tvdreci stroje
Obrébéci a tvdreci stroje
Obrdbéci a tvdreci stroje
Obrdbéci a tvdreci stroje
Strojirenstvi

Strojirenstvi

Vseobecny promysl
Obrdbéci a tvdreci stroje
Strojirenstvi

Vseobecny promysl

Proé¢ zde inzerovat?

zdkaznikd.

Kontakt.:

Ing. Jifi Vrhel

tel-: +420 234 698 403
fax: +420 224 214 789

e-mail: vrhel@sst.cz

* Hlavnimi tématy jsou obrdbéci a tvareci stroje.

* Vychdzi zdarma jak v tisténé verzi, tak elektronicky
na webovych strankéch Svazu.

* Bezkonkurenéné nizké ceny za inzerci.

Toto je misto pro Vasi reklamu

* Odborny ¢asopis distribuovan cilené skupiné potenciondlnich

30 [ SST || bfezen 2007 || www.sst.cz




Rizné l

Prezentace

ceské verze katalogu

Zacatkem prosince byla na pudé Svazu strojirenské techno-
logie slavnostné predstavena ¢eska verze katalogu némecké
spole¢nosti Hahn+Kolb Werkzeuge GmbH, kterou na nasem
trhu zastupuje teplicka obchodni spolecnost BOS HK, a. s., clen
vyse zminéného svazu.

Pfi této uddlosti byl pfitomen pan Wilf-
ried Spohr - specialista pro mezindrod-
ni spoluprdci firmy Hahn+Kolb Werkzeu-
ge GmbH, spolenost BOS HK, a. s., zde
zastupovala jeji obchodni feditelka ing.
Dagmar Aronové a feditel akciové spo-
legnosti ing. Josef Toman.

Z jakého duvodu jste pro prezen-
taci éeské verze katalogu zvoli-
li pravé prostory Svazu strojiren-
ské technologie?

Ing. Toman: Nase firma je &lenem
SSTjiz tinéct let a mohu Fici, Ze za toto
obdobi, kdy jsme zadinali jako spoled-
nost s ru¢enim omezenym, az po sou-
Zasnou podobu akciové spole&nosti,
na niz probéhla pfeména v tomto roce,
hodnotime velice pozitivné nasi Geast v
tomto sdruzeni. Cinnost nai firmy za&a-
la prodejem sefizovacich pfistroji pro
NC a CNC stroje a daliich pfistrojd.
Pravé pied 15 lety vyraznym rozdifenim
sortimentu o ndfadi, néstroje a méfidla
zalala firma dostévat svoji tvar; postup-
né byl rozsifovén sortiment a dodavate-
|é. Druhym vyznamnym bodem byl rok
1998, kdy byla zapoéata spolupréce s
firmou Hahn+Kolb.

Uréitym vyvojem pravdépodob-
né prosla i firma Hahn+Kolb.
Mohl byste i vy charakterizovat
jeji souéasnou podobu?

Spohr: Firma Hahn+Kolb je sou&ds-
ti nadndrodniho koncernu Wiirth. Nase
hlavni sidlo je ve Stuttgartu a jsme vlast-

HAHN+KOLB

8 BOS HK as.

www.bos-teplice.cz

nikem nékterych pobo&ek, napf. ve Fran-
cii, Rakousku, Polsku, Rusku, Cin& atd. V
mnohych dalich zemich mdme pfimé
zastoupeni, tak jako v Ceské republice.
Mezi nase vyznamné zdékazniky pat-
fi pfedni evropské automobilky. Jsme
drzitelem certifikatd ISO 9001.2000 a
VDA 6.2, n&3 program zahrnuje néfa-
di, ndstroje, méfidla, pfistroje, stroje a
zafizeni v rozsahu $edesdti tisic druhd.
Co bylo tehdy hlavnim dévodem
pfi hledani nového obchodniho
partnera?

Ing. Aronova: Ve druhé poloviné
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devadesatych let jsme si byli védomi, ze
potfebujeme pro nase zdkazniky roziifit
nabidku, a to pfedeviim o sortiment, kte-
ry se v nadi zemi nevyrdbi a je v dosta-
tecné $ifi a zajimavych cendch. Po vice
jednénich se zahraninimi firmami jsme
se domluvili pravé s firmou Hahn+Kolb.
Pfednosti této obchodni firmy je velkd
$ife nabizeného sortimentu. Spolupréce
s firmou Hahn+Kolb pfinesla fir-
mé& BOS zvy3eni obratu, moznost
na trhu nabizet vysokojakostni
vyrobky svétovych zna&ek. Tato
spolupréce je na velmi dobré
grovni a byly navazdany také vel-
mi dobré pracovni i osobni vztahy
mezi pracovniky obou firem.
Samoziejmé i druhda stra-
na musela mit o spolupraci
zdjem...

Spohr: Cesky trh byl a stéle je pro
nés velice perspektivnim. Firma BOS
spliovala kritéria, kterd jsme si pro
vybé&r obchodniho partnera vytycili.
Pozitivné jsme hodnofili jeji zdatnos-
ti na poli obchodnim, tak i GZast ve
sdruzeni SST Praha, které je souéds-
ti evropského sdruzeni obrdbécich a
tvéfecich strojo Cecimo.
Padla tady zminka o Sirokém
sortimentu firmy Hahn+Kolb.
Mohla byste to osvétlit?

Ing. Aronova: Katalog firmy
Hahn+Kolb, se kterym pracujeme a
ktery pfeddvéme i nadim zdkazni-

kim, md& vice nez jeden milion polozek.
V podstaté o tyto polozky jsme rozsifi-
li i nasi nabidku. Jednd se nejen o stan-
dardni provedeni v klasickych materié-
lech, ale i o specidlni provedeni a nové
materidly, které u jinych obchodnich
firem nenajdete.

Tak proto je katalog tak rozsah-
ly...

Spohr: Je to neustdly vyvoj, kdy je kata-
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Ing. Toman preddvd Fediteli Svazu strojirenské
technologie ing. Holému pilotni vytisk katalogu.

log dopliiovén po pfisném vybéru o nové
vyrobky. Roéné to &ini v proméru pfibliz-
né 10 %.

Je tento novy katalog v éestiné
vydavan v plné verzi?

Ing. Toman: Po dohodé s firmou
Hahn+Kolb piedkldéddme nasim zdkazni-
kom vybér z jejich katalogu, ktery se tykd
vice nez 1/3 celkového jimi nabizeného
objemu.

Ing. Aronova: Chtéli jsme vyhovét
nasim odbérateldm, jejichz pozadav-

kem byla &eskd verze katalogu, kte-
rd je jisté pro Sirsi vefejnost pristupnéj-
3i nez némeckd. Pro vyznamné zdkaz-
niky a odbératele pfedpokldddme i
naddle distribuci kompletniho katalogu
v némeckém jazyce.

Ceska verze katalogu je v souéas-
né dobé s vasim partnerem vyda-
véana jako posledni?

Spohr: D4 se to tak fici, i kdyz planujeme
v dalich zemich mimo zdkladni némeckou
a anglickou verzi i vydavani katalogu
v pfisluiné jazykové mutaci. V minulém
obdobi byly jiz vydany katalogy v jazy-
kové mutaci francouzské, 3panélské,
ma arské, italské, polské a také &inské.

V katalogu jsou vidét oznade-
ni kvality jak renomovanych
vyrobecy, tak i vase firemni
znamky. Mohl byste to osvét-
lit?

Ing. Toman: Vyrobky s vysokou kva-
litou jsou pod oznacenim Atorn. Najde-
me viak zde i vyrobky s oznagenim Orion
nebo Hahn+Kolb, které jsou vyrabé&ny pfi-

mo podle pozadavku firmy Hahn+Kolb.
Pfedni vyrobci maiji své vyrobky v katalo-
gu oznaéeny svoji znac¢kou, napf. Bosch,
Tesa, Gedore atd.

Jako obchodni firma nenabizite
pouze vyrobky Hahn+Kolb.

Ing. Aronova: Nasim cilem je vyho-
vét pozadavkdm nadich zdkaznikd a dat
jim moZnost vybrat si z alternativni nabid-
ky, pfipadné& i vyrobce. Jsme obchodnimi
zéstupci vétiiny vyrobcd néfadi, ndstro-
it, m&fidel a stroj v Ceské republice, ale
zastupujeme i nékteré zahrani&ni vyrobni
firmy, jako Tesa, Mahr, Helios a jiné.

Ing. Toman: Pro rychlou orienta-
ci miZe &tendF vidét i nds sortiment ve
vydéni Easopisu MM Primyslové spekt-
rum. Je dobrou tradici, Ze timto SST Pra-
ha zvefejiivje vzdy v prosincovém vyda-
ni prehled vyrobniho, a v na3em pfipadé
obchodniho sortimentu pro ndsleduijici
rok.

DEKUJEME ZA ROZHOVOR

(B BOS HK a.s.

Obchodni centrum Teplice
tel: +420 417 560 721 - 4
e-mail: info@bos-teplice.cz

Divize prodeje Praha
tel: +420 251 551 148
e-mail: bos.prahab@seznam.cz

Naradi
Nastroje
Meéridla
Pristroje
Stroje
Divize prodeje Zlin

tel: +420 577 114 117
e-mail: bos.zlin@seznam.cz

www.bos-teplice.cz
Info@bos-teplice.cz
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