cecimo

SST-Info 4/2021

Obsah:

e Nové slozeni predstavenstva SST

e Jarni setkani obchodnich Freditelti clenskych firem Svazu strojirenské
technologie

e Modelovani obrabécich stroji a obrabéni pro primyslové aplikace

e Nejbéznéjsi omyly tykajici se aditivni vyroby

> Vysledky voleb do predstavenstva Svazu
strojirenské technologie

V ramci 69. zasedani spravni rady SST, konaného 23. Cervna 2021, probéhly volby do
predstavenstva tohoto zajmového sdruzeni na obdobi 2021-2023. Na zakladé jejich
vysledkd bude predstavenstvo pracovat v tomto slozeni:

Predseda predstavenstva a prezident SST:
Ing. Jan Rydl, MBA, — generalni reditel TOS VARNSDOREF, a.s.

Mistopredsedové:
Ing. Oldrich Paclik, CSc. - reditel SST

PaeDr. Karel Doubrava jednatel PILOUS-pasové pily, spol. s r.o.
Ing. Monika Simankova, MBA, generalni reditelka HESTEGO, a.s.

Clenové predstavenstva:

Ing. Pavel Cesnek predseda predstavenstva a generaini feditel ZDAS a.s.
Ing. Ji¥i Majer jednatel WALTER CZ s.r.o.

Ing. Vladimir Mogis generalni reditel EMP, s.r.o.

Ing. Vladimir Vrtel generalni feditel TRENS SK a.s.

Cestny ¢len predstavenstva:
Prof. Ing. Jaromir Housa, DrSc.



> Jarni_setkani obchodnich reditelli clenskych firem
Svazu strojirenské technologie

Dne 16. ervna 2021 probéhlo v prostorach Ceského vysokého udeni technického
v Praze v Horské ulici pravidelné setkani obchodnich feditell firem SST, a to po dlouhé
dobé a pti zachovani vSech predepsanych ochrannych opatreni opét prezencni formou.

Uvodni slovo spojené s prezentaci stavu oboru vyrobnich strojii v Ceské
republice patrilo rediteli SST Ing. Oldfichu Paclikovi. Z prezentovanych
statistickych dat, ktera byla vzdy uvadéna do souvislosti s vyvojem oboru MT ve svété,
v Evropé a v ramci Clenskych zemi CECIMO, vyplyva, ze uz pred samotnym nastupem
kovidové pandemie dochazelo k viditelnému poklesu. V celosvétovém srovnani
poklesla Ceska republika co do celkové produkce na 16. misto, v produkci na hlavu pak
skoncila na 8. misté a vramci CECIMO obsadila CR v produkci devatou pricku
vykonnostniho Zebricku. Patnacté misto na svété a osmé misto v ramci zemi CECIMO
patti CR v exportu.

Celkovy objem vyroby MT ve svété se podle predbéznych vysledkd za rok 2020 snizil
0 20 % a v rdmci CECIMO o 26 %. Predpokladané vysledky pro Ceskou republiku za
rok 2020 rovnéz nejsou povzbudivé: pokles exportu o 30 %, importu a spotreby o 37
% a predpokladany pokles produkce o 30 % cca na Uroven vysledkd pokrizového roku
2010.

Nejvétsi podil exportu predstavuji stale brusky, prestoze u nich doslo k brutalnimu
poklesu o vice nez 50 %. Ceské obrabéci stroje sméFovaly v roce 2020 predevéim na
némecky, ¢insky a rusky trh, zatimco v 1. ¢tvrtleti roku 2021 se zebficek zemi kromé
prvniho mista preskupil. Rusko se presunulo na misto druhé a treti pricku obsadilo
Polsko.

Ing. LeoS Macak seznamil uGcastniky setkani s postupem projektu
Technologicka platforma Strojirenska vyrobni technika, ktery se momentalné



nachazi zhruba v poloviné své realizace — cely projekt by mél byt zakoncen ke 30.
Cervnu 2022. Nosnym dokumentem projektu je tzv. Cestovni mapa oboru
strojirenska vyrobni technika, ktery by mél pripravit strojirenské podniky na
nastup pokrocilych technologii, jez vyzaduji kombinaci rlznych kompetenci a
inovativnich reSeni s cilem prispét krozvoji a zkvalitnéni mezisektorovych a
meziodvétvovych hodnotovych fetézcl. Ve vazbé na cinnost Svazu strojirenské
technologie je pro projekt TPSVT kliCcovou aktivitou spoluprace s Evropskou asociaci
prdmyslu vyrobnich strojii CECIMO. Nejnovéjsi dokument CECIMO Prdmyslové
strategie Evropské unie odrazi v pIné mire zajmy a reflexe TPSVT, a to zvlasté co
se tyCe témat posileni odolnosti jednotného trhu, reseni strategickych
zavislosti Evropské unie a zrychleni zelené a digitalni transformace
Evropské unie, pro jejichZ zajisténi budou klicové dostatecné investice do vyzkumu,
vyvoje a Sireni profesnich dovednosti.

Pravidelnymi hosty setkani obchodnich Fediteld se stavaiji pracovnici Ceské spofitelny,
a.s., ktera je jiz po nékolik let partnerem SST. Tentokrat zavital mezi Ucastniky setkani
Ing. Ladislav Dvorak, CSc., manazer kompetencniho centra znalosti trendi
a trhii Ceské spofitelny. Jeho vystoupeni bylo aktuainé zaméfeno na programy na
podporu podnikani v dobé pandemie — Covid III, Covid Plus, Covid Invest a
dalsi. Vyhlasovatelem téchto programi je vétsinou Ministerstvo prdmyslu a obchodu
a poskytovatelem Ceskomoravska zaruéni a rozvojova banka.

Covid III je novy plosny program zaruk pro malé a stfedni firmy az do 500
zaméstnancl. Statem vydana zaruka pro CMZRB ¢ini 150 mid. K& a odekévany objem
Uvérd dosahne az 500 mid. K.

Program Covid Plus urceny predevsim pro exportéry predpoklada financni zaruku
vystavenou Exportni garancni a pojist'ovaci spolecnosti za splaceni jistiny Gvéru
financujici bance na zakladé trojstranné smlouvy (firma jako prijemce Uvéru — banka
— EGAP).



Program Covid Invest je uren ke kryti investi¢nich potreb prijemce. Jeho vyse
nesmi prekrocit dvojnasobek rocnich mzdovych nakladl, popfipadé 25 % obratu firmy.

Jednim z klicovych vystoupeni setkani obchodnich fediteld byla prezentace Ing.
Petra Kolare, Ph.D., na téma spoluprace Vyzkumného centra Fakulty strojni
CVUT — RCMT s priimyslem v souvislosti s hlavnimi tématy vyzkumu v oboru
strojirenské vyrobni techniky. 75 % aktivit RCMT, které vzniklo v roce 2000 s
podporou SST jako samostatny Ustav FS CVUT a od roku 2012 je spojeno s Ustavem
vyrobnich strojli a technologii, tvori spoluprace s vyrobnimi podniky na vyzkumnych
tématech oboru vyrobnich strojd a technologii. Doslo tak k propojeni hlavnich tGloh
univerzitniho pracovisté s potfebami prlimyslu. Klicova témata predstavuje: vyzkum
produktivnich, spolehlivych a presnych obrabécich strojli, vyzkum v oblasti
automatizace a robotickych aplikaci ve vyrobnich procesech a vyzkum produktivnich a
ekologickych technologii.

RCMT spolupracuje hned s nékolika clenskymi firmami SST. Se spolecnosti
TOS VARNSDOREF je to napriklad pfi vyvoji strojd WHT 110 a WHT 130 nebo pfi
vyvoji a aplikaci sofistikované fidici nadstavby pro obrabéci stroje TOS Control. RCMT
spolupracovalo rovnéz pri integraci nékterych specidlnich funkci, jako je napriklad
inprocesni méreni

Spoluprace se spolecnosti TOS Kufim se uskutecnila pfi optimalizaci stojanu
portalového stroje, aplikaci nekonvencnich materidld na stroj FRUFQ 400 A, pti analyze
strukturalnich vlastnosti a vykonového vyuziti napfi¢ vSemi velikostnimi variantami
stroji FORCETURN a na metodach kompenzace teplotnich deformaci.

Stroj firmy Kovosvit MAS WeldPrint je unikatnim vysledkem kolaborativniho
vyzkumu, ktery pinesl prvni fedeni stroje pro hybridni vyrobu v Ceské republice. Nové
soustruznické centrum téze spolecnosti, stroj KL285, vznikl za podpory RCMT v oblasti
strukturalni optimalizace s pozadavky na tuhost, minimalni hmotnost a minimalni
teplotni deformace pfi pouziti stroje na tvrdé obrabéni. RCMT se podilelo rovnéz na
vyvoji specialnich technologii pro tento soustruznicky stroj. Pfi naladéni parametr CNC
systému fungovala digitalni dvojcata pri pfipravé a optimalizaci technologie.

Spolec¢nost- TAJMAC-ZPS vyuZila odborné podpory RCMT pfti technologickém vyuziti
strojli fady Manurhin.

Spolecnost TOSHULIN vyuZila spolupraci s RCMT pri zvySovani jakosti a vykonnosti
obrabéni tenkosténnych dilcl.



Posledni dva prispévky programu setkani, které odeznély pred diskusi a
prohlidkou laboratofi a dilen RCMT, patfily pracovnikiim SST zodpovédnym
za Ucast na mezinarodnich veletrzich, Ing. Bedfichu Musilovi a Ing. Paviu
Capovi. Ti ve swych prezentacich informovali o mezinarodnich oborovych
vystavach, které probéhly vétSinou za mimoradnych opatteni uplatnénych z divodd
pandemické situace, ale také o téch, které by se mély uskutecnit az v roce 2022, jak
vSichni doufaji, uz v priznivéjSich podminkach.

Clenské firmy SST TOS Varnsdorf, RETOS Varnsdorf a TOS Olomouc se zucastnily
kvétnové mezinarodni strojirenské vystavy METALLOOBRABOTKA v Moskvé,
pricemz Ceska republika, jak pfipomenul Ing. Cap, byla jednou z péti zemi, které zde
mély narodni expozici. Mezinarodni strojirensky veletrh v Brné, ktery probéhne
v netradi¢nim listopadovém terminu, obohati SST o tfi doprovodné akce: Vyukové
centrum — soutéZ mladych strojarli v programovani CNC obrabécich strojii (pavilon
»Z"), setkani vedeni SST s technickymi novinafi (stanek SST v pavilonu ,,P*) a svij podil
bude mit i na piipravé Konference Ustavu Fizeni a ekonomiky podniku Fakulty strojni
CVUT Praha na téma Inteligentni vyrobni systémy a jejich management. N prvnim
fijnovém tydnu probéhne v Milané jedna z klicovych svétovych vystav
vyrobnich stroji a technologii — EMO 2021. Italsti organizatofi (asociace UCIMU)
predpovidaji na zakladé optimistickych predikci spolec¢nosti Oxford Economics a
CECIMO pomeérné rychlé pokovidové zotaveni oboru MT, k ¢emuz by méla prispét i
Ucast na milanském veletrhu.

Ing. Musil pfipomnél, Zze jednim z mala veletrhd, ktery probéhl, byt virtudini formou,
jesté v zavéru roku 2020 v Eurazio Center Modletice, byl veletrh Vyroba forem.
Dubnovy veletrh CIMT 2021 v Pekingu byl poznamenan cestovnimi restrikcemi
v dlsledku pandemické situace. ZucCastnéné Clenské firmy SST — FERMAT CZ, TOS
Varnsdorf, WALTER, HESTEGO, RETOS Varnsdorf, KSK Precise Motion a TOS Olomouc
byly proto zastoupeny jejich lokalnimi pracovniky. Veletrh byl Ministerstvem priimyslu
a obchodu CR zahrnut do seznamu oficidlnich ¢eskych Ucasti a cely ¢esky narodni
pavilon byl umistén na plose 170 m2. DalSim vyznamnym veletrhem, ktery probéhne
v listopadu v ¢inském mésté Sen-cen, bude ¢tyfdenni AMTech & AMC 2021 — China
International Advanced Manufacturing Technology Show.

VSeobecné se predpoklada, Ze rok 2022 by uz mél, alespon z hlediska mezinarodnich
vystav, probihat v podminkach, na které byli vystavovatelé cela léta zvykli. Vyznamnou
jarni akci, o Ucast na niz predbézné projevilo zajem 12 Ceskych vystavovatell, bude
tradiéni  dubnovy veletrh CCMT vSanghaji a potom  kvétnova
METALLOOBRABOTKA v Moskvé. V zari 2022 se strojari sejdou na veletrhu IMTS
v Chicagu a v zavéru pristiho roku probéhne METALEX v Bangkoku a JIMTOF
v Tokiu.



Nezbyva nez poprat nasim strojirenskym firmam, aby se mezinarodni veletrhy opét
staly mistem setkavani odbornikli a obchodnik{ z oboru MT a Ucast na nich pfinasela
i nadale vyrobnim firmam profit.

Setkani obchodnich fediteld ¢lenskych firem Svazu strojirenské technologie se opét
téSilo velkému zajmu Ucastnikd, ktefi v ramci diskuse hodnotili koncepci programu jako

neobycejné prinosnou.

www.sst.cz

> Modelovani _obrabécich strojii _a obrabéni_pro
primyslové aplikace

Odborné setkani technickych a vyrobnich reditelli firem sdruzenych ve
Svazu strojirenské technologie, spojené s workshopem projektu
Technologicka platforma strojirenska vyrobni technika (TPSVT) probéhlo
hybridni formou dne 17. ¢ervna 2021. Prezencni Ucastnici se za prisnych hygienickych
podminek sedli v prostorach Ceského vysokého uceni technického v Horské ulici
vPraze 2 a vzdalené bylo mozno se pripojit pomoci softwarové platformy
GoToMeeting.

Klicovym tématem odborného seminare, jehoz hlavnimi organizatory byla Spolecnost
pro obrabéci stroje a vyzkumné centrum RCMT pfi Fakulté strojni CVUT, bylo MKP
modelovani pro navrh obrabécich strojii a vyuziti digitalnich dvojcat strojii
pro optimalizaci procesti obrabéni.

Metoda konecnych prvkd (MKP) - Finite element method, FEM - je numericka
metoda slouzici k simulaci pribéhl napéti, deformaci, vlastnich frekvenci, proudéni
tepla, jevl elektromagnetismu, proudéni tekutin atd. na vytvoreném fyzikalnim
modelu. Jeji princip spociva v diskretizaci spojitého kontinua do urcitého (konecného)
poctu prvkd. MKP je uzivana predevsim pro kontrolu jiz navrzenych zafizeni, nebo pro
stanoveni kritického (nejnamahanéjsiho) mista konstrukce.

Program seminafe nabidl ucastniklm jedineCnou moznost seznamit se ucelené a
v souvislostech s praktickymi zkuSenostmi v této oblasti. Jednotlivé odborné prispévky
byly zaméfeny na oblast modelovani chovani stroji, od statickych vlastnosti,
pres dynamické a teplotné-mechanické, az po modely interakce stroje a
procesu. Modelovaci techniky a postupy byly predstaveny v kontextu
podpory vyvoje, analyzy provozniho chovani i zlepSovani technologického
vyuziti strojd.


http://www.sst.cz/
https://cs.wikipedia.org/wiki/Simulace
https://cs.wikipedia.org/wiki/Nap%C4%9Bt%C3%AD
https://cs.wikipedia.org/wiki/Deformace
https://cs.wikipedia.org/wiki/Vlastn%C3%AD_frekvence
https://cs.wikipedia.org/wiki/Proud%C4%9Bn%C3%AD_tepla
https://cs.wikipedia.org/wiki/Proud%C4%9Bn%C3%AD_tepla
https://cs.wikipedia.org/wiki/Elektromagnetismus
https://cs.wikipedia.org/wiki/Tekutina

V ramci Gvodniho bloku vystoupil reditel SST Ing. Oldrich Paclik, CSc.
s komentarem k aktualnimu stavu oboru strojirenské vyrobni techniky, Ing.
Jan Smolik, Ph.D., (RCMT) s prezentaci soucasné etapy projektu
Technologické platformy a Ing. Matéj Sulitka se ve svém vystoupeni uz
vénoval hlavnimu tématu seminare — aktualnim mozZnostem a limitim
matematického modelovani strojii a procesti.

V ramci odborného bloku seminare se zastupci ¢lenskych firem SST podélili
s Ucastniky seminare o konkrétni zkusenosti s vyuzitim MKP modelovani ve
firemni praxi:

Ing. Petr Talanda — TOS Kufim-0S, a.s.

Ing. Martin Malek - TOS Varnsdorf, a.s.

Ing. Vojtéch Frkal - TOSHULIN, a.s.

Ing. Lukas Havlik - Kovosvit MAS Machine Tool, a.s.

Ing. Martin Machalka, Ing. Pavel Smrcka - TAJMAC ZPS, a.s.
Ing. Jifi Kubidek - Skoda Machine Tool, a.s.

Dalsi prednasejici prezentovali komplexni moznosti soucasnych komercnich
vypoctovych systém:

Ing. Jindrich Kubak ze spolecnosti TechSoft Engineering, s.r.o. hovoril o digitalnich
dvojcatech Concepts NREC MAX-PAC-CAM pro lopatkové stroje. Digitalnim
dvojcattim vyrobnich stroj se vénoval a svij vyklad dokumentoval praktickou
ukazkou na digitalnim dvojceti hydraulického lisu také jeho firemni kolega Ing. Martin
Taborsky.

Ing. Ludék Kovar, Ph.D. ze spoleCnosti MECAS ESI, s.r.o se vénoval optimalizaci
procesu svarovani s ohledem na vysledné deformace a simulace obrabéni
poddajnych dilct.

Zavérecna vystoupeni obstarali pracovnici vyzkumného centra RCMT pfi Fakulté strojni
CVUT. Ve svych vystoupenich uvedli fadu piiklad poukazujicich na réizné moznosti
vyuziti MKP modelovani.

Ing. Ales Simiinek hovoiil 0 modelovani statickych a dynamickych vlastnosti
obrabécich strojli, Ing. Pavel Zeman, Ph.D., o modelovani interakce stroje a
rezného procesu, Ing. Peter Kohut, Ph.D., a Ing. Josef Kekula, Ph.D., o
modelovani teplotné-mechanickych vlastnosti obrabécich strojli, Ing.
Eduard Stach, Ph.D. a Ing. Tomas Lazak, o modelovani hydrostatickych
vedeni obrabécich strojti.



V zavérecné diskusi hodnotili Ucastnici vysokou odbornou Uroven seminare, ktery
predevsim poukazal na vyznam simulacnich metod ve vyvoji i provozu obrabécich
strojl. Setkani se Ucastnilo 75 posluchacl pfimo na misté jeho konanii v rdmci jeho
prenosu do virtualniho prostoru.

www.sst.cz
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> Nejbéznéjsi omyly tykajici se aditivni vyroby

Additive Manufacturing (AM), znama také jako 3D tisk, je moderni vyrobni
proces, ktery k vytvareni produkttli vrstvu po vrstvé miiZze vyuzivat Sirokou
Skalu materiald (kovy, polymery, kompozitni, keramické materialy a dalsi).
AM nabizi nové paradigma pro design, vyrobu a obchodni modely zaloZzené na svobodé
designu, lokalizovanych hodnotovych retézcich a produkci odpadu a sniZeni spotreby
materidlu. Tato technologie je dlleZitym ndastrojem pro vyrobu prototypl a stava se
Zivotaschopnym reSenim i pro vyrobni aplikace. O této technologii nicméné stale
existuje mnoho mylnych predstav, které rlizné zicastnéné strany primély podcenovat
nebo zveliCovat vyznam AM. Z tohoto ddvodu se asociace CECIMO rozhodla objasnit
nékteré nejbéznéjsi mylné predstavy tykajici se AM.

1. AM nahradi konvencni vyrobu

AM nebude pouzita k nahrazeni, ale k doplnéni a vylepseni dalSich vyrobnich
technologii. AM je vynikajicim nastrojem v jakékoli vyrobni sadé nastrojd, protoze
m{ze zpUsobit revoluci ve zplsobu navrhovani, vyroby a distribuce produktl koncovym
uzivatellim.

Trh AM a jeji ekosystém v Evropé kazdoro¢né neustale roste. Podle Zpravy CECIMO
o prizkumu trznich trendl zaznamenal celkovy obchod s AM a vyvoz AM kladné
saldo ve vSech kategoriich (vyrobky a dily, stroje, materidly a sluzby), které nastifiuji
scénar rlstu podnikani s AM na evropskych domacich i zahrani¢nich trzich. Zprava
Evropského patentového Urfadu pro rok 2020 dale ukazuje, Ze na staty Evropské unie
pripada 47 % z celkového poctu patentovych prihlasek souvisejicich s AM.

Pr@imysl AM se vyvinul od prototypovani k vyrobé funkcnich dild (s riznym dosazenym
stupném zralosti) v rliznych odvétvich, jako je letecky prlimysl, energetika, primyslova
zarizeni a nastroje a stavebnictvi. Tato prlimyslova odvétvi nadale zavadéji AM ve
svych prdmyslovych dodavatelskych fetézcich a pfinaseji nové pripady poufZiti, které
pomahaji jejimu postupnému pronikani do hlavniho vyvojového technologického
proudu.


http://www.sst.cz/

Stejné jako u jinych vyrobnich technologii je tfeba pred prijetim AM zvazit nékolik
faktor(: typ aplikace, naklady, materidly, nebo dostupnost kvalifikované pracovni sily.
Pouziti AM se obvykle doporucuje zejména pro:

e Komponenty s dlouhymi dodacimi lhGitami (tisk sloZitych dilG za méné nez 24
hod.)

e Vytvafeni novych struktur materialli, které mohou zlepSit vlastnosti
vyrabénych soucasti (napriklad zvysena pevnost, tuhost, odolnost proti
korozi)

e Zvyseni efektivity produktu - ve fazi navrhu Setfi materialy

e Prizplsobené a sloZité soucasti (tradicni metody nemohou vyrabét soucast,
napriklad pro vysoce komplexni geometrii optimalizovanou pro dany typ)

e Materidly, které nelze snadno obrobit, jako jsou kovové slitiny

2. 3D tiskarny mohou vytvaret pouze malé soucasti

3D tisk neni vhodny pouze pro vyrobu malych dild. AM miiZe vyiesit mnoho vyzey,
se kterymi se vyrobci potykaji pfi vyrobé velkych dilti, jako jsou kfidla letadel.
Tyto dily jsou tézké a obtizné se prepravuiji, vyzaduji dlouhou instalaci a velké nastroje.
To se nakonec promita do vyssich vyrobnich nakladt a delSich dodacich Ih(it.

Rozsifeni 3D tisku miZe spoleCnostem pomoci dosahnout nakladové efektivniho,
rychlého a flexibilniho feSeni pro vyrobu velkych dill a komponentl. AM umoznuje tisk
téchto velkych dild soucasné (zkraceni ¢asu na montazni lince) a dosazeni lehkosti a
vylepseného vykonu.

vvvvvv

zatim méné pouzivanou aplikaci. Nékteré z hlavnich d@vodd jsou:

e Naklady na technologii.

e Nedostatek obchodnich pfipad( a slabé povédomi o vyhodach pouzivani AM.

e Vytvoreni velkobjemové 3D tiskarny. Dnes je mozné najit 3D tiskarny, které
dokaZzou nabidnout objem tisku az 1 m3.

3D tisk ve velkém méfitku mlZe vyrabét soucasti rychleji a s mensim plytvanim
materialem a konsolidovat vicedilné soucasti do jednoho dilu. Odvétvi, jako je letecky
primysl, mohou z této aplikace tézit, protoze vyroba velkych konstrukénich dill
tradi¢nimi metodami, jako je kovani a obrabéni, mdze trvat az rok. Tato technologie
ma potencial expandovat na dalsSi trhy a aplikace, jako je namorni a automobilovy
priimysl.

Dobré priklady pouziti AM k tisku velkych dill jsou k dispozici ve dvou oblastech:



e Opravy pomoci AM jako pfileZitost pro posileni prlimyslové udrZzitelnosti.
e Aditivni vyroba jako prilezitost, jak zaplnit mezery v tradi¢nich dodavatelskych
fetézcich.

Stavebnictvi je dalSi odvétvi, které by mohlo tézit z velkého potencialu, ktery nabizi
velkorozmérova AM. 3D vystavba domi je stdle v rané fazi vyvoje, ale mnoho
spolecnosti vyviji nové technologie, jejichz cilem je dosahnout rychlejsi a efektivnéjsi
stavbu budov. Dobry priklad vyuziti AM ve stavebnictvi byl predstaven béhem akce
CECIMO , Dopad aditivni vyroby na udrzitelnost produktd™

3D tisk kovii: spolecnost Renishaw se podili na vyvoji kfidel pro nova letadla Airbus.

3. Ve 3D lze vytisknout vse

Ne, vSe nelze vytisknout ve 3D. 3D tiskarna dokaze tisknout témér jakékoli tvary,
bez ohledu na to, jak slozité a detailni jsou. Pfi rozhodovani o pouziti AM k vyrobé
konkrétniho objektu musi vSak byt spinéna urcita zakladni kritéria. Nékolik faktord,
které by mohly omezit moznost vyrabét soucast pomoci AM, jsou:

e Konecné naklady na polozku.



e Typ soucasti, kterou chceme vytisknout ve 3D (ne vSechny objekty jsou
vhodné pro 3D tisk, napriklad dily s velkym previsem vhodné nejsou).

e Dostupnost navrhu ve formé digitalniho souboru (véetné rozmérovych a
estetickych detaild dilu).

e Dostupnost a materialové naklady.

e Uplatnéni odbornych znalosti pri vybéru (material a tiskarna), ovladani
tiskarny a dokonceni (je-li nutné dodatecné zpracovani).

Na rozdil od bézného presvédceni proto 3D tisk neumoznuje kazdému
vytisknout vSe. Neni mozZné tisknout predméty mimo moznosti
vytlacovaného materialu, takZze nemiizeme tisknout elektronické soucasti,
elektroinstalace, motory, ovladace atd.

Ackoli ne vse lIze vytisknout 3D, AM mlze pomoci podniklim vyvinout ,téméf
nerealizovatelny" objekt. Tohoto Ukolu Ize dosahnout konsolidaci poctu soucasti v
sestavé a vytvorenim slozitych struktur materialli. To dava vyrobclm pfileZitost snizit
potfebu nastrojl, chyby ve vyrobé a cas potfebny na vyrobu a montaz dilu - coz ma
za nasledek Usporu nakladd a snizeni dopadu na Zivotni prostredi.

Zavérem lze fici, ze pristup k 3D tiskarné vam neumozni vytvorit nebo reprodukovat
jakoukoli poZzadovanou polozku. Tato technologie vSak mize otevfit nové obchodni
prilezitosti a Sanci vyvinout zcela nové struktury, které zefektivni vyrobu a zlepsi
vlastnosti vyrabénych komponent, napf. zvySenou pevnost, tuhost, odolnost proti
korozi.

4. Rlist AM pfinese dalsi porusovani prav dusevniho vilastnictvi

Neexistuje zadny dlikaz, ktery by ukazoval souvislost mezi rlistem AM a
nardistem porusovani prav dusevniho vlastnictvi (Intellectual property rights,
IPR) v jakémkoli odvétvi nebo cCasti trhu. Pokusy o takovou interpretaci se zacaly
Sifit, kdyz optimistické progndzy rlstu trhu stolnich 3D tiskaren, levnéjSich materiall a
rychlé digitalizace budily dojem, Ze moznost vyrabét cokoli a kdekoli je uz prede
dvermi.

Dnes je trh AM velmi odliSny od tohoto scénare. Mnoho analyz trhu ukazalo, Ze rist
stolnich 3D tiskaren pro osobni pouziti nestoupa stejnou rychlosti jako 3D tisk pro
primyslova a regulovana B2B prostiedi.

V Evropé tuto technologii a jeji rlizné aplikace Gcinné reguluje zakon. Situaci pomohla
vyjasnit také studie Evropské komise , Didsledky vyvoje priimyslového 3D tisku
na dusevni vlastnictvi®, publikovana v kvétnu 2020. Studie zd{raznila, Ze bude
tfeba dale zkoumat nékolik oblasti (naprfiklad ochranu souborl CAD) a potvrdila, Ze
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zakon o pravech dusevniho vlastnictvi v Evropé chrani majitele prav dusevniho
vlastnictvi pred vétSinou moznych poruseni.

Pr@mysl také pfijal rlizna opatfeni na ochranu vlastnik{ IP:

- Do urcité casti produktu Ize vlozit QR kod, coz umozni naskenovat kdd pomoci
smartphonu a prijimat informace

- Vestavéné technologie zajisti omezeni urcitého typu 3D tiskarny, kterou Ize pouzit
ke generovani Casti daného digitalniho souboru.

- Poufziti blockchainu k ochrané designu cestou odmitnuti pfistupu k ptvodnimu
souboru nebo jinym relevantnim informacim (napr. proces tisku nebo orientace
soucasti v zarizeni). Priklady lze nalézt ve studii CECIMO: , Opravy s aditivni
vyrobou: PrileZitost posilit udrZitelnost primysiu".

Dalsi technologii, ktera byla ¢asto nespravné oznacovana jako aktivator porusovani
prav dusevniho vlastnictvi, je 3D skenovani. Tato technologie zaziva rychly rlst se
vznikem levnych systém{, vylepSenymi moznostmi skenovani a zvySenou dostupnosti
moznosti ukladani a zpracovani dat. I pres tato slibna vylepSeni a vyhody (zejména pro
feSeni problém0 v rdmci dodavatelského fetézce) ma nejmodernéjsi technologie 3D
skenovani k reprodukci presnych kopii jakychkoli polozek stale jesté daleko. Povoleni
tisku predmétu navic nemusi nutné znamenat reprodukci vSech jeho funkci a
komponent, jako jsou elektronické soucastky, baterie nebo motory (coz by vyZadovalo
pouziti jinych technologii a specifickych material®).

WWW.cecimo.eu

Srpen 2021

PhDr. Blanka Markovicova, CSc.
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