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EMO 2009 v Milane

Opatrné, premyslivé a chystajici
Inovace pro novou generac

»Konecne jsme se dockali, tak by se daly charakterizovat oslavné komentare italskych
hostitell nejvétsi evropské vystavy obrabécich a tvarecich stroji. Italové kvali EMO pre-
dev$im postavili zcela nové wystavisté o plose témér 300 000 m? a preckali i dobu 12
let, kdy se tyto vystawy konaly whradné v Hannoveru. Dockali se ale i trpkosti, nebot
svétova krize postihla zvlasteé wrobu obrabécich stroji, vzdyt jak poznamenal nejenom
Giusseppe Gatti, viceprezident Ascomutu, nebo Giancarlo Losma, prezident italského
UCIMU, ,,obrabéci stroje hraji rozhoduijici roli prakticky ve vSech segmentech priamyslové vyjro-
by, nejenom v automobilovém pramyslu.“ Na milanské vystavisté nakonec dorazilo k 5. Fijnu
2009 na 1500 firem, aby obsadily plochu 100 000 m? a fyzicky piivezly na 5500 stroju.

Nékteré z nich, napiiklad italska
PAMA, pfivezly i kolosélni sloupové
frézky 0 200 tunach. Jaké bylo EMO, se
pokusime vylozit na prikladech. Pokud
jde o naladu, lze ji shrout do slova ,,pfe-
mysliva*, nebot’, krajané mi prominou,
my Cesi si neJak stale neuvédomujeme
do jaké situace se evropské hospodarstvi
dostalo. Nechapeme také netrpélivost
zemi EU, kter¢ se chystaji i v oboru
obrabécich stroji nastartovat programy
na udrzeni zakladni pfevahy ve vyrobé
této komodity (45 % strojti je vyrobeno
v Evrop¢). Timto prizmatem vidi i Ces-
ké kli¢kovani s Lisabonskou smlouvou,
kterému nerozumi. Svét spise zajimaji
velké ekonomické otazky, napt. zda-
li velké flze, jez se objevuji i v oboru

obrabécich strojt, piikladem je spojeni
DGM s MORI SEIKI, jsou skute¢né
nevyhnutelnou vizi budoucnosti, se vSe-
mi klady a zapory, a proto ¢eské postoje
naprosto nechapou.

Profesor Pier Luigi Streparava z fim-
ské university, jeden z komisaft vystavy
amimochodem i autor srovnavaci studie
o0 padu Ceského strojirenstvi v 60. letech
anaopak vzristu italské vyroby obrabé-
cich strojt, o niZ jsme psali v roce 2007,
naptiklad fekl: ,,Roky nas ekonomové
poucovali, ze ,small is beautiful®, dnes
to, zda se, neplati. Roky nam vysvétlo-
vali, ze globalni pojeti obchodu a pri-
myslové spoluprace je to nejlepsi, dnes
vsak vidime, Ze napomohlo jen t¢m nej-
silngjSim, aby byli jeste siln€jsi a vidime
snahy o protekcionismus. Nevim, co
nam budou ekonomové vykladat zitra.
Mozna velké fiize opravdu povedou ke
zlevnéni vyroby, mozna to ale dopad-
ne jako s energetikou — ze budeme
platit vice.”

Cesi se na EMO rozhodné neztra-
tili, 1 kdyz obrovské posileni divize
tezkych stroji v halach 1 a 3 _]C trochu
zaskogilo. Takze TOSHULIN ¢i TOS
Varnsdorf a TOS Kufim stejné jako
Skoda Plzeni (spravné Skoda Machine
Tools) & CKD Blansko dost zarazensd
hledély na pocetnou konkurenci, kte-
ré vévodila jiz jednou zminéna PAMA
s horizontalnimi frézkami pro obrabéni
obrovskych skiini parnich turbin, lopa-
tek vodnich turbin a véZi vétrych elek-
traren. Tedy maximalnich, jesté obrobi-
telnych odlitkil. Stroje se zasobniky az
na 200 nastroju jsou vybaveny elektro-
nickou kompenzaci geometrie kontro-
lovanych komponent, hydrostatickymi
oto¢nym stoly v rozmérech az 3000 x

JJ'“

6000mm. Pozadu neziistavali ani dalsi
vyrobci, predevsim z Italie. O to vice
vynika naptiklad produkce Skoda Plzefi
s frézovacimi a vyvrtavacimi stroji fady
FCW nebo hrotovymi soustruhy SR,
které drZi s konkurenci krok. A rozhodné
se v zaplave nabidek neztratil ani brnén-
sky Fermat s vodorovnymi stolovymi
vyvrtdvackami a origindln¢ feSenym
vietenem i velkymi brousicimi stroji.

Da se Tici, e velké stroje pro energeti-
ku vévodily vystavé EMO, zatim co dru-
ha nejzadanéjsi komodita i v dobé krize,
specialni a viceucelové stroje, nebyla tak
viditelna a na velké inovace teprve ceka.
Nebo, 1épe feceno, inovace probihaji
spiSe v inteligenci strojii nez v mechani-
ce. Viditeln€ se projevila snaha po jeste
vyssi inteligenci strojii inovaci fidicich
systémtl, at’ to byl novy MAPPS IV
od MORI SEIKI nebo Mitsubishi ¢i
zasadné pfepracovany Sinumerik 828D.
Svoje prezbrojeni nahlasil i Fanuc, navic
provéazené zasadni restrukturalizaci. Tte-
tim vyznamnym znakem byla snaha po
vyssi efektivnosti stroju, tedy to, co my
oznacujeme jako ekologizaci (nevim
proc, snad abychom se piidali ke svému
prezidentovi). Jisté je, at’ se to nékomu
z Ceskych vyrobci libi nebo ne, Ze diraz
na co nejmensi ovlivnéni Zivotniho pro-
stfedi tu je a neni rozhodné minén jako
marketingovy trik (i konkurenci to sto-
ji penize). Je to vyraz vstiicnosti vici
zakazniktim a piedstava, ze kviili tomuto
pozadavku, jehoZ posuzovéni se navic
v Evropé teprve formuluje, by bylo dobré
opustit CECIMO, jak zaznélo na MSV
v Bmg, je stejn€ nebezpetnd jako hratky
s ¢lenstvim CR v EU.

Italové se na ,,své” EMO samoziejmé
pfipravovali, ale zaskoceni krizi stejné

Pavilonu 1 vévodily kolosalni slou-
poveé frézky italského vyrobce PAMA

tak jako ostatni, presto ptedstavili své
vize feSeni. Problémem italskych firem
je samoziejmé velikost, nebot’ absolut-
ni vétSina z nich je v kategorii malych
podnikd. Jiz pred ¢asem zacala vzni-
kat rizna seskupeni nezavislych firem,
napriklad Gruppo Parpas, které déla svoji
spole¢nou obchodni politiku. Takze Par-
pas mél v katalogu nejenom absolutni
novinku, vicetucelové obrabéci centrum
firmy FAMU nazvané Roller s rotac-
nim stolem, ale i t¢zké portalové frézky
Parpas s pojezdem rota¢niho loze 6000
az 30 000 mm a vlastn¢ vSechna mys-
litelna koncepcni feseni viceucelovych
obrabécich center. Majitel firmy Tac-
chella Macchine, tedy vyrobce znamych
brusek, jez se prodavaji i u nas, podnitil
své kolegy z Molelab, Capennini a Mar-
poss, tedy firem malych, ale priraznych
vyrobel brousicich kotoucl na karbo-
novém stiedu, motorli a méfeni, aby
spolecné vytvorili vyvojovou platformu
nazvanou H.P.G.S. project (High Perfor-
mance Grinding Solution). V podstaté jde
o cil nasadit stroje s rychlosti kotoucti az
250 m.s! (marketingové se piirovnavaji
k moznosti brouseni s rychlosti zvuku,
coz vSak souvisi spise se zplisobem méfe-
ni defekttl brouseni ultrazvukovymi son-
dami). Nicméné je to sympaticka snaha,
jak se vyhnout pfevaze gigantii a snad je
i dost inspirativni pro ostatni. Pfesto vSak
Italové trvaji na své prednosti — rychlého
a osobitého kontaktu se zakaznikem, kte-
rého velky kolos neni schopen.

JAPONSKA PRODUKCE
NA EMO

Japonsky prumysl obrabécich stroji
prodélal ok, jaky nepamatuje. Objed-
navky do poloviny roku 2009 poklesly
0 80 %, své vykonava take slaby dolar
(Japonsko je rovnéz jako CR silné
exportni zemi) a silny jen. Finan¢ni cha-
os na trzich USA téZzce postihuje malé
a stfedni podniky a podrazi nohy expor-
térm. Presto se na EMO predstavilo na
50 vystavovatelt z Japonska, z nichz
nekteti jisté predstavuji vyrobee stano-
vujici nové standardy obrabéni pro cely
svét. Lze ptipomenout jejich koncepty
chlazeni vietene a kulickovych Sroubd,
pfimé pohony rotujicich stoli, elek-
tronické systémy kompenzace vibraci,
tepelného naméhani ¢i antikolizni systé-
my a nove i vyuzité ultrazvukové prin-
cipy k podpote brouseni. Pfes vSechny

proklamace se japonské stroje vyzna-
Cuji vysokou tuhosti a robustnosti, coz
zajiSt'uje statickou presnost i bez elek-
tronickych kompenzaci. V soucasnosti
se japonska Skola obrabécich strojii sou-
stted’uje na slozity ukol ovladani 50sych
a viceosych stroju, které vyzaduji nové
pojeti fidicich systému. K programova-
ni skute¢ného pohybu nastroje vyuZzivaji
proto japonsti vyrobci vice a vice CAM
systému. Ty se vSak rovnéz nemuseji
popasovat s ,,realnym pohybem®, takze
nastupuji systémy modelovani sku-
tecného pohybu ve zkracené verzi, jak
jsme vidé€li naptiklad v Bmé na stroji
CITIZEN.

Rodinné firma Matsuura Machinery,
znama z leteckého a automobilového
prumyslu jako dodavatel viceucelovych
strojii s vysokou piesnosti a rychlosti
obrabéni, ptivezla na EMO vylepse-
nou verzi svého 5o0sého obrabéciho
multifunkéniho centra CUBLEX-63,
které umoziiuje sloucit az tii zakladni
operace, soustruzeni, frézovani a na
vyzéadani i brouseni do jednoho stroje
a na jedno upnuti. Zakladnim rysem
stroje je vyuziti rotacniho stolu v ose C
s ota¢kami az 1300 ot.min! pravé pro
horizontalni a vertikalni soustruZeni
a nabizené brouseni. Stroj je vybaven
vyrobcem navrzenym a vyrabénym vie-
tenem ICTM-HSK se specialnim upina-
cim systémem nastrojii a samoziejmeé
vnitfnim chlazenim. Série CUBLEX-25
a CUBLEX-42 nabizi navic celou $kalu
stroji vybavitelnych tfemi riznymi typy
paletovych zésobnik.

Dalsi nezavisla rodinna firma
Mazak privezla hned nekolik novinek,
mezi nimiz vévodilo nové vicetce-
lové obrabéci centrum INTEGREX
i-150 se zasobnikem na 72 nastroju.
INTEGREX e-H I a e-V II jsou rovnéz
z kategorie stroji, které nastavuji nové
standardy a je to odpovéd’ Mazaku na
poptavku po vétsich strojich. Mohou se
na nich opracovavat dilce az do priméru
2350mm. Jako naznak budouci produk-
ce byl vystaven stroj HYPER VARI-
AXIS 630 s minimalni podlahovou
plochou. Tento stroj vznikl na zakladé
spoluprace Mazaku s firmou Ken Okuy-
ama Design. Jeho zajimavym rysem je
vyuziti linedrnich motorti na osach X, Y
a Z a ptimy pohon na osach A a C, tedy
na rotujicich stolech. Zakladni koncept
je gantry systém, coz stroj znacn¢ zjed-

ji nazyva sam vyrobce, dokaze teplotni
kompenzaci realizovat i v netemperova-
ném prostredi zvlastnim odméfovanim
teploty materialu. VSichni samoziejmé
vime, ze OKUMA je rovnéz samostat-
nym vyrobcem fidicich systémil, jez
rovnéz pristoupily na 19" obrazovku
a piimé znézornéni operaci.

Jizjsme zminili firmu CITIZEN. Sama
0 sob¢ ma zajimavou historii spojenou
se jménem CINCOM, tedy soustruhy
t€ nejvyssi kvality s diirazem na NC
fizeni. Zaméiuji se na zpracovani tyco-
vého materialu od 4 do 32mm prime-
ru, jak v konvecnich typech stroji, tak
i komplikovanych strojich schopnych
provadet nekolik operaci soucasné. Pro
vysokou piesnost jsou stroje CINCOM
CITIZEN vyuzivany v medicinském
1 leteckém primyslu, nemluvé o elek-
tronické a hodinarské branzi. Stroje
jsou nove vybaveny systémem kontroly
pohybu nastroje ve zkracené a zrychle-
né verzi, jak jsme referovali jiz z MSV
Brno, vynikajicim chlazenim a riiznymi
typy podavaci ty¢ového materialu.

Nakamura Tome, dal$i z pojmd, pfi-
pravila na EMO hned tfi nové modely
svych viceucelovych obrabécich center
s dvéma vieteny a dvéma rotujicimi
stoly. Super NTMX je opravdu viceu-
celovym strojem pro vyuziti ve vyrobé
presnych ¢asti. Je unikatni a svétovou
novinkou s vyuzitim dvojcete ATC na
levé i pravé stran€. To umoziiuje jak
obrabéni, tak frézovani pravolevé odlis-
nych c¢asti. Tento stroj je vlastné fuzi
vyhod 5osého vicetcelového centra se
soustruhem. Dalsi dva typy, WY-100
a Super NTY3 Jumbo, predstavuji vyvr-
tavaci stroje s vysokou produktivitou.

MORI SEIKI, spole¢nost o niz bude
v souvislosti s EMO a némeckym
gigantem DGM jisté hodné€ napsano,
pfivezla hned nékolik novych stroji.
Super ultra viceucelovy stroj NT1000,
tak je nazyvan stroj k opracovavani
¢asti z tyCového materialu do praime-
ru 52mm vyzadujicich jak soustruz-
nické, tak i frézarské operace. Jako
vSechny podobné stroje MORI SEIKI
se vyznacoval osmihranné ulozenym
vietenem zajist'ujicim pfesnost osy
Y, osou B ovladdanou pfimym poho-
nem motoru a chlazenim jak vietene,
tak 1 rotujiciho nastrojového vretene.
Stroj je vybaven fidicim systémem
MAPPS IV.
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CUBLEX-63 - 5osé multifunkcni obrabéci centrum japonské spolecnosti

Matsuura

nodusuje a umoziuje lepsi ergonomii. Je
zde rovnéZ novy typ vietene s moznosti
vyuzit otadek nastroje az 30 000 ot.min’!
(18 000 ot.min™ p¥i 35 kW je standard
stroje). Vylepsen byl rovnéz SLANT
TURN NEXUS 550M pro opracovani
dila o velkych primérech. I kdyz Mazak
mnoho novinek nevystavil (mizeme
mezi n¢ pocitat vylepSeny Paletech?),
z dalsi reportaze z EMO se dozvite, Ze
na pristi rok pfipravuje firma Mazak na
51 novinek!

O stroji MULTUS B750 japonské
spole¢nosti OKUMA se tvrdi, Ze je to
nejlépe a nejsnaze ovladatelné vicetuce-
lové centrum na svéte. Toto inteligentni
monstrum s presnosti prace na mikrony
je vybaveno excelentnim programovym
protikoliznim systémem a in time sen-
zorovym systémem OSP-P200L, ktery
vylucuje kolizi ptimo pfi praci. Malokdo
vi, Ze tato kupa inteligentniho zeleza, jak

Soucasti japonské nabidky jsou
samoziejmé subdodavatelé casti.
Pionyrem v pfenosu linearniho pohy-
bu je japonska spolecnost THK. Pri
¢teni jména nejveétsi novinky Super-
High Rigidity/Super-low Waving
LM Guide vam naskoc¢i husi ktze,
nicméné jde o zafizeni vyuzivajici
osmi fad z1abka k zajisténi vysoké
tuhosti a pfesnosti pohybu. Podob-
n¢ spolecnost NSK, zndmy vyrobce
kulickovych Sroubd, nabidl novinku.
Novy sroub schopny dosahnout rych-
losti az 120 m.min"!. Jako posledniho
z fady subdodavatelti dild jmenujeme
spole¢nost Tsudokoma s nabidkou
nového rotacniho stolu RTT-111 pro
viceosé stroje, vybaveného speci-
alnimi skli¢idly. Jiné rota¢ni stoly
nabizeji skli¢idla na bazi pneumatiky
k poskytnuti extrémni sily. ®
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