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Narex Lazné Bélohrad a Havifov, TOS Kufim, TOS Znojmo, TOS Svitavy,
TOS Lipnik, Tovdrny strojirenské techniky TST, TOS Celdkovice, Bageta,
TOS Svitavy, Jawa Divisov éi Wico Dééin — to vée ma svého spoleéného
jmenovatele v osobé pana Josefa Vejrosty, ktery v pfevdzné vétsiné téchto
firem rozvijel a zaklddal nové vyrobni programy, dosahoval ziskovosti

a udrzoval zvuéné jméno Eeskych vyrobkd ve svété.

Nase redakce méla tu &est se pti prilezi-
tosti jeho 70. narozenin s timto vyjimeénym
¢lovékem setkat. Na popis dosavadniho,
témét padesdtiletého a stéle plné aktivni-
ho profesniho Zivota pana Josefa Vejrosty
by nestadila ani tisicistrdnkové kniha. Vé&fi-
me, Ze alespof zakladnim zmapovanim je-
ho profesnich aktivit vém na nésleduijicich
dvou strénkéch ptiblizime stézejni milniky.

Z Bélohradu do Havifova

Josef Vejrosta se narodil 16. 2. 1939 v Chot-
& na Jiginsku. V roce 1957 absolvoval Stroj-
ni prdmyslovou $kolu v Hradci Krélové, po-
té studoval CVUT v Praze, specializaci ob-
rabé&ci a tvateci stroje u profesora Pi¢e. Po
jeiim absolvovéni odesel v roce 1962 na
zékladé umisténky do Narexu Lazné Bélo-
hrad, nejprve na Usek montéze. Po nece-
lé roéni prestavce kvili vojenské sluzbé se
opét vrétil do Narexu, kde byl zodpovédny
za kompletné technicky rozvoj. Ing. Vejrosta
na své profesni zag¢atky vzpomina: ,V té do-
bé& se zde délalo ru&ni pneumatické ndfadi
— vrtacky, brusky atd. — a spole¢né s firmou
Atlas Copco jsme piedstavovali tehdy ev-
ropskou jedni¢ku. KdyZ byl vyrobni program
kompletni v&etné zavedeni vsech vyrobnich
technologii, byl jsem v roce 1973 , povoldn”
do Narexu Havifov. Samoziejmé se mi Bé&lo-
hrad opustit nechtélo, mél jsem zde vytvo-
feno rodinné zdzemi, svépomoci postavené
nové bydleni. V Havifové se jednalo o roze-
stavénou fabriku, bez vyrobniho programu
s necelymi 40 délniky a pfislusnou staveb-
ni &etou. Zde jsem ziskal $kolu Zivota — pra-
coval jsem 16 az 18 hodin denné, od rodiny
jsem odjizdél v pondé&li ve 2 hodiny v noci
a vracel se k ni v sobotu nad rénem. Zpo&at-
ku jsem byl zodpové&dny jako Feditel za do-
stavbu zdvodu a nésledné pak za vyvoj a za-
vadéni vyrobniho programu, sklédajiciho se
z péjenych nozd pro obrébé&ni (pozdé&ji pro
kompletni spotfebu v celém Némecku), elek-
trického ruéniho nafadi, kombajnovych nozd
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Lide, ktefi pfisli do pracovniho styku s panem Vej-
rostou, na néj mohou mit rozdilné ndzory. Na jed-
nu stranu byl pedant, ktery vyzadoval od svych
kolegd nejvyssi nasazeni, a na druhou stranu se
svych zaméstnancd vZdy ve vech pfipadech za-
stdval. Napfiklad vzpomind na zéleZitosti spoje-
né s ¢astymi anonymy, které na né dostéval a kte-
ré nikdy oficidlni cestou nefesil, ale zlikvidoval je
s doty¢nou osobou mezi ¢tyfma ocima.

pro doly a ddle pak vyrobki z termoplastd
— jako napf. korpusy vrtacek.”

Jizni Morava

Za &yFi roky pan Vejrosta vytvotil v Havito-
v& vyrobni zdvod ¢&tajici na 1 550 zamést-
nancd s roénim objemem vyroby necelych
200 mil. K&s (coz na dne$ni pomér piedsta-
vuje cca 800 mil. K¢&). KdyZ se mu podafi-
lo postavit fabriku pevn& na nohy a zajistit
pro vyrobky odbytisté, byl prevelen na jizni
¢ast Moravy. ,Cely Zivot jsem byl vzdy dosa-
zovdn do fabrik, které byly v kritické situaci.
To platilo i o TOS Kufim, kam jsem z nafizeni
Ministerstva prdmyslu a tehdejsi viady 1. led-
na 1977 nastoupil na pozici generdiniho fe-
ditele,” vzpomind na tuto Zivotni etapu, a po-
kraduje: ,Jestli jsem si do té doby myslel, Ze

mohlo doposud v Zivoté potkat, tak jsem se
Seredné mylil.” V tehdejsi dobé& pod TOS Ku-
fim je§té organizaéné patfil TOS Lipnik
n. B., nedostavéné TOS Znojmo a TOS Ja-
sové na Slovensku. Opét ponechal iz zako-
fenénou rodinu v Havifové a odedel do Ku-
fimi plné se sousttedit na préci. Ta zde byla
velmi néro&nd, piedstavovala porady od 4
hodin rano. ,Rikal jsem chlapdm, od ponds-
Ii do patku zapomerite na své rodiny, a pokud
chcete se mnou néco projednat, pfijdte v so-
botu dopoledne. Je pravda, Ze mé&li na teh-
dejsi poméry nadprimérné platy a pomd-
hal jsem i jejich d&tem pFi nésledném uplat-
néni po absolvovéni skol. Za svoje profesni
selhdni jsem povaZoval, kdyZ jsem musel né-
koho propustit — k ¢emuZ doslo pouze Tx za
celou dobu.” Za osmiletou dobu pod vede-
nim ing. Vejrosty se TOS Kufim vypracova-
lo na fabriku nejvétsi stredoevropské veli-
kosti s celkovym poé&tem 7 100 pracovnikg,
objemem vyroby ptes 2 mld. Kés a se 70%
podilem exportu na Zapad. Bylo zde provo-
zovano ulebni zafizeni s ro&nim objemem
720 uénd, roéné odchdzelo na 300 lidi do
dOchodu, které bylo tfeba nékym nahradit.
Hodné se dédilo femeslo z generaci na ge-
neraci. ,Postavili jsme tehdy v Kufimi na 460
bytd, které byly pfidéleny jak 160 konstruk-
térGm, tak zbylym 300 dé&lnikém. Tim se ném
podafilo zatraktivnit mésto Kufim jako takové
i po socidlni strance,” dodava ing. Vejrosta.
Diky dobrym vztahdm s tehdej$im $éfem ka-
tedry obrdbécich strojd na VUT v Brné& pro-
fesorem Borskym se mu daftilo do konstruk-
ce ziskavat kvalitni absolventy, ktefi méli
nejvyssi zasluhy na tehdejsi rovni kufimac-
kych strojd — celkovy pocet &inil 460 techni-
kd. V Kufimi se vyrabély obrabéci stroje véet-
né& zavédéni vyroby obrdbécich center, auto-
matické vyrobnf linky (napt. pro VW a Ferrari),
kuli¢kové Srouby a matice s presnosti 4 tisiciny
milimetru na 100 mm délky, provozovali zde
slévarnu s roénim objemem 15 000 tun odlit-
k& atd. Vyrobni linky ptedstavovaly finanéné
zajimavou komoditu tvotici na 30 % obra-
tu s 90milionovym ziskem. VSechny proda-
vané vyrobky byly vyvinuty, zkonstruovany
a vyrobeny jak v Kufimi, tak i v jeho pobo¢-
nych zévodech (Lipnik n. B., Znojmo a Ja-
sovd). ,Postupem &asu se dostavél i znojem-
sky vyrobni zévod, kde se zpo&atku vyrabély
varidtory a postupné podskupiny a skupi-
ny pro kufimské stroje a nésledné pak jiz ce-
|é stroje. Poté jsem vyrobu variétorG pfesunul
do zkolaudovaného zévodu ve slovenské Ja-
sové, kde jsem dale rozsifil vyrobu o telesko-
pické kryty pro velké stroje a vodi&e strojnich
kabeld. V Lipniku jsem zaved! vyrobu novych
soustruh§ a frézek, jejiz tradice trvé dodnes,”
dodévé ing. Vejrosta.

Statni spréava

Clovék by mohl nabyt dojmu, e timto Gko-
nem s velkym ,U" jiz pan Vejrosta splnil ma-
ximum, co se od né&j na poli vyroby oéekd-



valo. Takto uvazoval i on a postupné se
zacal vénovat akademickym povinnos-
tem. V sobotu pravideln& predndsel délko-
vym studentdm VUT v Brné& a postupné se
ptfipravoval na akademickou drahu. Bohuzel
viak bylo opét za né&j rozhodnuto a byl v ro-
ce 1985 dosazen na post generdlniho fedi-
tele Tovaren strojirenské techniky (TST), kte-
ré tehdy predstavovaly vyrobni zévody ¢ita-
jici na 83 000 zamé&stnancd. | v této dobé
zalal opét o sobotéch predndset na kated-
fe obrdbé&cich stroj§, tentokrate v Praze na
CVUT v Horské ulici.

uddlostech se jiz dalsi jednéni ani s Francou-
zi a ani s Japonci nekonala...

Zpét do vyroby

V &ervnu 1990 ing. Vejrosta opét odchézi do
vyrobni sféry a do roku 1993 vede TOS Ce-
lakovice s 1 200 zamé&stnanci, kde se vyra-
bély ozubdrenské stroje, brusky na ozubeni,
dlouhé t&zké soustruhy, a déle zde byl pro-
voz slévarny a modelarna. Pod TOS Celdko-
vice organiza&né spadal TOS Zebrak (vyro-
ba frézek) a TOS A§ (vynasece tfisek). Poté
se ing. Vejrosta &aste¢né profesné odklonil

Vroce 1977, ve svych 37 letech, byl ing. Vejrosta jmenovén na pozici generdlniho feditele TOS Kufim. Do funk-
ce ho slavnostné uvddi tehdejsi generdini feditel Tovéren strojirenské techniky TST docent Zaloudek (vpra-
vo). Béhem ndsledujicich osmi let se TOS Kufim pod jeho vedenim vyprofiloval na nejvétsi stredoevropsky
zévod s objemem vyroby 2 mld. Ké&s a &itajici i se svymi pobo&nymi zévody v Lipniku n. B., Znojmu a slovenské

Jasové pres 7 000 zamé&stnancd.

»Na zdkladé predchozich vztahd s Ing. La-
dislavem Luhovym, CSc., se kterym TST spo-
lupracovaly pfi tehdej$im rozjedu vyroby vo-
jenské techniky a tézkych traktord v Marting,
jsem pfi jeho jmenovdni ministrem vieobec-
ného strojirenstvi dostal v roce 1987 od néj
nabidku byt jeho prvnim ndméstkem. Tuto
nabidku jsem pfijal a ndsledné na tomto pos-
tu setrval i pfi pisobeni dal$iho ministra pana
Gerleho. V dobé, kdy byl novym ministrem,
jiz slou¢enych ministerstev, jmenovén profe-
sor Juli§, jsem obdrzel nabidku jit na federdl-
ni viddu. Zde jsem od roku 1988 do kvétna
1990 zastdval pozici ndméstka ministra a fe-
ditele odboru mezinédrodnich vztahd Vychod
—Z4pad.”

Z prelomu let 1988/89 je zajimavd sku-
te¢nost ohledné& ptiprav odprodeje mlado-
boleslavské ékcdovky, konkrétné VW, nebo
Citroénu, Renaultu ¢&i japonského Isuzu. Pan
Vejrosta tehdy ved| tym odbornikd, ktefi jed-
nali se viemi partnery. Problém nastal pti
otdzce vyroby motor§ u Citroénu, ktery své
vozy osazoval pouze cenové vy$dimi hlini-
kovymi motory. Byla zapoéata jednéni s ja-
ponskym lIsuzu, ktery pouZival litinové blo-
ky o tlousfce stény 3 mm. Po listopadovych

od strojirenské vyroby a zaméfil se na po-
travindstvi, kdyZ od francouzského vyrobce
pekaren dostal nabidku postavit ,na zelené
louce” v Jilemnici fabriku, véetn& vybudova-
ni referentskych pracoviéf po CR. ,Bohuel
po zahdjeni vyroby francouzskd firma zkra-
chovala a my jsme pokracovali ve své spo-
le¢nosti Bageta. Avsak po kratké dobé nasta-
la velkd konkurence v této komodité a j& byl
nucen firmu zaviit.” Poté nastoupil do Spa-
nélsko-&eskoslovenského institutu na pozi-
ci technického néméstka pro export do Spa-
nélska. V té dobé ho navstivil byvaly &esky
obé&an pan Blaschke (pdvodné Blazka), ktery
odegel z Irénu do Svycarska a déle do N&-
mecka. Chtél zde v Kufimi postavit vyrob-
ni zévod na t&zké obrdbéci stroje frézova-
ctho typu. ,Velmi vyhodné jsem mu sehnal
pozemek pfimo naproti TOS Kufim a zaca-
li jsme s konstruktéry kreslit stroje. V dobé,
kdy se mé&la za¢it tato fabrika stavét, mé& pan
Blaschke navstivil s tim, e bohuzel nedostal
od mezindrodni banky Gvér na stavbu fabri-
ky. V ten okamzik jsem s nim ukonéil spolu-
préci,” dodévd bez dalsiho komentare k té-
to zdleZitosti pan Vejrosta. Nasledné v roce
1997 obdrzel od firmy B.G.M. holding na-

bidku na post technického Feditele TOS Svi-
tavy. , O rok dfive totiz tato firma koupila TOS
Svitavy a majitelé chtéli vyuzit mych dFivéjsich
znalosti této fabriky. Vyrobni program i v sou-
Casnosti tvofi soustruznickd skli¢idla do pri-
méru 500 mm a déle z difevoobrdbécich stro-
j0. Po dobu mé pfitomnosti ze zde vyvinulo
mnoho novych produktd.”

Viné spéaleného benzinu

Po &tyFech letech, v roce 2001, dostal nabid-
ku na post generéiniho Feditele firmy Jawa
DiviSov. ,Opét jsem se snaZil v oblasti vyvoje
a vyroby reflektovat na potfeby trhu ve spo-
lupréci s katedrou motors CVUT profesora
Macka. Spole¢né jsme rozjeli vyvoj a nésled-
né vyrobu motorG 450 a 700 cm?® pro rych-
lostni supermono a supermoto a ndsledné
pro motokros a sidecarcross. Bohuzel po ur¢i-
té dobé se mé ndzory na dalsi vyvoj firmy za-
&aly rozchdzet s ndzory majiteld.”

V roce 2005 pak od firmy B.G.M. holding
opé&t dostal nabidku, tentokréte do Dé&eina
na kompletni reorganizaci jeho t# zdejsich
vyrobnich zévodd — vyrobu ruénich svitidel
Daymonn, vyrobu zdrhovadel a zakézkovou
strojirenskou vyrobu. Pfes rok a pdl pak den-
né& dojizdél z Prahy do D&¢ina a zpét. I pfes
fakt, Ze réd jezdim, mdm najezdéno na 3,5
mil. km a doposud jsem ,,odjel” 27 sluZebnich
a 5 svych automobild, byl pro mne tento zpd-
sob prdce velmi néro&ny.”

V roce 2007 nastaly neshody mezi maiite-
lem ochranné zndmky Jawa (spole¢nost Jawa
Union) a maijiteli firmy Jawa DiviSov a hrozi-
lo nebezpedi, Ze vyroba sportovnich motord
pod znackou Jawa zanikne. Tehdejsi tymovy
jezdec sidecarcrossu Milog Cerny, ktery bohu-
Zel pii poslednim tréninku utrpél Graz a skon-
&l na voziky, se rozhodl, Ze z Divisova odkoupf
pro svoji firmu Auto Moto Sport licenci na vy-
robu motord pro zdvodni sidecarcross a &tyi-
kolky. ,K tomu také doslo a j& byl pfizvén coby
technicky poradce pro vyvoj a vyrobu zévod-
nich motord. Podafilo se mi pro pana Cerné-
ho smluvné zajistit, Ze bude pouzivat u viech
motord a celych zdvodnich motocykld znacku
Jawa. V sou¢asné dobé jsme podali z4dost do
programu TIP MPO na podporu vyvoje, vyro-
by a nésledného testovéni novych zdvodnich
motor§ objemu 450 a 700 cm?®. V&fim, Ze #4-
dané dotace ziskdme a opét se podafi vratit
lesk znaéce Jawa na zévodnich tratich.”

Tim koné&i kaleidoskop vzpominek pa-
na Vejrosty na jeho dosavadni profesni Zi-
vot. Nekonéi viak ten aktuélini, ktery je plny
elénu pro ,dobyvani” dosud nepoznaného.
Zavérem snad iz zbyvé dodat, Ze jeho dvé
dcery absolvovaly vysoké $koly humanitniho
smé&ru a vénuji se vystudovanym obordm.
Panu Josefu Vejrostovi preji jménem té&ch,
ktefi neméli b&hem Unora moznost pogra-
tulovat mu k jeho Zivotnimu jubileu, viechno
nejlepsi a do daldich aktivnich let pak mno-
ho pohody a zdravi.

ROMAN DVORAK
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