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II. rocnik Soutéze mladych strojaru
v programovani CNC obrabécich stroju

Dobry den,

s potésenim Vam sdéluji, Ze Svaz strojirenské technologie - SST se rozhodl
usporadat druhy ro¢nik soutéze mladych strojarl v programovani CNC obra-
bécich strojl pfi pfileZitosti strojirenského veletrhu IMT 2010 v Brné ve dnech
13.-17.9. K nasemu rozhodnuti pfispél jednak velmi pozitivni ohlas na lon-
sky ro¢nik soutéze od ucitell a studentt stfednich technickych kol a ucilist,
médii a odborné verejnosti, ale také nas zajem o podporu oboru strojirenstvi
na stfednich odbornych skolach, proto bychom velmi radi zatadili Vasi Skolu
na leto$ni seznam ucastnikd.

Letodni rozsah soutéZe bude oproti lofiskému znacné rozsifen o celkovy
pocet soutézicich, volbu fidiciho systému — HEIDENHAIN, SIEMENS a FANUC
a predevsim o volbu technologie. Soutézici si mdze zvolit technologii frézo-
vani (HEIDENHAIN, SIEMENS) nebo soustruzeni (FANUC). Ve vsech Fidicich
systémech se bude programovat pomoci dilenského programovani. V soutézi
se bude hodnotit pouze Uroven znalostistudentd, nikoliv jednotlivé fidici sys-
témy mezi sebou.

Soutéz bude jednokolova a bude probihat v dopolednim (10:00 — 13:00)
a odpolednim bloku (14:00 — 17:00), pficemz v kazdém bloku mezi sebou
bude soutézit max. 9 jednotlivch pro kazdy fidici systém. Dohromady bude
tedy kazdy den soutézit 54 zaku. Soutéz zacne kratkym Gvodem moderato-
ra soutéze (zajistuje SST), pfi kterém seznami soutézici jakym zplsobem,
jakymi ndstroji a v jakém rozsahu je pozadovano vypracovéani zadané ulohy,
s dlirazem na dodrzeni vSech pozadovanych technologickych operaci a fez-
nych podminek. Po zadani budou mit studenti 90 minut na vypracovani NC

programu podle zadaného vykresu. Vytvorené NC programy budou na misté
vyhodnoceny moderatorem soutéze a vitézny program bude navic okamzi-
té pouZit k obrabéni na CNC obrabécim stroji. Vitéz soutéze resp. Skola tedy
ziska obrobek vyrobeny za pouziti vlastniho NC programu, diplom a publicitu
v odborném tisku.

Partneri soutéze jsou:
- Asociace stfednich priimyslovych $kol Ceské republiky

-> Dodavatelé fidicich systém(:
HEIDENHAIN s.r.0., Siemens s.r.0., FANUC CNC CZ s.r.0.

- Vyrobci obrabécich stroji:
KOVOSVIT MAS, a.s., MODIKOV, s.r.0., STROJTOS LIPNIK, a.s., TAIMAC-ZPS, a.s.

- Vyrobce néstroju:
Pramet Tools, s.r.o0.

- Mediadlni partner:
Technicky tydenik
Je mozné soutézit ve vice Fidicich systémech v ramci jedné skoly. V pfipadé
zajmu Vasi Skoly se do soutéZe zapojit, prosim kontaktujte Jitiho Vrhela.
V Praze dne 7.4.2010

Ing. JiFi Vrhel

Svaz strojirenské technologie

Politickych véznd 1419/11, 11 342 Praha 1

tel.: 234 698 403, email: vrhel@sst.cz, www.sst.cz
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CO SE TO DEJE VE SVETE?

V loriském roce financni krize, letos hrozby statnich bankroti a obrovské pro-
blémy v Eurozéné, a to vSe zardmovano do viceméné optimistickych predpovédi
zalozenych na makroekonomickych Cislech o prekonani krize. Kde je ale pravda?

Podle poslednich Gdajd Mezinarodniho ménového fondu (MMF) ekonomika
Ciny a nékterych dalsich zemi ji? v tomto roce poroste tfikrat rychleji nes eko-
nomika USA a Evropy. Soucasné je nutno pfijimat opatfeni tykajici se zajisténi
platnosti cill Lisabonské strategie a nasledné i Strategie 2020 a zvySovat vydaje
na inovace, a tim vytvaret zaklady budouci obnovy. Da se predpokladat, Ze
ukonceni krize vyvold tlak na zménu struktury odbytu. Tu bude nadale mozno
uspokojit pouze s vyuZitim inovaci a nejnovéjsich vysledki vyzkumu a vyvoje.

Ambicioznim cilem Lisabonské strategie z roku 2000 byla preména energe-
ticky i surovinové narocné a Zivotni prostredi ohroZujici evropské ekonomiky
na ekonomiku znalostni, a to do roku 2010. Tato strategie spocivala na tfech
pilifich. Prvnim je podil investic do védy a vyzkumu na trovni 3% hrubého
domaciho produktu (HDP), dale pravidla usnadnujici pfechod pracovnikd mezi
soukromym a verejnym sektorem v zajmu povzbuzeni tvorby kvalifikovanych
pracovnich mist a za tfeti podpora hi-tech spolecnosti.

Je jasné, ze téchto cilli nebylo a v dohledné dobé ani nebude dosazeno. Ale
3% HDP prece neni pfli nroény pozadavek! Svycarsko dosahlo jiz v roce 2004
podilu investic do védy a vyzkumu ve vysi 2,9 % HDP a Jizni Korea v roce 2007
dokonce 3,2 %. Také americky prezident Barak Obama vyhlasil cil zvysit inves-
tice do vyzkumu nad 3 % HDP a oznacil tento krok za zachranné opatieni pro
americkou ekonomiku. TotéZ ovsem plati pro zemé Evropské unie. Chceme-li
nastartovat ekonomicky rozvoj, je nutno se odpovédné pfihlasit k zavazkim
vyplyvajicim z Lisabonské strategie.

Nez se ovsem vibec stacily naplnit cile Lisabonské strategie, byla kromé
jiného vénovana trestuhodné mald pozornost bankovnimu dohledu a ostatnim
otazkam, které hraji klicovou roli pfi vzniku finanénich krizi. Doslo nejen k této
krizi, ale i k nasledné hrozbé statnich bankrotl a ostatnim naslednym ekono-
micko-socialnim problém0m v Eurozéné.

Krize zcela znehodnotila |éta hospodarské prosperity a socialniho pokroku
a odhalila strukturdini nedostatky v evropském hospodarstvi. Na tuto situaci reago-
vala Evropska unie vyhlasenim nové strategie ,,Evropa 2020 ktera ma za cil posta-
vit Evropu znovu co nejrychleji na nohy a poté dosazené tempo i nadale udrzet.

Komise EU schvalila v ramci nové strategie pét méfitelnych cild, které tento
proces zajisti a budou zapracovany do vnitrostatnich cilli jednotlivych ¢lenskych
zemi. Jedna se o cile vztahujici se k nasledujicim oblastem: zaméstnanost,
vyzkum a inovace, zména klimatu a vyuzivanych energii, vzdélavani a boj proti
chudobé.

V dobé, kdy dochazi k drastickym tspornym opattenim v Recku a obdobnym
predpokladanym opatfenim v ostatnich ohrozenych zemich EU, ma ovsem EU
naléhavéjsi starosti nez zajem o naplniovani litery vytyCenych strategii. Jednou
z priorit jsou nyni napfiklad kroky MMF, kterému jde o omezeni spekulaci
s obchodovanim s pojisténymi feckymi dluhopisy (CDS — credit default swap).

EU tla¢i na Ceskou republiku kviili rozpoctu, euro je nejslabsi za posledni ¢ty
roky a Ceska vlada nema dostatek prostiedkd na podporu rozvoje strojirenstvi.
| ty skromné prostredky, které vldda vibec uvolni, se rozplynou v nékolikas-
tupriovém ,,drobeni“ podpory na MPO, ostatni ministerstva, CzechTrade, Hos-
podaiskou komoru Ceské republiky atd., takze na profesni svazy, jako je Svaz
strojirenské technologie, se prostfedkd dostane opravdu minimum. Co tedy
v této situaci zbyva ¢eskym podnikateldim v oblasti vyroby obrabécich a tvare-
cich stroju?

Nejspis jediné. Zatnout zuby, veskeré disponibilni prostfedky vrhnout do
inovaci, vyvoje a novych akvizic. A také oprasit kontakty na byvalé ,klasické”
vychodni a stfedovychodni trhy, které dnes garantuji dobré moznosti prodeje.
Ve vsech téchto oblastech mize byt vyrobctim obrabécich a tvarecich strojl
dllezitym pomocnikem pravé Svaz strojirenské technologie.

Ing. Stanislav Linc, 18. 5. 2010
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= VEDA A VYZKUM

Deset let vyzkumu obrabécich stroju
ve VCSVTT na FS CVUT v Praze

Prof. Ing. J. HOUSA, DrSc., vedouci VCSVTT

Vyzkumné centrum pro strojirenskou vyrobni techniku a technologii (VCSVTT) vzniklo
1.7.2000 a bylo vybudovano s podporou Ministerstva Skolstvi, mladeze a télovychovy pfi

reseni projektu ,,Centrum pro strojirenskou vyrobni techniku a technologii“ — LNO0B128
v letech 2000 aZ 2004. Hlavnim cilem projektu bylo zajistit chybéjici vyzkumnou zékladnu

pro prumysl strojirenské vyrobni techniky.

Koncem r. 2004 byl tento projekt uspésné
dokoncen, takZe bylo mozno konstatovat, Ze bylo
vy budovéano dobre pfistrojové i lidsky vybavené
vyzkumné a vyvojové centrum se dvéma deta-

1.3. Pohony a fidici technika.

1.4. Virtudlni prototypovani obrabécich stroj,

jejich uzld a komponentt
(matematické modelovani).

Pohled do Cdsti laboratofe Centra s méficimi standy

Sovanymi pracovisti (VUT Brno a TU Liberec),
ve kterém pracovalo celkem 48 osob. Byla zfize-
na i akreditovana zkusebni laboratof vybavena
Spickovou méfici technikou pro méfeni viech
dilezitych vlastnosti obrabécich strojt.

V pribéhu feseni tohoto projektu vydalo Cent-
rum celkem 258 vyzkumnych zprav a dil¢i vysled-
ky publikovalo ve 385 publikacich. Pracovnikiim
Centra byly udéleny 3 uZitné vzory. V Centru byla
také vybudovéna akreditovana zkuSebna. Byla
zahajena rovnéz spoluprace s primyslem v obje-
mu asi 2,5 milionu K¢ rocné.

V r. 2004 ziskalo Centrum statni podporu na
dalsich 5 let a po prodlouzeni

v r. 2009 celkem na 7 let, a to na projekt
s nazvem ,Vyzkum strojirenské vyrobni techniky
a technologie”. Projekt méa 3 tematické okruhy,
v ramci nichZ probiha vyzkum celkem na 13 téma-
tech:

1. Vyzkum vysoce vykonnych, pfesnych, spo-
lehlivych a ekologickych stroji a jejich kompo-
nentd.

1.1. Stroje novych koncepci

(s mechatronickymi systémy).

1.2. Komponenty strojt.

1.5. Vyzkum tvarecich strojt:
- Uplatnéni nekonvenénich materiall
- Virtualni modelovéni a optimalizace
- Energeticka analyza.

2. Vyzkum vlastnosti obrabécich stroja,
jejich monitorovani, inteligence stroj.
2.1. Pfesnost (adaptivni fizeni
a kompenzace teplotnich deformaci 0S).

Celkovy pohled do laboratore Centra
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2.2. Monitorovéni funkci a proces O a TS.

2.3. Vykonnost (nové metody méfeni
dynamickych vlastnosti 0S).

2.4. Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroja.

3. Vyzkum perspektivnich, vykonnych

a ekologickych vyrobnich stroji

(zejména obrabécich).

3.1. Rezné néstroje.

3.2. Perspektivni, vykonné a ekologické

vyrobni procesy.

3.3. Programovaci a optimalizacni metody

pro obrabéni na CNC strojich.

3.4. Hybridni technologie - kombinace

vice druhd technologii.

Povinnosti Centra v tomto projektu, pro-
dlouzeném az do r. 2011, je rovnéZ vychovavat
doktorandy. Novinkou pak je, Ze si Centrum musi
svou vlastni Cinnosti opatfit 10% uznatelnych
nakladG na feseni projektu z komeréni sféry.
V tomto projektu Centrum pfizvalo ke spolupraci
daliiho spolutesitele (ZCU Plzeri), takie ma nyni
celkem tfi detaSovana pracovisté (v Plzni, Brné
a Liberci), coz predstavuje 68,8 Uvazku s vékovym
primérem 39 let. Od r. 2009 bylo také plzeriské
pracovisté rozsifeno o skupinu ,Tvafeci stroje”
a do programu vyzkumu byl tedy od tohoto roku
zafazen také vyzkum tvarecich stroja.

Vyznamnym Gspéchem Centra v letech 2005-8
bylo Feseni dvou evropskych projektd v ramci 6.
Ramcového programu. Jednalo se o projekty Ecofit
a HardPrecision. Zde Centrum spolupracovalo napfi-
klad s TU Stuttgart, s IPT Aachen, s holadskou firmou
Hemtech, se Spanélskym vyzkumnym Ustavem Fatro-
nik a s dalSimi partnery. Dobie se rozviji také spolu-
prace s UWE Bristol.

Vysledky dosazené v letech 2005 az 2009: 430 pub-
likaci, 281 vyzkumnych zprav, 275 akci pro pramysl|,
96 vystupll G (prototyp), R (software), Z (ovéfena
technologie), 2 Ceské, 1 evropsky a 1 némecky
patent, 11 uZitnych vzor(, 12 usporadanych kurzl
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pro pracovniky v primyslu, 1 mezinarodni konferen-
ce, 17 obhajenych disertacnich praci a 1 obhéjena
habilitaéni prace.

Velmi si cenime stale rostouciho zajmu primyslu
o spolupraci s nasim Centrem. Od r. 2004 stoupl jeji
objem asi 6x. Tohoto stavu jsme dosahli tim, Ze od
pocatku nas vyzkumny program tvofime ve spolupraci
s primyslem a v souladu se svétovymi trendy vyvo-
je v oboru. Tim jsme dosahli toho, Ze nasi pracovnici
ziskali na spravné zaméreném vyzkumu védomosti
a dovednosti zajimavé pro primysl, ktery s nami nyni
spolupracuje zejména pfi inovacich vyrobkd, a to bez
ohledu na probihajici hospodafskou krizi (viz obr. 1).
0d r. 2004 jsme s primyslovymi podniky spolupraco-
vali na 15 projektech podporovanych Ministerstvem
primyslu a obchodu a na osmi dalich v soucasné
dobé spolupracujeme.

Vyznamnou aktivitou Centra v poslednich dvou
letech byla spoluprace se Svazem strojirenské tech-
nologie pfi zalozeni Technologické platformy Stroji-
renska vyrobni technika (schéma viz obr.2) a pfi jeji
vlastni ¢innosti. Pro tuto platformu byla ve spolupraci
s 64 experty z primyslu a spolu s vykonnym vyborem
této platformy zpracovana Strategie oboru obrabé-
cich a tvarecich strojl na roky 2010 az 2020 (viz www.

Experimentdini prace na standu STD-30

Pro prlimysl obrabécich a tvarecich strojl (pod-
niky SST) a pro Ceské strojirenstvi vibec zde vznikla

Produkce obrabécich a tvarecich stroji CR
a Spoluprace sprimyslem VCSVTT 2001 - 2010

vyzkumna zakladna, kterou tento primysl vyuziva
zejména pfi inovacich svych produktd. Zde si dovo-
lim citovat hodnoceni prezidenta SST, pana Ing. Jana
Rydla: ,Névrh a poté rozhodnuti zalozit vyzkumné
centrum povazuji za klicové z hlediska rozvoje obo-

ru obrabécich strojd v Ceské republice®. Centrum

vytvofilo zakladnu vyzkumu i podpory vyvoje novych
technickych feseni ve vyrobnich podnicich, bez
kterych bychom neméli Sanci udrZet se trvale mezi
nejlspésné jsimi vyrobci obrabécich strojl v Evropé
i ve svétovém méfitku. Jeho velky pfinos spociva
i vtom, Ze se mu dafi ziskavat nové technické talenty

Spoluprices

Miliardy a Miliony K&

a vychovavat novou generaci $pickovych odbornikd.

2001
2002

e
00s
2008
2010

odhady

15 { ,E;',:,‘.;‘;'[:‘ Aplikace vysledkd vyzkumu novych technickych fese-

10 4 ni v oboru obrabécich strojt, které v Centru vznikaji,

5 | Produice CR ¥ jsou zakladnim predpokladem konkurenceschopnos-
miligidich KE)

ti nasich produkt”,

C

Vyzkumné centrum
pro strojirenskou vyrobni techniku

tpsvt.cz - Strategicka vyzkumna agenda Strojirenska
vyrobni technika). V tomto roce bude Centrum pfipra-
vovat tzv. ,Implementacni akéni plan® coz je v podsta-
té podrobny plan vyzkumu v oboru obrabécich a tva-
Fecich strojdi v Ceské republice na léta 2012 a7 2015.

Zavérem je mozno fici, Ze prinos vybudovani a ¢in-
nosti VCSVTT je pro subjekty zicastnéné v projektu, to
znamena pro vysoké skoly a pro primysl obrabécich
a tvatecich strojii v Ceské republice, rozhodné neza-
nedbatelny.

Pro fesitelskd pracovisté vysokych skol doslo
zalozenim a Cinnosti Centra k vyznamnému posileni
objemu i kvality jejich vyzkumné Cinnosti, coz pfispé-
lo ke zvySeni prestize vysokych Skol. Pfenos nejno-
véjsich poznatkl z vyzkumu do vyuky pak znamenal
jeji vyrazné zkvalitnéni. Ve vyzkumném centru bylo
vytvoreno také nové prostredi pro doktorské studium
s moznosti volit témata doktorskych praci v souladu
s vyzkumnym programem Centra. Je mozné zapojo-
vat studenty a doktorandy pfimo do prace Centra,
a takeé tyto préce zajistit z prostfedkd projektu. Tim
dochdzi ke zvyseni atraktivity, Ginnosti a kvality dok-
torského studia.

a technologii

Technologicka platforma Strojirenska vyrobni technika

—

I |
Svaz strofirenske technologie Vyzhumna centra - ¥C5
22 podnika VCTS, FORTECH
Svaz nastrojaren, Svaz kovaren =

|

Speleénost pro chrabici stroje

olegnost pro strojirenskou techno
Asoclace strojnich inZenimi

| V]‘Mbaapndllm'dﬁ] |

USvatels

Projekty MPO
Projekty EU

um a wiwoj dls programu
wytvofaneho s podniky
Podpora MEMT

|

WyE3i konkurenceschopnest
obor
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Seminar ,Energeticky efektivni
vyrobni stroje” na METAVu 2010

J. KOUBEK, J. SMOLIK, J. VRHEL

Pii prileZitosti strojirenského veletrhu METAV 2010
v Diisseldorfu se dne 24.2.2010 konal odborny semi-
nar Energeticky efektivni vyrobni stroje — pozadavky
a feseni pro efektivni vyrobni technologii. Jednalo

se zatim o vibec nejrozsahlejsi prezentaci moznosti
uplatnéni tzv. Ecodesignu ve sfére vyrobnich strojd.
Organizatorem akce byl némecky svaz vyrobcl obra-
bécich stroji VDW.

Prof.-Dr.-Ing. E. Abele (PTW TU Darmstadt)
www.tudarmstadt.de

Na Gvod zaznélo z Ust profesora Abeleho nékolik slov
uvadejicich problematiku energetické narocnosti primyslu
s ddrazem na jeji aktualnost. Zminéna byla rostouci cena
elektrické energie - za poslednich 6 let se zvysila 0 126 %.

Cena elektrické energie se
za poslednich 6 let zvysila 0 126%

T
il H

2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009

Vyvoj ceny elektrické energie
v letech 2003-2009 v [ct/kwh]

Naklady na energii dnes Cini
pres Sest 6 % celkovych
nakladt podniku

g

6.3

4.3

= M s o o

2003 2008 2013

Vyvoj podilu cen energii na celkovych nakladech
podniku v letech 2000 aZ 2009 v [ct/kWh]

Cilem Evropské unie je také snizit do roku 2020 emi-
se CO, 0 20 %. Pro oblast vyrobnich strojli to zname-
na hlubsi zkoumani jejich stavby, nasazeni ve vyrobé
a zZivotnim cyklu. Dnes$ni primysl ukrajuje z pomysl-
ného kolace energetické spotreby 42 %, pricemz by

se tento podil mél v konecném dlsledku spoluprace
vsech primyslovych odvétvi snizit na 25 %. Uvedeno
bylo, Ze v soucasné dobé se na industridIni spotfebé
podili obrabéni, vyroba stroji a dopravnich prostiedk
pouze ze 13 % celkové energetické spotieby pramyslu.
Na modelovém prikladu pfemény energie, pocinaje
vyrobou elektrické energie v elektrarnach a konce
jejim vyuZitim pro triskové obrabéni na obrabécim
stroji, pak prof. Abele seznamil posluchace s Gcinnosti
dilcich transformaci a dosel k zavéru, ze ttiskové obra-
béni ma ve vysledku ucinnost n = 1,7 %.

manipulace

odsévani 5% vzduchotechnika

chlazeni 2% 15%
a mazani

3%

6%

obrabéci stroj 63 %

zdroj: PTW 1998

® Obrabéci stroj ma nejvétsi podil na spotiebé energie

pfi obrabéni tycového materidlu
® Celkova ucinnost je pouze 1,7%

Prof. Abele zminil také oblasti ve vyrobnich strojich,
jejichz optimalizaci nebo Upravou Ize dosahnout maximal-
né efektivniho procesu:

Energeticky efektivni komponenty a funkéni moduly

* motory a pumpy fezné emulze - nizkotlaké fluidni
systémy

* motory odsavani a filtrace

* klimatizace rozvadécovych skrini a teplotni stabilizace
stroje

Planovana regulace a fizeni v procesu

* fezné emulze — vysokotlaka cerpadla

¢ centralni odsavani (odcerpavani)

¢ hydraulika

Automatické odpojeni pii preruseni vyroby

Procesni optimalizace

* sniZeni spotreby fezné emulze

o kratsi doba taktu

* zabranéni Uniku vysokotlaké fezné emulze

Optimalni dimenzovani komponent

Prostrednictvim maximaélniho vyuZiti technickych
moznosti ve vySe uvedenych oblastech a jejich cilené-
ho nasazeni do vyrobniho procesu lze predpokladat
energetickou Usporu az 70% oproti dnesnimu sta-
vu. Takovy produkt by podle poznatk( opirajicich se
o vysledky zkoumani TU Darmstadt spadal do nejvyssi
energetické tridy.

Ke stavbé skutecné energeticky efektivniho obra-
béciho stroje je nutna spoluprace vyrobce, zakaznika
i dodavatell potfebnych komponent. Zékaznik musi byt
ochoten investovat do energeticky efektivnich prvkd,
které se mohou v pocatecni investici jevit jako drazsi.

/6/

osvétleni

cisténi

triskové
obrébébi
5%

Musi byt také ochoten poskytnout vyrobci stroje profil
vyroby s prislusnym planem. Vyrobce stroje, nejen ze
pouzije energeticky optimaini komponenty pro stavbu,
ale musi také chapat energetickou Usporu jako kritéri-
um pfi vyvoji. Stroj pak musi disponovat transparent-
nim vystupem informujicim o energetické spotiebé.
Stejny pristup musi respektovat i dodavatelé nakupo-
vaného prislusenstvi.

Na TU Darmstadt probiha v tomto sméru nékolik
vyzkumnych projektti ve spolupraci s vyzkumnymi cen-
try a primyslem za podpory Spolkového ministerstva

vyroba energie

EEF‘“N%

pfenos energie

1 = 85%

Pfeména elektrické energie
k| ' n=5%

n=17%

pro préimysl| a technologii. Resi se otazky metod k uréo-
vani energeticky efektivnich tfid, vzorovych stroj, pfi-
rucek pro vyvojare a uZivatele, porovnavaji se jednotli-
vé komponenty.

Projekt e-SimPro ,Energieeffiziente Produktions-
maschinen durch Simulation in der Produktentwic-
klung” na PTW si dava za cil vytvorit prostredi pro
komplexni model stroje. V tomto prostiedi se mé simu-
lovat energeticka spotieba jak ¢asti, tak i celych stroj.
Na zakladé vysledkd simulace Ize o¢ekavat definovani
oblasti pro optimalizaci za Ucelem energetické uspory.
Prof. Abele svou prezentaci zakoncil myslenkou, Ze stro-
je se musi stat energeticky efektivni za vySe uvedenych
podminek a predevsim na zakladé zvySené poptavky
zakaznik( po tomto typu stroju.

Optimalizace a hodnoceni
energetické narocnosti
obrabécich stroju

Dipl.-Wirtsch.-Ing. Benjamin Kuhrke
(PTW TU Darmstadt) — www.tudarmstadt.de

Prezentace byla ¢lenéna na tfi zakladni ¢asti, které obsa-
hovaly nékteré z poznatkl laboratofe TU Darmstadt.
V prvni ¢asti seznamil Dipl.-Wirtsch.-Ing. Kuhrke poslu-
chace se svymi zkusenostmi s hodnocenim a optima-
lizaci, jez maji tvofit hlavni pilife pfi Uspofe energie
v oblasti strojd. Za dulezity faktor povazuje transpa-



rentnost a spolupraci vyrobcd, uzivatel( a dodavatell
komponent strojd. V pfipadé, Ze tento aspekt funguje,
je vytvoren potencidl, na jehoZ zakladech mazeme pfi
navrhu stavét. Co se tyce dodavatelll nelze bohuzel
zatim o transparentnosti viibec hovofit. Presto existuje
jista otevienost v zastoupeni alespor nékterych novych
produktd, které respektuji takzvany Ecodesign. Jako
pozitivni priklad byly uvedeny firmy BoschRexroth (hyd-
raulické a pneumatické komponenty, pohony), Rittal
(elektrokomponenty), Knoll (dopravniky, filtracni zafi-
zeni, Cerpadla), Handte (filtracni a odsavaci zafizeni).
Dale byl zddraznén vyznam transparentnosti spotieby
energie prostiednictvim CNC systému, a to predevsim
ze strany uzivatele.

Druha Cast prezentace byla vénovana metodice vedou-
ci k optimalizaci energetické spotieby obrabécich strojd.
ZdGraznéna byla spoluprace mezi vyrobcem stroje, vyrob-
ci funkénich modulti a v neposledni fadé i uZivatelem.
Tato spoluprace ma pomoci naladit uzce specializovany
stroj s vysSim stupném efektivity. Jako priklad byla uve-
dena nahrada standardniho systému dodavky fezné
emulze za konstantniho tlaku dodavkou se stupnovitou
zménou tlaku v prisluSnych ¢asovych intervalech. Elimi-
novany byly stavy, kdy je zdroj tlaku nevyuzivan, ¢imz
bylo dosazeno znacné tspory. V tomto ohledu lze vhod-
né hospodafrit i s dalSimi médii, jako je chladici kapalina,
hydraulicky olej a stlaceny vzduch. UzZivatel by mél mit
dale moznost prostrednictvim fidiciho systému stroje
volit, jakou Uroven Uspory energie preferuje. S tim souvi-
siivolba rezimu podle profilu a pozadavka vyroby. Navrh
sméfuje k nabidce nejen katalogovych strojd, nybrz
i jejich efektivnéjsich modifikaci zalozenych na vysled-
cich softwarové analyzy. Podklady pro tuto analyzu jsou
Cerpany z profilu vyroby zakaznika. Jednd se predevsim
0 zpUsob vypinani stroje pfi nevyrobnich ¢asech (auto-
maticky, stand-by, ruéné), pocet smén, pocet pracovnich
dn a typ vyroby.

Ve tfeti ¢asti bylo predvedeno nékolik realizovanych
Uspornych aplikaci a byly prezentovany jejich vysledky.
Napriklad na stroji Junker Jucam 5002 byl aplikaci spravné
dimenzovaného odlucovace olejové mlhy snizen potiebny
odsavaci vykon o 22% za soucasné Uspory piikonu venti-
latoru ve vysi 56 %. Prevedeno do feci penéz to za soucas-
ného stavu znamena Usporu 210 € za 4 000 provoznich
hodin. DalSich Uspor bylo dosazeno pouzitim ucinnéjsiho
Cerpadla pracovni emulze, snizenim prikonu z 5,5 kW na
4 kW, coz pfinasi 15% usporu energie (318 €/4000 hod.).
Byla zminéna i Uspora stlaceného vzduchu u vietene stro-
je za poutziti bezkontaktniho tésnéni (312 €/4000 hod.).

VDW

Detlef Hagemann (Verein Deutscher Werkzeug-
maschinenfabriken) - www.vdw.de

Zastupce VDW promluvil o vyznamu aktivity spolecnos-
ti v rdmci Némecka a Evropské unie. Zminil projekty, v nichz
se asociace néjakym zplisobem zUcastnila nebo zlcastriuje,
a podtrhl vyznam energetické efektivity strojd s ohledem
na energetické vyhledy Evropy jako kontinentu. Fosilni
zdroje jsou ekologicky nezadouci a navic nepokryji rostouci
spotfebu. Jadernd energie je naproti tomu pro mnohé uz
svym principem nepfijatelna. Pfi planovaném uzavirani
elektrarenskych provozt, jejichz zdrojem jsou fosilie, bude
nutné i stavajici spotrebu pokryt jinou formou. V budoucnu
bude teba v Evropé nahradit 50% stavajici energie energif
zjinych zdrojti. Tato skute¢nost byla divodem pro zavedeni
smérnice 2009/125/EC - pozadavky na ecodesign vyrobk{
spojenych se spotfebou energie - ErP (rozSifuje smérnici
2005/32/EC - EuP), ktera ¢astecné upravuje stavajici stav
elektrickych spottebicti a v mezidobi 2009 az 2011 je vytvo-
fen prostor pro Upravu dalSich dosud nezafazenych odvétvi.
K jiz existujicim 24 skupinam by po uplynuti pfislusného
obdobi mélo pribyt dalsich 10 skupin zahrnujicich obrabéci
a tvareci stroje. RAmcové byl predstaven mozny regulacni
mechanismus aplikovatelny na oblast obrabécich a tva-
fecich stroju, tzv. ,,samoregulace”, Byla vznesena otazka,
do jaké miry maji byt normativy zakonné, vymahatelné
anasledné i postiZitelné.

VDW prijalo vyzvu k Usporam energi a od roku 2008 se
angazuje ve vécném a trznim srovnani ekologického hodno-
ceni obrabécich strojii nejenom v Evropé, ale i u zakaznikl
ve svété. Utvar ,Rizeni a systémové techniky” VDW podnitil
v tomto sméru diskusi, zpracovani a zaclenéni konceptu
BlueCompetence. Jedna se o iniciativu, ktera prezentuje
dovednosti némeckého primyslu obrabécich stroji se
zamérenim na energetickou efektivitu pfi udrZitelné konku-
renceschopnosti. Na METAVu se v ramci této aktivity svymi
feSenimi na spolecném stanku prezentovalo 15 prednich
vyrobctl obrabécich strojti a komponent. BlueCompetence
byla poprvé verejné prezentovana na vystavé EMO Mila-
no 2009. Dalsi dili informace Ize najit na strankach www.
ewotek.de, www.energiemsp.de, www.maxiem.eu a www.
ecomachinetools.eu .

Ostatni

Na seminafi nasledné vystoupili zastupci firem, ktefi
predstavili Gsporné koncepce svych produktt i produk-
tovych fad. Za zminku stoji predevsim kompletni feseni
spolecnosti Rexroth Bosch Group, kterd prezentovala

fadu vyrobk( pod oznacenim 4EE ENERGY EFFICIENCY.
Skryvaji se pod nim ¢tyfi zakladni skupiny produktd:
Efektivni komponenty, Energeticka rekuperace, Energie
na pozadani (Stand-by-Modus) a Névrh energetickych
systém0. Spolecnost Siemens predstavila energetické
Uspory v obrabécich strojich na modelu svych dosavad-
nich vyrobku a aplikaci. Motivaci jsou pro jeji pracovniky
direktivy EuP a stanovisko VDW jako mluvciho sdruzeni
CECIMO. Jako priklad byla uvedena produkce elektro-
motor( spadajicich do nejvyssi energetické tridy. Jako
tfi hlavni body procesu zefektivnéni jmenoval F. Lubnau
identifikaci, definovani potencialu a realizaci. Pfedsta-
veno bylo efektivnéjsi feseni ve vykonovych oblastech
CNC-systém(i s nakladovou analyzou, dale pak moznosti
Uspory vzduchu u tésnéni vieten a Uspory U¢innéjsim
mazanim jejich lozisek.

Firma KAPP NILES predstavila realizace Uspory na
svych strojich. Zminény byly oblasti jako chlazeni provoz-
nich kapalin, stlaceny vzduch, mazani, hydraulika, méreni
elektrické energie a odpadni teplo. Uspornéjsi provedent
stroje neni zatim standardem, zakaznik si jej mize zakou-
pit jako opci. Podobna fesent u svych strojl prezentovala
i firma INDEX. Spole¢nost DMG jako predni producent
v oblasti obrabécich strojl predstavila svij pristup k efek-
tivnimu vyuZiti energii zaloZeny na podrobné analyze dil-
cd, skupin, prislusenstvi i celych strojt. Stejné jako firma
KAPP vyuZiva klimatiza¢ni jednotky Ritall (voda/vzduch).
Dalsi moznosti vidi DMG v nasazeni virtualniho stroje,
s jehoz vyuzitim Ize vyrazné zefektivnit planovani vyroby
a predejit pfipadnym problémdm. Dlraz je dale kladen
na rezim Standby, do kterého by mél byt stroj automa-
ticky prepindn v neproduktivnim case. Stroje se Casto
nechavaji zapnuté z diivodu teplotni stability. Tento pro-
blém Ize fesit teplotni kompenzaci a od roku 2010 u stro-
ji DMG také rezimem automatického udrZovani teploty
pohonu. V pripadé, Ze stroj neni pIné vytizen, je mozné
technologii naladit na snizenou hodnotu Override, ¢imz
se da u stavajiciho stroje uspofrit az 20% energie.

Kromé jinych ucastnikl prezentovala své produkty také
firma Ritall. Jeji zastupci zdirazriovali predevsim sprav-
nou instalaci zafizeni ur¢enych pro chlazeni a dale jejich
pravidelnou ddrzbu. Modelové feseni Uspory energii
predstavila firma BMW, ktera ve svém zavodé v Dingolfi-
ngu vybudovala kompletni systém spravy energii (proud,
plyn, teplo, voda, stlaceny vzduch). Méfeni odbéru, opra-
va poruch a Unikl spolecné s instalaci automatického
hospodareni prostiednictvim fidiciho systému umoznily
v mezidobi 2007 aZ 2009 sniZit spotiebu elektrické ener-
gie z cca 4000 kWh/h na 1350 kWh/h.



- EKONOMICKO-STATISTICKE INFORMACE
Vysledky gboru obrabecich a tvarecich

strojli za CR za 1. ¢tvrtleti roku 2010

PhDr. Zdenék CVRKAL
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Vyvoz a dovoz obrabécich a tvarecich stroju

- Ceska republika 1. étvrtleti 2010

Porovnani vysledkd za 1. étvrtleti let 2010 a 2009 obrabécich a tvarecich strojt za Ceskou republiku

mil. CZK
Vyvoz / Vyvoz / Podil / Dovoz / Dovoz / Podil /
Export Export Index Import Import Index
leden - bfezen leden - biezen % leden - bfezen | leden - biezen %
2010 2009 2010 2009
8456 | Fyzikalné-chemické stroje / Physico - chemical machines 31,070 31,132 99,8% 45,193 159,932 28,3%
8457 | Obrabéci centra / Machining centres 287,520 632,765 45,4% 106,791 280,065 38,1%
8458 | Soustruhy / Lathes 555,668 721,991 77,0% 150,263 242,528 62,0%
8459 | Stroje pro vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitli / 789,471 732,228 107,8% 67,254 148,327 45,3%
Machines for drilling, boring, milling, thread cutting
8460 | Stroje pro brouseni, ostfeni, honovani a lapovani / 450,530 806,814 55,8% 91,742 143,705 63,8%
Machines for grinding, sharpening, broaching, honing, lapping
8461 | Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovani, 69,335 72,861 95,2% 41,471 79,112 52,4%
ozubarenské stroje a pily / Machines for planing,
shaping, broaching, gear cutting, sawing machines
Celkem obrab.stroje / Metal cutting Total 2183,594 2997,791 72,8% 502,714 1053,669 47,7%
8462 | Tvareci stroje véetné listi / Metal forming incl. Presses 155,865 212,512 73,3% 242,394 719,485 33,7%
8463 | Ostatni tvaeci stroje / Other metal forming machines 42,801 11,235 381,0% 54,448 155,354 35,0%
Celkem tvéreci stroje / Metal forming Total 198,666 223,747 88,8% 296,842 874,839 33,9%
Celkem obrabéci a tvdreci stroje / 2382,260 3221,538 73,9% 799,556 1928,508 41,5%
Machine Tools Total

\yvoz obrabécich a tvafecich strojli za Ceskou republiku za 1. étvrtleti roku 2010

Vyvoz obrabécich a tvarecich strojiiz CR dle HS
zal. ctvrtletivletech 2008,2009 a2010
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Vyvoz obrabécich a tvafecich stroji za 1. Ctvrtleti
roku 2010 v Ceské republice dosahl hodnoty 2382,26
mil. KE. Tento vysledek potvrdil trvani hospodarské
krize. Ve srovnani s 1. ¢tvrtletim jiz ,krizového” roku
2009 poklesl celkovy vyvoz obrabécich a tvarecich
stroj o témér 26,1 %. Pfi analyze vysledk podle celni
nomenklatury doslo k prudkému nardstu vyvoz(i ve
skupiné HS 8463 a k mirnému navy3eni ve skupiné
HS 8459, ve skupiné HS8456 a HS84621 je situace
v porovnani s tymz obdobim lofiského roku nemén-
na, v ostatnich skupinach doslo k propadu vyvozu,
pricemz nejhire byly zasazeny nomenklatury HS 8457
a HS 8460. Celkové vyvoz za obrabéci a tvareci stroje
za CR pokles| téméf 0 26,1 %.

Naézev skupin HS :

8456 — Fyzikalné-chemické stroje; 8457 - Obrabéci centra,
jednoucelové stroje a linky; 8458 - Soustruhy; 8459 - Stroje
pro vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavit(; 8460 - Stro-
je pro brouseni, ostieni, honovani, lapovani; 8461 - Stroje
pro hoblovani, obrazeni, protahovani, ozubarenské stroje
a pily; 8462 - Tvareci stroje; 8463 - Ostatni tvareci stroje.
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Vyvoz obrabécich a tvaFecich stroji z Ceské republiky
dle teritorii za 1. Ctvrtleti roku 2010

Obrabéci a tvareci stroje,
leden — brezen 2010, mil. CZK

B USA12,50%

m Némecko/ Germany 25,30%
m Cina / China 13,40%

M Rusko / Russia 11,10%

¥ Polsko / Poland 6,10%

M Slovensko / Slovakia 4,20%
W Ostatni / Other 27,40%

mespart r OF celkem  expart from CF total
= gaport s CR - abrdbol stroje  export from CF - metsl cutting machines
W export 2 R - tvdfech strope  export from €2 - metal forming machines
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Dovoz obrabécich a tvafecich strojd do Ceské republiky dle teritorii za 1. ¢tvrtleti roku 2010

Dovoz obréabécich a tvéafecich strojd v 1. étvrtleti Dovoz obrabécich a tvarecich stroju do CRdle HS
roku 2010 do Ceské republiky dosahl hodnoty v ’ —
799,556 mil. K&, coZ je v mezirocnim srovndani zal. Ctvrtleti h 2008' 2009a 20%)
pokles 0 58,5 %. K objemové nejvy$simu propadu °,3~ mil. CZK
doslo u skupin HS 8456, HS 8457, HS 8462 a HS [d
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Obrabéci a tvareci stroje,
leden — biezen 2010, mil. CZK

Dovoz obrabécich a tvafecich strojii do Ceské republiky
dle teritorii za 1. ¢tvrtleti roku 2010

o import do CR celkem  import into CF total
u import do CR - obrabbcl straje  mport into £F - metal cutting machines
o import do CR - tifec] stroje  import into CF - metal forming machines
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¥ Ostatni / Other 25,90%
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Vyvozy a dovozy obrabécich a tvaFecich strojdl za Ceskou republiku
podle celni nomenklatury za 1. Ctvrtleti roku 2010

—&—exportz CR export from CZ
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== import do CR import into CZ
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8460, Jan - March 2010, in mil. CZK
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Technologicka platforma strojirenska
vyrobni technika - druhy rok Cinnosti

Cinnost TPSVT v roce 2009 byla podrob-
né zhodnocena v predchozim dEisle
naseho casopisu. Rok 2010 pokracoval

v tendencich roku predchoziho a v prv-
nich mésicich byly realizovany nékteré
akce vychazejici z priorit programu
Technologické platformy.

Na za¢atku roku se zastupci TPSVT podileli na nékolika
vyznamnych mezinarodnich workshopech souvisejicich
s napojenim platformy na evropské struktury v oboru
obrabécich a tvarecich stroj.

V lednu se dva zastupci zucastnili konference CIRP
v Pafizi. Mezinarodni organizace CIRP, ktera sdruzuje 550
Clenti z akademické a vyrobni sféry ze 40 zemi, pofada
pravidelné konference predstavujici nejnovejsi poznatky
z vyvoje oboru obrabécich stroji. Oba nasi zastupci méli
na konferenci vystoupeni ve dvou odbornych sekcich.
Z konference zaroven privezli nejnovéjsi poznatky z vyzku-
mu, které zde byly prezentovany.

Ke konci ledna byli nasi delegdti také na mezinarodnim
zasedani projektu MINERVA konaném ve Vidni. Pripravo-
vany projekt, na kterém spolupracuji ¢eské, némecké, slo-
vinské, madarské, slovenské a rakouské vyrobni podniky
a univerzity, bude prihlasen do vhodné vyzvy v ramci 7.
ramcového programu Evropské unie. S ohledem na miru
rozpracovanosti a Siroky mezinarodni podil spoluprace mé
tento projekt redlnou nadéji ziskat dotaci na realizaci.

V préibéhu vystavy METAV, konané 23.-27.2.2010v Diis-
seldorfu, se nasi zastupci zGcastnili pracovniho workshopu
poradaného Svazem némeckych vyrobci obrabécich stro-
ji (VDW), Technickou univerzitou v Darmstadtu a Institu-
tem vyrobniho managementu, technologie a obrabécich

strojii (PTW). Konference s pracovnim nazvem Energe-
ticky efektivni obrabéci stroje méla primou souvislost
s trendem ,,zelené obrabéci stroje”. Toto ekologické téma
je soucasti strategie oboru strojirenska vyrobni technika,
kterou TPSVT v soucasné dobé rozpracovava.

Velmi Uspésnou akci spoluorganizovanou cleny TPSVT
byl seminar Obrabéci stroje na EMO Milano 2009, ktery
se konal 25. 2. 2010 na CVUT v Praze. Semindi piedchaze-
la prezentace této akce ve vsech vyznamnych odbornych
periodikach, a tak se dostala do podvédomi Siroké tech-
nické vefejnosti. O Ucast projevilo zajem vice odbornikd,
nez mohlo byt s ohledem na kapacitu prednaskovych
prostor akceptovano. Seminare se zUcastnilo vice nez
130 zajemcd. Celodenni blok prednasek byl rozdélen na
24 odbornych sekci a vystoupilo na ném vice nez 30 pred-

i \ ECHNOLOGICEA PLATFORMA
. JF STROJIREMSHKA VYROBNI TECHNIKA

nich specialistd. Prednasejici se vystavy EMO 2009 osobné
zUcCastnili a ziskané poznatky zpracovali na zakladé svych
odbornych zkusenosti. Pfednasky tematickych okruhd,
tykajici se konstrukce jednotlivych typti obrabécich strojd,
stavby komponentd, pohon, fidicich systémd, nastro-
j0, technologie a méfeni, byly prezentovany v kontextu
soucasnych trend( védy a vyzkumu v oboru. Viechna
vystoupeni se stala soucasti velmi kvalitné zpracovaného
Shorniku, ktery obdrzel kazdy dcastnik seminare. Sbornik
¢ita 210 stran a je v ném 526 barevnych fotografii, grafli
a tabulek. Tato ojedinélad odborna publikace, ve spojeni
se zvefejnénou Strategii oboru, poskytne specialistim
technického rozvoje ve vyrobnich zavodech velmi dilezity
zdroj informaci pfi tvorbé planu technického vyvoje a ino-
vaci. Seminar a Sbornik pritom naplriuji do diisledku jeden
z hlavnich cilGi programu TPSVT, kterym je propojeni aka-

demické obce a vyrobnich podnikd zacilené na transfer
znalosti z vyzkumu do praxe.

Na predavani odbornych znalosti z védy a vyzkumu
budou rovnéz zaméreny doprovodné akce béhem Mezi-
narodni vystavy obrabécich a tvarecich stroji IMT 2010,
kterd se uskute¢ni 13.- 17.9. 2010 v Brné. V blocich néko-
likadennich odbornych prednasek budou predni specialis-
té z lyzkumného centra pro strojirenskou vyrobni techni-
ku a technologii prezentovat nejnovéjsi poznatky z oboru
obrabécich a tvarecich strojt.

V pribéhu letosniho roku budou uskutecnény dalsi
workshopy a vyjezdy odbornikli na specializované zahra-
nicni vystavy a seminare poradané partnerskymi evrop-
skymi platformami. V ndvaznosti na Strategii oboru bude
dopracovan také Implementacni akéni plan. Nasledné
budou navrZeny projekty VaV, ze kterych budou sestaveny
konkrétni inovacni plany v souladu se zaméry jednotlivych
vyrobnich podnikd.

Druhy rok programu Technologické platformy
(TPSVT) by mél pfinést vyrovnani aktivit v ramci spolu-
prace mezi akademickou sférou a vyrobni praxi. Jestlize

EVROPSKA UNIE _
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVOJ
INVESTICE DO VASi BUDOUCNOST!

v prvnim roce ¢innosti, kdy se zpracovavala Strategie
oboru, byla odborna aktivita na strané pracovniki
vyzkumu a vyvoje, ve druhém roce by se mél tento
pomér vyrovnat a iniciativu budou prebirat odbornici
z vyrobni praxe. Nasledné by méli v zajmu vyrobnich
podnikl urcovat tvorbu konkrétnich projektd vyzkumu
a vyvoje podle svych plant technického rozvoje a svych
konkrétnich inovacnich zamérd.

Technologicka platforma strojirenska vyrobni technika
(TPSVP), budova SST, Politickych véziiti 1419/11, P. O.
BOX 837, 113 42 PRAHA 1, Ceska republika

tel.: 234 698 401

internet: http://www.tpsvt.cz

fax: 224 214789

e-mail: info@tpsvt.cz

Zavery Valného shromazdeni CECIMO v Lipsku

Na Valném shromazdéni
Evropské asociace vyrobcl
obrabécich stroji CECIMO
v Lipsku bylo dne 18. kvét-
na 2010 za Ucasti zastupcl
asociaci sdruzujicich nejvétsi
a nejvyznamnéjsi evropské
vyrobce obrabécich a tva-
fecich stroju pfijato tis-
kové prohlaseni zasadniho charakteru. Reaguje totiz
na soucasny stav vyroby v tomto oboru, ktery byl
hluboce zasazen celosvétovou hospodarskou krizi.
Vzhledem k tomu, Ze vyroba obrabécich a tvafecich
stroju je technologickym zakladem pro celou fadu
dalsich klicovych primyslovych odvétvi (energetika,
automobilovy primysl, atd.) povazujeme za Ucelné,
aby se s informacemi obsaZzenymi v tomto tiskovém
prohlaseni seznamila celd odborna verejnost. Obra-
béci stroje predstavovaly tradi¢né vyznamnou soucast
Ceského exportu a byly vidy v zahranici vysoce cené-
ny. V soucasné dobé je Ceskd republika sedmym nej-
vétsim evropskym a Ctrnactym svétovym vyrobcem
téchto strojul.

Valné shromazdéni dale projednavalo soucasné
vysledky a progndzy vyvoje oboru a konstatovalo, ze
rlst vyroby se zatim projevuje v zemich vychodni Asie,
zejména v Ciné a Indii. Cina se stala v roce 2009 nejen
nejvétsim spotrebitelem, ale i nejvétsim vyrobcem obra-
bécich a tvarecich strojil na svété a pokryva jiz 27 % své-
tové produkce. Naproti tomu vyroba v zemich CECIMO
poklesla 0 31% a spotreba dokonce o 41 %, protoze byly
silné omezeny dovozy.

Vyvozy ze zemi CECIMO rovnéz poklesly, avsak jejich
podil na mezinarodnim obchodu stoupl z 55% na 61 %.
45% vyvozu CECIMO skoncilo v r. 2009 v zemich BRIC.

Progndzy predpokladaji, Ze r. 2010 bude rokem tran-
zitnim a rdst spotteby se ocekava v Cing, Indii, Koreji,
Tchaj-wanu, v Mexiku a USA, zatimco v Japonsku a Evro-
pé dojde k dalSimu, byt mensimu snizeni.

Spotieba dosahne svého predkrizového stavu teprve
v roce 2012, v Evropé az v r. 2014. ZvySend poptavka se
zacne objevovat jiz ve 2. poloviné letosniho roku, zdaleka
ne vsak na urovni predkrizovych let.

Velkymi tématy jednani byly zaleZitosti spojené s ECO-
DESIGNEM, zejména s sporami energetické narocnosti
a s rozvojem vyzkumu a vyvoje oboru.
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Valné shromazdéni pro-
jednalo a schvdlilo i komu-
nikacni a medialni strategii
CECIMO, ktera je potiebna
pravé vzhledem k tomu,
Ze se o dUlezitosti oboru
obrabéni a tvareni pro celé
strojirenstvi a primyslo-
vou vyrobu vibec malo
vi a v myslich politikti na Grovni EU i narodni je obor
podcenovan.

Svaz strojirenské technologie, ktery sdruzuje 44 vyrob-
ni podniky oboru obrabécich a tvarecich stroja v Ceské
republice a na Slovensku, je jako jediny z obdobnych
organizaci v postkomunistickych zemich ¢lenem prestizni
asociace CECIMO uZ od roku 1994. Delegat Svazu stroji-
renské technologie v CECIMO, ing. Jan Rydl jr., financni
feditel akciové spolecnosti TOS Varnsdorf, byl na Valném
shromazdéni v Lipsku zvolen pokladnikem této celoev-
ropské instituce a bude se zicastnovat zasedani predsta-
venstva CECIMO.

cecimo

Dalsi informace z VS CECIMO
budou publikovany v pfistim cisle.
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Tiskové prohlaseni CECIMO

\/ evropském prumyslu obrabécich
stroju se v roce 2010 zacinaji
projevovat znamky obratu k lepSimu

Béhem valného shromazdéni, konaného 18.
kvétna 2010 v Lipsku, potvrdil Ekonomicky vybor
CECIMO tyto skutecnosti:

* Pozitivni obrat v rdstu objednavek obrabécich
stroju pocinaje 4. Ctvrtletim 2009. Predpoklada se, ze
objednavky za 1. Ctvrtleti 2010 potvrdi tento rostouct
trend.

* \/(d¢i element zotaveni predstavuji rozvijejici se
asijské trhy. CECIMO prosazuje pozadavek zajisténi
lepsiho pristupu na tyto trhy, predevsim prostrednic-
tvim odbourani netarifnich bariér.

¢ PIné podporuje klicové technologické iniciativy
a Dohodu o volném obchodu s Jizni Koreou.

Objednavky obrabécich strojt ve 4. ctvrtleti 2009
v zemich CECIMO zacaly rist, poté co v prvni tvrti-
né roku 2009 klesly v ddsledku financni krize o0 50%
(v porovnani se stejnym obdobim predchoziho roku).
Prezident CECIMO, pan Michael Hauser, vsak vysvét-
luje: ,...protoZe zakazkové kryti je stdle velmi nizké,
bude jesté trvat nékolik malo tydnt, nez obrat k lep-
Simu zacne byt jasné patrny i v prodejich”

Zotaveni evropského priimyslu obrabécich strojt je
stimulovano rostouci potrebou rozvijejicich se trha,
2vI&sté pak Ciny. Navzdory vainé krizi, ktera tento
sektor postihla v roce 2009, vzrostl podil obrabécich
stroju vyvazenych ze zemi CECIMO na svétovém trhu
2 55% na 61 %. To prokazuje konkurenceschopnost
evropského priimyslu na svétovych trzich. CECIMO
ocekava, Ze tento trend bude v roce 2010 i nadale
pokracovat.

Potrva delSi dobu, nez se evropska spotreba zotavi,
protoze kapitalové investice do tradicnich uzivatel-
skych prdmyslovych odvétvi jsou stale nizké, vyuziti

stavajicich kapacit je podpriimérné a zejména pro
malé spolecnosti je stale obtizné ziskat uvér. Sou-
casna financni nestabilita ve spojeni s obrovskym
zadluzenim nékterych evropskych statd maze rovnéz
branit nezbytnému toku penéz, ktery primysl potre-
buje k investovani do moderniho a energeticky efek-
tivniho vyrobniho vybaveni.

Geograficky posun ve spotrebé obrabécich strojd
smérem k rozvijejicim se asijskym a latinskoameric-
kym trhiim zpUsobuje, Ze evropsky primysl obrabé-
cich strojii nezbytné potrebuije ziskat rovny a nedis-
kriminacni pristup na tyto trhy.

,Ekonomicka krize bohuzel vedla k obnové nék-
terych nacionalnich projevt, jak to dokazuje narGst
Uzce narodnich iniciativ, které casto predstavuji spi-
Se brzdu nez podporou ekonomiky®, prohlasil pan
Brinken, predseda Ekonomického vyboru CECIMO.
Takové prekdzky (jako nedavno zavedena regulace
dovozu obrabécich strojt do Jizni Koreje) maji ¢asto
podobu poZadavkl na ziskani dodatecnych mistnich
certifikdtli, nebo vyrazného zdrzovani pfi vydavani
dovoznich nebo vyvoznich povolenti.

Ocekava se, ze dohody o volném obchodu, jako
je napriklad dohoda mezi EU a Jizni Koreou, mohou
takové netarifni bariéry odstranit. CECIMO je proto
velkym zastancem této dohody. | kdyz CECIMO chape
vlazny postoj nékterych sektorl k odstrariovani cel
a ochrannych doloZek, presto pozaduije, aby Evropska
rada akceptovala docasnou aplikaci dohody o svo-
bodném obchodu alespon na dobu, nez Evropsky
parlament prijme finaIni podobu této dohody.

CECIMO vklada znacné nadéje do dvou nedavnych
iniciativ prijatych Evropskou komisi: Evropské strate-

gie pro klicové technologie a Strategie EU 2020, ktera
by méla zahrnovat prdmyslovou politiku EU. CECIMO
je primo zapojeno do iniciativy klicovych technologii
prostrednictvim osoby pana Javiera Egurena, vice-
prezidenta CECIMO. Ten byl nedavno jmenovan do
skupiny na vysoké Urovni jako zastupce podsektoru
Pokrocilych vyrobnich systémd. CECIMO tudiz véfi,
Ze Evropska unie rozhodné vymezi nutny regulacni
ramec k Uspésnému vykroceni na cestu k inteligent-
nimu, ekologicky akceptovatelnému, komplexnimu,
inovativnimu a globalné konkurenceschopnému sek-
toru obrabécich stroju zitrka.

CECIMO je Evropska asociace vyrobcl
obrébécich stroju. Sdruzujeme 15 narodnich
asociaci vyrobcti obrabécich strojl, ktefi
zastupuiji pfiblizné 1600 primyslovych pod-
nikt v Evropé, z nichz vice 80% patfi k malym
nebo stfednim podnikiim. CECIMO pokryva
vice nez 97% celkové evropské produkce
obrabécich stroji a vice nez 40% produkce
celosvétové. Stoji za nami vice nez 150 tisic
zaméstnancli a obrat 17 bil. EURO za rok
2009. Vice nez polovina produkce je vyvaze-
na mimo Evropu*.

* Evropa = EU + EFTA + Turecko

S dotazy na problematiku
k medialnimu vyutziti se obracejte na:

pana Filipa Geertse,
generalniho reditele CECIMO.
tel.: +32 2 502 70 90
email: filip.geerts@cecimo.eu

Aktualni vyvoj reseni Evropske
smérnice Ecodesign 2005/32/EC (EuP)

(rozsifena Smérnici 2009/125/EC - zkratka ErP) v oblasti vyrobnich technologii

Motto: Jiz od roku 2012 budou v rdmci zminéné smérnice stanovena pravidla

pro sniZovani energetické narocnosti obrabécich a tvarecich stroju.

V soucasnosti existuji dva pristupy, jak pozadavky Evropské smérnice splnit:

1) Cesta ,,samoregulaci” propagovana CECIMO - Evropskou asociaci pro spolupraci v primyslu
obrabécich a tvarecich stroji. Smérnice Ecodesignu pfipousti ,samoregulaci primyslem” jako

alternativu k zavazné legislativeé.

2) Cesta prosazenim mandatornich poZadavki na zakladé tendru vyhlaseného Evropskou komisi.
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Jaky je hlavni rozdil mezi obéma pristupy:

Samoregulacni iniciativa: Nabizi flexibilni, rychlou

a nenakladnou cestu k dosazeni pozadovanych
environmentalnich vlastnosti, které jsou stanoveny
ve Smérnici Ecodesignu EU. Na Urovni EU jsou uza-
virany dobrovolné dohody mezi Evropskou komisi
a evropskym priimyslem reprezentovanym fede-
racemi. Prlimysl se smluvné zavazuje k dosazeni
cilt politiky nastavené legislativou prostrednictvim
dobrovolné piijatych opatteni. Vérohodné moni-
torovani a ohlaSovaci mechanismy musi prokazat
divéryhodnost metodologie pouzivané priimyslem.
Mimo jiné, zakaznici a vyrobci obrabécich strojli
jsou povzbuzovani k Ucasti na samoregulacnim
procesu tak aby byly vzaty v Gvahu jejich jak ekono-
mické, tak technologické potieby.
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Mandatorni pozadavky Ekodesignu definované
specificky pro obrabéci stroje mohou nastavit tako-
vé limity, jako je maximalni spotreba energie, nebo
restrikci v pouziti pomocného materialu. Viyrobci
budou muset poskytnout zakaznikiim informace

0 energetickém souhrnu vlastnosti svych vyrobkd
a/nebo navod na minimalizaci jejich vlivu na Zivotni
prostiedi béhem faze uzivani stroje. Mizeme oce-
kavat aplikaci téchto pozadavk jiz od roku 2012.

Popis aktualni situace obou moznych feseni :

Samoregulacni iniciativa: CECIMO stanovilo pra-
covni skupinu sloZzenou se zastupcl clenskych asocia-
ci. Jmenovan byl rovnéz vedouci projektu, ktery bude
prace této skupiny koordinovat. Je vypracovén pracov-
ni plan a na zakladé jmenovani jednotlivych narodnich
svazli jsou vybrany skupiny expertd, ktefi budou na
pravidelnych setkanich koordinovat své tkoly. Identifi-
kovany byly rovnéz technologie, pro které byl pracov-
ni plan zpracovan a je zpracovavan seznam moznych
opatieni sméfujicich k zavedeni opatfeni pro zlepSeni
ekologického hodnoceni obrabécich a tvarecich stro-
jU. Prvni setkani expertl bude dne 4.6.2010 v Bruselu.
Pro $irsi zapojeni evropské verejnosti CECIMO planuje
spustit ¢innost ,Otevirené pracovni skupiny” pro kte-
rou jiz byly vypracovany principy ¢innosti a ktera bude
otevrend i pro mimoevropské zdjemce z oboru. Samo-
regulacni iniciativa bude mit také zakotveni na trovni
normalizacni Cinnosti v ramci ISO. Byla jiZ zaloZena pfi
technické komisi 1SO TC 39 subkomise Fesici normali-
zacni zakotveni ekologického vyhodnocovani obrabé-
cich a tvarecich stroju. Tato iniciativa vedena némec-
kym svazem VDW ma své prvni zasedani 26. az 28.5.
ve Frankfurtu.

Pro¢ primysl voli samoregulaci? Zamysleny cil
Samoregulacni iniciativy (SRI) je zlepsit ekologické
vlastnosti kazdého obrabéciho stroje pfi dodrieni
svobodné volby inovace, minimalizovani adminis-
trativnich prekazek a jasné vymezeni vyspélé vyroby
oproti napodobeninam. Prdmysl fizeny samoregulaci
nebude vazan mandatornimi poZadavky rozhodnuty-
mi na urovni Evropské Komise. Tato metoda dovoluje
primyslu obrabécich stroju (ktery je reprezentovan
narodnimi asociacemi) definovat vlastni pravidla
v ramci smérnice Ekodesignu. Primysl bude mit Fidici
roli v rozhodovani, jak bude smérnice implementova-
na.

Mandatorni pozadavky: Vitézem tendru, ktery byl
vyhlasen Evropskou komisi se stal Fraunhoferdv Insti-
tut z Berlina. Délka tohoto projektu se predpoklada
v délce 23 mésicd, t.j do konce roku 2011, kdy maji byt
mandatorni pozadavky formulovany.

Evropska Komise pak urci s konecnou platnosti, zda
prtmysl obrabécich a tvarecich stroji bude regulovan
mandatornimi poZadavky nebo samoregulaci.

V soucasné dobé FraunhoferQv institut fesi vstupni
data do projektu, kdy CECIMO je s fesitelem v kontak-
tu a predava mu vysledky dvodni studie, provedené
agenturou PE International. Prvni schlizka Ucastnikl
véetné EK a CECIMO s Fraunhoferovym institutem
je pldnovana na 12.6. 2010. Vysledky a postup pra-
ci na studii budou publikovany na webové strace
www.ecomachinetools.eu.

Ve skupiné expertl je zastoupen také Svaz stroji-
renské technologie a pracovnici Vyzkumného centra.
Budeme tak mit zajistény zpravy z aktualniho vyvoje,
ale i moznost aktivni Ucasti.

Jan Ko¢i

stinee
sELsHY DVUR

Jarni porada technickych reditelu SST
se uskutecnila v Biskoupkach u Zbiroha

Ve dnech 14. a 15.4. 2010 se
uskutecnila pravidelna porada
technickych feditell SST za ucasti
17 reditel(i a povérenych technic-
kych pracovniki clenskych podnikd
SST, zastupcl Vyzkumného Centra
VCSVTT Ing. Smolika a Ing. Kolare
a pracovnikd SST.

Na tvod setkani probéhla prohlidka firmy Strojirna
Tyc v obci Myto, kde jsme byli pfitomni montdZi nejno-
véjSiho portalového centra fady FPPC. Frézovaci cen-
trum modelové fady FPPC, jehoz typickym znakem je
koncepce horni gantry, naslo uplatnéni v oblasti vyro-
by sloZitych a rozmérnych dil pro vyrobu automobild,
vlaku, listi a valcoven. Osvédcilo se pfi obrabéni svaro-
vanych ocelovych konstrukci, model(i z modelafskych
materiald ¢i odlitkd z Sedé litiny a hlinikovych slitin.
Konstrukce ramu stroje se vyznacuje vysokou tuhosti,
dynamickou a teplotni stabilitou. Odbératelem stroje
je spole¢nost Skoda Auto, kde je Stroj vyuZivan pfi
vyvoji novych automobilll. Jednd se prevainé o frézo-
vani prostorovych tvarovych ploch komponent karo-
serii automobildl. Z tohoto dlvodu stroj vybaven sou-
visle fizenou frézovaci hlavou s integrovanym odsava-

nim prachu z pracovniho prostoru. Stroj integrovan
do klimatizovaného krytu pro lepsi teplotni stabilitu
a shizeni vlivu prasnosti na pracovni okoli.

Po besedé s vedenim firmy — panem Jaroslavem
Tycem a Ing. Ondfejem Tycem se Ucastnici porady
presunuli do obce Biskoupky, kde ve stylovém hostinci
»Selsky dvir” probéhla vlastni porada. Na tvod byli
Ucastnici seznameni s vyvojem situace kolem energe-
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tické smérnice EU, prehledem moznych pfistupl ke
smérnici a opatfeni, ktera se dotknou vyrobcl obra-
bécich a tvarecich stroji od roku 2012. Strategii oboru
navrzenou Vyzkumnym centrem VCSVTT prezentoval
Ing. Smolik PhD, ktery také Ucastniky seznamil s pla-
nem dalsi ¢innosti Centra a jeho rozpoctem. Vyzkum-
né centrum pozadalo o podporu pfitomnych feditell
prostfednictvim dotaznikové akce tykajici se priorit
navrzené strategie. Obsirnd byla prezentace poznatkd
z veletrhu EMO Milano, kde byla pozornost vénovana
nosnym soustavam stroji vcetné nékterych novych
netradicnich feseni. Ing. Kolaf z Vyzkumného centra
se ve své prezentaci zaméril na nové nastroje a detail-
ni predstaveni vieten, soustruhd a brusek, které zau-

jaly svym feseni na veletrhu EMO Milano. Naméstek
feditele SST Ing. Macak podal informaci o organizaci
letosniho veletrhu IMT 2010 v Brné, véetné skladby
doprovodnych programd a vyzval Gc¢astniky k na letos-
nim veletrhu IMT v zafi v Brné.

V dalsi ¢asti byla diskutovéna tzv. Strojirenska smér-
nice 2006/42/EC (transponovana nafizenim vlady
¢.176/2008 Sh.). K této smérnici byl vydan velmi obsir-
ny vysvétlujici ,Guide”, v téchto dnech dokonce jiz ve
druhém vydani. Tento dokument ma byt prelozen cen-
trélné do vsech oficidlnich jazyk( EU, k dispozici bude
vSak aZ ve druhém pololeti 2010. Svaz strojirenské
technologie nabizi ¢lenskym podnikdim preklad ¢asti
,Guidu”, které jsou zajimavé z pohledu nové strojiren-
ské smérnice — napt. prohlaseni konformity, technické
dokumentace, analyzy rizik a podobné.

Na zavér oficidlni ¢asti porady byla prezentova-
na posledni statisticka data oboru a vyhled na dalsi
obdobi.

Po spolecné vecefi, kterd ukoncila poradu, pak
pokracovala neformalni diskuse k prednesenym téma-
tdm a vyména zkusenosti mezi zicastnénymi zastupci
¢lenskych subjektd SST a pracovniky Svazu.

Ing. Koci
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Potencial technologie virtualni reality
a simulaci pro vyrobni techniku

Ing. Petr BLECHA, Ph.D.; Ing. Tomas NOVOTNY, ING-PAED IGIP; Ing. Ales POCHYLY'; Doc. Ing. Simeon SIMEONQV, CSc.

Na fakulté strojniho inzenyrstvi vysokého uceni technic-
kého v Brné bylo ke konci roku 2009 zahajeno budovani
regiondlniho vyzkumného a vyvojového centra ,netme
centre — centrum novych technologii pro strojirenstvi,
Netme centre ziskalo financni prostiedky z evropského
fondu regionalniho rozvoje prostrednictvim operacni-
ho programu vyzkum a vyvoj pro inovace, ktery v lednu

2009 vyhlasilo ministerstvo Skolstvi, mladeze a télovy-
chovy, které pak 24. Listopadu 2009 vydalo rozhodnuti
o financovani tohoto projektu pod registracnim cislem
¢z.1.05/2.1.00/01.0002. Tento ¢lanek ma za cil seznémit
ctenare s planovanymi védecko-vyzkumnymi aktivitami
divize mechatroniky netme centra v oblasti vyuZiti inova-
tivnich metod virtualni reality pfi vyvoji vyrobku a v oblas-
ti vyuZiti simulaci robotickych a vyrobnich systémd.

EVAOPSKA UNIE =
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVO) ' OF Wizkem
INVESTICE DO VAS( BUDOUCKOST . S a vl p Ieaoe

Uvod

V ramci Divize mechatroniky NETME centra spojily svij védecko-vyzkumny potencial
Ustav automatizace a informatiky (doc. RNDr. Ing. Tomas Brezina, CSc.) s Ustavem vyrob-
nich strojd, systémd a robotiky (Ing. Petr Blecha, Ph.D.) zahrujicim rovnéz brnénské
pracovisté Viyzkumného centra strojirenské vyrobni techniky a technologie (prof. Ing. Zde-
nék Kolibal, CSc.), Odborem fluidniho inZenyrstvi Viktora Kaplana Energetického Ustavu
(prof. Ing. Frantiek Pochyly, CSc.), Ustavem strojirenské technologie (prof. Ing. Miroslav
Pi¥ka, CSc.) a Ustavem vykonové elektrotechniky a elektroniky (doc. Ing. Cestmir Ondr-
sek, CSc.).

Védecko-vyzkumna ¢innost v oblasti aplikace technologii virtuaini reality ve vyvojovém
procesu vyrobkd, zejména obrabécich a tvarecich strojd, stejné jako vyuZiti simulaci pfi
navrzich robotickych vyrobnich systémd, tak bude v NETME Centre, Divizi mechatronika,
uskutetiiovana pirevazné na Ustavu vyrobnich strojd, systémdi a robotiky, ktery ma i diky
Cinnosti brnénského pracovisté VCSVTT zavedenu Uspésnou spolupraci s primyslem.

Kromé vyse uvedené védecko-vyzkumné ¢innosti zamérené na simulace vyrobnich sys-
témd a tvorbu virtualnich prototypd, ktera bude v nasledujicich kapitolach dale upresné-
na, se Divize mechatroniky dale zaméfuje na védecko-vyzkumnou Cinnost v oblastech:

* managementu technickych rizik, a to zejména v oblasti analyz rizik a bezpecnosti
vyrobnich a elektrickych strojti, diagnostiky Zivotnosti elektrickych strojti, méreni a vib-
racni diagnostiky mechanicko-hydraulickych a elektromechanickych soustav, testovani
senzor(l a komponent zajistujicich funkéni bezpecnost vyrobnich strojti apod.;

o tekutinovych strojt, a to zejména specialnich Cerpadel s elektronicky fizenymi prvky,
ponornych a specidlnich aeratord, malych turbin monoblokového uspofadani, krevnich
Cerpadel s optimalizaci vykonu, specialnich loZisek a loZisek s vlastnostmi fizenymi mag-
netickym polem apod.;

« adaptivniho fizeni, a to zejména v oblasti mechatronickych a elektronickych ménich
energie, power managementu a inteligentniho fizeni a senzoriky;

« specidlnich elektrickych stroji, pfedevsim elektromechanickych akénich ¢lent a gene-
rator(, akénich clenG pro aktivni tlumeni mechanickych vibraci, mikro- a nanoelektrickych
soustav pro ziskavani elektrické energie z okolniho prostredi, specialnich elektrickych stro-
jU pro pfimé polohovéni apod.;

o strojirenské technologie, predevsim v oblasti zahrnujici aplikaci novych materialQ,
vyzkum a vvoj novych technologii, postupl a metalurgickych procest.

NETME Centrer

S podrobnéjsi naplni védecko-vyzkumnych ¢innosti u vyse uvedenych bodU vas radi
seznamime v dalSich vyddnich tohoto Casopisu prostrednictvim clankd, které nyni pfipra-
vujeme.

Vyuziti technologie virtualni reality pii navrhu vyrobki

Vykonné vyvojové a simulacni nastroje pro digitalni vyvoj produktti a procest vedouci
az k myslence digitélni fabriky se pro priimyslové podniky stévaji stale Castéji konkurenéni-
mi faktory. Inova¢ni dynamika a trend zvySovani mnoZstvi variant a komplexnosti vyrobkd
pii soucasné klesajici dobé vyvoje vyZaduji do viech etap vyvojového procesu jak u vyrob-
ce, tak pozdéji i u zikaznika zavadéni prvku vysoké transparentnosti. Zadna jina techno-
logie nenabizi lepsi zakladnu k interdisciplinarni soucinnosti a k zajisténi transparentnosti
jiz v brzkych fazich vyvoje vyrobku, popfipadé procesu, jako pravé technologie virtudlni
reality. K tomuto ucelu je v ramci divize mechatroniky pocitano s pofizenim tfisténné, troj-
rozmérné stereoskopické projekce vybavené optickym trackingem doplnéné o vypocetni
cluster a pottebny obsluzny software. Diky interdisciplinarnimu tymu tak vznikne vhodna
komunika¢ni platforma uréena pro vyzkum, spolupraci na primyslovych projektech, ale
i pro vyuku kvalifikovanych pracovnik( v oblasti strojirenstvi. Spektrum fesenych témat
zahrnuje véechny moderni technologické postupy vyuZiti digitalnich trojrozmérnych dat
pro planovaci a verifikacni procesy na poli vyrobni techniky.

Technologie takzvané pohlcujici virtudlni reality (VR) ndm umozniuje zhotovené digi-
talni produkty nejen stereoskopicky prohlizet (obdobné jako ve 3D-king), nybrz i s témito
objekty v redlném Case interagovat — napfiklad s nimi otacet, manipulovat nebo ménit
nejriznéjsi konstrukéni varianty a ty nasledné vyhodnocovat. VR je tedy idedlni vizuali-
zatni a komunikacni platformou pro oborové se prolinajici diskuzi expertt z jednotlivych
odvétvi od konstrukce, pres technologii, planovani vyroby a obsluhy, az po zaskolovani
a marketing. Aktudlni oblasti nasazeni virtudlni reality jsou zejména vizualizace a ovérova-

Obr. 1: Analyza pracovniho prostoru virtudlniho modelu horizontdlniho obrdbéciho centra

ni konstrukénich navrhd, virtudlni uvadéni strojl do provozu, virtualni planovani tovaren
a vyrobnich hal, planovani montaznich operaci, ale také vizualizace na podporu marketin-
govych aktivit. V oblastech zaskolovani obsluhy a Udrzby vytvareji virtuaini scény idedlni
nastroj pro komplexni péi o zakaznika jiz pred samotnym nabéhem vyroby.

Pro fadu primyslovych partnerG bude jisté zajimavé zejména zobrazeni virtualnich pro-
totypU jejich vyrobk( (obr. 1). Pravé v této oblasti jsou obzviast zfetelné vyhody projekce
ve skutecnych rozmérech a intuitivni prace s modelem. Realistické zobrazeni digitalnich
modelll v soucinnosti s trojrozmérnym uZivatelskym rozhranim dovoluje rychlou analyzu
vyhodnoceni 3D dat v méfitku 1:1 tak, jak to neni u béznych desktop systémi mozné.
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Tato ¢innost umozriuje odhalit pripadné vyvojové chyby jesté pred vyrobou prvniho real-
ného prototypu. To ma nejen pozitivni ekonomicky vliv, ale dovoluje to jesté efektivnéji
zkracovat vyvojové Casy.

Uzitecnost téchto postuptl se ukazuje pravé ve zrychleni procesu vyvoje. Konstrukéni
nedostatky mohou byt véas lokalizovany a odstranény. Stejné tak mohou byt diky vysoké
transparentnosti takového vyvojového procesu véas zohlednény a vzaty v Givahu poZadav-

Obr. 2: Ergonomickd analyza rozmisténi oviddacich prvki vyrobniho stroje

ky a naroky potencialnich zakaznik{. Tim Ize dosahnout optimalnich, vysoce kvalitnich
vysledkd jak pro vyrobce, tak i pro zakaznika.

Velmi vyznamnou oblast aplikace technologie VR tvori posuzovani ergonomickych
aspektl pfi navrhovani bezpecnych strojnich zafizeni. Virtudini systémy totiz umoznuji
primou kontrolu ergonomickych parametr( prototypt pomoci antropometrického troj-
rozmérného modelu clovéka s predem presné definovanymi atributy (obr. 2). Lze tak
naplanovat vhodné umisténi ovladacich paneli, ovéfit dosahové a pracovni prostory
obsluhy a prozkoumat jeji zorné pole, popt. vyhledové dispozice.

Nové vyrobky musi byt na trhu pfedstaveny spravnym zplisobem a ve spravny okamzik.
Virtudlni prezentace vyrobku prostfednictvim technologie VR tuto moznost nabizi. Umoz-
fuje jednoduchou demonstraci rozli¢nych variant inovovaného vyrobku, aniz by tento
musel byt fyzicky pfitomen v misté prezentace. Firmy tak mohou prezentovat své vyrobky
napt. na veletrzich, uspofit vydaje za transport a vystavovani a navic predvést pomoci jed-
noho VR zafizeni hned nékolik svych produktt.

Ze strany prtimyslovych partnerd stéle stoupa zajem o virtualni prezentace na akcich,
jako jsou veletrhy, a to jesté pred dokoncenim prvniho prototypu, a o vyuzivani VR pfi
vyvoji vyrobku. Proto mé divize mechatroniky NETME Centre v planu disponovat i mobil-
nim virtualnim zobrazovacim zafizenim pravé pro tyto tcely.

Pro oblast planovani podnikd, vyrobnich hal, automatizovanych a robotizovanych pra-
covist nabizi VR potencidl hlavné pfi vyhodnocovani layoutl a prostorovych uspofadani
ve skutecnych rozmérovych relacich. Lze tak pomérné jednoduse simulovat nékolik vari-
ant a nalézt optimalni feseni, aniz by musely byt vynakladany finance na skute¢nou mani-
pulaci s témito vyrobnimi prostfedky. Obdobné to platii pfi rekonfiguraci nebo rozsifovani
vyroby do stavajicich dispozic vyrobnich prostor.

Off-line programovani a simulace robotickych operaci

Jako alternativa ke standardnimu online programovani prdmyslovych robott pomoci
ru¢niho ovladaciho panelu (teach-pendat) existuje jiz pomérné dlouhou dobu tzv. Off-
Line Programovani (OLP). Tato metodika programovani je zaloZena na softwarovych systé-
mech, které umoznuji 3D navrh robotického pracovisté ve virtuainim prostredi zaloZeném
na kinematickém, popf. i dynamickém simulaénim modelu vybraného robotu. Obecna
metodika (obr. 3) je nasledujici.

Obecné je mozné jakykoliv 3D model vytvofit pfimo v softwarovém produktu pro
OLP nebo ho Ize jednoduse importovat pomoci riznych formatd (IGES, SAT, STEP, STL,
Pro/E, CATIA a dalsi). Z knihovny se nacte simulaéni model robotu a vytvofi se celkovy

navrh bunky — layout pracovisté. Déle je mozné zapisovat body, definovat drahy a jiné
¢innosti robotu a ostatnich periferii (chapadlo, oto¢ny stdl apod.) s ohledem na konkrét-
ni aplikaci. Na zakladé simulace danych Cinnosti je pak mozné upravovat a optimalizovat
chod robotické buriky. Obvykle Ize sledovat celkovy pracovni Cas robotu - tzv. cycle time,
vykreslovat pracovni prostory robotu, testovat dosazitelnost robotu na dilci body, drahy,
komponenty apod. Nékteré systémy umozruji napriklad i automatické generovani dra-
hy tvarové sloZitych dilcti s ohledem na konkrétni CAD objekt. V soutasné dobg jiz také
existuji systémy pracuijici na principu CAD/CAM, fungujicim podobné jako programovani
CNC strojti. VyuZiti Ize nalézt v aplikacich typu obrabéni, svafovani apod. (jednd se napf.
0 systém Robotmaster, SoneTECH s.r.0.).

Z hlediska bezpecnosti obsahuji OLP systémy vétSinou i automatickou detekci koli-
zi. Nejde vSak jen o simulaci robotické buriky, ale klicovou vlastnosti je pravé moznost
exportovat vytvorené body a drahy robotu do programu, ktery plné respektuje syntaxi
programovaciho jazyka konkrétniho robotu (napf. jazyk RAPID pro roboty ABB, KRL pro
roboty KUKA atd.).

V soucasné dobé pracujeme se systémem Workspace5, kde Ize simulovat a vytvaret
off-line programy pro jednotliva pracovisté s jednim nebo i vice roboty (napf. obr. 4 a 5).

Dale uvazujeme i o vyuZiti systému Robotmaster pro oblast CAD/CAM aplikacia v ram-
ci nasazeni virtualni reality (projekt NETME Centre) planujeme proniknout i do simulace
velkych vyrobnich celki (obr. 6).

3D navrh v
systému CAD

Technologicky
proces

Informace o procesu
[wadorvin, manipulsde

GEOMEficky popis
apad

Layout
robotického
pracovisté
Wiybsr typu robatu

Definovani
' Einnosti robotu
a ostatnich
periferii
by, pohyly, apod.)

Simulace
cinnosti
pracovidté

Optimalirace

Y )
Vygenerovani
Loff-ling”
programu

lpre fizeni robotu)
kL
Ridici systém
robotu

Obr. 3: Obecnd metodika off-line programovani

Vyuzitim vysSe uvedenych vlastnosti systémd pro OLP Ize teoreticky dosahnout
zvySeni produktivity a kvality, snizeni nakladl a ¢asd potfebnych pro vyrobu, sesta-
veni robotické bunky ¢i zmény ve vyrobé. Prakticky je vSak vétSinou nutné vygene-
rované off-line programy alespon ¢astecné modifikovat pfimo na pracovisti. Je to
dano tim, Ze vytvoreny simulaéni model robotické buriky nemusi obecné odpovidat
redlné situaci - rozmisténi riznych komponent se muze lisit. Obecné tedy zavisi na
presnosti simulacniho modelu pracovisté, resp. do jaké miry odpovida pracovisti
redlnému.

Simulace vyrobnich systému

V této Casti si polozme otazku: Co prinasi uplatiiovani simulace v praxi?

Pri simulaci namisto pozorovani dynamického chovani konkrétniho objektu a jeho reak-
¢ na organizacni a technické zmény, sledujeme chovani jeho modelu. Timto pristupem
mU0zZeme vytvaret modely jesté neexistuijicich systém( a tak uZ pfi projektovani zajistime,
Ze chovani navrhnutého systému bude presné odpovidat nasim predstavam.
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Pomoci vysledkd simulace |ze minimalizovat riziko vznikajici zménami organizacnich
a technologickych procesli a nachazet Uspésna reseni projektl a inovaci pfi presném
ovéreni nakladd.

Védecko-vyzkumna ¢innost v oblasti simulaci vyrobnich systému je pfevainé zamé-
fena na:

o zpracovani simulacnich studii sloZitych systém( (vyrobni, transportni, skladové,
dopravni, obchodni, manazerské apod.), pfi projektovani nebo zméné v systémech, pfi
optimalizaci systém0, zjistovani Uzkych mist v systémech, redukci zasob, vyuZiti zafizeni
apod., dale pak na pocitacové ovérovani zmén v organizaci vyroby, fizeni podnikovych
divizi, pocitaCovou integraci informacnich a materialovych tokd, moderni metody v pla-
novani, fizeni a na technologickou pfipravu vyroby;

* vyvoj specidlniho programového vybaveni pro planovani a fizeni vyroby (APS, MES).
Nasledujici informace slouzi pro vytvoreni Gvodni predstavy o tlohach a pristupech,
které jsou vyuzivany k jejich resent:

1. Viyrobni systémy

Na bazi simulacniho programu modelu se zjistuje:

¢ vyrobnost systému;

* schopnost spinit zakazku v terminu, ¢as pro dokonceni ur¢itého poctu vyrobkd;
o vyuZiti zdrojli (stroje, zafizeni apod.) a personalu;

¢ pozadavky na zasobovani a sklady;

» modelovani vyrobniho systému typu JIT (Just-In-Time);

» modelovani poruch strojd a jejich udrzba;

¢ urcovani optimalni velikosti skladu (meziskladu);

¢ urcovani optimalni velikosti vyrobni dévky;

Obr. 5: Priklad svarovaciho pracovisteé s robotem FANUC ve Workspace5

» modelovani inspekénich procesd a oprav;

» modelovani a optimalizace toku vyrobnich déavek;

* generovani detailniho vyrobniho planu;

» modelovani pravidel fizeni vyroby, modelovani montaznich linek,
zjistovani ¢asu cyklu, zkracovani vyrobnich cykll;

* Re-Engineering a zvySovani kvality;

¢ kapacitni planovani;

* optimalizace rozlozeni strojll a zafizeni.

2. Systémy pro manipulaci s materidlem

» modelovani systému s pasovymi dopravniky, automaticky fizenymi voziky, transporté-
ry, jeféby apod.,;

¢ simulacni model PVS s indukéné fizenymi voziky.

3. Rozhodovaci proces a analyza rizika

» modelovani rozhodovacich stromd a siti;

* stromovy rozhodovaci model pfi zavadéni nového vyrobku, simulacni analyza
zavadéni nového vyrobku, hodnoceni rizik.

4. Planovani projektu

¢ pravdépodobnostni charakteristiky potfebného Casu a penéz, ziskani statistik
startovacich Casti jednotlivych aktivit;

o kritickd cesta, kritické aktivity (Cinnosti), simulacni pristup pfi feseni
PERT a CPM siti;

¢ poruchy (vypadky) a jejich odstranéni;

* simulace rozhodovaci logiky v projektu;

¢ planovani projektu s uvazovanim rizik a nejistot;

o simulacni pristup pfi rozvrZeni Cinnosti v projektu, planovani projektu
s omezenymi zdroji;

o simulacni model procesu ziskavani kontraktu, planovani vyzkumu a vyvoje,
ocenovani efektivnosti riizné drovné podpory vyzkumu a vyvoje.

|

Obr. 4: Priklad pracovisté s robotem ABB ve Workspace5

5. Rizeni zasob

o ceny zasob a vykonnost systému - kdy objednavat a kolik;
* modelovani zpisobu fizeni zasob;

* vyuziti simulace pro zlepseni fizeni zasob.

6. Spolehlivost, fizeni kvality a obnova zafizeni
* modelovani planu fizeni kvality;
« stochastickd analyza obnovy zafizeni, analyza bezpecnostniho systému.

7. Logisticka systémova analyza
* |ogisticky proces, spolehlivost, Gidrzba, planovani Udrzby, transportni ¢innosti,
vyskoleni personalu, testovani zafizeni.

8. Obsluzné (servisni) systémy
 hodnoceni rozvrhu chirurgického bloku v nemocnici, simulacni model banky
a pojistovny.

Zaveér

Pro Uspésné fungovani nové budovaného NETME Centra ma klicovou roli roz-
voj lidskych zdroji. Nase divize mechatroniky se podili na feseni dvou projektl
z Operacniho programu Vzdélavani pro konkurenceschopnost, a sice na projektu ¢.
€Z.1.07/2.2.00/07.0406 s nazvem ,Zavedeni problémové orientovaného vzdélavani
do studijnich pland strojniho inZenyrstvi“ a na projektu ¢. CZ.1.07/2.3.00/09.0162
»Znalosti a dovednosti v mechatronice — transfer inovaci do praxe”. Tyto dva projekty
nam umozriuji pfipravovat nase absolventy na aktudlni problémy primyslové praxe
a zaroven budovat vysoce kvalifikované personalni zazemi divize mechatroniky pfi-
pravené spolupracovat s primyslovymi podniky na feseni interdisciplinarnich Ukold
spojenych s problematikou zvySovani konkurenceschopnosti nejen vyrobct obrabé-
cich a tvarecich stroj.

EVROPSHA UNIC il

INVESTICE DD ROZVOJE VZDELAVANRI

Podékovani
Poznatky prezentované v tomto clanku byly ziskany za financniho pfispéni:
¢ Ministerstva $kolstvi, mladeZe a télovychovy v ramci podpory projektu vyzkumu
a vyvoje 1IM0507 s nazvem ,Vyzkum strojirenské vyrobni techniky a technologie”;
o Evropského fondu regionalniho rozvoje prostfednictvim Operacniho programu
Vyzkum a vyvoj pro inovace v ramci projektu CZ.1.05/2.1.00/01.0002
s nazvem ,NETME centre — nové technologie pro strojirenstvi”,
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VELETRH IMTEX FORMING 2010

Ing. Pavel Cap, SST

Nazev veletrhu:Indickd vystava tva-
fecich stroji s mezinarodni Ucasti
IMTEX FORMING 2010 a soubéiné

probihajici Mezinarodni vystava tva-
fecich ndstrojl, technologii a nastro-
jovych systém( TOOLTECH 2010

Termin konani: 21. 1.-26. 1. 2010

Indicky strojirensky veletrh IMTEX FORMING
2010 se konal opét v Bangalore, v komplexu Ban-
galore International Exhibition Centre (BIEC), ktery
se sklada ze tfi velkych veletrinich hal a dalSich
budov, které slouzi jako zazemi pro organizatory
veletrhu, doprovodné seminare a stravovani. Letos
poprvé byl veletrh zaméren pouze na tvéreci stroje
a na zajmu indické odborné verejnosti, student(
a dalSich navstévnikd to bylo znat.

Organizator veletrhu, Indian Machine Tool
Manufacturers” Association (IMTMA), odlivodriuje
rozdéleni IMTEXu na obrabéci a tvareci stroje tim,
Ze pfi pofadani spolecného veletrhu je zdjem verej-
nosti pfilis velky a vystavisté jen obtizné pojme tak
velké mnozstvi ndvstévnikd.

Lonsky veletrh IMTEX 2009, ktery byl zamé-
fen pouze na obrabéci stroje, byl velmi Uspésny.
V konecnych ¢islech se veletrhu zucastnilo celkem
940 vystavovatell z Indie a dalSich 24 zemi. Celkem
593 firem vystavovalo obrabéci stroje a 347 vysta-
vovatell bylo zaméfeno na nastrojové systémy.
Plocha IMTEXu 2009 zabirala celkem 45 000 m?
a “Cista“ vystavni plocha &inila 25 435 m2.

Leto$ni IMTEX FORMING 2010 byl uspofadan na
plode 25 000 m? a z(i&astnilo se ho pfes 400 vysta-
vovatell z 25 zemi vCetné Indie. Narodni expozi-
ce vytvorily ¢tyfi zemé - Cina, Némecko, Taiwan
a Belgie.

Veletrhu predchéazel Mezinarodni seminar tva-
feni 2010, ktery se konal 20. ledna 2010 v hotelu
Lalit Ashok. Seminaf se sklddal ze tfi oborovych
programd: “Metal Form*“, “Poly Form“ a “Future
Form“. Semindf probihal v souladu s oborovou
naplni ve tfech prednaskovych salech. Za Svaz stro-
jirenské technologie jsem se zUcastnil programu
“Metal Form“, ve kterém prednesli svou prezentaci
na téma Zafizeni a technologie pro volné kovani
zastupci naseho €Elenského podniku ZDAS, a.s.,
Ing. Jifi Kirchner a Anna Zikmundova. Vedle pracov-
nik& ZDASu vystoupili v tomto programu zastupci
spole¢nosti Amada (Japonsko), Schuler (Némecko),
Fraunhofer (Némecko), Electropneumatics Hyd-
raulics (Indie) a Welding Research Institute (Indie).
Seminar mél velky ohlas a zucastnilo se ho pfibliz-
né 300 posluchact.

Veletrh byl slavnostné zahajen bohatym dvou-
hodinovym programem (Inauguration Ceremo-
ny), v rdmci kterého proneslo projev celkem 8
vyznamnych osobnosti indického primyslu a také
prezident japonské spolecnosti Amada, pan Mitsuo
Okamota. Prezident IMTMA, pan Lokeswara Rao,
ve svém projevu zdUraznil, Ze v posledni dobé bylo

ucinéno mnoho dobrého pro stabilizaci indického
vyrobniho sektoru. Mezi tyto pozitivni jevy zahrnul
zejména jadernou spolupraci s USA, ptimé zahra-
nicni investice v hodnoté 10 mld. USD, ke kterym
doslo v poslednich dvou kvartédlech loriského roku,
pokles cen ropy, snizeni drokovych sazeb a ocenil
mimo jiné i skutecnost, Ze inflace je pod kontrolou.
Pan Rao ocekava, Ze indicky hruby domaci produkt
se v letoSnim roce zvys$i minimalné o 1,5 %.

V prvnich dvou dnech veletrh navstivili zastupci
firmy ZDAS, Ing. Ji¥i Kirchner a Anna Zikmundova,
a feditel reprezentacni kancelafe Strojimportu
v Bombay, Ing. Stanislav Roth. Ve veletrznim kata-
logu je jako vystavovatel uvedena ¢eska firma Ther-
macut, s.r.o. (vyrobce téles a pislusenstvi horakd
pro plazmové fezani a také pro svarovani MIG,
MAG a TIG) z Uherského Hradisté. Ve skutecnosti
se ale jednalo o stanek indické firmy Abicor Binzel
z Pune, ktera ceskou firmu Thermacut na indickém
trhu zastupuje. Z velkych hra¢d na svétovém trhu
nebyl v Bangalore téméf nikdo, s vyjimkou némec-
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kontroly kvality a bezpecnostnich norem. Na vele-
trhu se Fraunhofer vyraznym zplisobem etabloval.
Vyvojové skupiny z Némecka a Indie také spolu-
pracuji na vyvoji konstrukcnich prvkd a optimali-
zaci vyroby v automobilovém prdmyslu pfi pouZziti
lehkych kov( na bazi hliniku, hof¢iku a kompozith.
Obé strany si od této spoluprace slibuji budouci
pozitivni ekonomicky pfinos.

Dopady finanéni krize byly znatelné i na veletrhu
IMTEX, ale nékteré firmy naopak s krizi problémy
nemaji. Zastupce italské firmy Rolleri, pan J. Alca-
cer, (firma vyrabi rychloupinaci systémy) mi fekl, ze
propad v doddvkach na domacim italském trhu je
samoziejmé znacny, ale jejich objem objednavek
je stabilni, protoze ziskali mnozstvi novych objed-
navek v Indii, v Ciné a v Brazilii. Nyni proto uvazuji
0 znacném navyseni svych investic pravé v Indii.

Italska firma FPM, ktera vyrabi kovaci lisy, se
chce v Indii zamérit na dodavky mensich listi. Podle
slov jejiho generainiho feditele, pana M. Granata,
se v minulosti snazili v Indii prorazit s velkymi lisy,

Aasnmmmu OF ENGINEERINgG TECHNDLA:

kych firem Schuler a Lasco, které se ale spokojily jen
s informacnimi stanky. Za zminku jesté stoji uvést
italsky Ficep, ktery vystavoval dérovacku profild.

Na veletrhu zaznélo mnozstvi zajimavych infor-
maci a nazord. Pro ilustraci uvadim nékolik nasle-
dujicich postreht.

Spole¢nost Yamazaki Mazak India Pvt. Ltd. uvazu-
je otom, Ze dodd své CNC obrabéci stroje indickym
vyrobclim komponentd pro letecky primysl a pofi-
zovaci cenu dodanych stroji budou tyto firmy spla-
cet z trzeb za vyrobené komponenty. Dodavky stro-
j0 na stejné bazi jsou uz témér dojednany s vyrobci
nakladnich automobil(l a traktorl Ashok Leyland
a Mahindra & Mahindra. Mazak si od téchto trans-
akci slibuje nastartovani svého dalsiho ristu.

Na indickém trhu zacal pisobit némecky vyzkum-
ny Ustav Fraunhofer IZFP, a to v oblasti primyslové
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ale nebyli pfilis Uspésni. Nyni chtéji zménit strate-
gii. Hranici mezi velkymi a malymi lisy ale nechtél
specifikovat.

V Indii panuje presvédceni, Ze nadchdzi doba, kdy
se vétsina svétové strojirenské vyroby prestéhuje
ze “zapadu” na “vychod” Na tento proces chtéji
byt indické firmy pfipraveny a chtéji mit vybudova-
né technologické zézemi pro ekonomicky efektivni
vyrobu. Tuto myslenku zminil i pan J. P. Nayak, ¢len
predstavenstva vyznamné indické spolecnosti Lar-
sen & Toubro Ltd.

Letosni IMTEX znovu navstivila delegace vyso-
kych predstavitelll OFB (Ordnance Factory Board).
Tentokrat ji vedl osobné pan Ashok K. Aggarwal,
generalni feditel a predseda predstavenstva firmy.
Pan Aggarwal v rozhovoru pro veletrzni noviny Pre-
ciTech Newsletter fekl, Ze jejich vyrobni podniky
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jsou “v procesu modernizace” a jednotlivé OF pfi-
pravuji investice do svych strojnich parka.

Ve “svazové sekci” veletrhu bylo zfizeno cel-
kem 16 informacnich stank(. Vedle naseho stanku
(SST) tam byly zastoupeny napf. IMTMA (Indie),
AMT (USA), TAMI (Taiwan), VDW (Némecko),
MTA (Velka Britanie), UCIMU (ltalie), Fraunhofer
(Némecko), Association of Machine Manufacturers
(Turecko), CMTBA (Cina), Cll (Confederation of
Indian Industry), ACMA (Automotive Component
Manufacturers Association of India), CCPIT (China
Council for the Promotion of International Trade),
atd. Se vSemi predstaviteli vyznamnych zUcastné-
nych svaz( bylo jednano s vyjimkou némeckého
VDW a italského UCIMU, protoze jejich stanky byly
obsluhovany pouze indickymi hosteskami. Delsi
diskuse probihala s panem Knoxem Johnstonem
(Business Development Director) z americké AMT.
Pan Johnstone mé informoval, Ze AMT otevielo
v Chennai své technologické centrum na podpo-
ru prodeje strojl svych ¢lenskych podnikd v Indii.
AMT cely projekt financuje. Podobné centrum pro-
vozuje AMT také v Cinském Shanghai. Kazdy den

Director Trade Fairs) z némeckého Leipziger Messe,
“velice nadSené“ propagovala veletrh INTEC 2011
(1. aZ 4. dubna 2010).

Na veletrhu jsem jako zastupce SST aktivné pro-
pagoval IMT 2010 v Brné, o kterém jsem jednal
s mnoha navstévniky naseho stanku. IMT 2010
byl uvadén ve zndmost i rozdavanim reklamnich
letackd IMT a plakatem umisténym na nasem stan-
ku. Zajem o brnénsky IMT projevilo pfimo nékolik
indickych vyrobcU strojt, ktefi chtéli znat podrob-
nosti 0 moznostech své Ucasti. Vazny zdjem vysta-
vovat v Brné ma naptiklad firma Dynascan z indic-
kého Bangalore, firma Shandong Fin CNC Machine
z ¢inského Jinanu nebo napt. firma Ishan Precision
Ind Co. z Taiwanu. S témito firmami bude udrzovén
pisemny kontakt a budou podrobné informovany
0 pfpravé IMT 2010 v Brné.

S predstaviteli jednotlivych svazl jsem o jejich
UcCasti a Ucasti jejich ¢lenskych podnikl jednal
také. | kdyz definitivné svou Ucast nepotvrdili, byl
presto dan pfislib, Ze o veletrhu budou informo-
vat svou ¢lenskou zdkladnu. Pfedstavitelé svazd,
ktefi byli v Indii na IMTEXu, totiz nemaji ve své
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jsme probirali udalosti na veletrhu s panem Graha-
mem Shearsmithem (Business Manager) z britské
MTA a dobra spoluprace byla také s panem Nailem
Turkerem (Assistant Secretary General) z turecké
asociace. Zajimavé jednani probéhlo s panem Zhou
Haimingem (Deputy Director) z ¢inského CCPIT,
ktery mé informoval o jejich spolupraci s akciovou
spolecnosti Veletrhy Brno. Na loriském EMO pry
vystavovalo 25 Cinskych vyrobcd, jejichZ ucast na
milanské vystavé CCPIT zajistovalo. Zda pfijedou
letos na IMT do Brna, zatim nevi. Rozhodnuti padne
v pristich mésicich na zakladé zajmu jejich vyrobc.
S ¢inskym svazem CMTBA pfili$ nespolupracuji.
Jednotlivé svazy samoziejmé propagovaly vlastni
veletrhy. CMTBA propagovala své veletrhy CCMT
2010 v Nanjingu (12. aZ 16. dubna) a CIMT 2011
v Pekingu (11. az 16. dubna), MTA propagova-
la MACH 2010 v Birminghamu (7. aZ 11. ¢ervna)
a AMT veletrh IMTS 2010 v Chicagu (13. aZ 18. zaff).
Pani Deliane Traber (General Manager / Executive

pracovni naplni trhy stfedni Evropy, to znamena
ani Ceskou republiku.

Na relativné malém prostoru svazového stanku
bylo vedeno mnoizstvi jednani, a to jak obchod-
nich, tak i zdvofilostnich. Zajem byl pfedevsim
o strojni zatizeni ZDASu, hlavné o lisy volného
kovani a lisy LVE. Nékteré poptéavky byly pfislibe-
ny a budou nam zaslany pozdéji po jejich tech-
nickém vypracovani (napf. od firmy Hind Hydrau-
lics & Engineers z Faridabadul).

Na veletrhu jsem se seznamil s nékolika spo-
le¢nostmi, které by mohly byt pro nase expor-
téry zajimavé:

1) Firma Feedback Business Consulting Ser-
vices Pvt. Ltd. z Bangalore — na indickém trhu
zastupuji pouze némecké firmy, ale spolupraci
s dalsimi zemémi by uvitali.

2) Manmit Enterprise z Ahmedabadu - aso-
ciace, ktera ma pres 400 vyrabéjicich ¢lenskych
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subjektll a 16 vyvojovych center (tuto informaci
vSak nemam ovérenou z dalSich zdrojt). Asoci-
ace je zamérena na oblasti mést Ahmedabad,
New Delhi a Pune. V téchto tfech méstech pora-
daji veletrhy a konference. Usiluji predevsSim
o “transfer technologii“, nejcastéji formou spo-
le¢nych podnikd svych ¢lend s firmami z vyspé-
lych strojirenskych zemi.

3) International Business Alliance z New Delhi
— marketingovd a export/import spolecnost, kte-
rd zastupuje zejména italské firmy. Orientuji se
na automobilovy prdmysl a obrabéni slitin leh-
kych kovl (maji silné vazby na HAL). Pracuji na
provizni bazi.

Znepokojivym zjisténim je skutecnost, Ze na
indickém trhu se zacina stédle vice prosazovat
jihokorejska firma HBE, kterd vyrabi kovaci sou-
bory pro volné kovani a je pfimym konkurentem
pro nase podniky ZDAS a TS Plzefi. Podle dostup-
nych informaci spolupracuje HBE s ukrajinskym
podnikem NKMZ a tyto firmy uz za posledni tfi
roky dodaly spolecné do Indie pét kovacich sou-
bord. Z téchto péti dodavek jsou dvé skutecné
vyznamné, protoze jde o lisy velké kapacity. Prv-
ni bude dodéan do podniku Midhani a druhy do
Larsen & Toubro, kde uspély proti nabidce TS
Plzen.

Soucasti vystavisté BIEC je také konferencni cent-
rum, které se sklada ze ¢tyf konferencnich sélti o cel-
kové plose 5600 m2, celkova kapacita je 2500.

V arealu vystavisté BIEC je také vybudovéno
technologické centrum, které vzniklo pro pfi-
mou aktivni podporu indického strojirenského
pramyslu. Cilem je zvysit technickou konkuren-
ceschopnost a produkéni efektivnost indickych
obrabécich stroji. Centrum takeé slouZi pro vyu-
ku operatord modernich CNC stroji. Za timto
ucelem je vybaveno modernimi CNC obrabécimi
centry, PLC moduly, CAD/CAM systémy, moder-
nimi nastrojovymi a méficimi systémy. Na m{j
pfimy dotaz mi manazefi IMTMA potvrdili, Ze
celé vystavisté BIEC je hospodafsky spravovano
a vlastnéno IMTMA.

V prGbéhu veletrhu jsem jednal se viemi
vedoucimi predstaviteli indického svazu IMTMA.
Jednani byla zdvofilostniho charakteru a $lo spi-
Se 0 vzajemné predstaveni nasich svazl. Velice
si cenim toho, Ze pfimo na stanku mé navstivil
prezident IMTMA, pan Lokeswara Rao, spolecné
s panem Balasubramanianem (Director & Head
for Business Fairs). Vyfidil jsem mu pozdrav od
naseho feditele SST a pozval jsem ho na IMT
2010 do Brna. Domluvili jsme se, Ze v pribéhu
Unora posleme panu Raovi pozvani na IMT 2010
a on se sam nabidl, Ze dohlédne na rozeslani
tohoto dopisu vsem ¢lenim IMTMA.

Ocenénim Ucasti SST na leto$nim rocniku
IMTEXu bylo urcité i interview pro mistni ban-
galorskou televizi, které jsem absolvoval spolec-
né se zastupci nékolika vyznamnych indickych
spoleénosti a britskou asociaci MTA. Mj vlast-
ni rozhovor s moderatorkou trval pfiblizné 10
minut. VSe probihalo “v rezii“ IMTMA.

Za prvni Ctyfi dny navstivilo veletrh IMTEX FOR-
MING 28 000 navstévnikd. IMTMA vsak odhadu-
je, ze po skonceni veletrhu presdhne navstévnost
hranici 40000 lidi.

Propagacni materialy z veletrhu IMTEX FOR-
MING, vCetné veletrzniho katalogu, jsou k dispozici
v kanceldfich Svazu strojirenské technologie.
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Veletrh METAV 2010

Mezinarodni veletrh vyrobni techniky a automatizace se konal ve dnech 23.
- 27. Gnora 2010 v Diisseldorfu. V pribéhu minulych ticeti let se etabloval jako

jeden z nej\v/\’/znamnejsmh evropskych technologickych prehlidek v oboru obra-
béni kovd. Sifi spektra vystavovanych exponatt oslovil veletrh prakticky vsech-

ny primyslové obory pocinaje vyrobou investicnich celkl, pfes automobilovy
primysl a jeho dodavatele, obory zpracovani a obrabéni kovt a dalSich mate-
riali, aZ po elektrotechniku, elektroniku, letecky a kosmicky priimysl, vyrobu
kolejovych vozidel, Iékarskou techniku, jemnou mechaniku a optiku.

Od poloviny roku 2009 se objevuije stale vice faktord,
které naznacuji, Ze ekonomicka krize jiz prekonala obdobi
své kulminace. Pozitivni signaly zaCinaji prichdzet z rGznych
Casti svéta. Dr. W. Schafer, generalni feditel VDW a hlavni
organizator veletrhu METAV, fekl, Ze potrva jesté zhruba pal
roku, nez se oziveni projevi v riistu poptavky po obrabécich
strojich. Je mnoho zakaznik(, zejména z oblasti automobi-
lového priimyslu, ktefi uvazuji o zavedeni novych vyrobko-
vych typl i celych skupin vyrobkd. Aby bylo zajisténo, Ze se
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Generdlkovany univerzdini soustruh SUS 80/2750
rv. 1975, z produkce TOS Celdkovice na stdnku
némeckého prodejce pouZitych obrdbécich stroji

tyto nové vyrobky na trhu dobre uplatni, je potieba vyuzit
nejnoveéjSich technologii pri jejich vyrobé. METAV je prvnim
veletrhem svého druhu v tomto roce, ktery je schopen
poskytnout komplexni informaci o celém rozsahu vyroby
obrabécich strojti a nabizenych sluzeb.

Prostiednictvim prednasek a expozic naznacil METAV
2010 nékolik zakladnich trendt, které budou provazet vyro-
bu obrabécich stroji béhem nasledujicich let.

Jednalo se predevsim o téma ,Blue Competence”, Pat-
nact vybranych vyrobcl obrabécich strojd a jejich dodava-
telli prezentovalo sva fesent pro zlepseni efektivity obrabé-
cich strojd. Motivaci tohoto projektu je pfedevsim neustale
rostouci cena elektrické energie - naklady na elektrickou
energii dnes tvofi vice nez 6% celkovych nakladl podni-
kd, 42% celkového vyprodukovaného mnozstvi elektrické
energie se spotiebuje pravé v primyslu, Evropska unie
pozaduje do roku 2020 snizeni produkce CO2 o 20 %, atd.
K této problematice byl uspofadan odborny seminar, ktery
navétivilo 120 zajemcd.

Dalsim zajimavym tématem veletrhu byly pohony
automobilli v budoucnosti. Z pohledu vyrobcl obrabécich
strojdi se jedna o dalsi vyznamnou pfilezitost, jak uplatnit
jejich stroje pfi vyrobé elektrickych pohonnych jednotek
automobilu. Novd éra elektrickych pohond nepochybné
v dlouhodobé perspektivé ovlivni vyrobu obrabécich strojd.
Semindfe na toto téma se zdcastnilo 100 zajemc(.

Aktualnim tématem je i rozvoj brousicich technologii,
které poskytuji neomezené moznosti pro nizkonakladové

aplikace. Viyznam téchto brousicich technologii zdiraznil
seminaf, na kterém se seslo celkem 140 odbornikd z této
oblasti s nejvyznamnéjsimi experty z akademickych kru-
hd. Cilem seminafe bylo seznamit odbornou verejnost
s poslednimi technologickymi aplikacemi a moznostmi
v uvadéni wysledkd védeckého vyzkumu do praxe a naopak
i vytyceni novych vyzkumnych cil(i, které jsou vyzadovany
vyrobni sférou.

Na spolecném stanku Ministerstva primyslu a obchodu
a Svazu strojirenské technologie vystavovaly nasledujici
firmy: ALTA, a.s., AXA CNC stroje, s.r.0., CKD Blansko - OS,
a.s., KSK Kufim, a.s. (exponaty: kulickové Srouby), PTV spol
s.r.0. (exponat: stroj na fezani vodnim paprskem modelové
fady New Line), SMERAL Brno, a.s., Strojirna TYC, s.r.o., TOS
Kufim—0S, a.s., (exponaty: frézovaci hlava VK 30 a vfetenik
portalového obrabéciho centra), TOS Varnsdorf, a.s.

Mimo stanek oficialni (i¢asti vystavovala SKODA MACHI-
NE TOOL, a.s. (exponat: vietenik FCW 150). Na stanku
STROJIMPORTuU Wieshaden byly prezentovany firmy: TOS
Varnsdorf, a.s. (exponat: model stroje WRD 150), KOVO-

Spolecnd expozice oficidini ucasti CR na METAVu 2010

SVIT MAS, a.s. (exponat: soustruznické centrum SP 430
Y2), TOSHULIN, a.s. (exponat: cementobetonové loze ver-
tikalniho soustruhu),

Realizatorem expozice byla firma Veletrhy Brno a.s.,
zastoupena panem Michalem Hajkem.

V ramci oficidlni Gc¢asti byla publikovana brozura pred-
stavujici vSechny firmy, které vystavovaly na spole¢ném
stanku s MPO.

MPO zastupoval na veletrhu pan Ing. Malek, ktery se
zUCastnoval véech hlavnich jednani, otevrel esky stanek
ainstruoval castniky o zdsadach spolecné dcasti.

Mezi hlavni akce na veletrhu patfila:
« prezentace firem na stanku MPO/SST
* rozhovor obchodnich feditell zG¢astnénych firem
s pani Ing. Andreou Cejnarovou, Ph.D,
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pro Casopis Technicky tydenik
o (iSe vina usporadana pro vsechny vystavovatele

a jejich partnery
e (i¢ast Ing. Jifiho Vrhela (SST) na seminafi

,Die energieeffiziente Werkzeugmaschine”

Veletrhu se zUcastnili zastupci celé fady vystavnich agen-
tur—Izejmenovatnapfikladfirmy OESLtd Londyn, Deutsche
Messe Worldwide, Hannover-Messe International GmbH.

.i

- -
itk DS

Stdnek SKODA MACHINE TOOL, a.s.
(expondt: vietenik FCW 150)

Byli zde i predstavitelé Ministerstva hospodafstvi a energe-
tiky spolkové zemé Severni Poryni-Westfalsko, zastupci fir-
my NRW-INVEST Germany (rozvojova agentura Severniho
Poryni-Vestfélska), Il. tajemnik obchodniho oddéleni Vel-
vyslanectvi Ceské republiky v Berliné pan O. Karas a hosté
zrliznych spratelenych firem jako Protostim (pan P. Bajusz)
, Inter Informatics (pan K. Kollert), MM Némecko atd.

SST

STROJIMPORT GmbH zastupoval tyto firmy:

TOS Varnsdorf, a.s. (expondt: model stroje WRD 150),
KOVOSVIT MAS, a.s. (expondt: soustruZnické centrum
SP 430 Y2), TOSHULIN, a.s. (expondt: cementobetono-
vé loZe vertikdlniho soustruhu)
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PODNIKATELSKA MISE DO ALZIRSKA

Na pozvéni ministra primyslu a obchodu Ceské republiky, Ing. Vladimira ToSov-

ského, navstivil Ceskou republiku ve dnech 3. az 6. listopadu 2009 v &ele podnika-
telské mise ministr obchodu Alzirské demokratické a lidové republiky.

Oba predstavitelé jednali o dalsim prohlou-
beni ¢esko-alZirskych hospodarskych vztah,
které se nadale vyvijeji velmi slibné. Obé stra-
ny s uspokojenim konstatovaly, Ze vzdjemny
obchod vykazuje vyrazny rdst - obrat za cely
rok 2008 byl v roce 2009 pfekonan jiz béhem
prvniho pololeti, nicméné je zapotiebi vénovat
intenzivni pozornost novym formam spolupra-
ce, a to predevsim v dlouhodobém horizontu.

Ve dnech 23. - 25. Unora 2010 zorganizoval
Svaz primyslu a dopravy podnikatelskou misi.
Jeji Ucastnici doprovazeli dva ministry ceské
vlady pfi jejich oficialni navstévé AlZirské demo-
kratické a lidové republiky. Navstéva cCeskych
ministrd se uskutecnila na zakladé pozvani
ministra obchodu AlZirska, pana El-Hachemi
Djaaboub z listopadu 2009.

V Cele mise do AlZirska stali ministfi Ing. Vla-
dimir ToSovsky (Ministerstvo primyslu a obcho-

plany, které jsou podporeny i jeho prebytkovym
rozpoctem a dostatecnymi devizovymi rezerva-
mi. Alzirska vlada si dobfe uvédomuje naléha-
vost demografického problému rychlého rlstu
populace, vysokého poctu mladych lidi a sou-
¢asné i rostouci nezaméstnanosti. Reeni hleda
ve vytvareni novych pracovnich mist. Soucasné
pecuje o to, aby si stat zachoval rozhodujici
kontrolu nad chodem ekonomiky zemé.

Ministr primyslu a podpory investic pan Ab-
delhamid Temmara ve svém vystoupeni nékoli-
krat zdlraznil zdjem AlZirska o Ceské technologie
a investice potiebné pro restrukturalizaci primys-
lu a zemédeélstvi a také o Ceské , know-how" apli-
kovatelné v procesu transformace ekonomiky.

V posledni dobé je v Alzirsku prosazovéna
politika akvizice zahranicnich investic do novych
obori a technologii, pficemz vsak, podle novych
predpisl, trva vlada vidy na 51% kontrolnim
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du CR) a Ing. Jakub Sebesta (Ministerstvo zemé-
délstvi CR). Jejich doprovod tvofili: naméstek
ministra Ing. Milan Hovorka (MPQO), naméstek
ministra Mgr. Hynek Kmonic¢ek (Ministerstvo
zahraniénich véci CR) a naméstek ministra
Ing. Jan Fulik (Ministerstvo obrany CR). Misi
doprovézela témér tficeticlenna podnikatelska
delegace firem z oblasti strojirenstvi, potravinar-
ského, automobilového a leteckého primyslu,
obrany a bezpecnosti, chemie a petrochemie.

Svaz pramyslu a dopravy byl reprezentovén
viceprezidentem pro oblast zahrani¢nich vztahd
Ing. Stanislavem Kazeckym, CSc., a feditelkou
sekce vnéjsich vztahl Ing. Dagmar Kuchtovou.
Za Svaz strojirenské technologie se mise ucast-
nili panové Miroslav Otépka, mistopredseda
predstavenstva SST, predseda predstavenstva
TOSHULIN, a.s. a predseda predstavenstva
STROJIMPORT, a.s., a Ing. lvan Capek, feditel
a mistopredseda predstavenstva SST.

0 podnikatelské forum uskutecnéné v hotelu
Sofitel byl ze strany alzirskych partner( velky
zdjem. Zucastnilo se jej vice nez sto zastupcl
stfednich nebo mensich podnika.

Co se tyce primyslu a budovani infrastruk-
tury, ma Alzirsko skutecné velkorysé rozvojové

podilu. Joint-venture, tzv. ,partenariat®, se jevi
jako aktualné preferovany zplsob modernizace
alzirské ekonomiky a je prosazovan napftiklad
i ve vojenské vyrobé.

Dulezita jednéni tykajici se oboru obrabécich
a tvarecich stroji probéhla pfedevSimbéhem
navstévy ministra ToSovského v doprovodu vice-
prezidenta SST Miroslava Otépky, u spole¢nosti
SNVI, kterd se zabyvd vyrobou nakladnich aut
a autobusu. Paralelné se uskutecnilo jednani na
alzirském ministerstvu narodni obrany, u velite-
le DFM (Reditelstvi vojenské vyroby) pana gene-
rala Chouakiho.

Spolu s feditelem SST Ing. lvanem Capkem
ptijal pan general Chouaki také hospodare ZU
Ceské republiky v AlZiru pana V. Krej¢iho. Pan
Chouaki opakované a jednoznacné deklaroval,
Ze jejich reditelstvi neni nakupni organizaci.
Jednotlivé zavody jsou dostate¢né samostatné
a za své kontrakty pfimo zodpovédné. Poslanim
DFM je stanovit a fidit politiku vyroby a moder-
nizace. V této souvislosti zdlraznoval zejména
vytvareni joint-ventures se zahrani¢nimi fir-
mami, které by byly schopny vnést do vyroby
nové technologie, progresivni pracovni metody
a samoziejmé i kapitalové Ucasti.
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Na pfipominku Ing. Capka, 7e kontrakty uzavi-
rané na Urovni jednotlivych zavodl jsou na DFM
schvalovany, reagoval pan generél pozndmkou,
Ze se jedna o problém interni kontroly a o roz-
jednanych kontraktech odmitl dale hovofit.
Na otazku, zda i podniky s vojenskou vyrobou
mohou zfizovat partenariaty, odpovédél, Ze
samoziejmé mohou, protoZe jsou pravnickymi
osobami jako kterékoli jiné podniky.

V této souvislosti se dvakrat zminil o vyrobé
letound ZLiN, kterou Ceskd republika v Alzirsku
zavedla a pak ji opustila bez dalsi modernizace.
Pravé zde by byl prostor pro partenariat.

Do takto generalem navozené atmosféry vne-
sl ing. Capek myslenku, Ze pravé SST, sdruzujici
Ceské a slovenské vyrobce obrabécich a tva-
fecich stroji, je vhodnym partnerem, ktery
muzZe zajistit a zorganizovat odbornou pfipravu
a zaskoleni pracovnich sil — specialistl — a peco-
vat o pfenos novych technologii. ZdUraznil také,
Ze SST neni prodejcem, ktery jde presvédcovat
DFM k nakupGm. Deklaroval, Ze jako zéstup-
ce SST hodla naopak vyslechnout generalovy
nameéty, které pak budou preneseny na Uroven
¢lenskych podnikd.

Z prubéhu jednani vyplynulo, Ze general
Chouaki byl informovan o pfijeti nasi minister-
ské delegace u alZirského ministra obrany. Zfej-
mé pak dostal pokyny v tom smyslu, aby v sou-
ladu se soucasnou politikou alzirské vlady zacal
prosazovat partenariaty jako cestu k moderni-
zaci pramyslové vyroby. To samoziejmé nezna-
men3, Ze by alZirska strana prestala nakupovat.
Nakupy budou i nadéle realizovany prostied-
nictvim tendrd. Tlak na realizaci partenariatd
je vSak nutno ocekavat, protozZe tato metoda je
momentalné v AlZirsku upfednostiovana.

Jednani na SNVI probéhlo na Grovni generélni-
ho feditele pana Mokhtara Chahbouba a pokra-
Covalo pak s technickym reditelem podniku
panem Hamounem Tazeroutim. Podle jejich
informaci ma podnik projit zasadni modernizaci
a obnovou technologického vybaveni. Dosavad-
ni strojni park je zastaraly a rovnéz technolo-
gické postupy jsou poplatné dobé pred vice nez
triceti lety, kdy byla spolecnost zalozena.

Podle naseho minéni bude uZitecné na tento
kontakt navazat a rozvijet jej. Z tohoto divodu
také pozval pan Miroslav Otépka v rdmci inco-
mingové mise predstavitele vedeni SNVI na
navstévu veletrhu IMT 2010 do Brna. Pozvani
bylo jesté pisemnou formou potvrzeno také ze
strany SST.

Komercni a technickou stranku tohoto kon-
taktu sleduje dale firma STROJIMPORT, a.s., kte-
ra bude také poptavat a nabizet stroje v souladu
s postupem jednotlivych akci.

V prvni poloviné leto$niho roku by méla Ces-
kou republiku navstivit recipro¢ni delegace
alzirskych podnikateld a zaméstnavatel(, kterd
ma zajem navazat na diskutované pfrilezitosti ke
spolupraci. Ministerstvo primyslu a obchodu
prislibilo podporu Ceské ucasti na nejvyznam-
néjSim veletrhu v Alzirsku, ktery se bude konat
v ¢ervnu tohoto roku.

SST
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Navstéva ministra zahranici
Jana Kohouta v Syrii
—

*

Proces oteplovani vztah( mezi Syrii a Zapadem probiha jiz
pres rok. Ceska republika se k nému pfipojila aZ nyni. Zno-
vuobnoveni politickych jednani na vyssi Urovni a zlepSeni
a posileni ekonomické spoluprace se Syrii, tradicnim odby-
tiStém Ceského zboii, - s takovym cilem priletél cesky ministr

zahrani¢ni PhDr. Jan Kohout do Damasku, kde se zdcastnil zahajeni dvoudenniho
Syrsko-ceského priimyslového obchodniho féra, na némiz participovaly desitky
¢eskych spolecnosti. Vysledkem navstévy byl podpis dohody o spolupraci mezi
Svazem primyslu a dopravy a Federaci syrskych priimyslovych komor.

ropy a zemniho plynu, kterou pIné ovlada stat. V roce 2007
doslo k prudkému poklesu tézby, jeZ predstavuje v soucas-
né dobé 530 tisic barelti denné. Zasoby ropy se predpokla-
daji na 10 let v pripadé, Ze nebudou objevena nova nale-
zisté. To by po uplynuti zminéné doby znamenalo, Ze Syrie
bude nucena zait tuto surovinu dovazet. Ztenceni zasob
ropy vedlo viadu k podpore tézby zemniho plynu, jehoz
zasoby se odhaduji na 500 mid. m3. Existuji dokonce pla-

Svaz strojirenské technologie vyslal na obchodni forum
svého zastupce, ktery se sesel s tradicnimi dovozci Ceskych
obrabécich a tvarecich strojii a mapoval situaci na trhu
a prilezitosti pro uplatnéni ¢eskych strojd.

Statni pramysl i nadale v rdmci syrského hospodarstvi
prevazuje. Od pocatku devadesatych let nicméné probiha
privatizace stfednich primyslovych podnikd. Stala statni
kontrola nad dovozem a vyvozem sice do znacné miry
chrani statni sektor a ¢astecné tlumi dopady celosvétové
hospodarské krize, brani viak rozvoji zdravé konkurence.
V roce 2003 byly nastartovany hospodaiské reformy, jez

S proklamovanou liberalizaci trhu souvisi snaha viady
prildkat do zemé zahranicni investory. Ta ovSem narazi
na prekazky zplsobené prilisnym zasahovanim statu do
ekonomiky, coz ¢ini zahrani¢nim investorlim velké potize.
Rovnéi existence valeného stavu s lzraelem a nékterd
ekonomicka omezeni ze strany Zapadu predstavuji hlavni
brzdu pro priliv zahranicniho kapitalu.

NejddleZitéjSim obchodnim partnerem Syrie je Evrop-
ska unie, odkud pochazi 31% dovozli a kam sméfuje 60%
syrskych vyvozd. Hlavnimi evropskymi dodavateli jsou
Némecko, Itdlie a Francie. K dalSim vyznamnym obchod-
nim partnertim Syrie patii Turecko, iran a Cina. Na politické
Girovni ma Syrie nadstandardni vztahy s iranem, ktery pod-
porovala ve vélce proti Iraku jiz od vypuknuti iracko-iran-
ského konfliktu v osmdesatych letech minulého stoleti.

Ceskoslovensko platilo za tradi¢niho partnera Syrie, a to
predevsim v oblasti investicnich celkl a obrabécich stroj.
Vzhledem k mnozstvi realizovanych projektd, jako je napfi-
klad rafinérie v Homsu, cementarna a pivovar v Damasku,
pneumatikarna a kovarna v Hama, cukrovary v Homsu, Al-
Ghabu a Dajr az-Zauru a dalsi, jsou Ceské firmy povazovany
stale za spolehlivé a kvalitni dodavatele. Po roce 1989 byly
Strojimportem a Technoexpotrtem realizovany pouze tfi
investicni celky a trh byl vyklizen, ¢ehoZ vzapéti vyuzila jak
zapadoevropska, tak i asijska konkurence. Hlavni ¢eskou
vyvozni komoditou za poslednich deset let jsou vozidla
Skoda, je7 predstavuiji vice nez 50% ceského exportu do
Syrie.

Katastrofalné se propadl vyvoz obrabécich a tvarecich
strojli, které predstavovaly jednu z hlavnich vyvoznich

Vyvoz tvarecich a obrabécich stroju do Syrie za obdobi 1999 - 2009

maji oteviit syrskou ekonomiku svétu. Desatd pétiletka
platnd pro obdobi 2006 — 2010 jiz vykazuje prvni znamky
prechodu od planovaného hospodafstvi k socialné tri-
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nimu, avsak regulace zahrani¢niho obchodu, finanéniho
sektoru a pfezaméstnanost ve statni sféfe predstavuji stéle
hlavni rysy syrské ekonomiky.

1999 2000 2001 2002 2003

2005 2006 2007 2008 2009

Syrsky prezident Bassar al-Assad vytyCil za hlavni cile své
reformni hospodarské politiky liberalizaci, otevieni trhu
a reformy v administrativé. DuleZitd reformni opatienti,

ny na vyvoz zemniho plynu do Evropy. Postupné sili zajem
i 0 vyutiti obnovitelnych energii, coz skyta nové prileZitosti

Vyvoj celkového vyvozu a dovozu mezi Ceskou republikou a Syrii za obdobi 1999 - 2009

mil. EUR
124,772

—ae— Celkovy export

—a— Celkovy import

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009

jako sjednoceni sménného kursu, zizeni soukromych bank
a pojistoven, snizeni celnich sazeb a dané z piijmu, postup-
né otevirani véech odvétvi soukromym a zahrani¢nim pod-
niktim, byla iz ucinéna. Syrie uzaviela v letech 2004 - 2007
smlouvy o oddluzeni s Ceskou republikou, Slovenskem,
Polskem, Ruskem a Rumunskem. S Némeckem byla tato
dohoda podepsana jiz v roce 2000.

NejdleZitéjSim odvétvim syrského hospodarstvi je tézba

pro zahraniéni vyvozce. Po tézbé ropy a zemniho plynu je
nejdalezitéjsim odvétvim syrského hospodafstvi textilni
prdmysl, ktery spada prevazné do soukromého sektoru.
Z dalsich obor( je tfeba jmenovat vyrobu cementu, sta-
vebnich hmot, prdmyslovych hnojiv a cukru.

K zakladnim odvétvim syrské ekonomiky patfi vedle
tézby ropy a zemniho plynu zemédélstvi. Nejdllezitéjsi
exportni plodinou je bavina.
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komodit. Za rok 2009 vykazal cesky vyvoz strojii poprvé
nulu. Stoji za zminku, Ze v dobach nejvétsiho rozkvétu
dosahoval rocni vyvoz obrabécich stroji hodnoty 3-5
mil. USD. Piciny tohoto propadu je tfeba hledat prede-
véim v politickych aspektech. Ceti vyrobci narazeji na
prekazky pfi udélovani vyvoznich licenci, a to nejen na
nové stroje, ale i na nahradni dily k jiz zakoupenym stro-
jim. Dale je tieba poukazat na cenovy aspekt, kdy Ceské
stroje se za poslednich patnact let cenové vyrazné priblizily
zapadoevropské Urovni, coZ otevielo moznosti pro turec-
kou a Cinskou konkurenci. Syrsky trh je sice omezen svym
potencialem, ale stale zde existuje mnoho statnich firem,
jei si zadaji stroje evropské provenience a jsou ochotny si
priplatit za evropskou kvalitu. O této skutecnosti vypovidaji
statistiky vyvoz( obrabécich strojti, kdy v roce 2008 vyvezla
Italie za 7,8 mil. EUR, Belgie za 1,1 mil. EUR, Velkd Britanie
za 1,07 mil. EUR atd.

Pro Ceské vyrobce predstavuje syrsky trh nadale poten-
cidlniho odbératele a zdjem znovuobnovit obchodni vzta-
hy byl deklarovan i na viadni drovni obou statd. Je tfeba
vyvolat jednani s Licentni spravou Ministerstva primys-
lu a obchodu Ceské republiky, jednat o prekazkach pfi
vydavani exportnich licenci a porovnat stavajici situaci
se stavem v dalSich clenskych statech Evropské unie, kde
existuje stejnd legislativa pro udélovani licenci. Ceské firmy
nesméji opomenout akviziéni ¢innost v teritoriu, a to bud'
pfimou akvizici, nebo prostiednictvim sité svych zastupcd.
V dobach hospodarské krize mize byt pravé Syrie jednim
z vyznamnych odbérateld ¢eského zboii, a tak ¢astecné
napomoci k oZivovani ceského exportu.
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Chongging - 9. Hi-Tech Fair
a 5. China International Dual-use Fair

V letosnim roce se konal jiz 9. rocnik mezinarodniho veletrhu Hi-Tech Fair a 5.
rocnik veletrhu China International Dual-use Fair, jejichz oborova napln slouzi

k prezentaci ¢inskych firem, které se specializuji na kombinaci vojenské a civilni
vyroby a poutziti technologii pro tyto typy vyroby (elektronika, obrabéci stroje,
uvedeni vysledkd VaV do vyroby).

Oba veletrhy se konaly ve mésté Chongging, které je
modenim a primyslovym centrem. Veletrhu se zdcastnil
nas zastupce, Ing. Stanislav Linc, v terminu 7.4. - 15.4.
2010. Chongging a jeho experimentalni oblast pro koor-
dinovany méstsky a venkovsky rozvoj je nejvétsim sou-
méstim v Ciné Citajicim kolem 32 miliond obyvatel. Je
také nejvétsim primyslovym a obchodnim centrem a vni-
trozemskym pfistavem na fece Yangtze. Od roku 1997
Ize zaznamenat rychly riist ekonomiky, coz pfitahuje vice
a vice zajmu z celého svéta. Letos v dubnu se konal 9. Chi-
na Chongging Hi-Tech Fair a 5. China International Dual-
use Tech Fair. Od roku 1999 stoupd zajem o tento veletrh
hlavné z divodu predstaveni novych technologii a jejich

mozného dvojiho vyuZiti. Mimo klasické predstaveni
tradicnich vyrobkd je tento veletrh povaZovan za misto,
kde se rozhoduje o investicich poskytovanych provinci-
im v Zapadni Ciné centralni viadou. Na pipravé veletrhu
a jeho prlibéhu se podilelo Ministerstvo pro védu a tech-
nologie, Ministerstvo prdmyslu a informacnich technolo-
gif, Cinska akademie véd a Fada slozek vojenského velen,
vCetné delegace veleni ¢inské Lidové armady.

V ramci oficidlnich statnich dcasti se uskutecnila jednani
delegaci Taiwanu, Rakouska, Svédska, Ruska a Ukrajiny.
Tyto dvoustranné schiizky byly organizovany z Cinské stra-
ny Chonggingskou komisi pro védu a technologii a zG¢ast-
nili se jich zastupci védeckovyzkumnych Ustavi i vybranych

firem. Na veletrh pfijeli i zastupci firem TOS Kufim, TOS
Varnsdorf a Svazu strojirenské technologie Praha a celou
akei pripravila a stanek organizovala kancelaF CzechTradu
v Chengdo. Kvalitné byly zajistény i tlumocnické sluzby.

Béhem veletrhu probéhla néktera zajimava jednani,
zejména s firmami z oblasti Chonggingu, které jiz maji
zkusenosti s ceskymi obrabécimi stroji. Mezi tato jedna-
ni patfilo setkani se zastupcem China Changfeng Science
(Technology Industry Group), panem Qi Kai, a také se
zastupcem hlavniho inZenyra firmy ChongQing QiuTian
Gear Co. LTD, panem Cai Li. Velmi zajimavé bylo setkani
s panem Dr. Lu Li PhD,MSc,BSc., prezidentem firmy SADL
Technologies Pte.Ltd ze Singapuru. Prokazal velmi hlubo-
ké znalosti o Ceskych obrabécich strojich a projevil zajem
0 moznou Sir$i spolupraci. Seznam dalSich firem, jejichz
zastupci nas stanek navstivily, je k dispozici v kancelafi
Ing. Lince na SST.

Veletrh spinil o¢ekavani a byl ze strany agentury Czech-
Trade velmi dobfe pfipraven. Zicastnéné firmy budou
pokraCovat v jednanich zahajenych béhem veletrhd. Pro
potfebu ¢lenskych firem SST bude podrobnéjsi zprava
o priibéhu veletrhd umisténa na webowych strankach SST.
Z hlediska Gasti na dal3ich veletrznich akcich v Ciné se jevi
jako velice zajimava vystava Chongging Lijia International
Machine Tool Exhibition (27. - 31.5.2011), kde jsou k Gcas-
ti prihlaseny firmy jako DMG, Mazak, Haas, Fanuc, Mori
Seiki, Makino, Doosan, Index atd. a rovnéz zastupci vojen-
skych zavodi v provincii. Ing. Stanislav LINC

AMB 2010 - Mezinarodni strojirensky veletrh
a veletrh obrabéni kovl jiz klepe na dvere

28.9.-2.10. 2010, Nové vystavisté Stuttgart

Na konci zafi tohoto roku bude nové stuttgartské vystavisté podruhé hostit
mezinarodni veletrh AMB 2010 zaméfeny na zpracovani kov(.

International axhibition
fn:lr- metal working

EEI o08.-02.10.201C
MESSE STUTTGART

Veletrh AMB 2010, ktery se kond vzdy jednou za dva
roky, jiz tradicné prezentuje novinky z oblasti obrabé-
cich strojti, naradi, méfici techniky, zajistovani jakosti,
techniky pro zpracovani materialQ, softwaru, montaz-
nich prvkd, prislusenstvi a sluzeb.

Rocnik 2008 byl mimoradné uspésny a setkal se
s nadsenymi ohlasy. Na kompletné zapInéné vystavni
plose se predstavilo 1 306 vystavovatelll z 27 zemis 21
procentnim podilem zahrani¢nich vystavovatell. Vele-
trh AMB 2008 si nenechalo ujit 85 000 navstévnikl
2 55 zemi, pricemZ se pocet zahranicnich hostl opro-
ti predchozimu ro¢niku témér zdvojnasobil. Odhad
vedeni Messe Stuttgart byl 60 000 navstévnikd, ale
toto Cislo bylo velmi rychle prekonano. Mezi cizin-
ci byli nejhojnéji zastoupeni odbornici z Rakouska,
Svycarska, Francie, Velké Britanie, Polska, Slovinska,
Italie, Spanélska a Ruské federace, cestu na veletrh
si ale nasli i Indové, Cifiané, Taiwanci ¢i Japonci. 97%

prichozich ma v Umyslu navstévu veletrhu zopakovat
i v roce 2010. Vystavovatelé byli pfijemné prekvapeni
nejen poctem navstévnikd, ale i jejich kvalifikovanosti
a ochotou investovat. S opakovanou Ucasti na veletr-
hu poditaji tfi Ctvrtiny vystavovateld.

Veletrh AMB tak v roce 2008 upevnil svou pozici
mezi vyznamnymi udélostmi oboru obrabéni a zpra-
covani kovl v Némecku. Sviij podil na Uspéchu nese
nepochybné také nové stuttgartské vystavisté, které
nabizi vystavovatelim i navstévnikim fadu ojedi-

nélych vyhod zvysujicich efektivnost jejich veletrini
Ucasti — vyborné napojeni na letisté, dalnici, rychlo-
drahu od hlavniho nadrazi i z centra Stuttgartu, vel-
korysé parkovaci moznosti v bezprostredni blizkosti
vystavnich hal a malé vzdélenosti mezi jednotlivymi
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halami. Poloha vystavisté ve Stuttgartu pfimo vedle
letisté je skutecné vynikajici. Navstévnikim posta-
¢i pouhych 5 minut chlize, aby z terminalG presli
k vystavnim halam. Zejména pfimé pfistupy a bezpro-
blémova logistika usnadnuji vystavovatellim vystavbu
a likvidaci expozic.

Stuttgart je hlavnim méstem spolkové zemé Baden-
Wiirtenberg. V této moderni némecké zemi, ktera je
v celé Evropé znama jako hlavni stiedisko hightech,
sidli velky pocet firem z oblasti automobilového
primyslu, elektrotechniky, strojirenstvi a kovovyro-
by. Podle studie renomovaného Institutu pro hos-
podarsky vyzkum a strategické poradenstvi Prognos
jsou tyto obory mimoradné silné zastoupeny pravé
v Baden-Wiirtenbersku.

Poté, co veletrh AMB potvrdil svilj rostouci vyznam,
rozhodli se organizatofi jesté vice zohlednit zajmy sta-
vajicich i potencidlnich vystavovatel( a navstévnika.
Na jejich prani byl termin konani veletrhu AMB 2010
o tyden posunut s ohledem na konkurencni veletrhy.
Podzimni sezdnu oborovych veletrhi tak v roce 2010
zahdji v poloviné zafi IMTS v Chicagu, 28. zafi navéie
AMB ve Stuttgartu a teckou bude od 5. fijna Bimu
v Milané. Posunuti terminu bylo rovnéz predpokla-
dem zachovani obvyklé Ihity pro instalaci a likvidaci
vystavovatelskych stankd, tolik potfebné naptiklad
pro prezentaci tézkych téZzebnich stroju.

Nejen rozsahla nabidka exponatd, ale i doprovodny
program, nabidne kazdému néco — od absolventd skol,
az po zkusené odborniky. Zahrnuje totiz prednasky,
specialni vystavy a soutéze k témér vsem relevantnim
oborovym témattim. Pod vedenim a za spolutdasti
uznavanych svazd, organizaci, institutd a odbornych
nakladatelstvi se tato nabidka stava presvédcivou
platformou k prenosu know-how. Na minulém rocni-
ku stalo v popredi zajmu mnoha akci téma ,MladeZ
a vzdélavani*,

Messe Stuttgart ma v Ceské republice nové
oficialni zastoupeni, a tim je firma Naveletrh s.r.0.,
www.naveletrh.cz nebo tel. 605 404 691.
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Mezinarodni strojirensky veletrh

METALLOOBRABOTKA 2010

Neustale rostouci zajem ceskych vyrobcl obrabécich a tvarecich stroju o rusky
trh se opét potvrdil vysokou ucasti vystavovatell a navstévnikd na nejvyznam-

néjSim strojirenském veletrhu Metalloobrabotka 2010, jenz se uskutecnil ve

dnech 24. - 28. 5. 2010 v Moskvé.

Vyznam veletrhu doklada i fakt, ze byl zafa-
zen do planu podpory Ministerstva primyslu
a obchodu CR. Spolupotadatelem akce byla
jiz tradicné ruska asociace ,Stankoinstru-
ment“ v Cele s jejim prezidentem Georgijem
V. Samodurovem, s nimZ zastupci SST vedli
jednani ohledné strategickych planG ruského
strojirenského prdmyslu, zvlasté pak o plano-
vané modernizaci stavajiciho strojového parku.
Pan Samodurov sdélil, Ze na zdkladé rozhodnuti
premiéra Putina z 14. 5. 2010 prevezme rusky
stat zdvazky spojené s Uvéry na nakup novych
obrabécich a tvarecich stroji, a to jak ruské,
tak i zahrani¢ni provenience. V praxi to bude
znamenat, Ze Uvérové sazby, jez ¢ini v soucasné
dobé 14 %, budou z 11 % uhrazeny ruskym sta-
tem a zbylad 3% pdjdou z finanénich prostredkd
investora. Od tohoto opatfeni se oCekava oZive-
ni investic do strojirenského primyslu, coz sky-
ta prilezZitosti i pro ¢eské vyrobce a exportéry.
V této souvislosti byla vyclenéna statni podpora
pro ruské firmy na tcast na letoSnim brnénském
veletrhu IMT 2010.

Mezinarodni strojirensky veletrh Metallo-
obrabotka 2010 se uskutecnil na ploSe cca
35 tis. m2 v pavilonech 1, 2, 3 a 8, kde se
prezentovalo na 560 vystavovatelli z 27 zemi.
Uéast pFfednich svétovych vyrobcl vEetnd
exponatl, napf. DMG, MORO SEIKI, MAZAK,
CHIRON, LIEBHERR, GALIKA, GLEASON,
SCHAUBLIN, DANOBAT, TORNOS, SANDVIK,

potvrzuje trvaly zajem o toto perspektivni
teritorium.

Rozsahla byla rovnéz pritomnost ruskych,
ukrajinskych a béloruskych firem jako IVANO-
VO, Krasnyj proletarij, SAVELOVO, Krasnyj bo-
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rec, AMADA, Tomskij Instrumentalnyj Zavod,
Rjazanskij Stankostroitelnyj Zavod, Kharkov-
skij Stankostroitelnyj Zavod, Baranovitchskiy
Zavod Stankoprinadleznostej.

Soucasti veletrhu byly i specializované
doprovodné akce, mezi nimiZ je tfeba zminit
workshop pofadany SST a MPO a akci pod
zaStitou Stankoinstrumentu.

VétSina ceskych vystavovateld byla sou-
stfedéna do spolecné expozice SST a MPO
a zahrnovala firmy ALTA, a.s., CKD Blansko,
a.s., CZECH TRADE, HENNLICH, HESTEGO
s.r.o., KULICKOVE SROUBY Kufim, a.s., NAR-
EX Zdanice, spol. s r.o., SMERAL Brno, a.s.,

SORED Zlin, spol. s r.o., TAIMAC - ZPS, a.s.,
TOS, a.s., TOS Kufim, a.s.; TOS Varnsdorf, a.s.,
TRIMILL, a.s., ZDAS, a.s. Mimo spoleénou
ceskou expozici vystavovaly firmy FERMAT,
s.r.0., KOVOSVIT RUS, Ltd., PILOUS, spol. s r.
0., PRAMET, s.r.0., STROJIMPORT, a.s., SKODA
M. T., a.s., TOSHULIN, a.s.

Na stdnku SST byly pribéziné distribuovany
svazové propagacni a prezentacni materidly:
tisténd brozura — katalog, svazovy katalog na
CD, prezentace SST v rustiné a prospekty IMT
2010.

Pres pokracujici hospodarskou krizi a s ni
spojeny pokles produkce a exportu obra-
bécich a tvarecich stroji Ize konstatovat, Ze
ndvstévnost a obsazenost oproti roku 2009
byla znatelné vys$si. Rovnéz byl potvrzen na-
rGst poptavek ze strany ruskych podnikd.
Tento veletrh lIze charakterizovat jako vyso-
ce pfinosny pro zviditelnéni ceskych firem
a udrzeni a prohloubeni jejich pozice nejen na
ruském trhu, ale i na dalSich trzich byvalého
SSSR. Jako pfiklad Ize uvést navstévu stanku
SST firmami z Ukrajiny, Béloruska a Uzbekis-
tanu. Pfes celosvétovou hospodarskou krizi se
rusky trh jevi jako perspektivni a je tfeba ho
systematicky sledovat, coZz ostatné opétov-
né potvrdila i rozsahld némeckd a Svycarska
expozice.



KOVOSVIT MAS, a.s.

70 LET TRADICE VYROBY OBRABECICH STROJU

Ing. Jan CHYNA

Dnes je KOVOSVIT MAS, a.s. znam jako predni vyrobce a dodavatel obrabécich
stroju. Soucasny vyrobni program zahrnuje vertikalni obrabéci centra fady MCV,
univerzalni hrotové soustruhy s moznosti CNC programovani fady MASTURN
a soustruZnicka centra fady SP. Vzhledem k rostoucim pozadavkim zakazniku
na komplexni obrabéni soucasti a nutnosti drzet krok s konkurenci jsou v nabid-
ce stroje pro viceosé obrabéni MCU 630/800, Multicut 500, HiTURN 65 i stroje
vyrabéné na zakladé specifickych potieb zakaznik, jako soustruhy SPH 50 D/DS
a portalova obrabéci centra MCU 2000/3000.

Jaka vsak byla za téch 70 let historie tohoto
vyrobniho programu? Z jakych typu stroji lze
poskladat vice jak 80 000 kusd strojl, vyro-

benych od zaloZeni firmy v roce 1939? Tento
¢lanek se bude zabyvat stru¢nym seznamenim
s historii vyroby stroja.

Firma Bata vlastnila ve Zliné strojirenské
provozy vyrabéjici od roku 1934 stroje pro
obuvnicky, gumérensky, chemicky a textilni
prdmysl. Pro svou vlastni potfebu byla nuce-
na nakupovat i stroje od externich dodava-

telli. ProtoZe kvalita a parametry obrabécich
strojl neodpovidaly pfedpokladim, bylo roz-
hodnuto o zavedeni vyroby strojd podle vlast-
ni projektové dokumentace. Od roku 1936
byla postupné zavadéna vyroba horizontalni
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a drazkovaci frézky, revolverového soustruhu
RS 45 a malého revolverového soustruhu RS
25. V roce 1939 byl sortiment doplnén o radi-
alni vrtacku.

Ve snaze odlehdit vyrobnim provozlim ve Zli-
né bylo rozhodnuto o zaloZeni strojirenského
zdvodu MAS (Moravské a Slovenské Strojirny)
v Simonovanech na Slovensku (dnes Partizan-
ské). Po odtrZeni Slovenska a vyhlaseni Slo-
venského $tatu se hledalo nahradni umistnéni
firmy. V utery 6. ¢ervna 1939 byly zahdjeny
stavebni prace v Sezimové Usti. Strojirenska
vyroba se rozjela uz v prosinci téhoz roku.

Zahajeni vyroby a 40. léta
Charakteristika:
Z materského zavodu ve Zliné byla pfesunuta

vyroba revolverovych a hrotovych soustruh.
Od roku 1945 pak ndsledovala vyroba radial-
nich vrtacek fady VR 2, VR4, VR 6, VR 8. Jako
doplnkova vyroba byla v obdobi 1941-1942
zavedena i vyroba jizdnich kol. V roce 1949
vznikl nérodni podnik Kovosvit Sezimovo Usti.
Chronologie:
1939 revolverovy soustruh RS 25, RS 40

a hrotovy soustruh SN 18, SN 20
1940 revolverovy soustruh R 5
1943 radidlni vrtacka VR 4, ktera byla v dal-
Sich letech rozsitena o typy VR 2, VR 6, VR 8

50. léta
Charakteristika:

V roce 1952 byla zahdajena vyroba hori-
zontalnich vrtacek HVF 1600 a tézkych hob-
lovek HD 31. V témZe roce se rovnéz zacalo
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s vyrobou jednovietenovych kfivkovych sou-
struznickych automatt A 12, A 40 dle doku-
mentace Skoda. V roce 1956 byla zahdjena
vyroba pfesné soutradnicové vyvrtavacky WKV
100 (do roku 1994 jich bylo vyrobeno témér
700 ks).
Chronologie:
1951 pojezdova radidlni vrtacka VRP 8
1951/1952 byla pfevzata vyroba
soustruznickych automatt A 12, A 20, A 40
1953 byla prevedena vyroba horizontek
ze Skodovky
1953 soustruhy SPE 50 (pro vyrobu pouzder
kulickovych loZisek) a soustruhy SP 31,
SP 25 a SP 12 (pro vyrobu hfideld)
1954 hoblovka HD 31
1955 montazni oto¢na vrtacka VRM 50
1956 presna souradnicova vyvrtavacka
WKV 100

60. léta
Charakteristika:
0d Sedesatych let se Kovosvit zabyva vyro-

bou programové fizenych stroju.

Chronologie:

1963 Byla zahdjena vyroba soustruhd
EKONOMAT SPT 20 a SPT 32

1967 numericky fizeny vrtaci stroj
s revolverovou hlavou VXR 50 NC

1970 soufadnicova vrtacka VR 5 NC

70. léta
Charakteristika:
Rozvoj elektroniky nuti zavadét stroje s NC
fizenim.
Chronologie:
1971 univerzélni soustruhy se Sikmym
lozem a NC fizenim SP 16 NC, SPT 32 NC
1978 produkeni vrtaci obrabéci centrum
VR 5 NC, VXD 100 CNC

80. léta
Charakteristika:

V roce 1983 bylo predstaveno univerzal-
ni soustruznické centrum MCSY 50 a MCSY
80. Tento stroj se stal inspiraci pro cizi firmy
a Kovosvit takto zvolenou koncepci stroje

pfedbéhl svou dobu (dnes Ize tento typ stroje
srovnat se soucasné vyrabénym typem MUL-
TICUT 500).
Chronologie:
1983 soustruznické obrabéci centrum
se dvéma vieteniky a automatickou
vymeénou néstroji MCSY 50 a MCSY 80
1986 presné vyvrtavaci centrum WXH 100 NC
1988 soustruznické centrum SPU 40 CNC
1990 soustruznicky jednovietenovy
CNC automat SARY 42 CNC a SARY 60 CNC

90. léta
Charakteristika:

Prvni polovina 90. let je ve znameni restruk-
turalizace podniku, hledani novych trhi
a zasadni zmény vyrobniho sortimentu. CNC
fidici systémy umoznily pIné automaticky pro-
voz strojl. Byla zavedena nova fada vertikal-
nich obrabécich center fady MCV a univerzal-
nich soustruht s CNC fizenim MASTURN.
Chronologie:

1992 univerzalni soustruh s CNC fizenim
MASTURN 40

1993 soustruznické dvouvietenové obrabéci
centrum SPU 20 MC, vertikalni obrabéci
centrum MCV 32

1995 fada vertikdlnich obrabécich center
fady MCV 500, 750, 1000

1999 vertikalni obrébéci centrum
MCV 750 A, soustruh SPH 50 CNC

21. stoleti a soucasnost
Charakteristika:

Firma reaguje na pozadavky trhu a zakaz-
nikd zvySovanim produktivity a snizovanim
vyrobnich nakladlG. Do vyroby se dostavaji
viceosé stroje umoznujici komplexni obrobe-
ni soucasti na jedno upnuti a stroje vyrabéné
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na zakladé specifickych pozadavkd zakaznika
ROLLER 2800 a SPH 50 DS.

Chronologie:
2001 soustruznické centrum SPM 16 CNC
2002 SMARTURN 160

2004 portalové obrabéci centrum MCU 2000

2005 pétiosé obrabéci centrum MCU 630,
soustruznicky automat HiTURN 65-10X,
moduldrni fada soustruznickych center
SP 180/280

2006 soustruznicko-frézovaci centrum
MULTICUT 500

2008/2009 modularni fada soustruznickych
center SP 430

2010 portalové obrabéci centrum MMC
Zdroj: 0. Jankovec, |. Knotkova — Sezimovo

Usti: Zanik, Vznik, Urbanistické promény mésta
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Vyznamna vyroci spolecnosti

SKODA MACHINE TOOL

Jind¥ich SVEHLA

Spoleénost SKODA MACHINE TOOL
prochazi obdobim, které nabizi fa-
du dlvodi k oslavam. Vidyt napfi-
klad v loriském roce se naplnilo 150
let od zaloZeni spole¢nosti SKODA

v roce 1859. Firma od svych skrom-
nych zacatkl trvale rostla. Dnes je
dllezZitou soucasti primyslové tradice
na Plzefisku i v celé Ceské republice
a patfi mezi nejprednéjsi hrace na
svétovém trhu.

Lorisky rok pfines| dalsi vyznamny milnik v dlouhé his-
torii, a to predani tézké pinolové horizontky s pofadovym
¢islem 3000. V montézni hale se shromézdili zaméstnan-
ci, aby byli pfitomni tomuto slavnostnimu aktu za Gcasti
majiteld firmy zakaznika, MACHINEFABRIEK AMERS-
FOORT B.V.. Spoluprace s touto firmou ma uZ tfiadvace-
tiletou tradici. Novi majitelé prevzali klice od stroje spolu
s pamétnim certifikatem, ktery pfipomina tuto vyznam-
nou udalost. Viyvrcholenim ceremonialu byl kiest stroje,
pfi kterém pan Amersfoort rozbil o stojan lahev sektu,
jak je v Holandsku zvykem pfi kitu lodi. (obr. 1)

Obr. 1: Predadni horizontky s pofadovym Cislem 3000
holandskému zdkaznikovi

Dalsi Uictyhodné vyroci ¢eka firmu v pristim roce, kdy
uplyne 100 let od vyroby prvnich obrabécich strojl se
znackou SKODA. Od tohoto roku se zvy3uje jejich vyro-
ba i podil exportu a obrabéci stroje SKODA nejriiznéjgich
typl a provedeni se stavaji symbolem vysoké technické
Urovng, spolehlivosti a dokonalého provedeni.

Postupné se firma orientovala na vyrobu téch nej-
tézSich obrabécich strojl. Hlavni népini produkce se staly
velké horizontky, soustruhy a otocné stoly. (obr. 2)

Obr. 2: SKODA HCW 3 ve spolecnosti SKODA POWER

Vznikaly a vznikajf unikétni konstrukce, kterymi se SKO-
DA fadi mezi priedni svétové wyrobce. Ze §lo vidy o stroje
Spickovych parametrd, svédci mimo jiné i skutecnost, Ze
na Svétové vystavé v Bruselu v roce 1958 byla udélena
horizontlni vyvrtavacce SKODA WD 200 zlata medaile
Grand Prix. Firma ziskala v roce 1973 za prodej vice nez
Sedesati horizontalnich frézovacich a vyvrtavacich strojl
pro italské podniky prestizni italskou cenu - Zlatého Mer-
kura. V roce 1993 udéluje evropska organizace EMRC
spole¢nosti SKODA MACHINE TOOL Euromarket Award
1993, coz je ocenéni za vynikajici technickou Uroven.
Vyznamna je i fada cen z mezindrodnich vystav a vele-
trhdl. V poslednich letech SKODA MACHINE TOOL zcela
inovovala své klicové vyrobky. (obr. 4)

HorizontalIni vyvrtavacky reprezentuje fada tézkych
pinolovych horizontek typu HCW, které predstavuji pro
firmu ,core business”, Jedna se o modularni stavebni-

covou fadu v rozsahu primérG vietene 150 az 300mm,
s otackami vfetene v rozsahu 1600 az 3000 za min
a s vykonem hlavniho pohonu 71 az 130 kW.

Tézkou fadu doplfiuje leh¢i fada horizontalnich frézek
typu FCW s priimérem vietene 140 a 150mm, s otacka-
mi 3000 za min a vykonem 40 kW .

Horizontkova pracovisté je mozné vybavit otoCnymi
stoly typu TDV s nosnosti od 25 do 400t a fadou rliz-
nych frézovacich a vyvrtavacich hlav vcetné indexovacich
a naklapécich.

V oboru tézkych soustruhti SKODA vznikla stavebni-
cova fada s oznacenim SR, kterd umoziiuje soustruzeni
obrobk{ v rozsahu 1000 — 5200mm. Z jednotlivych
modulli Ize sestavit mnoZstvi variant riizného provedeni
v zavislosti na rozmérech a hmotnosti obrobku a prani
zékaznika. (obr. 5)

Z jednotlivych moduld horizontek a soustruhd je moz-
né, v kombinaci se specidlnimi technologickymi moduly,
sestavit UCelova obrabéci pracovité pro specidlni tech-
nologické Gcely. Viyuzitim modulll fady SR a frézovacich

kovanych klikovych hideli technologii frézovani za rota-
ce obrobku. Kombinaci horizontky HCW se specialnim
vietenikem pro kotoucové frézy o priméru 1200mm
a vykonu 140 kW pojizdéjicim po stejném lozi jako hori-
zontka a nataceciho zafizeni vzniklo specidlni pracovisté

Obr. 3: 4 soustruhy SKODA SR 5 u &inského zdkaznika
Shanghai Marine Crankshaft

pro drazkovani tézkych rotord. Unikatni pracovisté na
obrabéni supertézkych sklddanych klikovych hrideli
vzniklo dopInénim soustruhu o specidlni hydrostaticky
ulozené okruzovaci zafizeni. Jak je z pfedchozich infor-
maci patrno, nabizi sila tradice ve spojeni s technickym
rozvojem a inovacemi spole¢nosti SKODA MACHINE
TOOL skutecné slibnou budoucnost.
jindrich.svehla@cz-smt.cz

Obr. 4: Pohled do montdzni haly spolecnosti SKODA MACHINE TOOL
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TOSHULIN 1949-2009

Akciova spole¢nost TOSHULIN, ve
které byl pocatkem Sedesatych let
vyroben prvni Cislicové Fizeny sou-

struh v tehdejsim Ceskoslovensku,
oslavila v lofiském roce 60. vyroci
svého zalozZeni.

,K 60. vyroCi zaloZeni pfipravilo vede-
ni TOSHULIN pro zaméstnance, jejich rodi-
ny, byvalé zaméstnance a hosty
Firemni den. Akce prispéla ke
spokojenosti zaméstnancl, pred-
stavila firmu verfejnosti a pripo-
menula jeji Sedesatiletou historii
jak zaméstnancim, tak i méstu
a regionu,” uved| generdlni fedi-
tel TOSHULIN Kamil Cejka. Kromé
programu si mohli néavstévnici
prohlédnout provozy firmy a byla
také predstavena kniha vénovand Sedesatile-
té historii tovarny od vzniku firmy, rozjezdu
prvotni vyroby, pfes technologicky vyvoj karu-
sell a privatizaci az po soucasnost. Publikace
ma bohaty obrazovy doprovod s fadou dosud
nepublikovanych fotografii. Pfilohu knihy tvofi
rovnéz filmovy, zvukovy a fotograficky zdznam
ulozeny na DVD. Kniha vysla ve tfech jazyko-
vych mutacich, a to ¢esky, anglicky a rusky, coz
odpovida skladbé zdkaznikd firmy.

PFfes celosvétovou recesi dokazala akciova
spolecnost TOSHULIN v lofiském roce udrzet
trzby na Urovni roku 2008 a dokonce prekrocit
planovany zisk. ,Vysledky ukazuji, Ze $lo i pres
krizi o Uspésny rok, ale je tfeba si uvédomit, ze
v oboru se krize projevuje se znacnym zpozdé-
nim. Je to déano podstatné delSi dobou potreb-
nou k vyrobé nasich stroji. Zaroven je tfeba
poznamenat, Ze lonské velmi dobré vysledky

jiz odrazeji prijata usporna opatteni,” fekl dale
feditel Kamil Cejka. Dal$i vyznamnou udalosti
uplynulého roku byl nakup majoritniho podilu
ve spolecnosti Strojimport, a.s.. Reorganizacni
kroky, jejichz cilem je stabilizace spolecnos-
ti v nelehké dobé krize, zacal uskutecriovat
predseda predstavenstva pan Miroslav Otépka.
TOSHULIN ma zajem i nadale rozvijet ¢innost
Strojimportu, a to i prostfednictvim dalSich stro-
jirenskych firem, které vyuzivaji jeho sluzeb.
TOSHULIN se i v dobé krize snaZi investovat
do novych technologii. Byla dokoncena druha

TOSHULIN

1949 - 2009

etapa tzv. ,revitalizace”, v jejimZ ramci jsou
konvencni stroje postupné nahrazovany stroji
Cislicové fizenymi.

slnvestice, v nasem pripadé predevsim
investice do novych technologii, jsou zakladem
rozvoje kazdé spolecnosti. Vyraznym impulsem
pro dokonceni nasich investic¢nich projektl byly
také dotace z fondd Evropské unie, které jsme
ziskali ve vysi 40% z ceny kazdého nakupova-
ného stroje. Bez téchto dotaci by zfejmé bylo
velmi tézké dotdhnou projekt ,revitalizace” do
konce,“ dodal generalni feditel Kamil Cejka.

Nezastavil se ani vyvoj vlastnich firemnich
produktl. Dikazem toho je ukoncena prejimka
stroje Powerturn Il. 1600 # 1583 (betonové
loze), na kterém byla provedena fada uprav
a vylepseni (hydrostatika, betonové kompo-
nenty, nova vyména nastrojt, atd.). U toho-
to stroje se podarilo dosahnout vynikajicich
parametr( co se tyCe tuhosti, presnostii vyko-

nu. PfestoZe se tento stroj potykal s fadou
,détskych nemoci” a chyb, vedeni firmy ho
hodnoti jako Uspésny vysledek vyvojového
projektu. Stroj byl vystaven na prestiznim
veletrhu EMO 2009, ktery se konal v Milané.
Odtud byl stroj expedovan pfimo k zdkazniko-
vi do Velké Britanie.

»,Na stroji POWERTURN I 1600 jsme demon-
strovali nékolik inovaci - napfiklad novou auto-
matickou vyménu nastroji nebo loZe a stojan
stroje z betonové smési upravené specialnim
zplsobem pfimo pro potfeby nasi vyroby.
Ohlasy na néj byly vesmés velmi pfiznivé,
nebot predstavuje alternativu pro specialni
oblast aplikaci. Jak investice, tak i vlastni vyvoj
produktl jsou zékladnim atributem budouciho
rozvoje firmy. Jsem presvédcen o tom, Ze po
odeznéni hospodarské krize bude nase firma
dobfe pfipravena na rychly nastup do proce-
su uspokojovani potfeb rostouciho trhu. Takze
si ted jen prejme, aby se konjunktura na trhy
vratila co nejrychleji,” uzaviel své vystoupeni
feditel Kamil Cejka.
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Stfihani Srotu - technologie,

ktera se stale vyviji

OldFich VESELY, ZDAS, a.s.

V ¢lanku je popsan pfinos firmy
ZDAS, a.s. v oblasti stavby stroji pro
zpracovani Srotu stfihanim. V prvni
¢asti ¢lanku je nastinén vyvoj premis-

titelnych ndzek na Srot. Druha ¢ast je
pak vénovana fadé stabilnich nlzek
a perspektivam technologie zpraco-
vani Srotu strihanim.

Prestoze Uprava Srotu stfihanim se postupné vyviji
vice jak Sedesat let, rozhodné nedosahla vrcholu svého
uplatnéni. Moznosti aplikace této technologie se rozsifu-
ji jak pfi snizovani stavebnich a provoznich nakladd, tak
i hmotnosti zafizeni. PouZiti nejnovéjsich zplsobu poho-
nu a fizeni a zjednoduseni konstrukce vedou ke snizeni
energetické narocnosti na jednotku upraveného kovové-
ho odpadu. Vyssi energeticka narocnost stfihani se jevi
jako nevyhoda oproti zpracovani Srotu paketovanim,
ale je bohaté vyvazena mensim znecisténim vysledného
produktu metalurgicky nezadoucimi primésemi.

PREMISTITELNE NOZKY

Tlak na zjednoduseni Gpravy Srotu pred stiihanim
aminimalizaci nutné obsluhy byl hlavnim stimulem vyvo-
je zcela nové fady ndzek firmy ZDAS pro zpracovani §rotu,
pro které se vZil nazev ,kontejnerové niizky“, Zakladem
nazek je zesilené dno natahovaciho kontejneru, které
v tomto pfipadé slouZi jako pracovni plocha, po niZ se
horizontalné pohybuji noZové sané i zpracovavany srot.
Vodici plocha dna je proto vyrobena z otéruvzdorné oce-
li s obchodnim oznacenim HARDOX. Jako ochrana pred
pretizenim nzek je do dna zabudovan senzor velikosti
deformace, ktery po prekroceni mezni hodnoty nedovoli
pokraCovat v provozu. Pfemisténi pohybu noZovych sani
do horizontalniho sméru umoznilo u téchto ndzek vyuzit
nékolika prednosti takového usporadani. Jednou z vel-

Jeo/

kych vyhod je vyufiti gravitacni sily pro pohyb Srotu do
prostoru pridrzovace a dalsi vyhodou je, Ze horizontdini
pohyb noZovych sani neustale odbavuje jiz zpracovany
kovovy odpad. Provedeni stroje tedy umozniuje dalkové
ovladani nlizek fidicem zavazeciho mechanizmu a pre-
devsim nepfetrzity provoz nlizek, ktery je jednou z hlav-
nich pricin vysokého hodinového vykonu - az 10t $rotu
za hodinu. Vodorovny pohyb noZovych sani neprenasi
rézy do zakladu, takze jako zaklad je mozno pouzit napf:
betonovy panel.

Pohon nlzek zajistuje hydraulicka ¢ast. Zdrojem tlako-
vé kapaliny je nékolik zubovych cerpadel spojenych do
jednoho bloku a pohanénych vznétovym motorem. Roz-

preferuji pohon elektromotorem, je k dispozici i takové
provedeni. Kontejnerové nlizky jsou vyrabény ve dvou
velikostech, a to CNS 400K a CNS 320K, které se lisi veli-
kosti maximalni stfizné sily (400 tun resp. 320 tun), ale
predevsim celkovou hmotnosti ndzek, ktera je pro CNS
400K 24,3 tuny a pro CNS 320K ¢ini 18,3 tuny.
Zkusenosti ziskané postupné z provozu vice jak 130
dodanych néizek do Ceské republiky, Slovenska, Polska,
Ukrajiny, Ruska, Némecka, Rakouska, Chorvatska, Belgie
a Holandska, vedly k rozsiteni nabidky specidlniho pfislu-
Senstvi nizek o vnéjsi nasypku, kterd usnadnuje zavazeni
Srotu a vnitini nasypku, ktera usnadriuje stiihani ty¢ové-
ho $rotu na pozadovanou délku. K dispozici je i prepazka
montovana na ¢elo nozZovych sani, ktera zkracuje délku
odstfizeného $rotu a zhutriuje Srot pii stfihu.

PERSPEKTIVY
PokraCovanim zapocatého vyvoje snadno premistitel-
nych ndzek, které |ze prevazet do mist vyskytu vhodného

vod kapaliny je zajistén elektricky ovladanymi Soupatky.
Prostor pohonu je tepelné zajistén tak, Ze umozfiuje start
a provoz i pfi teplotach pod bodem mrazu. Hlavni nadrz
je vybavena pryZovym vakem pro zvySeni Zivotnosti pro-
vozni kapaliny. Kromé dalkového ovlddani jsou nizky na
boku vybaveny uzamykatelnou skfifikou pro ovladani
motoru, pfidrzovace a nozovych sani. Pro zakazniky, ktef{

srotu, je priprava dalsiho typu. V reakci na pozadavky
soucasnych uzivatelll byla zvétSena stfiznd sila na 700
tun. Zkusenosti z provozu byly také uplatnény pfi volbé
velikosti pracovniho prostoru. Vstupni otvor byl zizen
na 1500mm a prodlouzen o 200 mm. Zvétseni silovych
a rozmérovych parametrt se promitlo do zvyseni cel-
kové hmotnosti ntzek, ktera Cini pro ntzky CNS 700SM
44 tun. Nelze je tedy jako predchozi typy prepravovat
na nosic¢i kontejnerd, ale pro tyto nizky je nutno
pouZzit navésny podvalnik. Pro nakladku na podvalnik
jsou ndizky vybaveny ¢tyfmi vyklopnymi hydraulickymi
opérami, které umozni najeti a vjeti podvalniku. Opé-
rami Ize manipulovat pomoci hydraulického okruhu
nlzek prostiednictvim ovladaciho panelu. Koncepce
nGzek je shodna s predchozimi typy kontejnerovych
ndzek. Zvyseni stfizné sily, vétsi dimenze hydraulické-
ho pohonu, fizeni pratoku kapaliny logickymi ventily
- to vSe jsou parametry, které vedou k vyznamnému
zvyseni vykonu.

Vlastni stfizny n(Z uprostied nozovych sani, ktery je
umistén kolmo na smér pohybu sani, je doplnén po stra-
nach Sikmymi shrnovacimi nozi, které ve spolupraci se
Sipovymi pevnymi noZi posouvaji stfihany $rot do stiedu,
a tim provadéji Sirkovou redukci zpracovavaného Srotu
bez nutnosti vyuzivat pomocné mechanismy.

Pohon nliZek je zajistén vznétovym spalovacim moto-
rem. Pouzita vysokotlakd Cerpadla s vnitfnim ozubenim
jsou velmi odolnd viic¢i namaze pfi startech za nizkych
teplot, jsou jednoduchd a proto velmi spolehliva a maji
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rovnéz vysokou Zivotnost. Nizky mohou bez preruseni

pracovat dvé smény bez doplnéni paliva.

Dodévku je mozno doplnit o specidlni pfislusenstvi
nCliektvoFené vnéjéi nasypkou, ktera usnadnuje zavéienl’
ho$ srotu na pozadovanou délku.

K dispozici je i pfepazka montovand na celo nozovych
sani, ktera zkracuje délku odstfizeného Srotu a zhutriuje
Srot pfi stfihu. TézZ je k dispozici zvedani, které sestavé ze
Ctyr vyklopnych opér a jejich oviadani.

STABILNi NUZKY

Snaha o zmenseni hmotnosti stojl a s tim spojené
zajisténi vétsi efektivity provozu byly podkladem pro
vyvoj nové koncepce stabilnich nlizek na Srot s oznace-
nim CNS 1100-CV2. Hlavni pozornost zde byla véno-
vana zafizeni pro Upravu Srotu pred stfihem. Tento
mechanismus nlizek predstavuje podstatnou Cast sta-
bilnich nazek. Vysledkem vyvoje je zafizeni, u néhoz
byl prostor deformace velkoobjemového Srotu pre-
mistén do roviny posunu predupraveného Srotu do
stfihu, pfi zachovani moznosti deformace tuhého
Srotu vykyvnou Celisti. Zachovani moznosti deforma-
ce kyvnou Celisti u Srotu typu ram( snizuje silu nut-
nou pro zborceni az o 40% Zasadni zménou prosla
i kinematika pohybu vika, kdy na rozdil od predeslych
feseni je plnd lisovaci sila k dispozici prakticky po celé

drdze. Snizeni deformacni roviny se vyznamné projevilo
i ve snizeni horni hrany zavéZeni tak, Ze je mozno pouzit
mobilni nakladace.

Vyvoj stfizné Casti se soustredil na materidlové pro-
vedeni vedeni noZovych sani, sefizovani stfizné vile
a predevsim na presné snimani polohy vsech hydraulic-
kych vélct. Takové sniméni poloh jednotlivych operaci
je zékladem pro Fizeni provozu s ohledem na urychleni
stfihaciho cyklu s cilem zpracovat co nejvétsi mnoZstvi
upraveného Srotu.

2volend koncepce mechanismu Upravy Srotu pred stfi-
hem umozriuje vytvofit uzavieny prostor ve tiech osach.
V tomto prostoru je za pomoci mechanismu mozny
posun Srotu do stfihu proti tlacce pfidrZovace ve spod-
ni poloze. Z lehkého Srotu tak Ize vytvofit paket Srotu.
Patentové chranéna koncepce zafizeni umozniuje zavazet
Srot i béhem automatického stiihaciho cyklu s minimal-
nimi ¢asovymi ztrdtami.

Zakladem hydraulického pohonu je jednotka, ve které
jsou dvé axidlni pistova Cerpadla spojend do jednoho blo-
ku a pohanéna jednim elektromotorem. Pohon je tvoren
takovym mnoZstvim jednotek, které odpovida velikosti
stroje a pozadovanému vykonu. Rozvod tlakové kapaliny
je uskutecriovan pomoci logickych ventilG v rozvodnych
blocich, které jsou umistény pobliz hlavnich spotrebict,
coz zajisti Usporu potrubi a snizeni hydraulickych ztrat pfi
rychloposuvech.

ZAVER

Skutecnosti uvedené v tomto ¢lanku jasné dokazuji,
Ze pouzitelnost Upravy Srotu stiihanim je velmi Sirokd
a dosud urcité nedoslo k pinému vycerpani moznosti,
které tato technologie nabizi.

Akciova spolecnost ZDAS je diky svym dlouholetym zku-
$enostem pfi stavbé strojli na zpracovani kovového odpa-
du pripravena navrhnout feseni stroje, které bude plné
respektovat prani a specifické pozadavky zakazniku.
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ZLATA MEDAILE

na 7. mezinarodnim veletrhu obrabécich a tvarecich stroji IMT 2010

Stanovy

Clanek 1

1.1 PFi prilezitosti konani Mezinarodniho veletrhu obrabécich a tvarecich stroji IMT
2010 vyhlasuje Svaz strojirenské technologie (dale jen vyhlasovatel) a Veletrhy
Brno, a.s. (dale jen organizator) soutéZ o nejlepsi exponaty - Zlatd medaile IMT.

Clanek 2

2.1 SoutéZe jsou urCeny pro exponaty prezentované na vyse uvedeném veletrhu, které
jsou svymi parametry srovnatelné se svétovou Grovni, nebo které urcuji trend vyvoje
ve svém oboru.

2.2 Do soutézi mohou byt ptihlaseny i exponaty, které byly ocenény na jinych vystavach
nebo v jinych sout&Zich, aviak na veletrhu IMT miZe byt ZLATA MEDAILE tému
exponatu udélena pouze jednou.

Clanek 3

3.1 Exponatem se rozumi vyrobek uréeny pro trh (popf. sluzba komeréniho charakteru),
prezentovany ve vlastni expozici na plose pronajaté poradatelem veletrhii (vystavo-
vatel) nebo v expozici vystavovatele (spoluvystavovatel, dalsi zastoupena firma).

3.2 Na jednu piihlasku lze prihlasit pouze jeden exponat, pricemz pocet prihlasek od
jednoho prihlasovatele neni omezen. Soubor vyrobkil nebo systém lze prihlasit na
jednu piihlasku pouze v pfipadé, Ze tvofi jeden uZivatelsky celek.

3.3 Do soutéZi nelze prihladovat velké investiéni celky nebo jejich samostatné celky ve
stadiu vyprojektovani.

Clanek 4

4.1 Hodnoceni exponatt provadi samostatné pracujici odborna hodnotitelskd komise
sloZend z expertli v oboru. Praci komise Fidi jeji predseda.

4.2 Ocenéni ZLATA MEDAILE udéluje na doporuceni hodnotitelské komise generalni fedi-
tel a.s. Veletrhy Brno.

4.3 Hodnotitelska komise bude hodnotit exponaty dle kritérii uvedenych v ¢l. 6.1 na
zakladé podkladii dodanych piihlasovatelem a predvedeni exponatu na expozici,
a to ve dvou zékladnich kolech. V prvnim kole hodnotitelska komise ze viech hod-
nocenych exponat( uréi nominaci na ocenéni, v kole druhém pak doporuci exponaty
k udéleni ZLATE MEDAILE. Seznam exponatii navrzenych na ocenéni predklada hod-
notitelska komise generalnimu fediteli Veletrhy Brno, a.s. ke schvaleni.

4.4 Exponaty budou posuzovény v kategoriich v souladu s oborovym Elenénim veletrhu
IMT, tzn. v kategoriich dle hlavnich oborovych skupin 11.1 az 11.11.

4.5 Hodnotitelska komise ma pravo si béhem posuzovani vyzadat od prihlaSovatele,
popt. vystavovatele dopliiujici informace o exponatu a k hodnoceni exponati vyuzit
i informace ziskané z jinych zdrojli. Sama si pritom uréi zavaznost jednotlivych
informaci s tim, Ze diraz bude klast na podklady ovéfené.

4.6 Prihlasovatel je povinen zajistit pro hodnotitelskou komisi kvalifikované predvedeni
exponatu na expozici dne 12. 9. 2010 od 12.00 do 18.00 hodin.

4.7 Vyskytne-li se na veletrhu exponat, ktery neni k datu konecné uzavérky prihlasen
a je v daném oboru vyjimecny, ma hodnotitelska komise pravo zatadit jej po souhla-
su vystavovatele s podminkami soutéze dodate¢né do hodnoceni.

Clanek 5
5.1 Zakladni podminky zafazeni do soutéze:

5.1.1  podani fadné vyplnéné prihlasky k termintim uzavérek, tj.:
do 20. 8. 2010 (1. uzavérka) nebo
do 30. 8. 2010 (konecna uzavérka - po tomto terminu nevznika narok na
zafazeni do soutéZe)
5.1.2  dodani podkladt pro hodnoceni:
5.1.2.1 povinné podklady - pfiloha pfihlasky:
- celkova charakteristika, popis a vyobrazeni exponatu
- zakladni technické parametry, funkéni vlastnosti, zakladni
navod k obsluze
- prezentace exponatu z hlediska jeho vyuziti a nasazeni v praxi,
event. zdivodnéni vyjimecnosti exponatu ve srovnani s obdob-
nymi vyrobky na trhu
- dokumentace dokladujici splnéni legislativy
— komentar ke splnéni jednotlivych kritérii hodnoceni uvedenych
vl 6.1
5.1.2.2 podptirné podklady - dodéni nejpozdéji do konecné uzavérky
prihlasek:
- propagacni a informacni material exponatu
- zobrazeni exponétu v Cinnosti (videozéznam, CD)
- odborné ¢lanky a publikace o exponétu
- reference pfipadnych uzivatelt
- informace o pfipadnych jiz ziskanych ocenénich
- vzorek, maketa, model, funkéni panel, poster apod.
3 - dalSi informace o exponatu dle uvazeni prihlaSovatele
5.1.3  Uhrada registracniho poplatku (na Gcet organizatora) k terminu pfislusné

uzavérky, ktery ¢ini:
- pri kazdé prihlasce 5 000 K& + 20 % DPH.

5.2 Pro propagacni a prezentacni Gcely hodnoceného exponatu (zverejnéni na internetu,
tiskové informace) je nutno zaslat elektronickou postou na adresu
jmachulova@bvv.cz kratkou anotaci charakterizujici soutézni exponat
(v rozsahu max. 5 vét), a to v Cestiné a anglictiné.

5.3 Réadné vyplnénou prihlasku, podklady pro hodnoceni, potvrzeni o hradé registraé-
niho poplatku a anotace je nutno dodat k danym terminiim na adresu organizatora:
Veletrhy Brno, a.s., Viystavisté 1, 647 00 Brno k rukam Mgr. Jany Machulové
(tel. 541 152 561, e-mail: jmachulova@bvv.cz.

5.4 Za podklady dodané k hodnoceni, nevyzvednuté nejpozdéji do mésice po skonéeni

MSV, organizator soutéze neruci.

Formula¥ pfihlasky, stanovy soutéze a dalsi informace o soutézi jsou k dispozici

na adrese organizatora soutéze www.bvv.cz/msv.

5.6 Prihlasku, pisemné i obrazové informace (v pripadé rozsahu jednoho dokumentu
max. 5 stran) lze dodat i v elektronické podobé (diskety, CD, e-mail) jako samostat-
né dokumenty (fadné oznaZené: prihlaska, povinné podklady, podptrné podklady,
anotace), ve formatech doc, rtf, txt pro textové informace a ve formatech pdf, jpg
pro obrazové informace. Pfi tomto zplsobu dodéani je nutno potvrzenou prihlasku
zaslat poStou nebo faxem na vyse uvedenou adresu.

5.7 Po splnéni zakladnich podminek (casti bude exponét zarazen do oficialniho seznamu
hodnocenych exponatd, ktery bude pribézné vé. anotaci zvefejiiovan na internetu.

5.

G

Clanek 6
6.1 Zakladni kritéria hodnoceni (body 6.1.1 az 6.1.6 slouzi jako podklad pro vypracova-
ni komentare ke splnéni kritérii dle ¢l. 5.1.2.1):

6.1.1  novost vyrobku, inovace, napad, invence, originalita koncep¢niho a kon-
strukéniho feSeni s doloZzenym efektem

6.1.2  technicka a technologicka droveri

6.1.3  uzivatelsky komfort (zajisténi zaruéniho a pozaruéniho servisu, bezpecnost
obsluhy, hygiena prace, ekonomika provozu apod.)

6.1.4  pripravenost exponatu k dodavkam na trh (z hlediska vyroby, obchodu
a splnén legislativnich pozadavki)

6.1.5  vyrobni provedeni celku i detailtl, design

6.1.6  ekologické aspekty

6.2 Pri finalnim rozhodovani bude brat hodnotitelskd komise v Gvahu také celkovou
prezentaci exponatu.

6.3 V piipadé, Ze bude tentyz exponat pfihlasen do soutéze vice prihlasovateli, bude pfi
posuzovani rozhodujici kvalita prezentace tohoto exponatu na misté.

Clanek 7
7.1 PrihlaSeny exponat nebude hodnocen v pripadé, Ze:

7.1.1.  prihlasovatel nesplni zakladni podminky zafazeni do soutéze (viz ¢l. 5.1)
7.1.2. na pozadani hodnotitelské komise nebo vyhlaSovatele soutéze nepoda pri-
hlasovatel, popf. vystavovatel dopliiujici informace o hodnoceném

exponatu
7.1.3.  vystavovatel odvola svoji Gcast na veletrhu
7.1.4. prihlasovatel odvola exponat ze soutéze po terminu uzavérky, ke které byla

podana piihlaska
7.2 Nebude-li z diivodu uvedenych v €l. 7.1 exponat hodnocen, nema prihlasovatel
narok na vraceni registracniho poplatku.

Clanek 8

8.1 Hodnocené exponaty, vysledky soutézi (nominace a vyhodnoceni) a seznam ¢lent

hodnotitelské komise budou priibéZné zvefejiiovany prostrednictvim tiskovych infor-

maci a na internetovych strankach organizatora soutéze.

Vysledky soutézi budou oficialné zvefejnény dne 13. 9. 2010 na slavnostnim cere-

monialu. VSichni prihlaSovatelé obdrzi od organizitora soutéze pozvanku.

8.3 Vyhodnocené exponéty budou ocenény plastikou (symbol soutéze) a diplomem -
tyto lze vyuzivat k dal3i propagaci ocenéného exponatu. Pro tyto dCely ma ocenéna
firma pravo uZivat i logo soutézi.

8.4 Prubéh hodnoticiho procesu je neverejny a proti konecnému rozhodnuti neni odvo-
lani. Vyhlasovatel ani organizator nejsou povinni zdlvodriovat vysledky soutéze.

8.

N

8.

(6]

VyhlaSovatel spolu s organizatorem soutéZe zabezpeti zvefejnéni vyhodnocenych
exponatd prostfednictvim medilnich partner soutéZe. Zaroven se zavazuji k preda-
ni informaci o vysledcich soutéze ostatnim médiim prostfednictvim tiskovych zprav.

Clanek 9

9.1 Vyhlasovatel spolu s organizatorem soutéZe si vyhrazuji pravo reagovat na technické
a organizacni okolnosti, které mohou vést ke zménam v terminech nebo pribé&hu
soutéze. Vsem prihlasovatelim garantuji véasnou informovanost.

Veletrhy Brno, a.s.

Uzavérky prihlasek do soutézi: I. 20. 8. 2010 (po této uzavérce + 20 %)
IL. 30. 8. 2010

www.bvv.cz/imt
Na téchto webovych strankach
a kontaktech.

vzdy aktuali informace o soutézich
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wwWw.sst.cz

PRIHLASKA

ZLATA MEDAILE

na 7. mezinarodnim veletrhu obrabécich a tvafecich stroji IMT 2010
(13.-17. 9. 2010, Brno - Vystavisté)

Pfesny nazev exponatu:

Vyrobce: |

(ndzev a adresa firmy, telefon, fax, e-mail, http) |

Vystavovatel: |

(ndzev a adresa firmy, telefon, fax, e-mail, http) |

I Umisténi exponatu na veletrhu: |

Registracni poplatek: - pfi kazdé pfihlasce 5 950 K¢ (5 000 KE + 20 % DPH)
(zakfizkujte, popF. dopliite) - po terminu 1. uzavérky + 20 % z celkové castky, tj. Ke
(tj. od 20. 8. 2010)

Uzavérka: I. 20. 8. 2010, II. 30. 8. 2010

Piihlasovatel — odbératel:

Obchodni jméno a adresa:

1€0, DIC:

Bankovni spojeni:

Kontaktni osoba:

Telefon, GSM, fax, e-mail

Pfiloha:
1. Povinné podklady 4. Vlizitka kontaktni osoby
2. Podptrné podklady 5. Dal3i podklady (anotace, fotografie ...)
3. Potvrzeni o Ghradé registracniho poplatku

Souhlasime s podminkami soutéze uvedenymi ve stanovach, které jsou nedilnou soudasti této prihlasky.

v - dne .

podpis, razitko
Pfihlasovatel citelné vyplni veskeré idaje a je zodpovédny za jejich spravnost. Text na prihlasce je zavazny pro zhotoveni diplomu v piipadé

ocenéni, pro potieby tisku a vyhotoveni daiiového dokladu. RADNE VYPLNENA PRIHLASKA SLOUZI JAKO VYZVA K UHRADE.
(Pfihlasku s podpisem a razitkem zaSlete soucasné faxem.)

Fakturagni Gdaje: Veletrhy Brno, a.s., Vystavisté 1, 647 00 Brno, IC0: 25582518, DIC: (Z25582518
Bankovni spojeni: CSOB, a.s., SWIFT: CEKOCZPP IBAN: CZ85 0300 0000 0000 0340 1803, C. G&tu: 3401803/0300, Konstantni symbol: 0558,
Variabilni symbol: ICO p¥ihla3ovatele, Specificky symbol: 5999210010

Kontakt: Jana Machulova, Veletrhy Brno, a.s., tel.: 541 152 716, fax: 543 211 221, e-mail: jmachulova@bvv.cz

Central European BVV
Exhibition Centre

cec‘lmc- Veletrhy
Brno

/31/



IMT 2010

7% International Machine Tools Exhibition

September 13-17, 2010 IMT 2010
The Brno Exhibition Centre, Czech Republic

Nomenclature:

¢ Metal cutting machine tools

¢ Forming machines

e Equipment and accessories for metal-working and forming machines

¢ Flexible manufacturing systems (FMS)

e Precision tools

¢ Measuring and checking instruments for machining and forming

« Service and repairs of machine-tools and forming machines, reworked machines
« Offer of production capacities in the metal-working and forming sector

¢ Hand-operated tools

« Institutions, literature and services in metal-working and forming sector

o8 A

Central European BV
Exhibition Centre b
ASSOCIATION OF ENGINEERING TECHNOLOGY (SST) -:i: ? ' 3

THE IMT CO-ORGANIZER Veletrhy
Brno

cecimo
www.sst.cz www.bvv.cz



