FANUC

FACTORY AUTOMATION NUMERICAL CONTROL




1972

Uvedeni prvniho pocitaového numerického
fidiciho systému (CNC) a prvniho obrabéciho
centra Robodrill v Japonsku

1973

Prvni instalace CNC
systému a centra
Robodrill v Evropé

1974
1956 Instalace
Vyvoj prvniho numerického pr\olnlho '
fizeni (NC) v japonském prumysloveho
soukromém sektoru robotu v
Japonsku

1958

Byl expedovan prvni komeréni
NC systém

FANUC

1975

Uvedeni prvni
fezaCky
Robocut v
Japonsku

1977

Instalace prvni
fezaCky Robocut
v Evropé



FANUC

0.

v automatizaci vyrobnich procesu



Pochazime z velice specialniho mista

Vyrobni kapacita nasi
spolecnosti je ojedinéla. Jsme
schopni vyrobit mésicné az:

FANUC city lezi na Gpati hory Fuji na 30 000 CNC ridicich systému
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plose 1,5 milionu ¢tvereCnych metra kde  © . 250 000 servomotorti a
se nachaz g{z vietenovych motort

« kompletni vyroba FANUC g + 5000 robotu

. 12 vyzkumnych a vyvojovych stiedisek — * 5000 robomachines

250 CO, laseru

administrativa, byty zaméstnancu,
rekreacni zarizeni

a takeé klinika pro nase zaméstnance a
jejich rodiny

Diky vice nez 2000 robotu, které dnem i
noci pracuji v nasi vlastni vyrobég, jsme
nejvice automatizovanym zavodem v
ramci celého pramyslu.




Mozek

60 let zkuSenosti v neustalém vyvoji
CNC technologii

» svétovy leader v CNC
* 65% trzni podil
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FANUC CNC systemu
Instalovanych po svété
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Svaly

Nase pohonné systémy transformuji CNC
pfikazy do pfesnych pohybl robotl nebo stroju

* nejSirSi sortiment na trhu
» kazda velikost servo a vietenovych motort

* vysoce vykonné baliky s perfektné
odpovidajicimi zesilovaci

Vice nez

16 milliont

Servomotort instalovanych po svété




P aie Vice nez

FANUC nabizi nejSirSi spektrum pramyslovych 4201000
robotli na svété - véetne: Celosvétové instalovanych

robotu

* nejmensiho robota na svété
* nejsilngjSiho robota na svété
* nejsilngjSiho kolaborativniho robota na svété




ROBODRILL
kompaktni obrabéci
centrum

Velmi rychle, vysoce pfesné CNC fizené
obrabéni, frézovani, vrtani, a vyvrtavani

210,000

Instalaci po svété




ROBOCUT dratove
EDM stroje

Extrémné rychlé navle€eni dratu a az 140
hodin bezobsluzného obrabéni

Vice nez

29,000

Instalaci po svété
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ROBOSHOT
elektrické vstrikovaci

stroje

Konzistentni kvalita, nizké naklady na
jednotku a inteligentni funkce

FANUC
ROBOSHOT

Cl=S1801A

Vice nez

51,000

Instalaci po svété




Laser

Zdroje fiber nebo CO2, v kombinaci s
FANUC CNC a pohonnymi systémy
FANUC pro spolehlive, pfesné a
hospodarné fezani plechu

Vice nez

20,000

Instalaci po svété




Vse vyrobené spolecnosti FANUC

80% az 90% FANUC komponent je plné vyvinuto, vyrabéno a testovano v Japonsku



CNC systémy aktualné v nabidce

6 June, 2017

30i/31i/32i fada CNC
MODEL B

Vykonné Modularni
nano CNC fizeni pro
komplexni stroje.

» b5-0sé obrabéci stroje
» Komplexni transfer linky

» Multifunkéni obrabéci
centra, atd.

35: CNC MODEL B

CNC fizeni pro
velkokapacitni vyrobni
stroje.

» Transfer linky

» Manipulace

0i CNC - MODEL F
Nano CNC fizeni
pro zakladni
konfigurace CNC
stroju.

» Soustruhy

> Obrabéci centra

» Brusky (rovinné a na
kulato)

Power Motion i-A

CNC motion control
pro Sirokou Skalu
aplikaci.

>  Montdzni linky

> Specidini aplikace
> Servo lisy



Prehled CNC modelt

FANUC

Popis 0i — MF 0i-TF 30i-B 31i-B5 31i-B 32i-B 35/-B
Max pocet Fizenych os (servo + vieteno)

11/9 11/9 40/ 24 26/12 26/12 16/8 20/ 20 32/24
Celkem / v kandle
Max pocet Fizenych servo os / v kanale 9/7 9/7 32/24 20/5 20/4 10/4 16/ 16 32/24
Max pocet Fizenych vieten /v kanale 2/2 4/3 8/4 6/4 6/4 6/4 4/4 -
Max pocet simultanné fizenych os 4 4 24 5 4 4 4 4
Max pocet kanal( 2 2 10 4 4 2 4 4
Typ instalace fidici jednotky

LCD typ (LCD) / Standalone (STA) LCD, STA LCD, STA LCD, STA LCD, STA LCD, STA LCD, STA LCD, STA LCD, STA

Ovladani, obrazovky
LCD panel 8.4“,159.4“,1 8.4“,159.4“,1 8.4“,159.4“,1 8.4“,159.4“,1 8.4“,159.4“,1 8.4“,159.4“,1 8.4“,159.4“,1 8.4 10.4 15%
PC panel 10.4% 15 10.4% 15" 10.4;,35“,1 1o.4;,35“,1 1o.4;,35“,1 1o.4;,35“,1 10.4 15 10.4%15%
Dotykova obrazovka * * * * * * * *
Automotive panel = = * * * * * -
Ruéni ovlddaci panel * * * * * * * *
Strojni panel * * * * * * * >
Pamét program
Interni pamét CNC 5122ng . 5122ng - 64kB —8MB | 64kB-8MB | 64kB-8MB | 32kB-2MB | 32kB - 1MB 32kB - 1MB
Ptidavna pamét - CF karta * * * * * * * *
Ptidavna pamét - dataserver * * * * * * * *
USB port * * * * * * * *
Ethernet * * * * * * * *
Systém pohont ai, Bi ai, Bi ai, Bi ai, Bi ai, Bi ai, Bi ai, Bi o, Pi




Maximalni konfigurace

FANUC

FANUC Series 30i-B, Multi-axes G3G1, G3H1 SW

‘"

G3G1 G3H1
Maximum controlled ajxes
(including Machine controlled axes, 72 96
PMC axes, and Cs axes)
Maximum control paths 15 10
Maximum spindle axes (each path / Total) 4716 4194
(including Spindle control with Servo motor)
Controllable axes expansion (each path) 24 o4
(including PMC axes and Cs axes)
Simultaneously controlled axes expansion
24 24
(each path)
Data transfer cycle hetween PMC and CNC 16ms 16ms




FANUC Serie 0i— MODEL F
“entry level”

Spolecna platforma s CNC serie 30i

Znaky

« S CNC 301 serie
- stejna obsluha
- stejna udrzba
- stejna konektivita
- vysoce kompatibilni PMC

« ZvysSeni poctu kanalu a poctu rizenych os

- zvySeni poétu os v 1 kanalovém systému
- 2 kanaly dostupné v 0i-MF

* Nové funkce pro fizeni podavace pomoci G
kodu
* Nové funkce pro redukci €asu cyklu

« Konfigurace i s 15“ obrazovkou

06/06/2017
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Vyhody CNC Fizeni FANUC FANUC

Spolehlivost a kvalita

Vysokd funkénost
Kompatibilita modelu
Jednoducha obsluha
Uzivatelsky prijemné rozhrani

5-osé/vysokorychlostni obrabéni

vV V V V VYV V V

Integrované bezpecnostni funkce
v CNC

> Trvald evoluce produktu




Novinka: iHMI — ovladaci panel na OS Windows

Spolehlivost diky nahrazeni HDD FLASH diskem otevrela cestu k hromadnému
nasazeni

CALENDAR

2

¢ ’ g

MACHINING . Z: s
\
D

NC OPERATION IAVOI FANUC PICTURE FANUC PICTURE

IMPROVEMENT Il/i ?X‘x E

DATA LOGGER MAINTENANCE
MANAGER

“- % B Q Q@

MANUAL MEM BROWSER BROWSER

06/06/2017



Nova GRAFIKA

Zretelné&jSi moderni
obrazovky s

intgitivm’mi .ikonami a ABSOL?§9_244
animacnimi prvky 84.643
Nazorné ukazatele _13:388
zatizeni 0.000
VSe na jedné IEA) o
obrazovce [ e

DISTANCE
-28.756

-49.930
0.000
0.000

0.000

2700

200

120%

10000 ——

Soft-tlaCitka primého ( S e
pfistupu \ ~~ S

o [ 3000 o

Prace s 3D modely

.
F  155% RPD100%

Obrabé&ci cykly B g F

Program Program SeqNo
Rewind Search Search

Nastrojove
hospodarstvi

2700

200 140%

°
S1 100%

G21 G67 G40.1
INFORMATION

E DRILL-T1
v

//CNC_MEM/USER/PATH1/
FLANGE_NO_12345678

GO3 X-118.000 Y34. 3 J-118

GO1 X-102_650 Y30. L E
G3X0. Y-107.1102. 65J-30. 198F80. ;
G3X0.Y107.10.J107_F80. ;
G3X-102. 65Y30. 19810. J-107_F80. ;
G1X-118.Y34.713F80. ;

G0Z3.1;

GOZ100. ;

GOX0.YQ._ ;

GOG17G90;

Fo._;

(NG PROGRAM CONVERSION-END);

EMB;

i
To1;
Di1;

Change Current Preset Modal
Layout Position

09:30:40

500

NO0800

000 F80. ;

Change
Screen
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Obrovsky sortiment servomotorti

> Rozsah momentu > Rozliseni encoderu
« INm - 500Nm (200V) « Standard: 4,000,000 /rev
« 2Nm - 3000Nm (400V verze) « Option: 32,000,000 /rev
> Kompakini rozméry > Inteligentni autodiagnostika

« |D Data a Teplota Servo

> V ké otdck
ysoke ofacky motoru a encoderu

> Vysoka hustota vykonu
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Linearni motory LiS (nova rfada) FANUC

Line-up J

M2 Model M3 Model

S1 Model S2 Model

= 250 :lp L)
£ 7000M3  |9000M3 | 11000M3  13000M3 16000M3
< 200 Q Q Q Q
4
>
'S 150 » Q Q Q Q
. 60052 120052 18005 3000M2  4500M2  [6000M2 | 7500M2  9000M2 1100DM2
3 100 — QT O0—C
(<))
= Q| 9
$ 50 [7300S1[600ST 900ST
) 0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

Délka jezdce - civky (mm)



FANUC
FANUC FIBER LASER

« FANUC products == =============-= .
- —____ FIBER LASER Feeding Fiber
[Pro velmi rychlé fezani| _ <vetlovod
== | Chladié

I

Rezaci hlava

"h

Synchronizace LASER
povelu se servomotory
v taktu mikrosekund
(FSSB sbérnice)

_—_—_—_—_—_—_—_R

/0 Link 1




[FANUC MT-LINK1 ]

Snadné monitorovani a centralni sledovani stroju
Archivace shromazdenych dat nadrazenym systémem

« Spojeni s velkym
pocltem stroju

« Sbér dat stroju

« Komunikace s
nadrazenym systémem

* Monitoring -
—— MT-LINKZ | ey | & 3
shromazdénych dat <>

Monitoring
Spojeni Sbér
Ethernet

1 | Nadrazeny system

munikace

— -—

Operation Management Software




Zakaznici po celém svété, véetné Ceské republiky

06/06/2017

DMG-Mori
Fermat
Junker
Kovosvit MAS
Makino
Matsuura
Miyano
Skoda MT
TAJMAC-ZPS
TOSHULIN
TOS Kurim
TOS Varnsdorf
Walter

24



FANUC

2.685.000

produkti FANUC instalovanych v celosvétovém méritku



FANUC

65%

podil natrhu v globalnim sektoru CNC Fidicich systémli



FANUC

zameéstnancul naseho ustredi v Japonsku jsou izenyri v oblasti
vyzkumu a vyvoje.



Jeden dodavatel,
nekonecne mo;no;tl./
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Jsme vsude tam,
kde nas potrebujete






